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7) Sammendrag:
) ? 886-86 |
Et apparat til samtidig fremstilling 3f gammenh¢rende formpar-
ter med horisontal skilleplade. Apparatet omfatter en felles
modelbarer (1), hvorpi der er fastgjort én gvre og en nedre
halvmodel (2,3). Over og under modelbareren (1) er der tilveje-
bragt formkamre (4,5) med bevagelige presseplader (6,7), der
tjener til efterkomprimering af formmaterialet og danner hen-
holdsvis top og bund i formkamrene. Formkamrene (4,5) kan im-
pulsagtigt sattes under vakuum for indsugning af formmateria-=
le (8) gennem pressepladerne (6,7). Formmaterialet (8) ledes
til det nedre formkammer {5) gennem et i hovedsagen L-formet
faldrgr (9), hvis gvre ende (12) er forbundet med en materia-
jebeholder (10) over formkamrene (4,5), og hvis nedre ende

(11) er tilsluttet pressepladen (7) i det nedre formkammer

(5) . Det L-formede faldrgrs (9) nedre hjgrne (14) er forsynet
med mindst &n luftindsugningsdbning (13). Den gennem &bninger-
ne (13) indsugede luftstrgm reducerer friktionen mellem form-
materialet og faldrgret i det omrdde, hvor formmaterialet har .

tendens til at klumpe sammen.
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opfindelsen angdr et apparat til samtidig fremstilling af
sammenhgrende formparter med horisontal skilleflade. Appa-
ratet omfatter en fazlles modelbazrer, hvorpd der er fast-
gjort en ¢vre og en nedre halvmodel, idet der over og
under modelbareren er tilvejebragt formkamre med bevage-
lige presseplader for efterkomprimering som henholdsvis
top og bund, hvorved formkamrene impulsagtigt kan sattes
under vakuum for indsugning af formmateriale, fortrinsvis
formsand, gennem pressepladerne, og hvorved formmaterialet
ledes til det nedre formkammer gennem et i hovedsagen
L-formet faldr¢r, hvis ¢vre ende er forbundet med en mate-
rialebeholder over formkamrene, og hvis nedre ende er
tilsluttet pressepladen i det nedre formkammer, hvorved
der ved det L-formede faldrgrs nedre hjorne er tilveje-
bragt mindst en luftindsugningsdbning under en skarmplade,
som er anbragt i afstand over bunden af faldrgret og
danner en spalte for den gennem abningen indsugede luft.

Fra tysk patentskrift nr. 2.653.788 kendes et apparat af
denne art. Det har imidlertid vist sig, at det i form-
kamrene tilvejebragte vakuum ikke er tilstrakkeligt til at
overvinde friktionen i formmaterialet, som sammenpresses i
den nedre del af faldrgret. Vagten af det i faldroret
verende formmateriale vil adderes til den trykkraft, der
frembringes ved indsugningskraften fra det under wvakuum
stéende formkammer, hvilket giver anledning til
sammenbagning af navnlig forholdsvis fugtigt form-
materiale. Luftindsugningsédbningerne ved faldrorets bund
koncentrerer lufttilfe¢rslen og bevirker derfor blot en vis
ophvirviing af sandet. Friktionen reduceres ikke vasent-

ligt.

Opfindelsen har til form&l at anvise en 1g¢sning pa det
ovennavnte problem, sdledes at et forholdsvis lille vakuum
i formkammeret vil sikre en tilfredsstillende fyldning af
formkammeret, sdledes at der ved anvendelse af efterkom-

primering via den bevagelige presseplade opnds formparter
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med ensartet tazthed og styrke.

Dette formdl opnas ifplge opfindelsen ved et apparat af
den indledningsvis navnte art og kendetegnet wved, at
luftindsugningsdbningen eller luftindsugningsdbningerne er
dekket af en og samme skarmplade under dannelse af en i
hele rorets bredde forlgbende spalte for den gennem &ab-
ningen eller &dbningerne indsugede luft.

Ophvirvliingen af formmaterialet i det omrade, hvor det
har tendens til sammenbagning, og den pd grund af vakuumet
indsugede luftmaengde reducerede friktion mellem
formmaterialet og faldrgrets sideflader bevirker, at der
dannes en art samlet luftpude i bunden af det L-formede
faldrgers nedre del, dvs. Kkanalen under formkammeret.
Friktionen mellem formmaterialet og kanalens bundflade
reduceres herved vasentligt. Det bliver sdledes muligt at
anvende et forholdsvis hgjt faldror, sdledes at vagten af
det i roret varende formmateriale kan anvendes til at
tilvejebringe en trykkraft, som under fyldeoperationen
vil medvirke til at presse formmaterialet ind 1
formkammeret. Herved kan der anvendes et mindre wvakuum,
end ved de apparater, hvor faldhgpjden i faldrgret er

mindre.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares narmere under
henvisning til tegningen, hvis eneste figur viser et i
overensstemmelse med opfindelsen  udformet apparat,  1i.
skematisk afbildning.

Det i fig. 1 viste apparat bestédr af et teleskopagtigt
faldror 9,. som.danner forbindelseskanal mellem en beholder
10 for et formmateriale, fortrinsvis formsand, og et nedre
formkammer 5. Formmaterialet 8 er i beholderen 10 antydet
ved den bplgede linie.

Materialebeholderen 10 er desuden forbundet med et ¢vre
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formkammer 4.

Mellem det ¢vre og det nedre formkammer henholdsvis 4 og 5
er der anbragt en fazlles modelbazrer 1, hvorpd der er fast-
gjort en ¢vre og en nedre halvmodel henholdsvis 2 og 3.
Formkamrene 4 og 5 er foroven og forneden begranset ved
presseplader 6 og 7, hvori der er udformet tilforsels-
dbninger 17 for formmaterialet. Pressepladerne 6 og 7 kan
i forening med formkamrene 4 og 5 samt den fazlles model-
berer 1's underside danne lukkede formrum, hvortil der
gennem &bningerne i pressepladerne tilf¢res formsand eller
andet formmateriale ved en impulsagtig indsugning. Indsug-
ningen tilvejebringes ved pdforing af et vakuum gennem den
fzlles modelbzrer og/eller formkammerets sider.

Efter indfyldning af formmateriale foretages der en efter-
komprimering ved at fore pressepladerne 6 henholdsvis 7
ind mod den fzlles modelbarer.

Pressepladerne bevages derpd bort fra modelbazreren, der
fjernes fra omrddet mellem formkamrene, og de to frem-
stillede formparter f¢res sammen under dannelse af en:
fuldstendig form. Eventuelt kan der forud vare anbragt
kerner i det i formparterne tilvejebragte formindtryk.

I bunden af det L-formede faldrgr 9 er der under en skarm-
plade 15 anbragt indsugningsdbninger 13. Den gennem &bnin-
gerne 13 indsugede luft fgres som antydet ved pilene ud
gennem en spalte 16 mellem skarmpladen 15 og bunden af
faldrgret. Herved opnds en art 1luftpude, der "spuler"
bunden af faldrgret i dettes nedre del 11l.

Faldrorets nedre del 11 er forbundet med det nedre form-
kammer 5 gennem en frem mod spalten 17 i pressepladen 7

V-formet tilspidset forbindelsesdel 18.

Ved den pd tegningen viste udfgrelsesform er der anbragt
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tre cirkulzre lufttilforselsdbninger 13 ved det L-formede
faldrors nedre hj¢rne. Det ligger selvsagt inden for op-
findelsens ramme at anvende flere eller farre luftdbnin-
ger, og der vil eventuelt med fordel kunne g¢res brug af
en langstrakt spalte i stedet for flere ved siden af
hinanden anbragte &bninger. Det er imidlertid afg¢rende,

- at der tilvejebringes en passende h¢j hastighed i den

gennem &bningerne indsugede 1luft, idet spulevirkningen
etableres tilstrazkkeligt hurtigt under den impulsagtige
indsugning og opretholdes tilstrakkeligt lange.
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PATENTEKRAWV.

Apparat til samtidig fremstilling af sammenhgrende form-
parter med horisontal skilleflade, hvilket apparat omfat-
ter en fzlles modelbazrer (1), hvorpd der er fastgjort en
gvre og en nedre halvmodel (2,3), idet der over og under
modelbareren (1) er tilvejebragt formkamre (4,5) med be-
vegelige presseplader (6,7) for efterkomprimering som
henholdsvis top og bund, hvorved formkamrene (4,5) 4im-
pulsagtigt kan sattes under vakuum for indsugning af
formmateriale (8), fortrinsvis formsand, gennem presse-
pladerne (6,7), og hvorved formmaterialet (8) ledes til
det nedre formkammer (5) gennem et i hovedsagen L-formet
faldrer (9), hvis ¢vre ende (12) er forbundet med en
materialebeholder (10) over formkamrene (4,5), og hvis
nedre ende (11) er tilsluttet pressepladen (7) i det nedre
formkammer (5), hvorved der ved det L-formede faldrors (9)
nedre hjorne (14) er tilvejebragt mindst en luftindsug-
ningsdbning (13) under en skermplade (15), som er anbragt
i afstand over bunden af faldrgret (9) og danner en spalte
(16) for den gennem &bningen (13) indsugede 1luft,
kendetegnet ved, at luftindsugningsabningen eller

i1uftindsugningsdbningerne (13) er dakket af en og samme
skarmplade (15) under dannelse af en i hele rogrets (9)
bredde forlgbende spalte (16) for den gennem 3abningen
eller abningerne (13) indsugede luft.
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