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Matryca do tloczenia dennic walczakow

" 1

Wypukle dennice walczakéw kotlowych i innych
podobnych naczyn ci$nieniowych wytwarza sig
przez wytlaczanie z okraglych arkuszy blachy. Stu-
z3 do tego prasy, w ktorych blache umieszcza sie
wsp6t§rodkowo na poziomej matrycy i wywiera na
nig nacisk od géry tlocznikiem przesuwnym piono-
wo. W celu produkcji walczakéw o §ciSle okre$lonej
Srednicy wewnetrznej z blach réznej grubo$ci na-
lezy postugiwaé¢ sie ttocznikiem warunkujacym
Srednice wewnetrzng oraz szeregiem matryc. Znane
matryce stanowig pierScienie stalowe o $rednicy
ctworu odpowiadajgcej $rednicy ttocznika z uwz-
glednieniem grubos$ci tloczonej blachy.

Przedmiotem wynalazku jest matryca o zmiennej
Srednicy otworu. Nastawna warto§é tej $rednicy jest
dostosowana do $rednicy danego tlocznika z uwz-
glednieniem grubos$ci blachy od najciefiszej do naj-
grubszej, z ktérej w danej wytworni wytwarza sie
walczaki. Matryca wedlug wynalazku zastepuje sze-
reg znanych matryc indywidualnie dostosowanych
do okreS$lonej grubosSci blachy.

Matryca wedlug wynalazku nie jest pier§cieniem
jednolitym lecz sklada sie z pewnej iloSci segmen-
tow rozsuwnych w kierunkach promieniowych. Sam
pomyst podziatlu pierScienia narozsuwne segmenty
plaszczyznami promieniowymi przechodzgcymi przez
0§ pierScienia czyli plaszczyznami promieniowo
pionowymi nie wystarcza do praktycznego uksztal-
towania matrycy o nastawnej S$rednicy otworu.
Okazalo sie mianowicie, Ze pionowe szczeliny mie-
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' dzy segmentami powoduja szkodliwe nieréwnosci

na powierzchni tloczonej blachy. Przyczyng pow-
stawania nier6wnos$ci jest wnikanie tworzywa do
szczelin miedzy segmentami, gdyz jak wiadomo,
stal ptynie pod wielkim naciskiem. Okazalo sie nie-
spodziewanie, ze przy podziale pier§cienia na seg-
menty plaszczyznami nachylonymi wzgledem pionu
o 45 * 15° szkodliwe zjawisko nie wystepuje. Thu-
maczy sie to posuwem powierzchni blachy po po-
wierzchni matrycy w kierunku tloczenia. Na sku-
tek tego posuwu przy sko$nych szczelinach miedzy
segmentami coraz to inny fragment powierzchni
blachy znajduje sie na przeciw szczeliny. Poniewaz
plyniecie stali wymaga dluzszego czasu, stal nie
wplywa do sko$nych szczelin, tak jak wplywa do
szczelin pionowych czyli réwnoleglych do posuwu.

Konstrukcyjne rozwigzanie matrycy zlozonej z
rozsuwnych segmentéw stykajgcych sie skoSnymi
powierzchniami moze byé¢ r6zne. Szczegbdlnie wy-
godne w zastosowaniu i proste w wykonaniu oka-
zalo sie rozwigzanie przedstawione na rysunku,
ktérego fig. 1 przedstawia matryce w widoku bocz-
nym, a cze§ciowo w przekroju pionowym, fig. 2
matryce w widoku z gory, fig. 3 fragment szczegélu
z fig. 1 w wiekszej skali w celu lepszego uwidocz-
nienia ukladu do rozsuwania segmentéw, fig. 4 je-
den z segmenté6w matrycy w widoku perspekty-
wicznym.

Matryca wedlug wynalazku o ksztalcie pierScie-
nia sklada sie z szeregu segmentéw 1. Sciany bocz-
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ne segmentéw sg sko$ne. Tworzg one kat 45° z po-
ziomem. Wobec tego przy rozsunieciu segmentéw
w kierunkach promieniowych powstajag miedzy ni-
mi szczeliny 2 o kierunku sko$nym wzgledem pio-
nu pod wymienionym katem. Segmenty 1 leza na
pierScieniu 3 zwigzanym z podstawg 4 prasy. Od
géry sg one uchwycone pokrywag 5 réwniez polg-
czong z podstawag 4 prasy. Pokrywa 5 stuzy zara-
zem do centrowania okragtej blachy, z ktérej ma
byé wytloczona dennica i do unieruchomienia seg-
mentéw 1 w pionie. Segmenty 1 pozostaja prze-
suwne w poziomie miedzy pierScieniem 3 a pokry-
wa 5. Kazdy segment 1 jest swym sko$nym wpus-
tem 7 nasuniety na jeden z segmentéw wypustow
8. Segment wypustu 8 lezy we wspéiSrodkowym
kanale w pier§cieniu 3, co uniemozliwia mu ruch
poziomy, natomiast jest on przesuwny w pionie.
Do podnoszenia i opuszczania segmentéw wypustu
. 8 stluzg podnos$niki hydrauliczne lub $§rubowe nie-
uwidocznione na rysunku, dziatajgce =za pomoéa
sworzni 9. Sg one rozstawione rownomiernie na ob-
wodzie. Podnoszeniu i opuszczaniu segmentu wy-
pustu 8 towarzyszy rozsuwanie lub zsuwanie seg-
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mentéw 1 §ci§le w kierunkach promieriiowych na
skutek skoSnego ukladu wpustéw 7 i wypustow 8.
W celu ustalenia okre$lonej wielko$ci otworu ma-
trycy pod segment wypustu 8 po podniesieniu go na
odpowiednig - wysoko§¢ podsuwa sie podkladki 10
§ciSle dobranej grubosci, przy czym zwalnia sie pod-
noéniki. '

Szkic perspektywiczny pojedynczego segmentu 1
(fig. 4) wykazuje pochylo$¢ jego bocznych $cian, a
mianowicie jego frontowa krawedZ jest odchylona
od linii pionowej p o kat q.

" Zastrzezenie patentowe

Matryca do tloczenia dennic walczakéw kotlo-
wych i podobnych naczyn ciShieniowych o ksztalcie
pierScienia przeznaczona do umieszczania w prasie
w polozeniu poziomym, znamienna tym, ze jest
zaopatrzona w promieniowo przesuwne segmenty
(1), ktéorych boczne Sciany maja pochylos§é okoto 45°
oraz w pierScien (3), na ktéorym osadzone sg seg-
menty wypustéw 8 przemieszczane pionowo przy
czym polgczenie na wpust i wypust ma kierunek
skosény.
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