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Dozownik kondukcyjny do cieklych metali
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Przedmiotem wynalazku jest dozownik konduk-
cyjny do cieklych metali przeznaczony dla metali
kolorowych lekkich i ciezkich, a takze zeliwa
i stali.

Znane dozowniki elektromagnetyczne sg wyposa-
zone w rynny elektromagnetyczne wytwarzajgce
magnetyczne pole biegngce. Dozowniki te wymaga-
ja dodatkowych grzejnikéw dla podtrzymywania
temperatury wsadu, szczegb6lnie w kanale wyloto-
wym.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
dozownikéw, zwlaszcza uniemozliwienie miejscowe-
go przegrzewania metalu i przedostawania sie cie-
klego metalu do rurek chtodzgcych przez wyelimi-
nowanie chlodzenia wodnego.

Cel ten zostat osiggniety przez skonstruowanie
dozownika skladajgcego sie z ksztaltki ceramicznej
w postaci zbiornika, z niecentrycznie usytuowanym
otworem, tworzacym zwezke znajdujaca sie w
szczelinie obwodu magnetycznego, posiadajgcego
stopniowane nabiegunniki i uzwojenie, przy czym
w dnie zwezki znajduje sie otwér dla wyprowa-
dzenia kanalu wylewowego. Przed zwezka znajdu-
je sie ruchomy zwieracz bocznikujgcy pod wzgle-
dem elektrycznym ciekly metal znajdujacy sie w
zwezce, zapobiegajac miejscowemu przegrzaniu w
okresach, gdy dozownik nie pracuje, ale metal jest
podgrzewany indukcyjnie. Uzwojenie jest zasilane
przez uklad elektryczny przesuwajacy faze¢ pradu
plynacego przez to uzwojenie,
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj dozownika w osi podiuznej,
fig. 2 widok dozownika z géry wzdluz linii A — A,
a fig. 3 widok dozownika z boku wzdluz linii
C —C.

Ciekly metal znajduje sie w ksztaittce 1 z nie-
przewodzgcego pod wzgledem elektrycznym i Zza-
roodpornego materialu o celowo dobranym ksztal-
cie. W niesymetrycznie usytuowanym otworze 2
znajduje sie kolumna 3 zamknietego prostokgtnego
obwodu magnetycznego wykonanego z blach trans-
formatorowych.

Prad przemienny plyngcy w uzwojeniu 5 indu-
kuje w cieklym metalu 6 znajdujgcym sie¢ w ksztal-
tce 1 prady, ktérych kontury obejmujg otwér 2.
W zwezce T przekrdj poprzeczny prostopadly do
strugi pradu jest najmniejszy, a wiec gesto$é prag-
dowa jest w tym miejscu najwieksza. Zwezka 7
znajduje sie w szczelinie 8 obwodu magnetycznego
9, wykonanego réwniez z blach transformatoro-
wych posiadajgcego stopniowane nabiegunniki 10
i uzwojenie 11. Stopiei nabiegunnika 10 zezwala
na skoncentrowanie strumienia magnetycznego w
§rodku zwezki 7.

Pole magnetyczne przecina struge pradu w zwe-
zce 7 pod katem prostym w plaszczyZnie poziomej,
na ciekly metal w zwezce 7 dziala wiec sila pio-
nowa. ]

Przesuniecie fazowe pradu w uzwojeniu 11 do-
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biera sie przy pomocy przesuwnika fazowego, tak
by uzyskaé zgodno$é faz pradéw w cieklym meta-
lu i w uzwojeniu 11. W ten spos6b otrzymuje sie
maksymalng sile przy okreSlonych wartoSciach
pradow. )

Kierunki prgdéw w uzwojeniach 5 i 11 dobiera
sie tak, by sila dzialajgca na ciekly metal w zwe-
zce 7 byla skierowana w dél. Powoduje to wtto-
czenie metalu do otworu 12 i dalej do poczatku
kanatu wylewowego 13 posiadajgcego ksztalt zbli-
zony do litery S. Przy dostatecznie duzej sile metal
wyplywa z konca kanalu 13.

W przerwach w dozowaniu urzadzenie moze in-
dukcyjnie podgrzewaé ciekly metal w ksztaltce 1.
Przegrzaniu metalu w zwezce 7, gdzie wystepuja
najwigksze gestoSci pradowe, zapobiega zwieracz 14
w ksztalcie litery C wykonany z metalu o wzgled-
nie duzej przewodnoSci elektrycznej nie wchodzacy
w reakcje z cieklym metalem, charakteryzujacy sie
znacznie wyzsza temperaturg topnienia. Zwieracz
podtrzymuje objemka 15. Pomiedzy zwieraczem 14
i objemka 15 znajduje sie izolacja elektryczna 16.
Zwieracz podnoszony jest przy pomocy zebatki 17
wspolpracujacej z kolem zebatym 18 napedzanym
silniczkiem 19, zamocowanym do podstawy 20. W

10

15

20

25

4

czasie pracy dozownika zwieracz 14 znajduje sie
w swoim gbérnym polozeniu i nie pracuje. W cza-
sie pracy dozownika prad piynie przez oba uzwo-
jenia 5 i 11. Po wylaczeniu pragdu w uzwojeniu 11
urzadzenie zachowuje sie jak indukcyjny piec ko-
rytowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Dozownik kondukcyjny do cieklych metali,
znamienny tym, Ze sklada sie z ksztaltki ceramicz-
nej (1) w postaci zbiornika z niecentrycznie usytuo-
wanym otworem (2) tworzacym zwezke (7), znaj-
dujgcg sie w szczelinie (8) obwodu magnetycznego
(9), posiadajgcego stopniowane nabiegunniki (10) i
uzwojenie (11) zasilane przez uklad elektryczny
przesuwajacy faze pradu plyngcego przez uzwoje-
nie (11), przy czym w dnie zwezki (7) znajduje sie
otwér (12) dla wyprowadzenia kanalu wylewowe-
go (13).

2. Dozownik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze przed zwezka (7) ma ruchomy zwieracz (14)
bocznikujacy pod wzgledem elektrycznym ciekly
metal w zwezce (7).
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