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Keksnn&n kohteena on paperikoneen telan uritettu tai muuten onsipintainen
Ja/tai ainakin osittain urittamaton kovapintainen metallip&&llyste, Joka muo-
dostuu metallla olevista p##llystenauhoista, jotka on kiedottu spiraalimai-

sesti suoraan telarungon p8&lle tai erilliselle holkille.

Edel |5 esitetyn mukaisesti esil|8 oleva keksintd kohdistuu sellaiseen pape-
rikoneen telanpd#llysteeseen, sopivimmin korroosiota kestévd&n p&dllystee-
seen, joka on vaihtoehtoisesti Joko koko pinnaltaan uritettu tai urittamaton
tai joka pa4llyste muodostuu uritetuista ja urittamattomista osista, Jotka

ovat vierekkdin telan akselin suuntaan né&hden.

Yhdest4 p#&llystenauhasta kietomalla valmistetut paperikoneen telan pd&llys-
teet ovat ennest#sn tunnettuja esim. hakijan suomalaisesta patentista

n:o 45583 (vastaa Kanadan patenttia n:o 935 685 ja USA-patenttia n:o

3 718 959). Lis#ksi viitataan hakijan aikalsempaan suomalaiseen patentti-
hakemukseen n:0 2944/74 Ja siihen |iittyv&sn |isdpatenttihakemukseen, joissa
esitettyj4 meneteImi8 voidaan soveltuvin osin kdyttdd hyvdksi esilléd olevan
keksinndn mukaista telanpddllystettd valmistettaessa.
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Keksinn&n tarkoituksena on aikaansaada sellalnen paperikoneen telanpdd| lyste,
Jjoka on entistd luotettavammin lukittu telanauhan purkautumista vastaan Ja
Joka p#dllyste on aikalsempaa t1iviimpl niin, ett4 telarungon tal vastaa-

van korroosiovauriot saadaan aikaisempaa paremmin esitetyksi. Tarkoituksena
on myds alkaisempaa suuremman vaihtelumahdol|isuuden alkaansaaminen p&4i|-

lysteen urituksen suhteen.

Edel 18 esitettyihin p#&m3&riin p48semiseksi keksinndlle on p#¥asiallisesti
tunnusomaista se, ettd kovapintainen metallip&#|iyste muodostuu ainakin kah-
desta kesken&&n erilaisesta metalllnauhasta, Jotka on vastakkain tulevista

pysty- ja/tai vaakasivuista tal muista vasteosistaan kytketty keskenddn.

Lis&ksi on erityisen edullista, etts toisen nauhan |&mp&iaajenemiskerroln
on pienempi kuin toisen nauhan |&mp&laajenemiskerroin p&4llysteen kutistus-
| iitoksen aikaansaamiseksi kuumana kiedotun tolsen tal molempien nauhojen
avul la.

Seuraavassa keksintd¥ selostetaan yksityliskohtalsesti viittaamalla oheisen
piirustuksen kuvioissa esitettyihin kolmeen keksinndn toteutusesimerkkiin.

Kuvio | esitt88 pinnaltaan uritetun telan p&%|lysteen aksiaalitasolsta
poikkilelkkausta.

Kuvio 2 esitt&d kuviota | vastaavalla tavalla siledpintaista telaa.

Kuvio 3 esitt88 ura-ulokesovituksella lukittuvaa nauhasovitelmaa poikkileik=

kauskuvantona.

Kuvio 4 esitt&& kuvion 3 ura-ulokesoviteimaa auki-asennossa ja kuvio 5 vas-

taavasti kiinni-asennossa.

Keksinn&n mukainen telanpddilyste vaimistetaan ainakin kahdesta kesken#%n sopi-
vasta yhteensovitetusta p84!lystenauhasta 2 ja 3 kietomalla mainitut nauhat
telarungon | tai muun vastaavan holkin p8&lle, Joka holkki sitten sijoite-

taan eri vaiheessa telan rungolle. Ensimmdisess¥ p##llystenauhassa 2 on kan-
taosa 2a, Joka tulee telan runkoa | tal vastaavaa vasten. Kantaosan 2a sivut
tulevat tiivilsti vastakkaln. Ensimmdisesss p4#!|ystenauhassa on kantaosan

2a jatkeena kapeammat ulko-osat 2b ja 2c, jolden v#!lin muodostuu uria, Jolhin
toinen p#4!lystenauha 3 kledotaan.
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Kuvion | mukalsest! tolsessa p44!lystenauhassa 3 on kantaosa 3a, Joka sopl!
+iiviisti vierekk#isten nauhan 2 kierrosten muodostamiin urlin niin, ettd toisen
nauhan 3 kantaosan 3a pohjasivu tulee nauhan 2 muodostaman uran pohJaa vasten,
joka pohja muodostuu nauhan 2 kahdesta vierekk4isestd vaakasuuntalsesta pohja-

sivusta 2d.

Kuvion | mukaisest! nauhoista 2 Ja 3 saadaan alkaan uritettu telanpsdllyste 6a.
Telanpds| lysteen 6a urat 4 muodostuvat siten, ett+8 nauhojen 2 ja 3 molemmat vas-
takkain tulevien sivujen yldsyrj&t on profiloitu sopivasti. Urat 4 tal vastaavat
voldaan muodostaa mybs muutenkin esim. niin, ettd uraa vastaava profiloint! on
vain joko nauhassa 2 tal 3 joko niiden vain tolsessa tal molemmissa sivuissa

+ai sitten jopa nilden ulko-osan keske!|#kin. My8s urien 4 muoto voldaan profi-

loinnin avulla valita halutuksi.

Keksinndn mukainen p##llyste voi olla my8s urittamaton. Tdsté on esimerkkIind ku-
viossa 2 esitetty padllyste 6b, Jonka rakenne on ilmeinen edelld esitetyn pe-

rusteel la.

Nauhat 2 ja 3 voldaan kietoa p#&llysteeksi 6 Joko erl tai samassa tydvalheessa,
jolloin nauhan 2 kietominen on luonnollisesti oltava ainakin jonkun verran edel-
I8 nauhan 3 kietomista. P341lysteen 6 tekomenetelmiss# voldaan kdyttdd hyvéksi
niitd seikkoja, joita on esitetty hakljan aikalsemmassa suomalaisessa patentti-
hakemuksessa n:o 2944/74.

Keksinndn edul | isen sovellutusmuodon mukaisesti nauhojen 2 Ja 3 materiaall on
valittu siten, etts nauhalla 2 on plenempi |3&mp&laajenemiskerroin kuin nauhalla
3. Kun t31181n nauha 2 kuumana klerret##n runkotelan ymp8rille, niln siitd muo-
dostuva alustava p##8liyste ensin kiinnittyy puristusliitoksella runkotelaan ja
kun sitten n&in muodostuneeseen p#4llysteeseen v&|ittdmdst! kierret#&n toinen
nauha 3 kuumana niin se kiinnlttyy puristusiiitoksella malnittuun alustavaan
pa4llystykseen ja kiinnitt&d my8s kyselsen pd3llysteen +iiviist] palkalleen.

Edel I8 esitettyd kutistusliitostapaa voidaan soveltaa myds sellalisissa pdadllys-
teissd, jotka muodostuvat jatkuvan profillinauhan asemasta sul Jetulsta renkaista,
Jotka ladotaan vierekkdin.

Telan rungon | p4##lle kiedottu telanpssllyste 6c muodostuu kahdesta nauhasta 2
ja 3, joista nauhalla 3 on suurempi I&mpdlaajenemiskerroin kuin nauhalla 2. Nau-
hojen 2 ja 3 keskin#inen lukitus perustuu nauhojen pystysivussa olevaan ura-

ulokesovitukseen. T#md sovitus muodostuu nauhan 2 toliselle sivulle tehdystd
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urasta 7 ja vastaavalle kohdalle tolselle sivulle tehdystd ulokkeesta 8. Tolses-
sa nauhassa 3 on vastaavasti sen tolsessa sivussa ura 9 ja tolsessa sivussa ulo-
ke 10. Mainitut urat Ja ulokkeet ovat kuvioiden mukaisesti puol i fohenpyrstdn
muotoisia ja siten epdsymmetrisis, ett4 tletyssd nauhassa 2,3 olevan uran 7,9
viisto lukitusosa on vastakkaisella puole!la kuin saman nauhan vastakkalsen

sivun ulokkeen 8,10 vastaava viisto |ukltusosa.

Mainitun ura-ulokesovituksen toiminta selvi&4 kuvioista 4 Ja 5. Nauhat 2 Ja 3
kiedotaan 1&mpim#n8 telarungon | p#&ile Ja t4!18in ura-ulokesovitus menee sisdk-
k8in kuviosta 4 ndkyv8l1& tavalla. T8m8n j&lkeen kun nauhojen annetaan Jashtyd,
niin nauhan 3 suuremmasta |8mpdlaajenemiskertoimesta johtuen sen kutistuessa
enemmdn vlistot lohenpyrstdsivut menevdt vastakkaln ja |ukittuminen tapahtuu.
T&td tilannetta havainno!listaa kuvio 5. Jotta nauhan 3 kutistuminen olis! mah-
dollista, on sen pohjasivun Ja telarungon | v#liin I&mpim&ns J3%+5v4 vdlys, joka
kuviossa 3 on vetdytynyt umpeen.

Nikkellvaltainen ruostumaton ter8s on edullinen materiaali nauholksi 2 Ja 3,
koska terdksen nikkelipitoisuus vaikuttaa tunnetusti |4mp8laajenemiskertoimeen.
Nikkelipitolsuuden sopivalla valinnalla saadaan |4mpd|aajenemiskerroin hyvin
pleneksi (I1&mpSlaajenemiskertoimen minimi saavutetaan n. 40 %:n nikkelipitoisuu=-
della). Kun tolsen nauhan 3 materiaaliksl valitaan esim. n. 10 % nikke!i4 si-
s8!18vd ter8s Ja toiseksi nauhaks! 2 valitaan mainittu n. 40 % nikkeli8 sis8lt4vs
terds, niin saadaan keksinn®n kannalta riit+8v&n suurl |&mp8laajenemiskertoi-
mien ero vastakkain ja/tal vierekk#in tuleville nauhoille 2 ja 3.

Keksintd el mitenk&#n ahtaasti rajolitu edel |8 esitettyyn vaan sen monet yksi-
tyiskohdat volvat slit8 huomattavasti poiketa. Esim. tarvittaessa voldaan kdyt-
t88 useampaa kuin kahta nauhaa. Keksinndn mukaisesti voidaan my8s valmistaa

sellaisia telanp88llysteitd, jotka ovat osaksi uritettuja osaks! siledpintalsia.
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Patenttivaatimukset

|. Paperikoneen telan uritettu tai muuten onsipintainen ja/tal ainakin osit-
tain urittamaton kovapintainen metal|ip48ilyste (6), Joka muodostuu metallia
olevista p#8llystenauholsta (2,3), jotka on kiedottu spiraalimaisest! suo-
raan telarungon (1) p##lle tai erilliselle holkille, tunnet tu

siit8, ett4 kovapintainen metallip88|lyste (6a;6b;6c) muodostuu alnakin kah-
desta kesken#sn erilaisesta metallinauhasta (2,3), jotka on vastakkain tule-
vista pysty- ja/tal vaakasivuista tal muista vasteosistaan kytketty keskenddn.

2. Patenttivaatimuksen | mukainen telanp88llyste, tunnet tu silits,
ettd mainitullla erilaisilla metallinauhollla on keskenddn erilainen |&mpS-

laajenemiskerroin keskindisen lukituksen alkaansaamiseksi.

3. Patenttivaatimuksen | tai 2 mukainen telanpddllyste, Tt unnet tu
siitsd, ettsd toisessa metallinauhassa (2) on kantaosa (2a), joka tulee
telarungon (1) tai muun holkin p&#lle ja jonka kantaosan (2a) jatkeena on
kapeampi osa (2a;2b,2c), jonka kahteen vierekkdiseen pohjasivuun (2d)

toisen metallinauhan (3) sisdsivu (3d) vastaa (kuviot | ja 2).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen telanpd8liyste, tunnet t u silts,
ettd telarunkoa (1) tai vastaavaa vasten tulevan metallinauhan (2) |8mp&laa-
Jjenemiskerroin on pienempi kuin sen uriin tulevan toisen metallinauhan (3)

| 8mpS|aajenemiskerroin p#4llysteen kutistusliitoksen alkaansaamiseksi

kuumana kiedotun toisen nauhan (3) avulla (kuviot | ja 2).

5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukalnen uritettu telanp&dllyste,
tunnettu siits, etts ensimmiisen (2) Jja/tal toisen (3) metalllinauhan
ulko-osan (2c;3b) tolisella tai molemmilla (kuvio I) pystysivuilla on urat,
Joista muodostuu p&4llysteen ulkopinnan urat (4).

6. Patenttivaatimuksen 3 tal 4 mukainen urittamaton, sopivimmin siledpintal-
nen telanpd8ltyste, tunnett u siitd, ettd ensimmdisen metallinauhan
(2) ulko-osan (2b) sivut vastaavat tilviisti toisen metaliinauhan ainakin

ulko-osan sivuihin niin, ett3 muodostuu uraton p&&ilystepinta (5) (kuvio 2).

7. Patenttivaatimuksen | tai 2 mukalnen uritettu tai urittamaton telanpddl-
lyste, tunnettu siitd, ettd metallinauhojen (2,3) pystysivut lukit-
tuvat kesken##n ura-ulokesovituksel!la (7,10;9,8), jonka osat (7,8,9,10)
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menevdt sis&kk&in (kuvio 4) nauhoja (2,3) |4mpimind kiedottaessa Ja lukit-
tuvat keskenddn (kuvlio 5) metallinauhojen (2,3) Jédhtyess¥d (kuviot 3,4 ja 5).

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen telanpddilyste, t unnet t+ u siits,

ettd metallinauhojen (2,3) ura-ulokesovitus (7,10;9,8) on puolilohenpyrsts-
mdinen tai vastaava Ja ett# kunkin metallinauhan (2,3) ura-ulokesovitus lukit-
tuu nauhan (2,3) toisessa sivussa yl4syrj4st44n Ja toisella sivulla alasyr4st44n
(kuvio 3).

9. Patenttivaatimuksen 7 tal 8 mukainen telanpddllyste, tunnet t+ u
siitd, ettd metallinauhat (2,3) on siten mitoltettu, ettd ura-ulokesovitusten
ollessa |8mpiménd sis&kk&in J&8 suuremman |&mp&1aajenemiskertoimen omaavan
metallinauhan (3) pohjasivun ja telarungon (1) v#!lin vélys, Jjoka plienenee

korkeudeltaan sopivimmin nollaan nauhojen J&8htyessd normaall|&mp&tiiaan.

10. Patenttivaatimuksen 1-9 mukainen telanpddllyste, tunnet tu

siitd, ettd metallinauhojen (2,3) riitt&vén ldmp&laajenemiskertoimien eroon
saamiseksi, tolnen metallinauha (3) on tehty ruostumattomasta terdksests, jonka
nikkelipitoisuus on n. 10 % ja toinen metallinauha (2) sellalsesta terfkses-
t8, Jonka nikkelipitoisuus on n. 40 %.

Patentkrav

I. Réfflad eller annars med urgrépt yta f8rsedd och/eller &tminstone delvis
icke-réfflad metal Ibel&ggning (6) med hdrd yta p& en vals | en pappersmaskin,
bestdende av bel&ggningsband (2,3) av metall upplindade spiralformigt direkt

pd en valsstomme (1) eller p& en skild hylsa, k& nnetecknad dérav,

att metallbeldggningen (6a;6b;6c) med hdrd yta bestir av &tminstone tvé
sinsemellan olika metallband (2,3), som 4r hopkopplade med varandra vid mot
varandra anliggande vertikal- och/eller horisontalsidor eller andra anslagspartier.

2. Valsbeldggning enligt patentkravet |, k& nne+tecknad dérav,
att ndmnda olika metallband har inb8rdes olika vérmeutvidgningskoefficient
fér 8stadkommande av Tnb8rdes fastl&sning.
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3. Valsbel#ggning enligt patentkravet | eller 2, k8 nnetecknad
d&rav, att det ena metallbandet (2) uppvisar ett baspart! (2a), som anligger
mot valsstommen (1) eller en annan hylsa och vilket baspart! (2a) 8vergdr

i ett smalare parti (2a;2b,2c), mot vars tvd int!lliggande bottens!dor

(2d) det andra metal Ibandets (3) Inre sida (3d) anligger (figurerna | och 2).

4. Valsbeldggning enligt pafenTkravef 3, k8nnetecknad dirav,
att det mot valsstommen (1) eller motsvarande anliggande metal Ibandets

(2) varmeutvidgningskoefficient &r mindre &n det | dess spar |8pande

andra metal lbandets (3) varmeutvidgningskoefficient f8r &stadkommande av
ett krympfdrband med hj&lp av det | hett tilistdnd upplindade andra bandet
(3) (figurerna | och 2).

5. R&fflad valsbel8ggning enligt patentkravet 3 eller 4, k& nneteck-
nad d3rav, att den ena eller vardera (figur 1) vertikalsidan av det f8rsta
(2) och/eller det andra (3) metallbandets yttre partl (2c;3b) uppvisar spSr,
vilka bildar réfflorna (4) i beldggningens yttre yta.

6. lcke-réfflad valsbel#dggning med |8mpligen sl&t yta enligt patentkravet 3
eller 4, kdnnetecknad d&rav, att sidorna av det férsta metal i~
bandets (2) yttre parti (2b) aniigger t&tt mot &tminstone sidorna av det
andra metal |bandets yttre parti, s& att en bel#ggningsyta utan r#fflor blldas
(figur 2).

7. Rafflad eller Icke-réfflad valsbeléggning enligt patentkravet | eller 2,
k&nnetecknad dédrav, att metall!bandens (2,3) vertikalsidor &r
fastldsta vid varandra medelst ett spdr-list-f&rband (7,10;9,8), vars
delar (7,8,9,10) g&r in i varandra (figur 4) d8 banden (2,3) upplindas |
hett tillstdnd och ldses fast vid varandra (figur 5) d& metal lbanden (2,3)
avkyls (figurerna 3,4 och 5).

8. Valsbeldggning enligt patentkravet 7, k8 nnetecknad dirav, att
metal Ilbandens (2,3) spdr-list-f8rband (7,10;9,8) har formen av en halv laxst]&rt
el ler motsvarande och att vartdera metal Ibandets (2,3) spdr-|ist-férband fast-
ldses pd bandets (2,3) ena sida vid den 8vre kanten och pd dess andra sida vid
den undre kanten (figur 3).

9. Valsbeldggning entigt patentkravet 7 eller 8, k& nnetecknad
dérav, att metallbanden (2,3) &r s dimensionerade, att d8 f&rbandets spir

och lister i hett tillstadnd &r inne | varandra, f8rblir mellan bottensidan
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av det metallband (3) som har stdrre vérmeutvidgningskoefficient och vals-
stommen (1) ett spelrum, som minskar i h&jd I&mpligen +i1l nol!l d& banden
avkyls tiil normal temperatur.

0. Valsbeldggning enligt patentkraven 1-9, k& nneteckhnad dérav,
att det ena metallbandet (3) 4r av rostfritt std1, vars nickelhalt &r

c. 10 %, och det andra metallbandet (2) av stdl, vars nickelhalt &r c. 40 %,
fér att+ &stadkomma en tillrdcklig skillnad mellan metal |bandens (2,3)
védrmeutvidgningskoefficienter.

Viitejulkaisuja-Anférde publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
510/73

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan Liittotasavalta-Férbundsrepubliken
Tyskland(DE) 238 417, 357 339 (55 4 20/50).
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