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DESCRIZIONE dell'invenzione industriale avente per titolo:

" MACCHINA DA RICAMO "

A nome: TOKAI KOGYO MISHIN KABUSHIKI KAISHA

di nazionalita: giapponese

con sede in: Aichi-ken (Giappone), 1800, Ushiyama=-cho,
Kasugai=shi,

a mezzo mandatario e domiciliatario avv. Giovanni Lecce del-
1'UFFICIO BREVETTI CALCIATI S.r.l., via G. Negri 10, lMilano.
Depositaté_i

"~ 7 APR. 1983

RIASSUNTO

"Lt'invenzione ha per oggetto una macchina da ricamo dotata

di un piano di lavoro sui quale viene steso il tessuto per
il suo avanzamento e di una pluralitd di teste poste al di-
sopra di detto piano e fra loro parallele, ciascuna testa
essendo munita di un ago per la formazione dei punti di ri=
camo sul tessuto e l'ago presentando un asse di rotazione
che costituisce l'origine degli assi X e Y delle coordinate
cartesiane rispetto al piano di lavoro. La macchina compren-
de: un telaio posto sul piaﬁo di‘lavoro e orizzontlalmente
mobile nelle direzioni degli assi X e Y in risposta ai se-
gnali emessi da una unitd di controllo per 1tavanzamento
del tessutoj una piastra di avanzamento posta orizzontal~
mente sotto il tessuto e atta a spostarsi orizzontelmente
nella direzione in cui & mosso il telaio ed a riportarsi

indipendentemente nella sua posizione inizisley e un
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organo premi-tessuto il guale circonda in modo vertical~
mente mobile l'ago per cooperare con detta piastra di avan-
zamento in maniera da trattenere fermamente fra di essi
il tessuto attorne alla zona d'ago, essendo detto prgano
premi-tessuto atto a spostarsi orizzontalmente in qualune
que direzione intorno all'ago ed a ritornare indipendente-
mente nella propria posizione di partenza; la piastra di
avanzamento e l'organo premi-tessuto =quando il telaioc si
sposté orizzontalmente~ muovendosi in sincronismc nella
medesima direzione in cui si sposta il telaioj; l'organo
premi=-tessuto portandosi in alto per liberare il tessuto
attorno alla zona dtago, prima del successivo spostamento
orizzontaie del telaioc, & la piastra d4i afanzamento e 1!
organo premi-tessuto riportandosi nelle loro rispettive
posizioni di partenza.

DESCRIZIONE
La presente invenzione si riferisce ad una macchina da
ricamo, e pil partiﬁolarmente ad un dispositive per 1!
avanzamento di un tessuto sul gquale viene ricamato un
disegno con la macchina da ricamo.
Secondo la presente invenzione, la macchina da ricamo,
dotata di un piano di lavoro sul qguale viene steso il tes-
suto per farlo avanzare, e di una pluraliti di teste prov-
viste ciascuna di un ago e disposte al disopra di detto

piano in posizioni reciproccamente parallele, comprende
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un telaio posto sul piano di lavoro e orizzontalmente mo=
bile, lungo gli assi X e Y delle coordinate cartesiane la
cui origine & l'ago, in risposta ai segnali emessi da una
unitd di controllo per l'avanzamento del tessuto; una pia=~
gtra di avanzamento situata orizzontalmente al disotto del
tessuto e mobile in sincronismo nella direzione in cui vie-
ne spostato il telaio per poi ritornare indipendentemente
nella sua posizione iniziale, e un organo premi=-tessuto

che eirconda in modo verticalmente mobile ltago ed & in
grado di spostarsi orizzontalmente in gqualsiasi direzione
intorno all'ago e di riportarsi indipendentemente nella

sua posizione di partenza. {uando il telaio si sposta oriz-
zontalmente, la piastra di avanzamento e l'organo premi-
tessuto, il quale & abbassatp per cooperare con detta pia-
stra di avanzamento al fine di trattenere fermamente fra

di essi il tessuto attorno al;a zona d'ago, si muovono in
gincronismo nella direzione in cui si sposta il telaioc. Fri-
ma del successivo movimento orizzontale del telaio, l'orga-
no premi-tessuto si porta in alto per liberare il tessuto
atforno alla.zona d'ago, e piastra di avanzamento e organo
premi-tessuto si riportano nelle rispettive posizioni di
partenza., La piastra di avanzamento & azionata da un moto-
Te dell'avanzamento longitudinale e da un motore delltavan-
zamente trasversale, i gquali sono comandatl in risposta

ai segnali provenienti dall'unita di controllo. Pud es-
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sere previsto un mezzo meccanico per il ritorno della pia-
stra di avanzamento, e ‘in gquesto caso, ad un motore 4di avan-
zamento per il movimento della piastra di avanzamento, &
collezato un albero di ritorno e quando la piastra di avan-
zamento viene mossa, il motore di avanzamento pone in rota-
zione l'albersc di ritorno. Dopo la rotazione, l'albero di
ritorno viene fatto girare in senso inverso da una fonte
di comando per la rotazione di regime della macchina, col-
legata all'albero di ritorno, e la rotazione in senso op=-
posto di detto élbero di ritorno diventa la presa.di forza per il
ritorno della piastra di avanzamento. Inoltre, quando la
piastra d¢i avanzamento & mossa durante la discesa dell'or-
gano premi-tessuto, quest'ultimo viene spostato orizzontal-
mente intorno all'asse di rotazione delil'ago' in conseguenza
del movimento della piastra di avanzamento, e ritorna in
modo centripeto verso l'asse di rotazione dell'ago, gquando
si solleva per liberare il tessuto. -
Fertanto, lo scopo principale della presente invenzione &
quello di provvedere un dispositivo di avanzamento per una
macchina da ricamo, il quale sia atto a fare avanzare il
tessuto esattamente in conformitid al disegno da ricamare.
Un altro scopo della presente invenzione e di provvedere
un sistema di ritorno per la piastrs di avanzamento della

macchina da ricamo il gquale sia atto a spostare positiva-

mente la piastra di avanzamento verso la sua posizione di
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partenza dopo ogni movimento orizzontale di detta piastra
attestata contro la superficie inferiore del tessuto per
fare avanzare in sincronismo quest'ultimo orizzontalmentie,
sul piano di lavoro nella condizione di tratienuta azderen-
te attorno alla zona d'ago, fra la detta piastra di avénza—
mento e l'organo premi-tessuto.

Un ulteriore scopo dell'invenzione & di provvedere un mec-~
canismo premi-tessuto per la macchina da ricamo il guale
consenta lo sfolgimento scorrevole delle operazioni per far
avanzare ripetutamente il tessuto, migliorando cosi il mo-
vimento con precisione del tessuto stesso.

L'invenzione sari compresa pil chiaramente nel corso della
seguente descrizione fatta con riferimento ai disegni al=-
legati, nei guali :=

- Lz fig. 1 & una vista in pianta complessiva di una mac-
china da ricamo secondo uﬁa forma di esecuzione preferita
della.presente invenzione;j

- La fig. 2 & una vista in sezione presa lungc la linea
1I-II di fig. 1%

- La fig. 3 & una vista ingrandita della parte Y di fig. 1
- La fig. 4 & una vista in sezione presa lungo IV-1V

della fig. 1;

- la fig. 5 @ una vista in sezione presa lungo la linea
V-V di fig. 3;

- La fig. 6 & una vista laterale di un meccanismo premi-

tessuto secondo l'invenzione;
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-~ La fig. 7 & una vista frontale del meccanismo premi-tes-—
sutos

- La fig. 8 & una vista in sezione presa lungo la linea
ITI-IIT di fig. T3

- la fig., 9 & una vista illustrante i punti di ricamo;

~ La fig. 10‘é una vista in pianta della parte principale
della macchina, dotata di un sistema modificato di aziona-
uento per la piastra di avanzamentoj

- La fig. 11 & una vista in sezione verticale di un com-
plessivo per il ritorno della piastra di avanzamento, con=-
cepito secondo la presente invenzione; e

- La fig. 12 & una vista in sezione presa lungo la linea
XI=XI della fig. 11.

Conrriferimento alle figg. 1 a 5 che rappresentano una
ﬁacchina da ricamo del tipo a pil: teste, secondo una forma
di esecuéione dell'invenzione, con 1 & indicato il piano
di lavoro della macchina al disopra del quale & prevista
una pluralita di teste H (alcune omesse per semplificare)
fra loro parallele. Entro dette teste H sono alloggiati
verticalmente mobili gli aghi 2 perpendicolari al piano

di lavoro 1. Ciascun ago 2 porta montato girevolmente e
verticalmente mobile su di esso, un manicottino k.

Sono previste delle besi di cuciture 3 disposte paralle-
le fra di loro, clascuna contrapposta al rispettivo ago

2 e isolata dal pianc di laveoro 1. Ogni base ) & provvists
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di un meccanisio inferiore d4i cucitura che lavora in coo-
perazione con ltago 2 per eseguire i punti di ricamo.

“ul piano di lavorc 1 & disposto orizzontalmente mobile

un telaio rettangolare 4. el presente esempio di esecuzione,
.il telaio 4 presenta una barra frontale 4a e una barra po-
steriore 4b. e i tamburi 5 composti ciascuno da un elemento
circolare interno 5a e da un elemento circolare esterno 5b
e supportati orizzontalmente fra le barre 4a e 4b in cone
trapposizione alla corrispondente testa H in modo da mante-
‘;é;;m;£1;£é£élii-téééﬁfé da ricamare (vedefe fig; 2).'
Lungo le superfici superiori delle basi di cucitura 3, &
orizzontalmente scorrevole una piastra di avanzamento al-
lungata 6 che si estende trasversalmente a tutte dette basi
d:. ecuecitura, da quella di destra a quella di sinistra.
Detta piastra di avanzamento 6 & situata al disotto del
tessuto sPianatq da ciaecur tamburo 5 e presenia un foro
interno 6a attraverso il‘quale passa l'age 2, e un foro
esterno 6b circondante concentricamente il foro interno 6a
in ciascuna zona contrapposta a ciascuna testa H (vedere
figg. 4 € 5).

11 riferimento numerico 7 indica un primo motore dell'a-
vanzamento longitudinale avente un albero di uscita 7 col-
legato ad un alberc di comando disposto trasversalmente

8 (ved. figg. 1 e 3

tulltalvero di comande 8 & fissata una cceppia di pulegge
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conduttrici 10 e nel tratto inferiore della barra di destra
dc.del telai:4'2 supportata una coppia di pulegge condotte
11. Intorno a ciascuna puleggia di comando 10 e corrispon-
dente puleggia comandata 11 passa unz c¢inghia mobile 9.

Sul tratto superiore di detta cinghia 9, intorno alla sua
estremitad di sinistra (guardando il disegno), & assicurata
una piastrina di collegamento 12, Tale piastrina di collega-
mento 12 presenta un perno di collegamento 13 sporgente dal-

la superficie superiore della medesima, il quale perno & at-

~to ad impegnarsi con la barra di destra 4c del telaioc 4 in

modo da deferminare il movimento longitudinale di detto te-
laio 4 e della cinghia mobile 9 come un sol gruppo.

Il riferimento numerico 14 indica un primo motore dell'avan~-

zamento frasversale dotato di una coppia di alberi d'uscita
14a che si estendono da entrambe le estremiti del motore e
ciascuno dei quali si collega ad un albero di comando dispo-
sto longitudinalmente 15,

Sull'albero di comando 15 sono fissate le pulegge conduttri-
ci'17, e sulla barra posteriore 4b del telaio 4 sono suppor-
tate le pulegge condotte 18. Intorno a ciascuna puleggia di
comando 17 e alla corrispondente puleggia condotta 18 passa
la cinghia mobile 16. Sul tratto superiore della cinghia 16,
intorno alla sua estremitd frontale, & assicurata una pia=-
strina di collegamento 19, e quest'ultima porta un pernc di
ccllegamento 20 sporgente dalla superficie superiore di det-

ta piastrina e il quale & destinate ad impegnarsi con le
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barre frontale e posteriore 4a e 4b del telaio 4-in modo
da far maovere come un socl gruppo detto telaio 4 e la cin-
ghia 16 in senso trasversale.

4uando 1l'unitd @i controllo (non illustrata) legge i dati

X e Y relativi allé corse o passate, scritti su nastro o

-simile,per l'emissione d&i segnali X e Y all'indirizzo del

primo motore di avanzamento longitudinale 7 e del primo mo-
tore di avanzamento trasversale 13, il motore dell'avanza-
mento longitudinale 7 gira in avanti oppure in direzione
inversa in responso al seghale X da esso ricevuto, spostan-
do il telaio 4 per la corsa o passata X, corrispondente a
detto segnale X, lungo l'asse X delle coordinate cartesiane
supposte sul pilano di lavoro, la cui origine & l'asse di

rotazione J &ll'ago 2. Il primo motore M4 dell'avanzamento

trasversale gira a suz voltaz in avanti oppure in direzione

inversa in risposta al segnale Y da esso ricevuto, spostando il telaio

4..per i1 passsd Y corrispondente a detto segnale Y, lungo
ltasse Y delle coordinate. Pertanto, il tessuto viene mosso
orizzontalmente per spostare la zona-ago hl del tessuto do-

ve la successiva discesa dell'agoe produce un punto di ricamo,

dal punto delle coordinate (X,Y) all'origine ho (0,0) (vede-

re fig. 9).

Il riferimento numerico 21 indica un secondo mbtore dell'
avanzamento longitudinale atto a spostare la piastra di avan-
zamento 6 lungo l'asse X, e il riferimento 22 indica un se=-
condo motore dell'avanzamento trasversale atto a spostare

la piastra di avanzamento 6 lungo l'asse Y. Il secondo moto-
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. re dell'avanzamento longitudinale 21 presenta un albero di
uscita 21a sul quale & fissata una puleggia di comando 23,
e su detta puleggia di comando 23 e una puleggia comandata
25 supportata sulla destra (guardando il disegno) della pu-
leggia conduttrice 23, passa una cinghia di avanzamento 26.
La cingvia 26 @ comandata dal secondo motore 21 dell'avan=-
zamentc longitudinale che agisce in risposta al segnale X.
11 secondo motore dell'avanzamento trasversale 22 ha un
albero di uscita 22a sul qp&le sono figsate le pulegge di
comando - 27 e posteriormente a ciascuna.puleggia di comando
27 su§p§rtata una puleggia comandata 28. Intorno & cia-
scuna puléggia di comando 27 e alla corrispondente puleggia
comandata 28, passa una cinghia di avanzamento 30 la quale
¢ azionata dal secondo motore 22 dell'avanzamento trasver-
sale in risposta al segnale Y di controllo di quest®ultimo.,
Sul tratto superiore di ciascuna delle cinghie 27 e 30 & as=-
siéurata una piastrina di collegamento 31. Quesf'ultima por-
ta alla sua estremitd superiore un perno di collegamento
32 atto a bloccare la rispettiva piast;ina di collegamento‘
31 gontro la superficie inferiore della piastra di avanza-
mento 6. In tal modo, la piastra di avanzamento 6 risulta
collegata alle cinghie di avanzamento 26 e 30 attraverso
le piastrine di collegamente 31, per il suo‘spostamento
lungo gli assi X e Y.
tunando vengono emessi i segnali X e Y, questi vengono tra-

smessi al secondo motore 21 delil'avanzamento longitudinale

e al secondo motore dell'avanzamento trasversale 22 per de-



UFFICIO BREVETT! CALCIATY
5. R.L.
20123 MILANO - Vic Gaetano Ne
Tel. 803.276 - 865,757 L w

- 11 =

terminarne la rotazione sincrona in relazione al primo mo=-
tore 7 delllavanzamento longitudinale.e al primo motore 14
dell'avanzamento trasversale. La piastra di avanzamento 6,
sincronizzata col telaio 4, viene spostata di X e Y in pro-
porzione uguale alle corse del detto telaio. Quando 1l'ago
va in'altordopo fatto un punto, vengono trasmessi segnali
=X e =Y (che sono segnali inversi di X e Y) al secondo moto-
re 21 dell'avanzamento longitudinale e al secondo motore 22
dell'avanzamepto trasversale per determinarne la rotazione
in direzione opposta -in responso a detti segnali =X,-Y-
per cui la piastra di avanzamento 6 viene spostata lungo
gii assi X e f in ragione delle corse di ritcrno-X e-Y,
rispettivamente corrispondenti agli spostamenti X e Y, ri~
portandola nella sua posizione di partenza.

Facendo riferimento alle figgz. 6, T e 8, che rappresentano
un méccénismo premi-tessuto, il riferimento numerico 33 in-
dica una barra di sollevamento collegata verticalmente mo-
bile alle estremitd superiore e inferiore di una mensola

di trattenuta 34 assicurata ad una testa H. Alla parte cen-
trale della barra di sollevamento 33 & orizzontalmente as-
sicurato un perno di collegamento 35, e degli organi di
trattenuta 36A e 36B, assicurati alls barxrra 33 al disopra
e al disotto del perno di collegamento 35, sporgono in sen-
80 oppostq a detto perno 35.

Alla testa H 2 assicurato, con un pernc, un breccio 57 mobi=

le in modo oscillante in posizione opposta alla barra di
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sollevamento 33. Tale braccio oscillante 37 & ruotato in
attestamento contro una camma-39 fissata all'altero princi-
pale 38 che vierne fatto girare costantemente per il coman=
dc degli aghi e altri organi. Il movimento oscillante del
braceio 37 provoca il movimento verticale della barra di
sollevamento 33, tramite il perno di c¢ollegamento 35, il
che. provoca la compressione e il rilascio di una molla 40
circondante la parte superiore della barra di sollevamento 33.
Fra gli organi di trattenuta suﬁeriore e inferiore 364 e
36B, & verticalmente interposto un giunto universale 41
che si compone d&i una parté superiore e di una parte infe-
riore collegate fra loro tramite perni 42 e mobili per in-
clinazione in qualsiasi direzione. L'estremiti terminale
della parte superiore & impegnata nell'organo di trattenuta
36A, mentre l'estremitid terminale della parte inferiore &
impegnaté liberamente in ﬁn foro 43 praticato atiraverso
ltorgano di trattenuta inferiore 36B in maniera da permet-
tere il movimento di inclinazione d4i detta parte inferiore
intorno al fulcro della parte superiore.
La parte infergore del giunto universale 41 & collegata al-
la sua estremitd inferiore ad un organc elasticamente cede=
§ole,quale la molla spirale 44 del presente esempio. Quande
l'estremité.inferiore delliorgano cedevole 44 viene spostata

orizzontalmente e poi rilasciata, detto organo cedevole 44

ritorna per sua propria elasticita, in modo.centripeto, ad
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egsere mantenuto verticalmente, -
In contrapposizione alla piastra di avanzamento 6, & previ-
sto un organoc premi~tessuto ad anello 45, collegato attra=
verso una barra di pressione 46 all'estremitd terminale
inferiore dell'organo elastico 44. Detto organo premi-tes-
suto 45 & posto sulla superficie superiore della piastra di
avanzamento 6 in maniera tale che il centro del foro del-
1torgano steséo risulti nell'asse di rotazione J dell'ago
‘il gquale si muove verticalmente attraverso il foro e il
nanicottino N impegnato perpendicolarmente sull'ago e mo-
bile verticalmente e girevolmente, Guando l'organo premi-
tessuto 45 scenderunitamente alla barra di sollevamento 33,
egsso trattiene strettamente il tessuto in cooperaz;one con
la piastra di avanzamento 6, circondandone la parte attorno
alla zona~ago. Quando la piastra di avanzamento 6 viene
mossa, l'organo preui-tessutio 45 's1 spostea orizzontal-
mente seguendo il movimento di detta piastra per effetto
della deformazione elastica dell'orgﬁno cedevole 44, in
modo che il tessuto venga fatto avanzare con la parte attor-
no alla zona-~age mantenuta in condizione di ferma trattenuta,
mentre quando l'organo premi-tessuto 45 si porta in alto as-
"sieme alla barra di sollevamento 33, esso libera il tessuté
dalla condizione di ferma trattenuta, e automaticamente
si fiporta in modo centripeto nell'asse di rotazione J in
conseguenza della forza di recupero dell'organo cedevole 44.

In uso, quando l'ago va in alto e l'unita di controllo ge-
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. nera i segnali X e Y, il primo mectore 7 di avanzamento lon-
gitudinale e il primo motore 14 di avanzamento trasversale
vengono fatti éirare per muovere il telaio 4 e conseguente-
mente fare avanzare il téssuto nella direzione composta
dalle corse lungo gli assi X e Y, in risposta ai segnali

"X e rispettivamente ¥, e anche il secondo motore 21 di avan-
zamento longitudinale e i) secondo motore 22 di avanzamento
trasversale vengono fatii girare, per far muovere in sincro-
nismo la piastra di avanzamento 6 nella direzione composita.
La rotazione costante dell'alberc principale 38 permette di
abbassare l'organo premi~tessuto 45 attraverse la barra di
sollevamento 33 fino a che esso prema contro la piastra di
avanzamento 6, e di spostarlo nella direzione composita as-
sieme.alla piastra di avanzamento 6 col tessuto attorno

alla zona=ago fermamente trattenuto fra detti organo premi-
tessuto 45 e piastra di avanzamento 6.

tuando l'ago scende, l'organo premi-tessuto 45 si porta in-alto
per effetto della rotazione costante dellfalbero principale
38, al fine di.liberare il tessuto, e ritorna in mecdo cen-
tripeto dalla posizione dove detto organo premi-tessuto 45
si & spostato per fare avanzare il tessuto, verso il proprio
asse di rotazione J sotto l'azione della forza di recupero
delltorgano cedevole 44, e contemporane&ménte viene inverti=-
“ta la marcia del secondo motore 21 di avanzamento longitudi-
nale e del secondo motore 22 d4i avanzamento trasversale i

quali agiscono per ordine dei segnali~-X e -Y dell'unita di
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controllo facendo ritornare la piastra di avanzamento 6
dalla posizione spostata a quella di partenza. Percid,
guando viene fatto avanzare il tessuto, quest'ultimo risulta
spianato, la sua parte periferica essendo mantenuta in po-
sto dal tambure S5 e la parte attorne alla zona-ago essen-
do fermamente trattenuta, realizzando con precisione l'avan-
zamento del teséuto stesso, Anche nel caso di tessuti ela-
gtici, quale il tessuto ammagliato, si pud spostare il tes-
suto senza errori ¢ irregolariti di avanzamento provocati

da stiramento del tessuto durante l'operazione i avanzamento.

Viene percid e normemente migliorata la precisione del di-
lségno ricamatoe sul tessuto.

Mentre il secondo motore 21 di avanzamento longitudinale e
il secondo motore 22 di avanzamento trasversale girano sot-
to il controllo dei segnali emessi dall'unita di controllo
per lo spostamento della piastra di avanzamento 6 lungo gli
agsi X e Y‘e il suo ritorne in posizione iniziale dopo ogni
movimento, l'angeclo di avanzamento e la co;sa del tessuto
si pdssono ;ealizzare con precisione, evitando cosi che le
ripetute operazioni di avanzamento possano provocare l'ac-
cumnulo di»errofi di 5post§mento, e gquindi migliorando la
riproducibilitd del disegno del ricamo e riducendo la dis-
uniformita fra i disegni ricamati.

Inoltre, mentre l'organo premi~tessuto 45 esegue sdorrevol-

mente e positivamente entrambe le operazioni composite
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alternate, che consistono di unaAopefazione composita di
tratfenuta del tessuto attorno alla zona=-ago e di avanza-
mehtordel medesimo, e di una operazione composita di rilascio
del téssuto e di ritorno, viene estremamente migliorata
1'egattezza dell'avanzamento in operazioni ripetute di det-
to avanzamento.
Le figg. 10, 11 e 12 rappresentano un sistema modificato di
azionamento per la piastra di avanzamento, concepito secon-
do la preéente 1nveﬁzione. Va'notato che la piastra di avan-
zamento illustrata in fig. 10 viene riportata nella sua po-
sizione d4i partenza con mezzi meccanicl, mentre quella il-
lustrata in fig. 1 & azionata elettricamente.
Facendo anzitutto riferimento alla fig. 10, con 51 é rappre-
séntato il pian§ di lavoro della macchina. Sulla superficie
superiore di detto pilano 51 sono disposte parallelamente
fra loro le basi di cucitura 52, in contrapposizione alle
relative teste H, essendo dette basi di cucitura degtinate
a produrre.i punti di ricamo in cooperazione con i rispet-
‘tivi aghi (non illustrati) che si muovono verticalmente oc-
cupando predeterminate posizioni. Sul piano 51 & disposto
orizzontalmente mobile un telaio 53, atto a mantenére iy _
teséuto in condizione spianata sul piano 51 in posizione
opposta‘a ciascuna testa H.
Iﬁternamente al telaio 53 & prevista una piastra di avanza-

mento allungata 54, mobile orizzontalmente lungo le super-
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fici delle basi di cucitura 52, sul piano di lavoro 51.

La pilastra di avanzamento 54 & portata in contatto con la
superficié infériore del teasuto trattenuto dal telaio 53,
Al disopra della piastra di avanﬁamento 54 & prévisto,ver¥
ticalmente moﬁile,un organo premitessuto 82 la cui discesa
& sincropizzata al movimento della piastra di avanzamento
54 in modeo da itrattenere fermamente il tessuto, attorno
alla zona d'ago, fra dettl piastra di avanzamento 54 e or-
‘gano premi-tessuto 82, consentendo cosl l'avanzamento
orizzontale del tessuto durante il movimento delia piastra
di avanzamento 54.

Il riferimento numerico 55 indica un motore per l'avanza-
mento longitudinale, il quale & atto a spostare il telaio
53 lungo l'asse X delle coordinate cartesisne presupposte
sui piano 51, la cui origine & l'asse di rotazione J del~
l'age, e il qualé & comandato a gimre sotto controllo nume=-
rico in risposta al segnale X emesso da una unitd di con-
trollo {(non rappresen£ata).
A Il motore 55‘de11'avanzamento longitudinale presenta un al-
ﬁero di uscita 55a il quale & collegato ad un albero di co-
mando 56. Sull'albero di comando 56 sono fissate le puleg-
- ge conduttricl 57 e nella parte inferiore della barra di

.destraldel telaio 53Asono supportate le pulegge condotte 58.
" Intorno & ciascuna puleggia di comando 57 e alla corfispon-

dente puleggia comandata 58 é‘guidata una cinghia 59 sul
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“ecui tratto superio;e & fissata una piastrina di collegamen-
to 60. Tale piastrina di collegamento 60 ha la propria e-
gtremita destra collegata alla barra destra 53a del telaio
53 tramitg un pernc di coliegamento 61. Il telaio 53 e ia
piastrina di collegamento 60 essendo collegati fra loro
attraverso il perno di collegamento 61 in rmodo da spostar=
si assieme, durente la rotazione dei motore 55 dell'avanza-
mento longltudinale, il telaio 53 si sposta lungo l'asse

X tramite la cinghia 59.

Per il movimento del telaio 53 sul piano di lavoro 51 lungo
l'agse Y, é_previsto un motore 62 dell'avanzamento trasver-
sale, che viene posto in rotazione sottio controllo numerico
in risposta al segnale Y emesso dall'vnitd di controllo.

I1 motore‘62_dell'avanzamento trasversale presgenta un albe-
ro di uscita 62a il quale & collegato ad un albero di coman-
do 63. Sull'albero di comando 63 & fissata una puleggia di
comando 64 e in posizione opposta a questa & supportate

una puleggia comandata 65. Intorno‘alla puleggia di comando
64 e alla puleggia comandata 65 passa una cinghia di tra-
smigsione 66 sul cui trattc superiore & assicurata una pia-
strina di collegamento.67. Tale piastrina di collegamento 67
& collegata alle barre frontalé e posteriore 53b del telaio
5% tramite un ﬁerno di collegamento 68. Siccome il telaio

53 e 1la plestrina di collegamento 67 sono collegati, trami-

te detto perno 68, in modo da muoversi assieme, il telaio
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5% & spostato lungo l'asse Y, attraverso la cinghia 66, du-
rénte la rotazione del motore 62 dell'avanzamento trasversa-
le. Ora, i movimenti sineroni lungo gli éssi XeY si con-
binano in modo da fare avanzare orizzontalmente il tessuto
verso una predeterminata posizione di ricamo.

11 gistema di azionamento per l'avanzamento e il ritorno
della piastra di avanzamento 54 & descritto in quanto segue.
Poiché il sistema di azionamento per spostare detta piastra
54 lungo l'asse X ha la medesima s%ruttura di quello per
spostare la plastra lungo l'asse Y; la descrizione & incen~
‘trata sul sistema di azionamento-per lt'avanzamento lungo
l'asse X.

Cop particolare riferimento alle figg. 11 e 12, si nota un
complessivo ritorno F previsteé in vieinanza del motore 55
dellravanzamento longitudinale -illustrato in fig. 10- il
‘quale comprende un involucro 70 e una coppia di alberi a
funzione interdipendente 694 e 69B wontati girevoli é gie
nistra e a destra,trasversalmente all'involucro 70, in
parallelo ad'essa.-La rotazione costante deil'albero prin-
cipale (non illustrato) & trasmessa all'albero interdipen-
dente d4i sinistra—69A tramite un ingranaggio 71 montato
sulla estremjtd frontale di detto albero 694, Sulle parti
centrali dei due alberi interdipendenti 6394 e 69B sono
montate delle ruote dentate rispettivamente di sinistra

724 e di destra T72B in modo da ingranare fra loro. La ro-

tazione dell'albero interdipendente di sinigtra 694 & ira-



UFFICID &' v SonIATI

123 MILANG - Via Gastano Negrl, I
Tal, 803,276 - 865797

- 20 =

smessa tramite gii ingranaggi T72A e T72B all'albero inter=
dipendente di destra 69B nella direzione opposta.

Di fronte all'ingranaggio di destra 724 & previs£a una cam- -
ma frontale 734 e sul lato posteriore dell'ingranaggio di
sinistra 72§ & prevista'una camma posteriore 73B, le dette
camme essendo parailele ai rigpettivi ingranaggi. Le camme
frontale e posteriore 734 e 73B, ciascuna delle quali pre=-
senta una parte di forte spessore 73A e una parte sottile
T3b , sono bilateralmente sfalsate. Trasversalmente all'in-
volucro 70, nella parte centrale superior: di’questfultim,
si estende girevolmente un albero di ritorne 74, parallelo
agli alberi interdifendenti di pinistra e di destra 694 e 693B.
Riportandosi pil specificamente slla fig. 10, l'albero di
‘ritorno 74 & collegato con la propria estremita frontale,
tramite un élbero di collegamento 75, ad una pgleggia di
ritorno 76 solidale in rotazione con detto albero. Sul-
I'albero di comahdo 56 & agaicuratc un innesdto 77 che viene
energizzato e disenergizzato in risposta al segnale X.
Inoltre, su detto albero di comendo 56 & assicurata libera-~
mente una ﬁuieggia di avanzamento 78, in modo da poter gi=-
rare aggieme all'innesto 77 ma disimpegnata da esso. Intqr-
no alla puleggia di ritorno 76 e alla puleggia di avanza-
mento 78 passa la cinghia di avanzamento 79. In tal modo,
1talbero di ritorno 74 & accoppiato in modo disimpegnabile,
attraverso la ciﬁghia 79, col motore 55 dell'avanzamento

longitudinsle. Al tratto superiore della cinghia T9 ¢ figeata
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una piastra di collegamento 80, la gquale & ecollegata all!
estremité di destra della piastra di avanzamento 54 trami-
te un elemento di collegamento 801, per-cui l'albero di ri-
torno 74 e la piastrs di avanzamento 54, collegati attraver-
8o la pilastra di collegamento 80, vengono mossi assieme.
Quando & posto in rotazione I'mdtore 55 dell'avanzamento
.~ longitudinale, l'innesto 77 viene attivato dal segnale X di
controlloc della rotazione di dettc métore 55, e trasmette
la rotazione dell'albero di comando 56 alla piastra.di avan-
zamento 54 tramite 1a‘cinghia di avangzamento 79. La pia-
stra di avanzémento 54 viene mossa lungo l'asse X in sincro-
nismo col movimento del telaio 53, e l'albero di ritorno 74
viiene successivamente fatto girare, attraverso la cinghia
79, per l'angolo proporzionale alla corsé egseguita da det-
ta piasgtra di avanzamento 54.
Riferendosi nuovamente alle figure 11 e 12, l'albero di ri-
toxno 74 porta una coppia di bracci frontale e posteriore
814 e 81B, montati su detto albero in mo&o da poter comple-
ré un movimeﬁto di inclinazione in posizione opposta alle
camme érontéle e posteriore 73A e rispetiivamente 73B. La
correlazione fra la rotazione delle camme frontale e pdéte—
riore T34 e 733,6 il movimento di inclinazione dei.bracci
glrewoll sinistro e destro 81A e 81B, & regolata in manie-
ra tale che la rotazione delia piastra di avanzamento 54

provochi il movimento d'inclinazione dei bracci frontale
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e posteriore 814 e 81B, con i tratti inferiori dei bracei

" atessi attestati contre le parti sottiii 73b delle camme
frontale e posteriore 73A e 73B. Quando il motore 55 delld
avanzamento lbngitudinale viene fatto girare nélla direzione
oraria, per erosfare la piastra di avanzamento 54 nella di-
rezione 'plus! o positiva lungo l'asse X e successivamente
1'albero di ritorno 74 viene fatto girare in senso orario,
i1 braccio girevole posteriore 81B, inclinato verso la.sini-
strs e scontrante la parte sottile 73b della camma posteriore
73B, viene spinto dall'allargamento periferico della parte
spessa T3a di detta camma posteriore 73B, verso la destra
fino a risultare sostanzialﬁente eretto verticalmente, e
-viene invertita la rotazione dell'albero di rifqrno T4 il
quaie gira nella direzione antioraria per l'angolo di rota-
zione proporzionale alla c&rsa della piastra di avanzamento
54. La rotazione in senso opposto dell'albero di riterno 74 si
traduce in potenza per l'azionamento della éinghia 79, es-
sendo il componente conduttore costituito dalla puleggia di
ritorno 76 collegata all'albero di ritornmo 74, mentre il
componente condotto & rappresentato dalla puleggia di avan-
zamento 78 la quale risulta disimpegnata in folle dall'in-_
nesto 77, disattivato dopo la corsa della piastra di avanza-
mento 54. Quindi, la piastra di avanzamento viene riportata
nella sua posizione 4i partenza per il successivo movimento.
Viceversa, quando il motore 55 dell'avanzamento longitudina=-

le viene fatto girare in direzione antioraria per spogtare
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la piastra di avanzamento 54 nella direzione 'menc' ossia
~negativa lungo l'asse X, il bracecio inclinabile éTA,fronta- ‘
le, inclinato verso la destra, viene in modo analogo spin-
to dalla-parte spessa 73a della camma frontale T3A in meniera’
da ineclinarlo nella direzione oraria, e l'albero di ritorno
74 viene fatto girare in senso opposto. La rctazione in sen-
so opposto dell'albero di ritorno 74 diventa la potenza per
il ritorno della piastra di aﬁanzamento 54 nella sua pﬁsi-
zione di partenza tramite la cinghia di avanzamento T9.

La piagtra di avanzamento 54 viene contemporaneamente aposta-
ta ﬁella direzione Y, e relativo ritorno (nelo stesso modo
descritto per lo spostamento lungo 1l'asse X), mediante il
sis£ema di azionamento pfevisto per detto spostamento in
direzione Y'che é dotato del complessivo di ritorne F'.
FPertanto, la piagtra di avanzamento 54 éi muove nella di-
rezione composita degli spostamenti lungo gli assi X e Y.

11 meccanismo descritto sopra, in cui la piastra di avanza-
mento 54 viene spostgta tramite la cinghia di avanzamento
79,collegataAa detta plastra per il moviménto aggieme ad
essa, funziona come segue. Il motore 55 dell'avanzamento
longitudinale & collegato all'albero di ritorne 74 in manie-
ra tale da trasmettere la propria rotazione a quest'ultimo,

e 1l'albero di ritorno 74 & collegato all'albero principale

in maniera. tale che, dopo avere girato, detto alberc di ri-

torno T4 ver¥é comandato a girare in senso opposto dalla
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rotazione costante dell'albero principale. La rotazione in
senso opposto dell'albero di ritorno 74 si traduce ﬁella PO=
tenéa per far retrarre la piastra di avanzamento 54 trami-
te la cinghia di avanzamentic 79.
In tal modo, la piastra ¢i avanzamento 54 si ruove per fare
avanzare il tessuto, trattenendoc fermamente quest'ultimo at-
torno alla zona d'ago in cooperazione con l'organo premi-
tesguto 82 e, dopo ogni movimento, ritorna nella suz posi-
zione di partenza per la prossima operazione di avanzamento,
e la serie di operéziopi di avanzamento pud essere ripetuta
in modo scorrevole e affidabile per ricémare disegni preci-
gi su tessuti nei pit diversi materiali.
Nella presente forma di esecuzione, 1z corsa della piastra
di alimentazione 54 & convertita nell'angolo di rotazione

dell'albero di ritorno 74,e la rotazione -in senso opposto,

per detto angolo, di dettc albero di ritorno T4, provoes il

ritorno esatto della plastra d4i avanzamento % nella sua
posizione iniziale.
B evidente che sebbene 1l'invenzione sia state descritta
con particolare riferimento ad alcune gsoluzioni preferite,
a queste ultime potrannc essere apportate numerose modif?—
che e varianti senza discostarsi dall'ambito del concetto
inventivo.

RIVENDICAZIONI

1. Macchina da ricamo dotata di un piano di lavoro sul

ALJTATL
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quale viene steso il tessuto per il suo avanzamento, e di
una pluralita d4i teste‘collocate al disopra di detto piano
di lavoro in posizioni fra loro parallele, ciascuna di det-
te teste essendo provvista di un ago destinatc a formare
punti di ricamo su detto tessuto, e detto ago avendo un
asge di rotazione il gquale costituisce l'origine degli as-
sl X e Y delle coordinate cartesiane rispetto a detto piano
di lavoro, c a f atterizzata da cid éhe comprende -~
un telaio posto su detto piano di lavoro e orizzontalmente
mobile nelle dire;ioné di detti assi X e Y in risposta ai
segnali emessi da una unitd di controllo per 1'avanzamento
del tessutoj una.piastra di avanzam;nto previsfa orizzon-
talmente sotto il tessuto e atta a ﬁuoversi orizzontalmene=
te nella direziohe in.cui & mosso detto telaio, ed a ritor-
nare indipendentemente nella sua posizione di partenza; e
un organo premi-tessuto circondante in modo verticalmente
mobile detto ago per la cooperazione con detta piastra di_
avanzamento in modo da trattenere fermamente fra di essi
il tessuto atforno alla zona d'ago, essendo detto organo
premi-tessuto atto a muoversi orizzontalmente in qualunque
direzione intorno a detto ago, ed a riportarsi indipenden-
temente nella sua posizione di origine; detta piastra di
avanzamento e detto organo preii-tessutd -quando detto
telaio si sposta orizzoﬁtalmente— spostandosi in sincroni-

gmo nella medesima direzione in cui si muove detto telaioj
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detto organo premi—tassuto portandosi verso 1'alto per _libe=-
radﬁe'ii teséuto attorno alla zona d'ago; prima del succes-—
givo movimento orizzontale di detto telaio; e.detta plastra
di avanzamento e detto organo premi-tessutoc ritornando nel-
1e‘loro rispettive posizioni di partenza.

2, Macchina da ricamo secondo rivendicazione 1, caratteriz-
zata da cid che comprende inoltre un motore dell'avanzamen-
to longitudinale controllato dai segnali emessi da detia
unitd di controllo, per il movimento di detta piastra di
avanzaménto.ﬁella direzione di detto asse X e il ritoerno

. della piastra stessa nella sua posizione di partenza; e un
motore dell'avanzamento trasversale controllato dai segnali
emessi da detta unita di controllo, per lo spostamento di
detta piastfa di avanzamento nella direzione di detto asse
Y e il ritorno della piastra stessa nella sua posizione di
partenza.‘

3, Macchina da ricamo secondo rivendicazione 1, caratteriz-
zata da ¢id che inoltre comprende:~ un motore dell'avanza-
mento longitﬁdihale per lo spostamento di detta piastra di
avanzamento nella direzione di detto asse X; un motore del-
1ltavanzamento trasversale, per lo spostamento di detta pia-
stra di avanzamento nella direzione di detto asse Y; un
primo complessivo di ritorno per riportare detta piastra

di avanzamento nella sua posizione di pa;tenza, detto pri-

mo complessivo di ritorno avendo un primo albero di ritoxrno
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operativamente collegato, ad una estremita, a detto motore
dell'évanzamento longitudinale e, alla sua estremitid opposta,
ad una fonte d4i comando della rotazione di regime per detta
macchina da ricamo; € un secondo complessivo di ritorne
pezxr ripoftgre detta piastra di avanzamento nella sua posi-
zione originaria, detto secondo complesgivo di ritorno aven-
do un seconde albero di ritorno operativamente collegato,
ad una estremitéa, a detto motore de}l'avanzamento trasver-~
sale e, alla sua estremitd opposta, ad una fonte di comando
della rotazione costante, o di regime, per-detta macchina
da ricamo; detto primo albefo di ritorno e detto secondo
albero di ritorno =-dopo la rotazione trasmessa da detto
motore dell'avanzamento longitudinale e, rispettivamente,
da detto motore dell'avanzamento trasversale- essendo atii
ad essere posti in rotazione in senso opposto,'per effetto
di che, detto primo albero di ritorno e detio secondo albe-
ro di ritorno, gquandoc comandati a girare in senso opposto,
servono ciaééuno come presa di forza per il ritorno di
detta piasfra di avanzamento nella sua posizione di partenza.

h _ 4. Macchina da ricamo secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzata da cid che mentre detta piastra di avanzamento
viene spostata durante la discesa di detto organo premi-
tessuto, quest'ultimo viene spostato orizzontalmente in-
torno all'asse di rotazione di detto ago seguendo il movi=-

mento di detta piastra di avanzamento, e quando dettc ofga—
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no premi-tessuto si porfa in alto per liberare il tessuto,
esso ritorna in mode centripeto verso l'asse di rotazione

di detto ago.
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DESCRIZIONE

. Titolo dell’invenzione

"Mezzi per |la pressatura di un tessuto in una macchina

ricamatrice”

2. Scopo della domanda

Mezzi di pressatura di un tessuto in una macchina ricamatrice
munita di testa con un ago verticalmente spostabile e céllegato
con la stessa: un tavolo sul quale un tessuto viene alimentato
sincronicamente con il movimento verticale dell’ago: una
piastra di &l imentazione orizzontalmente spostabile e disposta
al disotto de! tavolo: nonch& un organoidi pressatura collegato
meccagnicamente con detti mezzi per pressare il tessuto e movibile
verticalmente rispetto alka piastra di alimentazione per |’alimentax .o
del tessuto con la piastra in condizione stretta attorno all’al loggio
dell’ago tra |’organoddi pressatura del tessuto e la piastra di
al imentazione, detti mezzi per pressare il tessuto essendo carat-
terizzati dal fatto che allorché detta piastra di al imentazione
viene spostata durante la discesa di detto organo di pressatura del
tessuto quest’ultimo organo di pressatura viene spostato orizzon-
talmente attorno all’asse di rotazione di detto ago in concor-
danza con il movimento diddetta piastra di alimentazione e quando
detto organo di pressatura del tessuto viene spostato verso 1’alto
in modo da abbandonare il tessuto, detto organo di pressatura
del! tessuto rdtorna centripedalicamente all’asse di rotazione di
detto ago.
3. Descrizione dettagliata dell’invenzione
La presente invenzione concerne mezzi per pressare un tessuto
in una macchina ricamatrice e che & atto a trattenere ed ali=~
mentare il tessuto da ricamare attorno a#l’alloggiamento d=zllbago n

operazione con una piastra di alimentazione azionata per terasgerire
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il tessuto attorno il supporto dell’ago. L’oggetto primario
del!a presente invenzione & la realizzazione di mezzi per pftessare
un tessuto in una macchina ricamatrice ii quali sono atti a svol-
gere le operazioni per alimentare a ripetizione il tessuto con
| “incremento della precisione di movimento del tessuto,

Un esempio di realizzazione della presente invenzione verra
ora descritto con riferimento ai disegni.

Con wiferimento in particolare alla figura | vi & rppresentato
un meccanismo di trasferimento di tessuto; |l numero I di ri-
ferimento rappresenta un telaio rettangolare disposto in modo oriz-

zontalmente spostabile su un tavolo T ed adatto per trasferire

orizzontalmente il tessuto ed esso sovrapposto in relazione sin=
crono coh il movimento verticale ad una posizione fissa di un ago
(non rappresenkato). Il telaioc } & accoppiato operativamente attra-

verso elementi di accoppiamento 6 ad una cinghia longitudinale 3,
ta quale & azionata da parte di un mootre di azionamento 2 disposto
nella adiacenze del lato destro ( come si vede nel disegno) del
tavoio T ed una cinghia trasversale 5, la quale & azionata da un
secondo motore di comando 4 disposto a destra di ddtto primo mobore
di azionamento 2. Il primo ed il secondo motore di azionamento

2 4 sono comandati per rotazione sotto controllo numerico sensibile

ai segnali X e Y Generati dal gruppo di controllo (non rappre-
sentato. Quando il rispettivo primo e secordo motore 2,4 vengono
fatti ruotare, il telaio | viene spostato lungo gli assi X ed Y

delle coordinate cartesiane appoggiate sul tavolo T la cui origine
é l’asse di rotazione O dell’ago ed il tessuto viene trasferito
nélla direzione composta dagli spostamenti lungo gli assi X ed Y.
1! numero di riferimento 7 corrisponde ad una piastra di ali-
mentazione spostabile orizzontalmente e disposta al disopra di basi
per cucire 8 montate sul tavolo T in relazione contrapposta rispet-
to all’ago per formare i punti in cooperazione con [’ago. La
piastra di al imentazione 7 viene portata in contatto con la super-

ficie inferiore della pezza di tessuto e collegata in modo opera-
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tivo tramite piastre di S%TIegamento 13 con una cinghia di

al imentazione longitudinale 10, la quale & azionata da parte di

un terzo motore di comando 9 disposto adiacente al :secondo di azio-
namento 2 &d una cinghia trasversale di alimentazione 12, la quale
& azionata da un quarto motore di comando digposto aiacente al
secondo motore di comando 4. |l terzo ed il guarto motore di
comando 9, |l vengono controllati a rotazione secondo un controllo

numerico rispondente ai segnaii X e Y generati dal gruppo di controi-

lo. Allorchd il terzo ed il quarto dei motori di comando 9, il vengno
fatti ruotare per trasferire il tessuto, la péastea di al imentazione
7 viene mossa sincronicamente con il telaio | nella direzione

composta dalle traverse lungo gli assi X ed Y rispondendo ai segnali

X ed Y. Quando, dopo che il tessuto & stato trasferito, iimotori
di azionamento 9, |l vengono azionati per rotazione inverso in fun-
zione dei segnali X ed Y che corrispondono ai segnali invertiti X

ed Y, la piastra di alimenatazione7viehe fatta tornare dalla sua
posizione di spostamento nella sua posizio,e originale;

Con riferimento alle figure 2,3 ¢ 4 che rappresentano un
meccanismo di pressatura del tessuto, il nuhero di riferimento [4
indica jna barra di sollevamento movibile in collegamento con }té:
estremitd superiore ed inferdore di una mensola di supperto |5
fissataszad una testata di macchina (non rappresentata). Un
perno di collegamento 16 & fissato orizzontalmente alla parte
centrale della barra di supporto 14, a organidi fissaggio 1ZA e
|7A sono fissati !{la barra di sollevamento 14 al disopra ed al
disotto del perno di accoppiamento |6, proiettando in direzidne
inversa verso la spina di collegamento 16.

Un braccio oscillante 18 "& fissato alla testa di macchina
a mezzo disun perno movibile in modo oscillabile in contrario

al | barra di sollevamento 4.
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S . Tale braccio Ofcillante }8 & ruotato in
a v,

atteétamento contro una camma 20 fissata all'albero princi-
pale 1Oche viene fatto girare costantemente per il coman~
dc degli aghi e altri organi.'Ii';ovimento cecillante del
braceio |8 provoca il movimentd verticale della barra di
sollevamentol 4 tramiteﬂil perno di collegamento |6, il
che. provoca la compressione e il rilascid di una molla 2}
circondante la parte superiore della barra di sollevamento . ~°
Fra gli organi di trattenuta superiore e inferiore !7A,e
17 B & verticalmente interposto un giunto universale 22
che si compone di una parte superiore e di una parte infe-
riore collegate fra loro tramite perni 23 e mobili per in-
clinazione in qualsiasi direzione. L'estremitd terminale
della parte superiore'é impegnata nellforgano di trattenuta
l7Aﬂ, mentre l;eatremité terminale della parte inferiore &
impegnata liberamente in un foro24’ praticato attraverso
l'organo di trattenuta inferiore |7B in maniera da permet-
tére il movimento di inclinazione di detta'parte inferiore
intorno al fulcro della parte superiore.
La parte inferiore del giunto universale 22 & collegata al-
la sua estremita inferiore ad un organo eiasticamente cede=-
vole, quale la molla spirale 25 del presente esempio. Quando
ltestremitad inferiore dell'organoc cedevole 25 viene spostata

orizzontalmente e poi rilasciata, detto organo cedevole 25

ritorna per sua propria elasticitd,rin.modo.ceniripeto, ad
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essere mantenuto verticalmenté.y;s
In contrappbsizione alla piastra di avanzamento 7, & previ-
sto un organo premi-tessuto ad anello 26 collegato attra=-
verso una barra di pressione(27 all'estremita terminale
inferiore dell'organo elastico 225.Detfo organo premi-tes—
suto 26 & posto sulla superficie superiore-della piastré di
avanzamento 7 in maniera tale che il centro del foro del-
l'organc stesso risulti nell'asse di rotazione 0 dell'ago
il quale si muove verticalmente attraverso il foro e il
manicottino N impegnato perpendicolarmente sull'ago e mo-
bile verticalmeﬁte e girevolmente. Guando l'organo premi-
tessuto 2§ scende unitamente alla barra di sollevamento {4,
esso trattiene strettamente il tessuto in cooperazZione con
la piastra di avanzamento , circopdandone la ﬁarte attorno
alla zona=-ago. Quando la piastra di avanzamento 7 viene
mossa, l'organo premi-tessuto 20 w i sposta orizzontal-
mente seguendo il movimento di'detta piastra per effetto
della deformazioné elastica dell'organo cedevole 25 ; in
modo che il tessuto venga fatto avanzare coﬁ la parte attor-
no alla zona-ago manteriuta in condizione di ferma trattenuta,
mentre quandoe l'organo premi-tessutoéﬁf si porta in alto as-
sieme alla barra di sollevamento 14, esso libera il tessuto
dalla condizione di ferma trattenuta, e automaticamente

si riporta in modo centripeto nell'asse di rotazione 9 in

conseguenza della forza di recupero dell'organo cedevole 25,
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L
Verra ora Tatta la descrizione riguardante |’operazione e

gli effetti dell’esempico di realizzazionepreferito costruito
nel modo quale descritto in precéddenza.

Quando 1’ago va in alto e 1’unitd di controllo gerera i
seghali X ed Y IL PRIMO ED IL SECONDO MOTORE di comando 2,4
vengono fatti girare per spostare il telaio | e conseguentemente
per alimentare il tessuto nella direzione composta delle corse lungo =
all assi X ed Y in risposta ai segnali X e Y, rispettivamente e
pure il terzo e eowarto motore di comando 9 vengono ruotati
sincronicamente per muovere |la piastra di al imentazeéone 7 nella
direzione composita. La rotazionaacontinua dell’albero principale
19 copsente {’abbassamento deil’organo di pressatura di tessuto
26 mediante !a barra di sollevamento.. 14 fino a quando viene
spinta contro la piastra di alimentazione 7 e spostato nella di-
rezione composita in Jungo con la piastra diaalimentazione 7 verso
il tessuto attorno a%kla posizione del!’ago che viene trattenuto
fermamente tra | ’organo:idi pressatura di tessuto 26 e la piastra
di alimentazione 7.

Quando | ‘ago scende |’organo di pressatura del tessuto 36 viene

spostato verso |’alto mediante la rotazione continua dell’albero

principale 19 in modo da rilasciare il tessuto e ritorna centri-
pedalmente dalla posizione in cui |’organo di pressatura dei
tessuto 26 viene spostato in modo da alimentare il tessuto verso

il rispettivo asse di rotazione O sotto |’influenza della forza
di richiamo del!l’organo resiliente 25 e nello stesso tempo il
terzo e aquarto motore di comando 9 vengono comandati inversamente dai
cegnali X e Y dal gruppo di controllo per fare ritornare la piastra
di alimentazione 7 dalla posizione di spostamento alla posizione
originale.

Con tale disposizione quindi |‘organo di pressatura del
tessuto 36 dolcemente e positivamente effettua entrambe le opera-

zioni reciproche che consistono di una composita operazione ¢&lla
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trattenuta de! tessuto®af™rno al posézionamepto defl’ago e della
rispettiva alimentazione; ed un’operazione composita per abbandanzee
il tessuto ed il ritorno. In tale modo rsilta estremamente miglio-
rata la cura dell’al imentazione durante le operazioni di alimens
tazxione ripetute.

Secondo la presente invenzione vengéno forniti i mezzi per
pressare un tessuto in una macchina ricamatrice munita di testa
ad ago verticalmente spostabile ad essa col legata; una tavola sulla

quake il tessuto viene alimentato sincronicamente con il movimento

~,

verticale delh}ago; _uha ﬁiastra di alimentazione orizzontalmente
mobile disposta inferiormente al tavolo; ed un organo di pressa-
pura del tessuto e spostabile verticalmente rispetto alla piastra
di alimentazione per 1’alimentazione eincronico de! tessuto con

fa piastra di alimentazione in condizioni di ferma tenuta attorno
ell’allogaio dell’ago tra 1%organo di pressatura e la piastra di
al imentazione. L’invenzione per pressatura di un tessuto intende
la caratteristica che quando la piastra di alimentazione viene

spoststa durante la discesa dell organo di pressatura del tes-
suto, | ‘organo di pressatura viene spostao orizzontalmente attorno
all’asse di rotazione dell’ago in conformita con il movimento dells
piastra di alimentazione e gaando |‘organo di pressatura & moso
verso | ’alto per abbandonare il tessuto, |‘organo di pressatura
del tessubo ritorna centripalmente a detto asse di rotazione
dell’ago. Con tale arrangijamento quindi |’operazione di tmasferta
del tessuto attorni al dispositivo di posizionamefto dell’ago pud
essers volta in modo preciso con il perfezzionamento pertanto del -
ia cura nel trasferimetto. In tale modo la presente invenzione
fornisce mezzi unici eccellenti per pressare un tessuto in una
macchina da ricamo.
4. Breve illustrazione dei disegni:

| disegni rappresentanc un preferito esempiosddi realizzazione

della presente invenzione e la figura | & una vista schematica
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. "o &
schematica delumeccanismo di trasferimento del tessuto; la

figura 2 & una vista laterale de! meccanismo di pressatwora
la figira 3 & una vista frontale del meccanismo per la pressatura
di fessuto e la figura 4 & una vitta sezionale presa lungo |a

tinea X-X della figura 3.

7 .... Piastra di al imentazione 26&.. orgaro di pres-
satura del tessuto
T .... tavola 0...asse di rotazione
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DESCRIZIONE

1. Titolo dell’invenzione:

L4

Gruppo di richiamo per una piastra di alimentazione

in una macchina perrricami ”

2. Scopo della domanda:

, . . .
Per 1’uso in una macchina per gicamare comprendente un

Sl Ry LA

£

{

tavolo sul gquale viene introdotto orizzontalmente il
tessuto: un organo per pressare il tessuto:; una piastra
di al imentazione attestantesi contro |a faccia inferiore
del tessuto ed atta ad essere spostata orizzontalmente
tramite un motore di alimentazione, datta piastra di
al imentzazione essendo adatta per alimentare in mdo sincrono
orizzontalmente il tessuto sul tavolo in condizione.'di
trattenuta attorno alla posizione dell’ago tra detta piastra
di alimentazione e detto organo di pressione periil tessuto,
un gruppo per ritornare la piastra di al imentazione alla
rispettiva posizione originale comprendente un albero di ri-
torno operativalente collegato con una delle estremitd di
detto motore di alimentazione ed in corrispondenza dell’altra
estremitd con una sorgente di comando co#@itinuo rotante per
|s macchina ricamatrice, detto albero di ritorno, dopo la
rotazione tramite detto motore essendo adatto per essere
invertito da parte di una sorgente di comando continuo, mentee
lo stesso albero, allérché invertito servendo quale uscita per
fare tornare detta piastra di alimentazione nells rispettiva
posizione d’origine.
3. Descrizione dettagl hata dell’invenzione:
La presente invenzdone si =zriferisce ad un gruppo di
richiamo per una piastra di al imentazione in una macchina
ricamatrice, il quale & in grado di riportare nella rispettiva

posizione originale dopo ogni movimento orizzsontale della
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della piestra di al imentazione attestahtési contro la superficie
inferiore del tessuto in modo de alimentare sincoonizzatamente
il tessuto in modo orizzontake sulla tavole in condizione stretta
tenuta attorno al’ambiente ad aghi, tra la piastra di al imentazione
e |’organo pressore del tessuto. L’oggetto primario della
presente invenzione & quello di predisporre tale gruppo di ritorno per
una piastra di alimentazione in una macchina per ricami che pud
spostare positivamente la piastra di alimentazione alle sua posi-
zione originaria dopo ogni movimento drizzontale della piastra
di. al imentazione stessa.

Con riferimento ora ai disegni lkn essi & rappresentato un
esempio di realizzazione in un tipo di macchina da ricamo multi-
teste. || riferimento | indica una tavola del la macchina.

Pasi da cucito 2 sono disposte in parallelo tra loro sulla

suneprficie suneriore del tavolo | in rapporto opposto alle teste di
mecchina nreviste parrlliele tra loro sopras il tavolo | ed adatto
per offettuare dei punti in cooperszione won aghi ( non rappre-

sentati ) che si sposta verticalmente secondo deteminate: posizioni.
n telaio rettangolare 3 & sposabile orizzontsalmente su un tavolo

| ed adatto a tenere il tessuto nella condizddne distesa sul tavolo
| in rekazione opposta risg nggggaognl testa di macchina.

UIna piattra di al imentazione/4 & previtta nel telaio 33 mobile
orizzontalmente lungo la superficie superiore delle basi di cucito
2. Detta piastra di al imentazione 4 viene portata in contatto
con la superficie inferiore del tessuto trattenuto dal telaio 3.

Un organo premi-pezza di tessuto N & spostabile verticalmente al diso
pra delkas piastra di alimentazione 4, atto a tenere il tessuto
attorno alla zona dell’ago tra-la piastra di alimentazione 4 e |’or-
gano pressatore del tessuto N e permettendo cosi | ’al imenbazione

orizzontale de! tessuto durante il movimento della piastra di

al imentazione 4.
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basi di cuecitura 52, sul piano di lavoro 51. F

di avanzamento 54 & portata in contatto con 1

superficie feriore del temsuto trattenuto dal te

io 53.

Al disopra iagtra di avanzamento 54 & frevisto,ver-

avanzamento 54.

Il riferimento nuﬁerico 5 indica un motore per l‘'avanza-
mento longitudinale, il quale & atto a spostare il telaio
5 1lungo l'asse X delle coordinate cartesisne presupposte

" sul piano 1, la cui origine & l'asse di rotazione J del-
l'ago, e il quale & comandato a gimre sotto controllo nume-
rico in risposta al segnale X emessc da una unitad di con-
trollo (non rappresentata).
Il motore 5"de11'avanzamento longitudinale presenta un al-
bero di uscita :5a 11 quale & collegato ad un albero di co-
mando 6. Sull'albero di comando 6 sono fissate le puleg~
ge conduttricl 7 e nella parte inferiore della bsrra di
destra del telaio 3 sono supportate le.pulegge condotte ‘8.
Intorno a clascuna puleggia di comando | e alla corrispon-

dente puleggia comandata B8 & guidata una cinghia 3 sul
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cui tratto superiore & figsata una pisstrina di collegamen-
to 10, Tale piagtrina di collegamento |0 ha la propria e~
atremita destra'collegata alla darra destra 3a del telaio
‘3 tramite un perno di collegamento I11. Il telaioc -3 e la
' ﬁiastrina di collegamento 1) essendo collegati fra loro
attravérso il perno di eollegamento |1 .in modo da spostar-
si asgieme, durante la rotazione del motore 5 delltavanza=-
mento longitudinale, il telaio ;3 ai sposta lungo l'asse
X tramite la cinghia 3.
Per il mofimento del telaio } sul p;ano di lavore 1 lungo
l'asse Y, & previsto un motore |2 dell'avanzamento'trasver-
'sale, che viene posto in rotazione sotto controlle numerico
in risposta al segnalé Y emesso dall'unitd di controlle.
11 motore |2 dell'avanzamento trasversale presenta un albe-
ro di uscita [2a il guale & collegato ad un slbero di coman-
do I3, Sull'albero di comando 13 & fissata una puleggia di
comando !4 e in posizione opposta a questa ¢ supportate
una puleggia comandata |5. Intornosélla puieggia di comando
4 e alla puléggia comand#ta |5 passa una cinghia di tra-
-smissione 1P sul cui tratto superiore & assicurata una pia-
strina di collegamento [7; Tale piastrina di collegamento | 7
¢ collegata alle barre frontale e posteriore 3bh del telaio
'3 tramite un perno di collegamento [8. Siccome i1 telaio

3 e la plastrina di collegamento L7 sono collegati, trami-

te detto perno B, in modo da muoversi assieme, il telaio
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"3 & gpostato lungo l'asse Y, attraverso la cinghia I.6, du-
rante 1la rotazione del motore [2 dell'avanzamento trasversa-
le, Ora; i movimenti sineroni lungo gli assi X e ¥ si com=-
binano in modo da fare af#nzare orizzonfalmente il teassuto
vefso una predeterminata posizions d4i ricamo.

11 gistema di azionamento per ltavanzamento e il ritorno
della plastra di avanzamento 4 & deagritto in quanto segue.
Toiché il sistema di azionamento per sﬁostére detta piastra
4 lungo l'asse X ha la medesima struttura di quello per
spostare la plastra lungo l'asse Y, la descrizione & incen-
trata sul sistema di azionamento per 1'avanzamento lungo
l'asse X.

Con particolare riferimento alle figg.3 & 4 'y 8l nota un
complessivo ritorno F previstée in vieinanza del motore 5
dell&avanzémento longitudinale ~illustrato in fig. 1

Quale comprende un involuero 'O e una coppla di salberi a
funzione interdipendente |9A e 198 montati girevell a si-
ristra e 8 destra,t;asversalmante alltinvolucro X, in
parallelo ad’essa. La r;tazione costanté-dell'albero prin-
cipale (non illustrato) & trasmessﬁ all'albero interdipen-
dente di sinistra |94 tramite un ingranaggio 21 montato
gulla estremjty frontale di detto slbero I'94. Sulle parti
centrali dei due alberi interdipendenti l.ga e V9B sono
montate delle ruote dentate rispettivamente di sinistra

204 e di destra 22B in modo ds ingranare fra loro. La ro-

tazione dell'albero interdipendénte di sinistra }3A & tra-



smessa tramite gli ingranaggil 224 e 22B alltalberc inter-

dipendente ﬁi destra 19B nella direzione opposta.

Di fronte all'ingranaggio di destra 23 A & previgta una cam-
ma frontale 23A e sul lato posteriore dell'ingranaggio di
sinistra 22B & prevista'una camma poster;ore 23B, le dette
camme essendo parallelé al ;ispettivi ingranaggi. Le camme -
frontale e posteriore 234 e 233, ciascuna delle quali pre-

senta una parte di forte spessore 23A e una perte sottile
Zb , sono bilateralﬁente sfalgate. Trasversalmente all'in-
voluecro 20, nella parte centrale superiore di’queat’ultim,
si estende girevolmente un albero di ritorno ''4, parallelo
agli alberi interdipendenti di sinistra e 4i destra |PA e LSB.
Riportandosi pil specificaﬁente alla fig. 10, ltalbero di
ritorno 24 & collegato con la propria estremitd frontale,
tramite un albero di collegamentd 23, ad una puleggia di
ritorno 235 eolidale in rétazione con detto aibero.nSul-
1'albero di comando 25 & assicurato un gﬁheth)ZT che viene
energizzato e disenergizzato in.risposta al ségnale X,
Inoltre, su detto alberc di comando 26 & assiourata libera-
mente una puleggia di avanzameptoils, in modo da pbter gi-
rare assieme all'innesto 27 ma disimpegnata da esaso. Intor~
no alla puleggia di ritorno26 e alla puleggia di avanza-
mento 23 passa la cinghia di avanzamento 29, In tal modo,
1'albero di ritorno 24 & accoppiato in modo disimpegnablle,

attraverso la cinghia ‘29 c¢ol motore .5 delltavanzamento

longitudinsle. Al tratio superiore della cinghia 78 & fiesata
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una piasira di collegamento 10, la quale & collegata all!

estremitd di deetra della piastra di avanzamento 4! trami-
te un elemento di collegamento 3Pa, per cui'l'albé?o di ri-
torno 24 e la piaptra di avenzamento 4, collegafi attrafer-
8o la pilastra di collqumento;}o, vengono mossl assieme.
Quande & pcsto in rotazione N'mdtore I dell'avanzamento
longitudinale, 1l'innesto 27 v;éne atfivato dal gegnale X di
controllo della rotazione di detto mdtore 5, e trasmette
la rotaziéne dell'albero di comando 6 alla plastra di avan-
zamento "4 tramite la cinghia di avanzamento 23. La pia~
stra di avanzamento 4 viene mossa lungo l'asse X in sincro-
nismo col movimento del telaio 3, e 1l'alberc di ritorno24
viiene succesaivamente fatto gifare, attraverso la cinghia
29, per 1l'angolo proporzionale alla corsa egseguita da det-
ta piastra di avanzamento 4.
Riferendosi nuovamente alle figure 3 e 4*. l'albero di fi-
torno 24 porta una coppia di b;acci frontale e‘posteriore 7
N e 313, montati su detto albero in mode da poter compiew-
Te un movimeﬁto di iqclinazione in posizione opposta alle
camme frontale e posteriore 2 34 .e rispettivamente 2'3B. La
correlazione fra la rotazione delle camme frontale e pdﬁte-
riore 23A e 23B e il movimento di inclinazione defi:bracei
glrevoli sinistro e destro 31A ¢3.1B, & regolata in manie-
ra tale che la rotazione deila piastra di avanzamento .4

provochi il movimento d'inclinazione dei bracecl frontale
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e posteriore Ha e 31B, eon 1 tratti inferiori dei bracei
stessi attastati'contro le parti sottili 23b delle camme
frontale e posteriore ZBA 95;33. Quando il motore‘.s dells
avanzamento longitudinale viene fatio girare nella direzione
oraria, per spostare la piéstra di avanzamente .4 nella di-
rezione"plus‘ o positiv; lungo l'asse X e succeaaivaménfe
1'albero di ritorno 14 viene fatto girare ;ln senso orario,
11 braccio girevole ﬁoateriore 31B, inclinato verso la sini-
stra e scontrante la parte sottile 231 delia éamma posteriore
253, viene spinto dall'allargamento periferico della parte
spessa 2'3g di detta camma posteriore 2 3B, verso la destra
fino a2 rigultare sostanzialmente eretto verticalmente, e
viene invertita 1la rotazione dell'albero di ritorno 4 il
quale gira nella direzione antioraria per l'angolo di rota-
zione proporzionale alla corsa della piastra di avanzamento
+4. La rotazione in senso opposto dell'albero di ritorno ‘4 ai
&rédnce in potenza per l'azionamento della cinghia 29, es-
sendo il componente conduttore costituito dalla puleggia di
ritorno 6 collegata all'slberc di ritorno 2;, mentre il
componente condotto & ;appresentato.dalla puleggia di avan=-
zamento 28 la gquale risulta disimpegnata in folle dall'in-
nesto 27, disattivato dopo la corsa della piastra di avanza-
mento 4. Quindi, la piastra di avanzamenfo viene riportata
nella sua pﬁsizione di partenza per il successivo movimento.

Viceversa, quando il motore % delltavanzamento longitudina=-

l1e viene fatto girare in direzione antioraria per spostare



la piastra di avanzamenio _4 nella direzione 'meno’ oésié
negativa lungo l'asse X, il braccio inclinabile 31A fronta-
le, inclinato verso la destra, viene in modo analogo spin-
to dalla parte spessa 2 3a della camma frontale 23A in meniera
‘da inoclinarlo nella direzion: oraria, e l'albero di ritorno
2'4 viene fatto girare in senso opposto. La rotazione in sen-
so opposto dell'albero di ritorno 24 diventa la potenza per
i1 ritorno della piastra di avanzamento .4 nella sua posi-
zione di partenza tramite la cinghia di avanzamento 2'9.

La plastra di avanzemento "4 viene contemporaneamente sposta=-
ta nella direzione Y, e relativo ritorno (ndlo stesso modo
descritto per lo spoﬁtamento lungo l'asse X), mediante il
sistema di azionamento previsto per detto spostamento in
direzione Y che & dotato del complessivo di ritorno F!,
Pertanto, la piastra di avanzamento 4¢ ;i muave nella di-
rezione éomposita degli spostamenti lungo gli agsi Xet.

I1 meccanismo descritto sopra, in cui la piastra di avanzaf
mento 4 viene spostata tramite la cinghia di avanzamento
29,collegata'a gdetta piastra per il movimento assieme ad
essa, funziona come segue. Ii mptére .5 dell'avanzamento
longitudinale & collegato all'albero d4i ritorn02,4 in manie-
ra tale da trasmettere la propria rotazione a quest'ultimo,
e 1'albero di ritorno 24 & collegato all'albero principale '

in maniera tale che, dopo avere girato, detto albero di ri-

torne 24 verri comasndato a glrare in senso opposto dalla

o m— C e e o oo [ e e e e N R [ .o B ]



-42 -

rotazione costante dell'albero principale. La rotazione in
sensd opposto dell'albero di ritorpo ‘4 i traduce nella po=-
tenza per far retrarre la piastra di svanzamento2 4 trami-
te la cinghia di avanzamento 29.

In tal modo, la piastra di avanzamento 4 si muove ﬁef fare
avanzare il tegsuto, trattenendo fermamente quest’ultimo #t-
torno alla zona dtago in cooperazione con l'organo premi-
tessuto N e, dopo ogni movimenfo, ritorna nell; gua posi-
zione di partenza per la prosaima operazione di avanzamente,
e la gerie di operazidni Ai avanzamento pud essere ripetuta
in modo scorrevole e affidabile per ricamare disegni preci-
gi su tessuti nei piﬁ diversi materiali.

Nellé presente forma di eseouzione, la corsa della piastra
di alimentazione 4 & convertita nell'angolo di rotazione
dell'albero di ritormo 34,6 la rotazion; in senso opposto,
ﬁer detto angolo, d4i defto alberoc di ritorno 34,provooa i1

ritorno egsatto della piastra di avanzamento _} nella sua

posizione iniziale.

' evidente che sebbene l'invenzione sia stata descritta
con paxrticolare riferimento ad alecune soluzioni preferite,
‘queste ultime potranno essere apportate numerose modifi-

the e varianti senza discogtarsi dall'ambito del concetto

e

nventivo.

RIVENDICAZIONI

1r Macchina da ricamo dotata di un piano di lavoro sul

i
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Secondo la presente %nvenzione viene fornito un organo di

ritorno per una piastra di alimentazione inauna macchina ri-
camatrice, il quale & atto a fare ritornare la piastra di

al imentazione nella rispettiva posizione di origine dopo

ogni spostamento orizzontale della piastra di alimenta-

zione stessa in attestamento contro la superficie inferiore

della pezza di tessuto in modo da alimentare sincronicamente

ii tessuto in modo orizzontale sul tavoio in-una condizione

di stretta tenuta attorno alla posizione dell’ago tra la piastra
di alimentazione e |‘organo di pressatura del tessuto. | 7iaven-
zione de! dispositivo di ritorno comprende un albero di ritorno
collegato in corrispondenza di um sua estremita con il motore di
al imentazione e |’altra estremitd con una sorgente di continue
comando per la macchina ricamatrice. L’albero di ritorno dopo
rotazione da pafte del motore di alimentazione viene disposto

in modo da essere invertito dalla sorgente di comando cont inuo
rotazionale, in questo modo |’albero di ritorno, allorché invertito,
serve quale uscita per ritorbare la piastra di &limentazione
nelka posizio,e d’origine. In tale modo, secondo la presente, in-
venzione | ‘operazione di ritorno della piastra di al imentazione
pud decorrere in modo preciso. Conseguentemente la presente in-
venzione provve per |’unico.eccellente dispositivo di ritorno per

una piastra di alimentazione #n una macchina ricamatrice.
4. Rreve illustrazione dei disegni

| disegni mostrano un dispositivo della presente invenzione

e la figura 1& una vista in pianba della parte principale di una
macchina ricamatrice; la figura é & una vista in sezione secondo
ia linea X-X della figura |; la figura 3 & una vista verticale in
sezone dell’elemento di ritorno secondo la presente invenzione;

e la figura 4 & una vista in sezione presa secondo la linea Y-Y

della figura 3.

{ - tavolo 4 pi%tra di alimentazione
5 -12 motore di comando 24 albero di ritorno
F-F’ dispositivo di ritorno

RICHIEDDNTEDEL BREVETTO: Tokai Kogyo Mishin Kabushiki Kaisha
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DESCR:dA ZIFONE

. Titolo dell’invenzione

"sMetodo di al imentazione di.<un tessuto in una

macchina da ricamo ”

2. Scopo della domanda
Un metodo per introdurre un tessuto in una macching

da ricamare dotata di un piano sul quale viene teso il tessuto
per essere introdotto; di una pluralita di teste disposte al disopra
di detto piano e fra loro parallele, ciascuna testa essendo munita
di un ago per la formazione di punti da ricamo su ddtto tessuto
e 1’ago presentando un asse di rotazione che costituisce lforigine
degli assi X e Y delle coordinate cartesiane rispetto a detto
piano’ un telaio disposto su detto piano ed atto ad essere spo-
stato orizzontalmenté per |’avanzamento del tessuto: una piastra
i alimenmzione posta orizzontalmente al disotto del tessuto
ed atta a spostarsi orizzontalmente nella direzione secondo detto
telaio & mosso: ed un organo di pressatura spostabile vgrtica!mente
evcircoddante detto ago per cooperare con detta piastra di al ithen-
tazione in modo da trattenere fermamente detto tessuto attorno al-
la zona dell’ago, comprendente le fasi di spostamenti di detto telaio
nelle direzioni di dette assi X ed Y in risposta a segnali X ed Y
generati da un organo di controllo; spostando sincronicamente detta
piastra di alimentazione eddetto elemento di pressatura del tessuto
in direzione ai detti assi X e Y in risposta a detti segnali X e Y con
il tessuto trattenuto attorno alla zona dell’ago; rilassando detto
tessuto e ritornando detta piastra di alimentazione e detto organo
di predsione nella rispettive posizioni di origine.
3. Descrizione dettagliata dell’invenzione

La presente invenzione concerne un metodo per alimentare un
tessuto in una macchina per :ricamare per ricamare un disegno
sul tessuto stesso.

L’oggetto grimario della presente invenzione & la realizzazione
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di un metodo per alimenbare un tessuto in una macchina da ricamo in

cui il tessuto pud essere al imantato con precisione secondo il di-

segno da ricamare.

Ora con riferimento ai disegni in cui & rappresentata una macchina

da ricamo multiteste, in essi & illustrata un esempio di realiz-
zazione del dispositivo impieghto secondo il presente metodo ed il
numero | rappresenta il tavelo di macchina comprendente una pluralita

'

di teste H disposte in relszione paralleia tra loro al disopra
de!lo stesso. Sono previsti gli aghi 2 perpendico! armente al
tavolo | e spostabili verticalmente entro le teste H. Un manicottino
N ¢ disposto girevole e verticalmente spostabile sopra éogni
sago 1.

Bast di cucitura 3 sono disooste parallelamente fra loro ed
ognuna di fronte all’ago corrispondente 2 nonché iselate dal
tavolo |. La bese di cucitura 3 & munita di une meccanismo di
cucitura inferiore , il quale provedde all’operazione di cucituka
in combinazione don |’ago 2 per eseguire i punti di ricamo.

Un telaio rettangolare 4 & disposto orizzontalmente spostabile
sul tavolo |. Secondo tale realizzazione || telaio 4 possiede una
barea frontale 4a ed una barra posteriore 4b nonché tamburi 5§
oghuno dei qeali essendo composto di elementi circolari ssterni

ed interni 5a e 5b e supportato orizzontalmente tra le barre 4a

e 4b in posizione contrapposta alla corpispondente testa H in modo
da teattenere il tessuto che deve essere ricamato nella posizione
spianata.

lilna piastra di a:imentazione oblunga 6 attraversa tutte le
basi di curcitura 3 da quella di destra & quella dissinistra in
modo scorrevole lungo le facce superiori delle basi 3. La piastra
di,alimentazione 6 & guidata al disotto del tessuto disteso da
parte di ogni tamburo 5 e presenta un foro interno 6a attraverso il
cuale passa |’ago 2 ed un foro esterno 6B circodante concentrica-
mente il foro interno 6a ed in corrispondenza di ogni porzione

apposta ad ogni testa H.
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1l riferimento ,umerico 7" indica un primo motore presentante
un albero di wscita 7a collegato ad un albero di comando di-
sposto orizzontalmente 8.

Una coppia di pulegge di azionamento |0 sono disposte sul-

| albero di comando 8
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coamtritrted—40 e nel tratto inferiore della barra di destra

4c del télaia;4?—é supportata una cop;;ia di pulegge condotte
11. Intorno a ciascuna puleggia di comando 10 e corrispon-
dente puleggia comandata 11 passa una ginghia mobile 9.

Sul tratto superiore di detta cinghia 9, intorno alla sua
estremitd di sinistra (guardando il disegno), & assicurata
una piastrina di collegamento 1é. Tale piastrina di collega-
mento 12 presenta un perno di collegamento 13 éporgente dal-
la superficie superiore della medesima, il quale perno & at-
to ad impegnarsi con la barra di destra 4c del telaio 4 in
modo da determinare il movimento longitudinale di detto te-
laio 4 e della cinghia mobile 9 come un sol g£TUppo.

I1 riferimento numerico 14 indica un primo motore delltavan-

zamento trasversale dotato di una coppia di alberi d'uscita
14a che si gstendono da entrambe le estremith del motoré e
ciascuno dei quali si collega ad un albero di comando dispo-
sto 1§ngitudina1mente 15.

Sull'albero di comando 15 sono fissate le pulegge condutiri-
c¢i 17, e sulla barra posteriore 4b del telaio 4 sono suppor=-
tate le pulegge'condotte 18. Intorno a ciascuna puleggia di
comando 17 e alla corrispondente puleggia condotta 18 passa
la cinghia moﬁile 16. Sul tratto superiore della cinghia 16,
intorno alla sua estfemité frontale, & assicurats una pia-
strina di collegamento 19, e quest'ultima porta un pernc di
collegamento 20 sporgente dalla superficie superiore di det-

ta piastrina e il quale & destinato ad impegnarsi con le
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barre frcntaié e posteriore 4a e 4b del telaio 4 in modo

da far muovere come un sol ;ruppo detto telaio 4 e la cin-
ghia 16 in senso trasversale.

quando 1'unita di controllo (nom illustrata) legge i dati

X e YT relativi alle corse o passate, scritti su nasiro o
simile ,per l'emissione di‘segnali X e Y all'indirizzo del
primo motore di #vanzamento longitudinale 7 e del primo mo-
tore di avanzamento traéversale 13, il motore dell'avanza-
mento longitudinale 7 gira in avéﬁti oppure in direzione
inversa in responso al segnale X da esso ricevuto, spostan-
do il telaio 4 per la corsa o passata X, corrispondente a
 detto segnale X, lungo l'asse X delle coordinate cartesiane
supposte sul plano di lavoro, la cui origine & l'asse di
rotazione Jd&l'ago 2. Il primo motore 14 dell'avanzamento
trasversale giva a sua.volta in aventi oppure in direzione
inversa in risposta ai segnale Y da esso ricevuto, spostando il telaio
4..per il passo Y corrispondente a detto segnale Y, lungo
l'asse Y delle coordinate., Pertanto, il tessuto viene mosso
orizzontalmente per spostare la zona-ago hl del tessuto do-
ve la successi#a disCesg dell'ago produce un punto di ricamo,
dal punto delle coordinate (X,Y) all'origine ho (0,0) (vede-
re fig. 9).

11 riferimento numerico 21 indica un secondo mbtore dell’
avanzamento longitudiﬁale atto a spostare la piastra di avan-
zamento 6 lungo l'asse X, e il riferimento 22 indica un se-

condc motore dell'avanzamento irasversale atto a spostare

la piastra di avanzamento 6 lungo l'asse Y. Il secondo moto-~
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re dell'avanzamento longitudinale 21 presenta un albero di
uscita 21a sul quale & fissata uha‘puleggia di comando 23,
e su detta puleggia di comando 23 e una puleggia comandéta
25 supportata sulla destra (guaidando il_disegno) della pu-
leggia conduttrice 23, passa una cinghia di svanzamento 26,
La cingnia 26 & com;ndata dal secondo motore 21 dell'avaﬁ-
zamento longitudinale ch; agisce in riaposta_#l segnale X,
Il secondo motore dell'avanzamepto trasversale 22 ha un
albero di uscita 22a sul quadle sono fissate le pulegge di
comando 27 e posieriormente a ciascuna puleggia di comando
27 & supﬁortata una puleggia comandata 28. Intorno a cia-.
scuna puleggia di comando 27 e alla corriépondente puleggia
comandata 28, passa una cinghia di avanzamento 30 la quale
&t azionata dal secondo motore 22 dell'avanzamento trasver-
sale in risposta al segnale Y di controllo di quest®ultimo,
Sul ttatto superiore di ciascuna delle cinghie 27 e 30 & ag=
sicurata una piaétrina di collegamento 31. Queét'ultima por=-
ta all# sua estremit&‘superibre un perno di collegamento

32 atto a bloccare la rispettiva piastrina @i collegamento
%21 contro la superficie inferiore della piastra di avanza-
mento 6. In tal modo, ia piastra d4i avanzamento 6 risulta
collegata alle cinghie di avanzamento 26 e 30 attraverso

le piastrine di collegamento 31, per ii suo spostamento
lungo gli assi X e Y.

quando vengono emessi i segnali X e Y, questi vengono tra=-
gmesgi al secondo motore 21 dell'avanzamento longitudinale

e al secondo motore dell'avanzamento trasversale 22 per de-
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terminarne la rotazione sincrona in relgzione al primo mo=-
tore 7 dellt'avanzamento longitudinale'e al primo motore 14
dell'avanzamento trasversale. la piastira di avanzamento 6,
sincronizzata coi telaio 4, viene spostata di X e Y in pro-
porzione uguale alle corse del detto felaio. Quando l'ago
va in alte dopo.fatto un punto, vengono trasmessi segnali
-X e =Y {2he sono segnali inversi di X e Y) al secondo moto-
re 21 dell'avanzamentoc longitudinale e al secondo motore 22
dell'avanzamento trasversale per determinarne la rotazione
in direzione opposta =-in responso a detti segnali wX Yo
per cui la piastra di avanzamento 6 viene spostata lungo
gli assi X e Y in ragione delle corse di ritorno-X e-Y,
rispettivamente corrispondenti agli spostamenti X ¢ Y, ri~
portandola nella sua posizione di partenza.
Facendo riferimento alle figg. 6,.ff@,8, che rappresentano

: feptl
un meccanismo premi-tessuto, il riferimento numerico 33 in-
dica una barra di sollevamento collegata verticalmenie mo-
bile alle estremiti superiore e inferiore di una mensolas

di trattenuta 34 assicurata ad una testa H. Alla parte cen-~

trale della barra di sollevamento %23 & orizzontalmente ag-

sicurato un perno di collegamento 39, Ie—degh—mn—d*

Alla testa H sssicurato, con un perno, un brafeig 37 mobi-

le 4 modo oscillante in posizione opposta alla barra di
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Il perno di collegamento 38 coopera con una leva oscillabile 37

atta ad oscillare secondo i! mévimento di una camma 36 prevista
su un albero prncipale 35 della macchina; La barra di solle-
vamento 33 si sposta verticalmente attraverso Il perno di collega-

mento 38 secondo una fase differente relativa al movimento ver-
ticale dell’ago 2,

Un giunto universale 39 & cootrapposto in relazione si coopera-
zione ezon la barra di soilevamento 33 e composto da un elemento
superiore ed inferiore 3%9a e 34b. L’elemento superiore 39a
é¢ disposto entro un organo di trattenuta 40A caricato in modo
generalmente |libero in un foro 41 munito attraverso un organo di
trattenuta inferiore 40B, genkralkmente guidato orizeontalmente
sulla parte inferiore della barra di aollevgmento 33, in modo tale
da oonsentire il movimento di inclinazione del pezzo inferiore 39b,

Il numero 42 indica un organo resiliente ( una molla a
spirale viene usato in questa realizzazione ) collegato con
| ’estremitd pil bassa del pezzo pilt basso 39b del giunto universale
42, 11 numero 43 indica una barra di pressione elasticamente
collegata con |’estremitd pl bassa dell’organo resi)iente 42,
Il numero 44 indica un organo di pressione del tessuto di forma
anulare collegato con |’estremitd piul bassa delb barra di pressatura
43 ed adatto a tenere elastuwcamente il tessuto contro la piastra
di alimentazione 6. L’organo pressore 44 per il tessuto & collocato
sulla facciata superiore della piastra di alimentazione 6 in modo tale
che il centro dell’anelio si trova sull’asse di rotaziose J dell’ago
2, Allorché il telato 4 e la piastra di al imentazione 6 vengono
spostati nella direzione deli’asse X ed Y prima del mlvimento
verso il basso dell’ago 2,1 ’organo di pressatura del tessuto 44
discende in accirdo con il movimento di abbassamento della barra di
sollevamento 33, la quale discende al dksotto dell’influenza dells
leva oscillabile 37 e trattiene elasticamente il tessuto in co-
operazione con la piastra di alimentazione 6 circondante la porzione

attorno alla posizione dell’ago. Aliorché la piastra di alimen-

tazione/viene mossa, |’organo di pressione del tessuto 44 viene spo-
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stato orizzontalmente in conformitd con il movimento della piatira
di alimentazione 6 secondo una direzione radiale qualsiasi
dall’asse di rotazione J contro |la forza di respinta dell‘organo
resil iente 42. Inoltre allorchd I’ago 2 viene abbassato, |‘organo
di pressione del tessuto 44 SALE in:congiunzione con la barra di
sol levamento 33, la quale sale sotto |’influenza della levva di
oscillazione 37 e rilascia il tessuto dalla condizione di leggere
trattenuta. La barra di pressione 43, essando sgata rilassata
del movimento dell’-organo di pressione di tessuto 44 , viene ripor-
tata nella rispettiva posizione originake sotto la spinta de!l®organo
resiliente 42, e l’organo di pressiome del tessuto 44 viene fatto
ternare in modo centripeto verso |’asse di rotazione J.

Ora verrd fornita la descrizione del metodo di funzionamento
della presente invenzione impiegantio | ’aspparecchio costruito come so-
nra descritto il relativo funzionamento e gli effetti.

ALltorch® 17ago 2 va verso |’alto e |’unitd di controllo ge-

nera i dati per inviare i segnali X ed Y al primo al quatto di
motori d’impulsi 7 14. 21 e 2%. il primo ed il secondo dei motori

di impulsi e ciod 7 e |4 vengono ruotati per spostare il telaio 4
nella direzione degli assi X ed Y e consevuentemente per alimen-
tare il tessuto attraverso il tamburo 5 nella direzione deg!i assi

X ed Y, in modo tale che il posizionamento dell’ago hi sul tessuto
dove il punto successivo viene piazzato, viene spostato verso

| ‘forigne h0. Nello stesso tempo il terzo ed il quarto motore di im-

pulsi 21 ¢ %22 vengono fatti ruotare in modo da mwovere sincronica-
mente la piastra di al imentazione 6 con il telaio 4. Quindi il
tessuto viene trattenuto in modo rilasstato attorno la posizione
dell’ago tra la piastra di alimentaziooe 6 e |’orgapo di pressione 44
del teswuto abbassato e viene alimentato nella direzione degli assi
X ed Y. Inoltre atterehé quando il tessuto & alimentato, il berzo

ed il muarto 2| e 22 deimotori d’impulsi vengono azionati in modo
a
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reversibile nelle direzioni degli assi X ed Y. 1Inoltre allorché
dopo che il tessuto & stato al imentato, il terzo ed il quarto
thotore ad impulsi 2|1 e 22 sono azionati in mode reversibilecdai
sedisnali X ed Y dal dispositivo di controllo, la piastra di

al iment-~zione 6 viene spostate secondo X ed Y nelle direzioni degli

assi X ed Y rispettivelente ed indipendentemente dalla rispettiva cs'

posizione originale abbandonando il telaio 4 nella sua posizione
spostata. L’organo di pressione 44 del tessuto quindi viene
soléevato in modo da rilasciare il tessuto ed automaticamente in

modo centripete viene fatto ritornare sotbo la forza Ffepulsica

da parte dell’organo resiliente 427. In tali condizioni una serie
di operazioni di ricamo provvede a fare del punti nel tessuto e pud
essere ripetuta.

Percid quando viene fattosavanzaeeil tessuto, quest’ultimo
résulta spianato, la sua pérte periferica essendo mantenuta in
postoddal tambure 5 e la parte attorno alla zona-ago essendo
fermamente trattenuta, realizzando connprecisione |’avanzamento
del tessuto stesso. Anche nel caso di tessuti elastici, quale
il tessuto a maglia, si pud spostare i! tessuto senza errori od iree-
golaritd di avanzamento provocsti da stiramenti del tessuto durante
| ‘onerazione di ‘avanzamento. Viene percid normalmente migliorata
|2 precigione del disegno ricamato su! tessuto stesso: )

Mentre il secondo e terzo motore 21- 22 girano sotto il
contpol loddei segnali emessi dall’unitd di controllo per lo
spostamento della piastra di avanzamento 5 lungo gli assi X e Y ed
il suo ritorno in posizioné iniziale dopo ogni movimento, |’angolo
di avangamento edi# ctawe' del tessuto possono essere espletsti in
modo preciso e quindi la ripetduione di vasi di al imentazione
non provcheranno accumulazioni di errofi da al imentazione, mentre
la riproducibilitd del disegno di ricamo viene migliorata e si riduococ

non irreggplarité per i disegni di ricamo.
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Secondo la presenté invenzione viene fornito un metodo per
al imentare un tessuto ad una macchina da ricamo comprendente
uhﬂﬁgvolo sul quale il tessuto viene disteso per essere al imen-
tato; una pluralitd di teste disposte sopra detto tavolo in rap-
pdi;o parallelo tra loro, ognuna di dette teste aventi un ago per
produrre punti di ricamo sul tessuto stesso, detto ago presentante
un asso di rotazione il quale rappresenta |‘érigine degli assi X ed
Y di coordinate cartesiane rispetto al tavolo stesso: una telaio
disposto sul tavolo ed atto a spostarsi orizzontalmente per al imentare
il tessuto; una piastra di al imentazione disposta orizzontalmente
al disotto del tessuto ed atta a spostarsi orizzontalmente nella dire=z
zione secondo la quale il telaio viene spostato; ed un organo di pres-~
satura spostabile orizzontalmente e circondante |’ago per cooperare
con la piastra di alimentazione in modo da trattenere stresto il
tessuto attorno all’ago atllenché sard piazzato. tra essa. |l
metodo secondo |’invenzione comprende le fasi di spostamento del
telaio nelle direzioni X ed Y assiali in risposta a seghali X ed Y
generati dal dispositivo di controlo.; spostamento sincrono della
piastra di alimentazione e dell’organo di pressatura del tessuto nelle
direzioni di X ed Y assiali in risposta a segnali X ed Y con il tessut:
trattenuto tra esso attorno al posizionamento del!’ggo; rilassamento

del tessuto; e ritorno della piastra di alimentazione e del | ’organo

pressore del tessuto verso le rispettive posizioni originali. In
tale modo secondo il presente metodo il tessuto pud essere in modo
preciso alimentato ed il disegno pud essere ricamato sul tessuto in

modo estremamente miéJ‘orato. Conseguentemente la presenge inven-
zione fornisce unmetodo eccellente , unico per ‘1’alimentazione di
tessuto aella macchina da ricamo.

Va notato che mentre la presente invenzione & particolarmente
intesa per uso in una catena di macchina da ricamo con base di
cucitura, essa pud ugualmente essere applicata a macchina da cucire

per punti di occhiello.
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Inoltre secondo il suddetto perfezionamento, mentre i motori

di azionamento vengono usati per comandare i1 telado 4 e la
*
’
plastra di alimentazione 6, esst possono essere sostituité da

servo-motori e/o mpotori ad impulsi lineari che sono numerica-
mente controllabili.
4. Breve illustrazione dei disegni:
| disegni rappresentano un esempio di realizzazione del | “appa-
" recchio impiegato secondo il presente metodo e la figura | & una vists

in pianta ddiun preferito esempio di real izzazione dell’invenzione;

la figura 2 & una vista funzionale considerata seoondo lailinea

X-X della figura I; la figurs 3 & una vista ingrandita della por-
zione Y della figura 1; la figura 4 & una vista di sezione presa
!dﬂﬁb baltinea Z-Z della figura 1: Ia figura 5 &iuna vista di sezione
presa dungo la linea W-W del la figura 3: la figura 6 & unag vista
teterale del meceanismo pressore del tessuto secondo!la presente
invenzione : la figura 7 & una vists frontale del meccanismo di
pressione di tessuti; la figura 8 & una vista di sezione presa

fungo lallinea V-V Hella figura 6 e la figura 9 & una vista illustrs

~te 4 punti di ricamo.

I ... tavolo . %..Ago
4 telaio 6 piastra di alifentazione

44 organo di stiramento del tessuto

Riché dente del brevetto : Tokai Kogyo Mishin Kabushiki Kaisha

-

CONsulente brevettuale della Rfichiedente: Hidehiko Okada,

agente brevettuale.

La presente traduzione ¢ conforme all'originale

s Mh - /< iano Negrty 10
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