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e FIG. 5

fndgribende Iukkebefasteisesindratning, der har kontrolierede
adskilleisesegenskaber, har indbyrdes indgribende kroge (24',30'),
der pl den ene side af hver lukkeelement er langere og/eller sigrre
end de indbyrdes indgribende kroge (23',29') p3 den modsatte side
af hvert lukkeelement. | en anden udfgreisesform er de kontrollerede
adskillelsesegenskaber opniet ved at danne lukkeelementernes profil-

del af stivere pl. iale. En kombination af disse to udfgrelsesfar-
mer tilvejebringer optimale kontrolierede adskillelsesegenskaber.
Anvendt i for med en tilvejebringer en slledes

fremstiliet lukkebefastelsesindretning gode hindteringsegenskaber og
kontrollerede 8bningsegenskaber med en enkel konstruktion, der

krasver an mil gde kunstharpi iale.
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Den foreliggende opfindelse angdr profilerede par af i hinanden ind-
gribende Tukkestrimler, der er tilvejebragt langs mundingen af en be-
holder, f.eks en pose og bestdende af:

et hanlukkeelement, der er udformet til at kunne ga i indgreb med et
hunlukkeelement, og som er dannet af en af Tukkestrimlerne, som udgg-
res af en profildel med en basisdel, der har et par adskilte parallelt
anbragte vav, der er fastgjort integralt til basisdelen for dannelse
af et stort set U-formet tvarsnit, hvilke vav ender i kroge, som strak-
ker sig vek fra hinanden, og

et hunlukkeelement, der er dannet af den anden af Tukkestrimlerne, som
udggres af en profildel med en basisdel, der har et par adskilte paral-
lelt anbragte vav, der er fastgjort integralt til basisdelen for dan-
nelse af et stort set U-formet tvarsnit, og som er anbragt adskilt fra
hinanden for at kunne nd over vavene pa hanlukkeelementet, hvilke vav
pd hunlukkeelementet ender i kroge), der strazkker sig mod hinanden for
at ga i indgreb med krogene pa hanlukkeelementet,

hvorhos den ene af krogene for hanlukkeelementet og den ene af krogene
for hunlukkeelementet danner de ydre kroge for det profilerede par af
Tukkestrimler, og den anden af krogene for hanlukkeelementet og den
anden af krogene for hunlukkeelementet danner de indre kroge for det
profilerede par af lukkestrimler.

Profilerede par af lukkestrimler til brug sammen med plastposer skal
vere relativt lette at abne og Tukke samt tilvejebringe en tilfreds-
stillende tetning. Imidlertid mangler kendte Tukkestrimler til tider i
udpraget grad styrede adskillelsesegenskaber. Den styrede adskillelse
af en Tukkeindretning kan beskrives som dens evne til at modstd dbning
ud over begyndelsesspalten, som er tilvejebragt af brugerens adskil-
lelseskraft. Denne mangel pa signifikant styret adskillelse viser sig
under abningen af en plastbeholder eller -pose og er iser besvarlig
for en bruger under beholderens Tuknings- eller taztningsoperation. Nar
plastposer, der har profilerede par af Tukkestrimler, er delvis abne,
kan de sdledes blive udsat for en fortsat adskillelse og dbnes helt,
selv om kun en 1i1le eller ingen adskillelseskraft er patrykt det pro-
filerede par af Tukkestrimler. En sadan egenskab er gnskelig for ab-
ning af plastposen, men udviser en ulempe ved Tukning, da brugere ofte
gnsker at klemme stgrstedelen af Tuften ud af posen, f@r posen lukkes.
Dette opnds mest gnskeligt, hvis stgrstedelen af det profilerede par
af Tukkestrimler er i indgreb og kun en 1ille dbning tilbagestar for
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udklemning af stgrstedelen af den resterende Tuft fra posen, for til-
vejebringelsen af den endelige Tukning og forsegling.

Et profileret par af lukkestrimler af den indledningsvis navnte type
kendes fra beskrivelsen til Britisk patentansggning nr. 7.911.107
(pubTikationsnummer 2.017.813A). Dette profilerede par af lukkestrim-
ler er forsynet med U-formede kanalelementer, der indbefatter et fgrste
kanalelement med krogdele, der vender vak fra hinanden, og et andet
overskravs tilvejebragt kanalelement med krogdele, der vender mod hin-
anden. Kanalelementerne bringes i indgreb med hinanden ved at presse
det fgrste kanalelement ind i det andet kanalelement, siledes at krog-
delene gar i indgreb med hinanden. Anvendt i forbindelse med en behol-
der fremviser disse Tukkestrimler forskellige oplukningsegenskaber,
det vil sige, de er lettere at dbne fra beholderens yderside end fra
beholderens inderside. Dette profilerede par af Tukkestrimler tilveje-
bringer ikke signifikante styrede abningsegenskaber under oplukningen.

Saledes er der et stadigt behov for at tilvejebringe profilerede par
af lukkestrimler, som overvinder ovennzvnte ulemper, og som har en
styret modstand mod oplukning.

Det er sdledes formalet med den foreliggende opfindelse af tilveje-
bringe et profileret par af Tukkestrimler, der afhjzlper ovennavnte
ulemper, og som har styrede adskillelsesegenskaber.

Dette formal opnds ifglge den foreliggende opfindelse ved hjzlp af
profilerede par af lukkestrimler, siledes som omtalt indledningsvis,

der er sazrprezget ved, at en af krogene i hver af han- og hunlukkeele-

menterne er stgrre end den anden krog, hvor hver af de stgrre kroge er

anbragt ved modsatte sider af det profilerede par af i hinanden indgri-
bende Tukkestrimler.

Sdledes er de styrede adskillelsesegenskaber for de profilerede par af
Tukkestrimler ifglge den foreliggende opfindelse tilvejebragt ved en
forggelse af stgrrelsen af de indre han- og hunkroge, eller stgrrelsen
af de ydre han- og hunkroge.

Nar lengderne af han- og hunprofildelenes indre kroge forgdges, vil en
adskillelse af sektionerne af det resulterende profilerede par af Tuk-
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kestrimler fra en Tlukket tilstand sdledes blive mere styret. Denne
styrede adskillelse skyldes stgrre rumlig hindring for de indre kroge
under oplukningsprocessen. Hindringen stammer fra de Tlengere indre
kroge, der drejer i forhold til hinanden, og som er i et mere totait
indgreb med hinanden, nir de kortere ydre kroge begynder at adskilles
eller er adskilt. En yderligere drejning af de indre kroge er forhin-
dret ved krogdelenes omslutning. Adskillelsen bliver derefter kun mu-
1ig gennem bgjning og/eller forvridning af krogene og/eller nzrliggen-
de omrader, hvilket er en proces, som kraver stgrre kraft end den simp-
le bgjning af baserne, benene og krogene under oplukning af et konven-
tionelt profileret par af Tukkestrimler.

Det foretrakkes imidlertid, at sterrelsen af Tukkeelementernes indre
han- og hunkroge er forgget mere end stgrrelsen af Tukkeelementernes
ydre han- og hunkroge, da dette har vist sig at tilvejebringe den bed-
ste styrede modstand mod en utilsigtet og ufrivillig oplukning af de
indgribende Tukkeelementer.

Sialedes som defineret heri udggres lukkeelementernes indre han- og
hunkroge af de kroge, som er anbragt nzrmere beholderens indre del,
nar lukkeelementerne er fastgjort til eller fremstillet integralt med
beholderens sidevegge. Ligeledes udggres Tukkeelementernes ydre han-
og hunkroge af de kroge, som er anbragt nzrmere den ydre abningsdel af
beholderen, nar lukkeelementerne er fastgjort til eller fremstillet
integralt med beholderens sidevegge.

Ifelge et yderligere aspekt ved den foreliggende opfindelse er der
tilvejebragt et profileret par af lukkestrimler af samme art, som er
angivet i krav 1’s indledning, men som er kendetegnet ved, at hanlukke-
elementet udggres af et stivere kunstharpiksmateriale end hunlukkeele-
mentet eller omvendt.

Idet der anvendes et stivere kunstharpiks til et af lukkeelementerne,
vil der efter pabegyndende abning af Tukkestrimlerne krazves en succes-
siv stgrre trekkraft, hvilket medfgrer styret adskillelse af det pro-
filerede par af Tukkestrimler pa lTignende made som ovenfor forklaret.

Opfindelsen vil herefter blive beskrevet under henvisning til den med-
fglgende tegning, hvor
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fig. 1 viser et perspektivisk billede af en bgjelig beholder, hvor-
til er fastgjort et profileret par af lukkestrimler ifglge
den foreliggende opfindelse, ,

fig. 2 et skematisk snitbillede gennem et oplukket profileret par
af Tukkestrimler ifglge kendt teknik,

fig. 3 et skematisk snitbillede gennem det profilerede par af luk-
kestrimier ifglge fig. 2 i tillukket tilstand,

fig. 4 et skematisk snitbillede gennem de indre han- og hunkroge
for det profilerede par af lukkestrimler i fig. 3,

fig; 5 et skematisk snitbillede gennem de indre han- og hunkroge
for et profileret par af Tukkestrimler i en udfgrelsesform
ifglge den foreliggende opfindelse,

fig. 5A et skematisk snitbillede gennem de indre han- og hunkroge
for det profilerede par af Tukkestrimler i fig. 5 i en dre-
jet stilling,

fig. 6 et skematisk snitbillede gennem de ydre han- og hunkroge for
det profilerede par af Tukkestrimler i fig. 3, og

fig. 7 et skematisk snitbillede gennem de ydre han- og hunkroge for
det profilerede par af Tukkestrimler i en yderligere udfs-
relsesform ifglge den foreliggende opfindelse.

Ifglge en udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse udggres han-
Tukkeelementet af et relativi mere stift, det vil sige mere vanskeligt
at bgje eller deformere, kunstharpiksmateriale end det som er anvendt
i hunlukkeelementet. I denne udfgrelsesform foretrzkkes det endvidere,
at det stivere kunstharpiksmateriale, der er anvendt ved fremstilling
af hanlukkeelementet, valges blandt middel- eller hgjvegtfyldig poly-
ethylen, for eksempel polyethylen med en vagtfylde mellem ca. 0,930 og
ca. 0,960 g/cm3. Desuden er der opndet tilfredsstillende resultater,
ndr der er anvendt middel- eller hgjvagtfyldig polyethylen deri ved
koncentrationer mellem ca. 5 og ca. 100 vagt% baseret pd vagten af
hanlukkeelementet. Den resterende del af kunstharpiksmaterialet, der
er anvendt til fremstilling af hanlukkeelementet, kan valges blandt
lavvegtfyldig polyethylen, for eksempel polyethylen, der har en vagt-
fylde mellem ca. 0,917 og ca. 0,930 g/cm3. Ligeledes kan det mindre
stive kunstharpiksmateriale, der er anvendt til fremstilling af hun-
lukkeelementet valges som en lavvegtfyldig polyethylen, for eksempel
polyethylen med en vegtfylde mellem ca. 0,917 og ca. 0,930 g/cm3. Det
har vist sig, at effekten af tilstedevarelsen af middel- eller hgj-
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vegtfyldig polyethylen i hanlukkeelementet afstiver basisdelen og de
parallelt anbragte vav samt krogene derpa og ger derved bgjningen af
disse dele mere vanskelig under oplukningen af det profilerede par af
lukkestrimler. Pa grund af den resulterende formindskelse i evnen til
at deformere hanprofildelen under oplukningen, er det hunprofildelen,
som nu ma deformeres mere end hanprofildelen. Under &bningsprocessen,
efter en pabegyndende abning er tilvejebragt i det profilerede par af
lukkestrimler, vil han- og hunprofildelene sadvanligvis ga ud af ind-
greb ved at blive trukket fra hinanden. Fglgelig vil det successivt
kreve stgrre trekkraft for at adskille hun- og den andrede hanprofil-
del, hvilket medfgrer en styret adskillelse af det profilerede par af
lukkestrimler.

Et andet aspekt ved denne udfgrelsesform er at andre de anvendte mate-
rialer i hunlukkeelementet pd samme mdde som netop beskrevet i forhold
til hanlukkeelementet eller pa samme made for bade hun- og hanlukke-
elementerne.

De profilerede par af lukkestrimler ifglge den foreliggende opfindelse
kan generelt vare fremstillet af polyethylen, polypropylen, nylon el-
ler andre termoplastiske materialer eller lignende eller en kombina-
tion deraf. Saledes kan der anvendes kunstharpikser eller blandinger
af kunstharpikser, der er forskellig fra hgjvagtfyldig polyethylen,
middelvaegtfyldig polyethylen og lavvagtfyldig polyethylen for at til-
vejebringe de nye adskillelsesegenskaber for en Tukkeindretning ved
hjelp af kunstharpiksmaterialets stivhed.

De profilerede par af Tukkestrimler ifglige den foreliggende opfindelse
kan vere fremstillet ved ekstrudering eller andre kendte fremgangsmi-
der til fremstilling af sddanne lukkestrimler. De profilerede par af
Tukkestrimler kan vere fremstillet som individuelle lukkeelementer for
senere fastgerelse til en folie, eller Tukkeelementerne kan vare frem-
stillet integralt med en folie. Desuden kan det profilerede par af
Tukkestrimler vare fremstillet med eller uden flangedele pd en eller
begge af lukkeelementerne, afhengigt af den tilsigtede anvendelse el-
ler forventede yderligere fremstillingsoperationer.

Ved udgvelse af den foreliggende opfindelse kan det profilerede par af
Tukkestrimler vaere dannet integralt med en beholders sidevagge eller
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blive forbundet med en beholder eller til en folie, der skal tildannes
til en beholder ved anvendelse af hvilke som helst kendte fremgangsma-
der. En termoelektrisk indretning kan anbringes pa en folie i kontakt
med flangedelen for et Tukkeelement, eller den termoelektriske ind-
retning kan blive anbragt pa en folie i kontakt med basisdelen for et
Tukkeelement, der ikke har nogen flangedel, for sdledes at frembringe
en varmeoverfgring gennem folien til dannelse af smelte ved gransefla-
den mellem folien og flangedelen eller basisdelen for lukkeelementet.
Ved afkgling vil dette grensefladeomrdde forbinde folien og Tukkeele-
mentet. Den termoelektriske indretning kan opvarmes af roterende ski-
ver eller modstandsopvarmes ved hjzlp af en glidevire eller lgbende
opvarmningsband eller Tlignende. Forbindelsen mellem folien og Tukke-
elementet kan ogsa vare tilvejebragt ved anvendelse af varmsmeltelige
klebemidler eller varmluftstraling til graensefladen eller ultralyds-
opvarmning eller andre kendte fremgangsmader. Generelt kan det profi-
Terede par af Tukkestrimler og folierne vare fremstillet af et varme-
forsegleligt materiale, sdledes at en beholder kan dannes billigt ved
at varmeforsegle de fgrnezvnte komponenter til dannelse af beholderen.

Desuden er det profilerede par af lukkestrimler lettere at oplukke fra
beholderens yderside end fra beholderens inderside og tilvejebringer
derfor en mere sikker indeholdelse af varer, som for eksempel levneds-
middelprodukter. Profildelene af Tukkestrimlerne har tilnzrmelsesvis
ensartede tvarsnit. Dette forenkler ikke alene Tukkestrimlernes frem-
stilling, men bidrager ogsa til lukkestrimlernes fysiske fleksibili-
tet, hvilket er en gnskelig egenskab.

Fig. 1 viser en typisk bgjelig beholder 10, der er dannet af plast-
folie, som er foldet ved en bunddel 11 og er varmeforseglet langs si-
dekanter 12, for siledes at danne en pose. Sidevaggene 13 kan strakke
sig ud over et profileret par af lukkestrimler 14, for sdledes at til-
vejebringe gribesektioner 16 og 17 for at lette &bningen af det profi-
lerede par af lukkestrimler 14.

En kendt lukkeindretning er vist i oplukket og tillukket tilstand i
fig. 2 henholdsvis 3. En hanprofildel 18 er forbundet med en flangedel
19 og indbefatter en basisdel 21, et par adskilte parallelt anbragte
forste vev 22, der strzkker sig i en stort set vinkelret retning fra
basisdelen 21, en ydre krogdel 23 samt en indre krogdel 24, der er
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udstrakt fra vavene 22, og som vender vk fra hinanden. En hunprofil-
del 25 er forbundet med en flangedel 26 og omfatter en basisdel 27, et
par adskilte parallelt anbragte vav 28, der strzkker sig i en stort
set vinkelret retning fra basisdelen 27, en ydre krogdel 29 samt en
indre krogdel 30, der er udstrakt fra vavene 28, og som vender mod
hinanden. Profildelene 18 og 25 kan vare dannet adskilt og derefter
forbundet med en folie, som danner sidevazggene 13, eller de kan vare
dannet integralt med sidevaeggene 13, sdledes som vist i fig. 1.

Profildelene 18 og 25 tillukkes ved at presse hanprofildelen 18 ind i
hunprofildelen 25, saledes at hunprofilet er anbragt overskravs pa
hanprofilet, og krogdelene 23 og 24 samt 29,30 er i indgreb med hinan-
den, saledes som vist i fig. 3. Under tillukningen af profildelene 18
og 25 bgjer mindst en af basisdelene 21 og 27, eller mindst et af va-
vene 22 (ikke vist i fig. 3 af hensyn til overskueligheden) og 28 bg-
Jer, eller mindst en af krogdelene 23,24 og 29,30 bgjer, eller en kom-
bination af disse dele bgjer for at opna en Tet tillukning.

Fig. 4 viser en del af et kendt profileret par af Tukkestrimler. Sile-
des som det ses her, har den indre hankrog 24 og den indre hunkrog 30
hver langder 40,41 pa ca. 6 mils (0,15 mm), sdledes som mialt mellem de
stiplede Tinier pd en skala, der er afpasset i forhold til den tilluk-
kede hgjde, der er mellem ca. 60 mils (1,52 mm) og ca. 85 mils (2,16
mm) samt en tilsvarende lukket bredde, der er mellem ca. 95 mils (2,41
mm) og ca. 125 mils (3,18 mm) for det profilerede par af Tukkestrim-
ler.

Fig. 5 viser en del af et profileret par af lukkestrimler ifglge en
udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse. I overensstemmelse
hermed har den indre hankrog 24’ og den indre hunkrog 30’ hver lengder
42 og 43 pa ca. 10 mils (0,25 mm), saledes som ma1t mellem de stiplede
Tinier p& en skala, der er afpasset i forhold til den tillukkede hgjde
mellem ca. 60 mils (1,52 mm) og ca. 85 mils (2,16 mm) og en tilsvarende
tillukket bredde, der er mellem ca. 95 mils (2,41 mm) og ca. 125 mils
(3,18 mm) for det profilerede par af Tukkestrimler. Under opluknings-
processen vil den indre hankrog 24’ drejes i en retning med uret an-
givet ved en pil 48, og den indre hunkrog 30’ vil drejes i en retning
mod uret angivet ved en pil 49, som er vist i fig. 5.
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Fig. 5A viser den indre hankrog 24’ og den indre hunkrog 30’ for pro-
filerede par af Tukkestrimler i fig. 5 ifglge en udfgrelsesform for
opfindelsen og i en oplukkende drejet stilling, som det er tilfzldet
under en oplukningsproces deraf, hvorved krogene er rumligt forhindret
i at foretage en yderligere drejning og derved modvirker yderligere
oplukning. Saledes kan det ses, at forggelsen af Tengderne af den ind-
re hankrog 24’ og den indre hunkrog 30’ tilvejebringer en rumlig hind-
ring derimellem under oplukningsprocessen af det profilerede par af
Tukkestrimler og medfgrer styrede adskillelsesegenskaber, der giver
sig udtryk i forgget zipperstyrke, hvormed menes den kraft, der kraves
for at adskille et ind i hinanden gribende par af lukkestrimler, der
krever en stgrre kraft for at oplukke krogene i sammenligning med op-
lukning af den indre hankrog 24 og indre hunkrog 30 for det kendte
profilerede par af Tukkestrimier, der er vist i fig. 4.

Fig. 6 viser en del af et kendt profileret par af lukkestrimler. Sdle-
des som vist heri har den ydre hankrog 23 og ydre hunkrog 29 langder
44 henholdsvis 45, der, pd en skala som er afpasset i forhold til den
tillukkede hgjde og tillukkede bredde for det profilerede par af luk-

kestrimler, er ca. 5 mils (0,13 mm) hver, sdledes som malt mellem de
stiplede Tinier.

Fig. 7 viser en del af et profileret par af Tukkestrimler ifglge en
udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse. Sdledes som vist deri
har den ydre hankrog 23’ og ydre hunkrog 29’ lzngder 46 henholdsvis
47, der, pad en skala der er afpasset i forhold til den tillukkede hgj-
de og tillukkede bredde for det profilerede par af Tukkestrimler, er
ca. 6,2 mils (0,16 mm) hver, saledes som malt mellem de stiplede lini-
er.

I eksemplerne blev den fglgende procedure anvendt for at evaluere gra-
den af styret adskillelse, som var tilvejebragt af de forskellige til-
Tukkede profilerede par af lukkestrimler. En tillukket profileret Tuk-
kestrimmel-prgve blev udskdret i tre 30,5 cm Tange prgver. Lukkestrim-
mel-prgverne blev hver delvis oplukket eller trukket fra hinanden ved
den ene ende. Hver prgve blev testet uafhengigt, sdledes som beskrevet
heri. Den delvis oplukkede handel for det profilerede par af Tukke-
strimler blev monteret i den gvre kabe, og Tukkestrimmelparrets hundel
blev monteret i den nedre kzbe i et Instron® trakprgveapparat. Trak-
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spendingen fra det tillukkede profilerede par af lukkestrimler blev
registreret pa et strimmelkortsregistreringsapparat under oplukningen
af 20,3-25,4 cm af den profilerede Tukkestrimmel-prgve. Den gennemsnit-
Tige verdi udtages visuelt fra den tilnzrmelsesvis linezre del af re-
gistreringen og registreres som gennemsnitlig zipperstyrke. Kabeadskil-
lTelses(opluknings-)hastigheden er 50,8 cm pr minut, og fuld skalabe-
Tastning er 100 g. Hver prgve blev gentillukket og testet igen ialt
tre gange. Den gennemsnitlige verdi er angivet for de tre test for
alle tre prgver.

Instron instrumentet er et trzkprgveapparat model nr. 1130, hvori der
anvendtes en "B" belastningscelle med et omrdde fra 0 til 100 g. In-
stron prgveapparatet blev fra begyndelsen kalibreret pd fslgende mide.
Pen og kortregistreringsapparatet tilsTuttes. O-knappen presses og
holdes nede og 0-indstillingshindtaget positioneres for en 0,00 udlas-
ning pa registreringsapparatet. O-knappen friggres derefter. Omrade-
kontakten drejes derefter til indstillingen 1 pa dens 1,2,5,10,20 ska-
Ta. Den grove balanceregulering drejes siledes, at pennen, hvis den
befinder sig helt til venstre, vil begynde at komme mod 0 til hgjre.
Den grove balanceregulering efterlades i denne stilling. Derefter dre-
Jes den fine balanceregulering siledes, at pennen er tilvejebragt ved
en indstilling pa@ 0,00. En 100 g vagt anbringes i Instron instrumen-
tets gvre kzbe, og kalibreringsreguleringen indstilles for en fuld
skala udlasning pd registreringsapparatet. Efter 100 g vagten er fjer-
net, vil registreringsapparatet igen udlese 0,00. 0-knappen presses og
holdes, og registreringsapparatet skal igen angive 0,00.

Testresultaterne er givet herunder i tabel 1.

TABEL 1
Profileret par af Tukkestrimler Gennemsnitlig zipperstyrke {q)
Kontrol 8
eksempel 1 20
eksempel 2 2611
eksempel 3 5314
eksempel 4 64
eksempel 5 48

Kontrollen reprasenterer et kanalformet profileret par af Tukkestrim-
ler, der er fremstillet af Union Carbide Corporation, og som er kommer-
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ciel tilgengelig i forbindelse med en beholder, identificeret som SNAP
LOCK®. Det profilerede par af Tukkestrimler er fremstillet af Tavvagt-
fyldig polyethylen, det vil sige med en vegtfylde pa 0,923 g/cm3, hvor
langderne af de indre kroge for han- og hunlukkeelementerne var ca. 6
mils (0,15 mm). Han- og hunlukkeelementernes ydre kroge havde en Tang-
de pa ca. 5 mils (0,13 mm).

Eksempel 1 var det samme som kontrollen med undtagelse af, at hanpro-
fildelen indeholdt ca. 25 viegt% hgjvegtfyldig polyethylen med en vagt-
fylde pd ca. 0,960 g/cm3, den resterende del var lavvagtfyldig poly-
ethylen med en vegtfylde pa ca. 0,923 g/cm3.

Eksempel 2 var identisk med kontrollen med undtagelse af, at langderne
for han- og hunlukkeelementernes indre kroge var ca. 10 mils (0,25
mm), og de ydre kroges langder var ca. 6,2 mils (0,16 mm).

Eksempel 3 var identisk med eksempel 2 med undtagelse af, at hanpro-
fildelen indeholdt ca. 30 vagt% hgjvegtfyldig polyethylen med en vagt-
fylde pa ca. 0,960 g/cm3 og ca. 70 vagt% lavvagtfyldig polyethylen med
en vegtfylde pa ca. 0,923 g/cm3.

Eksempel 4 reprasenterer et profileret par af lukkestrimler, der er
anvendt i forbindelse med en beholder, der er tilgazngelig fra Certified
Grocers, Inc., Hodgkins, I11. under handelsnavnet Household Delight®.
Det profilerede par af lukkestrimler antages at vare fremstillet af
lavvegtfyldigt polyethylen med en vegtfylde pd ca. 0,927 g/cm3, hvor
lengderne af han- og hunlukkeelementernes indre kroge var ca. 15 mils
(0,38 mm). Han- og hunlukkeelementernes ydre krog havde lzngder pi ca.
15 mils (0,38 mm). Desuden var hunlukkeelementets vavdele ca. 50% tyk-
kere end disse for hunlukkeelementet i fig. 3. Ligeledes var hanlukke-
elementets vavdele ca. 100% tykkere end disse for hanlukkeelementet i
eksempel 3. Endvidere var flangerne for han- og hunlukkeelementerne i
omradet ved basisdelen for det profilerede par af lukkestrimler ca.
tre gange sd stor eller tyk som disse for han- og hunlukkeelementerne
i fig. 3. Den totale effekt af disse dimensioner er, at lukkestrimler-
ne ifglge eksempel 4 indeholder mindst 40% mere kunstharpiks i Tukke-
profildelen end i det for Tukkestrimlerne i eksempel 3. Mere specifikt
vejer Tukkestrimlerne ifglge eksempel 4 ca. 13,65g/m l1gbende lzngde,
medens Tukkestrimlerne ifglge eksempel 3 vejer ca. 8,04g/m lgbende
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Tengde.

Eksempel 5 reprasenterer et profileret par af Tukkestrimler, der an-
vendes sammen med en beholder, der er tilgengelig fra Dow Chemical
Company, Midland, Michigan under handelsnavnet ZIPLOC®. Det profilere-
de par af lukkestrimler antages at vare fremstillet med lavvegtfyldigt
polyethylen, der har en vagtfylde pa ca. 0,921 g/cm3. Lengden af de
indre og ydre krogdele af rillen eller hunelementet var ca. 9 mils
(0,23 mm) henholdsvis ca. 6,5 mils (0,17 mm). Desuden var ribben eller
hanelementet pilhoved-formet, og dets gvre, eller ydre (i forhold til
beholderens indre), indgrebsflade var kortere end den nedre eiler ind-
re indgrebsflade. Vaevdelene for rillen eller hunelementet og flangerne
for hun- og hanlukkeelementerne i omradet for Tukkestrimlernes basis-
del havde cirka samme stgrrelse eller tykkelse som disse for han- og
hunlukkeelementerne i eksempel 3.

Fra ovenstdende resultater i tabel 1 representerer de givne gennem-
snitlige verdier for zipperstyrken stgrrelsen af modstand, der er til-
vejebragt mod yderligere dbning af de delvis oplukkede profilerede par
af Tukkestrimler. Denne verdi miles i gram, ndr han- og hundelene trzk-
kes fra hinanden i lzngderetningen. Fra ovenstdende vardier kan det
ses, at en forggelse af lazngden af lukkestrimlernes indre kroge for-
gger dens zipperstyrke, og tilfgrslen af hgjvaegtfyldig polyethylen i
materialesammensztningen forgger yderligere dens zipperstyrke. Siledes
vil forggelsen af lengden af de indre kroge, sdledes som i eksempel 2,
forgge zipperstyrken for et profileret par af lukkestrimler. Endvidere
kan det ses, at sivel en forggelse af lengden af de indre kroge og
anvendelse af si 1idt som 30 vegt% polyethylen med hgjere vagtfylde i
hanTukkeelementets profildel, saledes som i eksempel 3, tilvejebringer
et profileret par af Tukkestrimler med styrede adskillelsesegenskaber,
som i alt vasentligt er identisk med disse for en Tukkestrimmel, hvor
lengden af de indre og ydre kroge er stgrre, og han- og hunprofildele-
nes vav er vasentligt stérre, siledes som i eksempel 4. Imidlertid
krzver det profilerede par af lukkestrimler ifglge eksempel 4 vasent-
Tigt mere kunstharpiksmateriale end det i eksempel 3, kraver mere frem-
stillingsenergi og er dyrere at fremstille. Da konstruktionen af han-
Tukkeelementet i eksempel 5 ikke er analog med den for kontrollen og
eksemplerne 1-4, kan der ikke foretages nogen direkte sammenligning
med hensyn til effekten af at variere dimensionerne og materialerne



10

15

20

25

30

35

DK 160697 B

12

for konstruktionen af dette profilerede par af Tukkestrimler.

Endvidere var de profilerede par af lukkestrimler fra kontrollen og
eksemplerne 1, 2 og 3 lettere at tillukke end det ifglge eksempel 5 og
havde ingen tendens til at dreje sig eller forvrides under tilsigtet
tillukning af Tukkestrimlerne. Desuden var Tukkestrimlerne ifglge kon-
trollen og eksemplerne 1, 2 og 3 lettere at oplukke fra ydersiden end
fra indersiden af beholderne.

Foruden anvendelse sammen med en genlukkelig beholder kan de profile-
rede par af Tukkestrimler ifglge den foreliggende opfindelse anvendes
i forbindelse med ledere for elektrisk isoleret vire eller til at sam-
menbinde en gruppe virer. Et profileret par af lukkestrimler ifglge
den foreliggende opfindelse kan ogsd anvendes som et bgjeligt regr, da
det er muligt at tilvejebringe en god forsegling ved de indgribende
overflader, og en afdeling, der er tilvejebragt ved hjzlp af de til-
Tukkede Tukkeelementer, tilvejebringer en passage, som ikke klapper
sammen, ndr det profilerede par af Tukkestrimler bgjes moderat.

Profilerede par af Tukkestrimler ifglge den foreliggende opfindelse
kan generelt fremstilles i et antal former for at passe til den til-
sigtede anvendelse. Desuden kan han- og hunlukkeelementerne positione-
res pd modsatte sider af en folie. En sadan udfgrelsesform vil vare
egnet til omvikling af en genstand eller en samling af genstande, som
for eksempel virer. Generelt skal han- og hunlukkeelementerne pa en
folie vere parallelle med hinanden, men dette vil afhenge af den til-
sigtede anvendelse.
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PATENTKRAV

1. Profilerede par (14) af i hinanden indgribende Tukkestrimler, der
er tilvejebragt langs mundingen af en beholder, f.eks en pose og be-
staende af:

et hanlukkeelement, der er udformet til at kunne gd i indgreb med et
hunlukkeelement (25), og som er dannet af en af Tukkestrimlerne, som
udggres af en profildel (18) med en basisdel (21), der har et par ad-
skilte parallelt anbragte vav (22), der er fastgjort integralt til ba-
sisdelen for dannelse af et stort set U-formet tvarsnit, hvilke vav
ender i kroge (23/,24'), som strazkker sig vek fra hinanden, og

et hunlukkeelement, der er dannet af den anden af lukkestrimlerne, som
udggres af en profildel (25) med en basisdel (27), der har et par ad-
skilte parallelt anbragte vev (28), der er fastgjort integralt til
basisdelen for dannelse af et stort set U-formet tversnit, og som er
anbragt adskilt fra hinanden for at kunne nd over vavene (22) pa han-
Jukkeelementet, hvilke vav (28) pd hunlukkeelementet ender i kroge
(29,30"), der strzkker sig mod hinanden for at g& i indgreb med kro-
gene (23',24’) pé hanlukkeelementet,

hvorhos den ene af krogene (23’) for hanlukkeelementet og den ene af
krogene (29’) for hunlukkeelementet danner de ydre kroge (23',29") for
det profilerede par af Tukkestrimler, og den anden af krogene for han-
Tukkeelementet og den anden af krogene (24’) for hunlukkeelementet
danner de indre kroge (24’,30’) for det profilerede par af lukkestrim-
ler, kendetegnet ved, at en af krogene (23',247,29',30") i
hver af han - og hunlukkeelementerne er stgrre end den anden krog,
hvor hver af de stgrre kroge er anbragt ved modsatte sider af det pro-
filerede par (14) af i hinanden indgribende lukkestrimler.

2. Lukkestrimler ifglge krav 1, kendetegnet ved, at en af
krogene (23’,24/,297,30’) i hver af han- og hunlukkeelementerne har en
lengde, som er stgrre end lezngden af den anden krog, hvor hver af de
lengere kroge er anbragt ved modsatte sider af det profilerede par
(14) af i hinanden indgribende Tukkestrimier.

3. Profilerede par (14) af i hinanden indgribende Tukkestrimler, der
er tilvejebragt langs mundingen af en beholder, f.eks en pose og be-
stadende af:
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et hanlukkeelement, der er udformet til at kunne gi i indgreb med et
hunlukkeelement (25), og som er dannet af en af Tukkestrimlerne, som
udggres af en profildel (18) med en basisdel (21), der har et par ad-
skilte parallelt anbragte vav (22), der er fastgjort integralt til ba-
sisdelen for dannelse af et stort set U-formet tvarsnit, hvilke vav
ender i kroge (237,24’), som strakker sig vek fra hinanden, og

et hunlukkeelement, der er dannet af den anden af Tukkestrimlerne, som
udgsres af en profildel (25) med en basisdel (27), der har et par ad-
skilte parallelt anbragte vav (28), der er fastgjort integralt til ba-
sisdelen for dannelse af et stort set U-formet tversnit, 0og som er ad-
anbragt adskilt fra hinanden for at kunne ni over vavene (22) pa han-
lukkeelementet, hvilke vav (28) p& hunlukkeelementet ender i kroge
(297,30"), der strakker sig mod hinanden for at g3 i indgreb med kro-
gene (23',24') pa hanlukkeelementet,

hvorhos den ene af krogene (23’) for hanlukkeelementet og den ene af
krogene (29’) for hunlukkeelementet danner de ydre kroge (237,29’) for
det profilerede par af lukkestrimler, og den anden af krogene for han-
lukkeelementet og den anden af krogene (24’) for hunlukkeelementet
danner de indre kroge (24/,30’) for det profilerede par af lukkestrim-
ler, kendetegnet ved, at hanlukkeelementet udggres af et
stivere kunstharpiksmateriale end hunlukkeelementet eller omvendt.

4. Lukkestrimler ifglge et hvilket som helst af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at han- og hunlukkeeiementerne hver omfat-
ter en flangedel (19,26), som er fastgjort til den respektive profil-
del (18,25).

5. Lukkestrimler ifglge krav 3 eller 4, kende't e gnet ved, at
det stivere kunstharpiksmateriale udggres af middel- eller hgjvegtfyl-
dig polyethylen, og at det mindre stive kunstharpiksmateriale udggres
af Tavvegtfyldig polyethylen.

6. Lukkestrimler ifglge krav 5, kendetegnet ved, at det mid-
del- eller hgjvegtfyldige polyethylen har en vegtfylde mellem ca. 0,930
og ca. 0,960 g/cm3.

7. Lukkestrimler ifglge et hvilket som helst af kravene 3-5, ken -
detegnet ved, at det middel- eller hgjvegtfyldige polyethylen
optrader i koncentrationer mellem ca. 5 og 100 vagt% baseret pi pro-
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fildelens (18,21) vagt.

8. Lukkestrimler ifglge krav 5 eller 6, kendetegnet ved, at
den lavvegtfyldige polyethylen har en vagtfylde mellem ca. 0,917 og
ca. 0,930 g/cm3.
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