
(19)国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202310940517.8

(22)申请日 2023.07.28

(71)申请人 中国重汽集团济南动力有限公司

地址 250200 山东省济南市章丘区圣井唐

王山路北潘王路西

(72)发明人 刘晓　朱宝黎　黄伟　冯洋　

晋振业　

(74)专利代理机构 济南诚智商标专利事务所有

限公司 37105

专利代理师 王汝银

(51)Int.Cl.

B23P 19/027(2006.01)

B23P 19/12(2006.01)

B25B 11/02(2006.01)

 

(54)发明名称

一种商用车牵引横梁装配设备和方法

(57)摘要

本发明公开了一种商用车牵引横梁装配设

备和方法，属于中重型汽车技术领域，其结构包

括底座、左安装板、右安装板、左气缸、右气缸和

滑轨，所述的左安装板和右安装板分别设置在底

座上部的左右两侧，所述的底座上设置有滑轨，

左安装板与右安装板可以沿滑轨左右移动，所述

的左安装板与左气缸的缸杆相连，右安装板与右

气缸的缸杆相连，所述的左气缸和右气缸设置在

底座上。还公开了商用车牵引横梁装配方法，本

发明的一种商用车牵引横梁装配设备和方法具

有能有效提高牵引横梁的装配精度和速度等特

点，因而具有很好的推广应用价值。
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1.一种商用车牵引横梁装配设备，其特征是：包括底座、左安装板、右安装板、左气缸、

右气缸和滑轨，所述的左安装板和右安装板分别设置在底座上部的左右两侧，所述的底座

上设置有滑轨，左安装板与右安装板可以沿滑轨左右移动，所述的左安装板与左气缸的缸

杆相连，右安装板与右气缸的缸杆相连，所述的左气缸和右气缸设置在底座上。

2.根据权利要求1所述的一种商用车牵引横梁装配设备，其特征是：所述的左气缸与左

安装板之间、右气缸与右安装板之间分别通过连接件和气弹簧连接。

3.根据权利要求1所述的一种商用车牵引横梁装配设备，其特征是：所述的左安装板和

右安装板上各设置两组调整螺栓，底座的相应位置设置有限位块，限位块的位置根据不同

牵引横梁的宽度固定在底座设置的对应位置上。

4.根据权利要求1所述的一种商用车牵引横梁装配设备，其特征是：所述的左安装板和

右安装板上分别设置有多组定位销定位孔和固定螺栓安装孔。

5.根据权利要求1所述的一种商用车牵引横梁装配设备，其特征是：所述的底座的前端

设置有两个升降托杆。

6.根据权利要求1所述的一种商用车牵引横梁装配设备，其特征是：所述的底座的前端

内侧和后端内侧分别设置有滑轨，左安装板和右安装板的前后两端分别位于滑轨内。

7.一种商用车牵引横梁装配方法，其特征是：包括以下步骤：

S1.根据不同牵引横梁的规格调节装配设备的调整螺栓，保证设备的尺寸和位置精度；

S2.将牵引横梁的左组合支架和右组合支架分别吊装至左安装板和右安装板上，用定

位销进行定位，并用固定螺栓将其固定于左安装板和右安装板上；

S3.增大左组合支架和右组合支架的间距；

S4.将弯梁吊装至左组合支架和右组合支架之间，弯梁的右端和右组合支架安装位置

贴合；

S5.左组合支架向右侧移动，使得弯梁左端和左组合支架安装位置贴合；

S6.分别用第一螺栓将弯梁和左组合支架、右组合支架固定；

S7.拆卸左安装板和右安装板的固定螺栓；

S8.左安装板和右安装板靠近，以便将牵引横梁从装配设备的定位销中抽出，调离装配

完成的牵引横梁；

S9.装配设备恢复至初始状态。
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一种商用车牵引横梁装配设备和方法

技术领域

[0001] 本发明涉及中重型汽车技术领域，尤其是一种商用车牵引横梁装配设备和方法。

背景技术

[0002] 商用车用牵引横梁是连接车架和前悬架及前桥的重要部件，尤其是两端组合支架

的尺寸和形状位置精度对车架总成以及前悬架和前桥的装配精度具有决定性作用。在现有

商用车行业中，多采用直接装配的方式进行组装，难以满足装配精度要求；加之不同型号和

用途商用车的牵引横梁的宽度和组合支架的形式差异很大，因此，很有必要对现有牵引横

梁安装方法及设备加以改进，在保证装配精度的同时，提高装配功效，确保装配质量，同时

能够兼容不同规格的牵引横梁使用。

发明内容

[0003] 本发明的技术任务是针对上述现有技术中的不足提供一种安全可靠，并能有效提

高牵引横梁的装配精度和速度的商用车牵引横梁装配设备和方法。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种商用车牵引横梁装配设备，包括底座、左安装板、右安装板、左气缸、右气缸和

滑轨，所述的左安装板和右安装板分别设置在底座上部的左右两侧，所述的底座上设置有

滑轨，左安装板与右安装板可以沿滑轨左右移动，所述的左安装板与左气缸的缸杆相连，右

安装板与右气缸的缸杆相连，所述的左气缸和右气缸设置在底座上。

[0006] 所述的左气缸与左安装板之间、右气缸与右安装板之间分别通过连接件和气弹簧

连接。

[0007] 所述的左安装板和右安装板上各设置两组调整螺栓，底座的相应位置设置有限位

块，限位块的位置根据不同牵引横梁的宽度固定在底座设置的对应位置上。

[0008] 所述的左安装板和右安装板上分别设置有多组定位销定位孔和固定螺栓安装孔。

[0009] 所述的底座的前端设置有两个升降托杆。

[0010] 所述的底座的前端内侧和后端内侧分别设置有滑轨，左安装板和右安装板的前后

两端分别位于滑轨内。

[0011] 一种商用车牵引横梁装配方法，包括以下步骤：

[0012] S1 .根据不同牵引横梁的规格调节装配设备的调整螺栓，保证设备的尺寸和位置

精度；

[0013] S2.将牵引横梁的左组合支架和右组合支架分别吊装至左安装板和右安装板上，

用定位销进行定位，并用固定螺栓将其固定于左安装板和右安装板上；

[0014] S3.增大左组合支架和右组合支架的间距；

[0015] S4.将弯梁吊装至左组合支架和右组合支架之间，弯梁的右端和右组合支架安装

位置贴合；

[0016] S5.左组合支架向右侧移动，使得弯梁左端和左组合支架安装位置贴合；
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[0017] S6.分别用第一螺栓将弯梁和左组合支架、右组合支架固定；

[0018] S7.拆卸左安装板和右安装板的固定螺栓；

[0019] S8.左安装板和右安装板靠近，以便将牵引横梁从装配设备的定位销中抽出，调离

装配完成的牵引横梁；

[0020] S9.装配设备恢复至初始状态。

[0021] 本发明的一种商用车牵引横梁装配设备和方法和现有技术相比，具有以下突出的

有益效果：

[0022] (1)本发明通过安装板上的定位销对组合支架进行定位，通过调整螺栓对左安装

板和右安装板的之间的尺寸和形状位置精度进行调整，能够间接保证牵引横梁的装配精

度；

[0023] (2)本发明的左组合支架和右组合支架上设置多组定位销和固定螺栓安装位置，

同时左右安装板的限位块可以根据牵引横梁的不同宽度固定在不同的位置，能够有效的保

证设备能够兼容不同形式和宽度的牵引横梁使用；

[0024] (3)本发明通过气缸推动左安装板和右安装板沿滑轨移动，在不同的工序配合工

人进行相应伸缩动作，有效降低工人劳动强度，提搞装配效率。

附图说明

[0025] 附图1是一种商用车牵引横梁装配设备立体图；

[0026] 附图2是一种商用车牵引横梁装配设备俯视图；

[0027] 附图3是一种商用车牵引横梁装配设备的装配示意图；

[0028] 附图标记说明：1、底座，2、右气缸，3、连接件，4、气弹簧，5、右安装板，6、滑轨，7、限

位块，8、调整螺栓，9、左气缸，10、左安装板，11、升降托杆，12、定位销，101、左组合支架，

102、右组合支架，103、弯梁，104、第一螺栓。

具体实施方式

[0029] 参照说明书附图1至附图3对本发明的一种商用车牵引横梁装配设备和方法作以

下详细地说明。

[0030] 一种商用车牵引横梁装配设备，包括底座1、左安装板10、右安装板5、左气缸9、右

气缸2和滑轨6，所述的左安装板10和右安装板5分别设置在底座1上部的左右两侧，所述的

底座1上设置有滑轨6，左安装板10与右安装板5可以沿滑轨6左右移动，所述的左安装板10

与左气缸9的缸杆相连，右安装板5与右气缸2的缸杆相连，所述的左气缸9和右气缸2设置在

底座1上，左气缸9和右气缸2，可分别驱动左安装板10和右安装板5沿滑轨6移动，便于调整

右安装板5和左安装板10之间的距离，便于弯梁103的装配和总成的调离。

[0031] 所述的左气缸9与左安装板10之间、右气缸2与右安装板5之间分别通过连接件3和

气弹簧4连接。连接件3设置为槽形以节省设备安装空间，气弹簧4用于缓冲右气缸2和左气

缸9的冲击，并能保证右安装板5和左安装板10贴合限位块7，避免因装配设备的安装误差影

响装配精度。

[0032] 所述的左安装板10和右安装板5上各设置两组调整螺栓8，底座1的相应位置设置

有限位块7，限位块7的位置根据不同牵引横梁的宽度固定在底座1设置的对应位置上。
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[0033] 所述的左安装板10和右安装板5上分别设置有多组定位销定位孔和固定螺栓安装

孔。可根据牵引横梁的型号选择相应定位销和固定螺栓安装位置。

[0034] 所述的底座1的前端设置有两个升降托杆11。可根据左组合支架101和右组合支架

的重量自动调整高度，用于协助工人将左组合支架101和右组合支架102分别固定于左安装

板10和右安装板5上。

[0035] 所述的底座1的前端内侧和后端内侧分别设置有滑轨6，左安装板10和右安装板5

的前后两端分别位于滑轨6内。

[0036] 一种商用车牵引横梁装配方法，包括以下步骤：

[0037] S1.根据不同牵引横梁的规格调节装配设备的调整螺栓8，保证设备的尺寸和位置

精度；根据牵引横梁装配后的宽度确定限位块7的安装位置，根据左组合支架101、右组合支

架102的形式选择使用左安装板10和右安装板5上的定位销定位孔和固定螺栓定装孔孔位；

通过调节调整螺栓8来保证左安装板10和右安装板5的平行度和孔位的同轴度；

[0038] S2.将牵引横梁的左组合支架101和右组合支架102分别吊装至左安装板10和右安

装板5上，用定位销12进行定位，并用固定螺栓将其固定于左安装板10和右安装板5上；

[0039] S3.右气缸2伸出，将右组合支架102推至限位位置，增大左组合支架101和右组合

支架102的间距；

[0040] S4.将弯梁103吊装至左组合支架101和右组合支架102之间，弯梁103的右端和右

组合支架102安装位置贴合；

[0041] S5.左气缸9收回，左组合支架101向右侧移动，使得弯梁103左端和左组合支架101

安装位置贴合；

[0042] S6.分别用第一螺栓104将弯梁103和左组合支架101、右组合支架102固定；

[0043] S7.拆卸左安装板10和右安装板5的固定螺栓；

[0044] S8.左安装板10和右安装板5靠近，以便将牵引横梁从装配设备的定位销中抽出，

调离装配完成的牵引横梁；

[0045] S9.装配设备恢复至初始状态。

[0046] 以上所列举的实施方式仅供理解本发明之用，并非是对本发明所描述的技术方案

的限定，有关领域的普通技术人员，在权利要求所述技术方案的基础上，还可以作出多种变

化或变形，所有等同的变化或变形都应涵盖在本发明的权利要求保护范围之内。本发明未

详述之处，均为本技术领域技术人员的公知技术。
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图3
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