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przedzarek obraczkowych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 8 czerwca 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwa-
rzania nibyskretu w polu rozciggowym przedza-
rek obraczkowych oraz urzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

W przedzarkach obrgczkowych stosowane sg
rézne aparaty rozciggowe, ktére maja za za-
danie romzcigganie (pocienianie) zwaltkowanego
W zespole zgmzebnym niedoprzedu.

Jednym =z mnajstarszych i dotychezas naj-
czeSciej stosowanych jest aparat jednostrefowy
(skladajgcy sie z dwu par watkéw rozciggo-
wych) z rurka nibyskretows, ktéra w procesie
rozciggania spelnia zasadniczg role. Nadaje ona
niedoprzedowi skret, ktory wzmacnia go do te-
go stopnia, aby sie nie rwal w czasie rozcig-
gania, a rownoczesnie byl podatny ma rozcig-
ganie.

Dotychczasowe urzadzenia do tworzenia ni-

*). Wlasciciel patentu oswiadczyl,
tworcami wynalazku sa Kazimierz Braun i mgr
inz. Kazimierz Adamaszek, S
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byskretu w polu romzciggowym przedzarek ob-
rgczkowych pracujg na zasadzie obrotowych
elementéw. W tego rodzaju urzgdzeniach niby-
skret powstaje na skutek tarcia elemeniu obro-
towego, tj. rurki mibyskretowej o mniedoprzed.

Zaleznie od okolicznosci majgcych wplyw na
liczbe obrotéw rurek nibyskretowych w czasie
nadawania nibyskretu (poslizg paskow lub rze-
od okolicznodci
wplywajagcych ma sily tarcia (wspélczynnik
tarcia, czepliwo$é i sprezystos§é wiokien mie-
szanki), niedoprzed ma réznych odeinkach i réz-
nych tasiemkach otrzymuje rézne skrecenie.
Liczba skretéw ma odcinku rozeiggowym: ma
wplyw na rownomiernos$é rozciggu. O ile zatem
liczba ta jest rézna na réznych tasiemkach nie-
doprzedu, to powoduje to zZwigkszenie nieréw-
nomiernosci przedzy i czeste zrywy miedoprze-
du w polu rozciagowym, a nitek na wrzecio-
nach.

Oprocz tego duzy wplyw majg , naprezenia
Tozciggajace niedoprzed . miedzy dwoma pumnk-



“tami. zaciakowymi aparatu nozciggowego, czyli
fozeigg, ?;mktem larytyeznym miedoprzedu jest
. ibejsoe; 1 w ktérym za pomocy igly rurki niby-
tkwtﬂweﬁ nadawany jest nibyskret. W tym bo-
‘wiem ‘miejscti niedoprzed jest bez skreiu i roz-
cigg dziala bez przeszkody. Niedoprzed w iym
" ndejsou -rozciaga sie nieréwnomiernie i przy-

padkowo; zaledmie tylko od dbugosci widkien.

i vispblczynnika tarcia miedzy wioknami, co
téwniez powoduje nierownomiernosé przedzy

1 zrywy. Z tego powodu rurka' nibyskretowa

rousi by¢ ustawiana bardzo blisko punkftu za-
ciskowego walkéw wydajacych, aby co naj-
maiej diluzsze wiékna byly uchwycone. Jest to
bandzo klopotliwe, gdyz wéwezas igla rurkd do-
tyka do_ walkéw, kaleczy je lub zostaje od--
lamana. Ustalenie wiasciwej wartosci njbyslcrq-
‘tu napotyka ne duze treidnosei i dlaiego-nalezy
opzec si¢ ha doéwiedczeniu-d probach, jesti
chce s&ie wmmalei¢ mnajwlasciwsze parametry
. przedeemia, co nie zawsze daje dobre wyniki.

‘Qd. bezblednej pracy rurki mibyskretowej w
aparadie rozciggowym zaleizy przydatno$é prze-
dzarek obrgczkowych w przedzalnictwie. Dla-
tego tez, mimo doskonalych konstrukeji i wielu
. usprawnieri dokomanych w ostatnich latach w
tej dziedzinie, nie cieszy sie one uznaniem.

Pozn tym do napedu elementéw obrotowych
potrzebne s3 odpowiednie mechanizmy i sila
napedowa.

Do wprewadaenia maneao medoprzgdu do
wnetrza murki nibyskretowej w  dolychczaso-
Wym aparacie rozciggowym uZywa sig sprezo-
nego powietrza, a co za tym idzie — calego
ukdadu. przewodéw, kanalow, mechanizmdéw,
kompresora i: silnika. Urzgdzenia te sa kosztow-
-ne: & klopotliwe w obstudze oraz ulegaja cze-
stym uszkodzeniom.

- Istotg wynalazku jest mowy sposéb tworzenia

nibyskretu i urzadzenie nibyskretowe, nazwane
dalej: spiralka nibyskretows, ktére stanowi po-
watny postep techniczny w konstirukeji .oma-
wianego aparatu Tozciggowego. Osobliwo§é tego
' urzadzenia. polega ma tym, ze mimo swej nad-
swyczaj prostej konstrukcji zastepuje ono do-
tychdzasowe, skomplikowane urzadzenia niby-
skretowe, przy czym zasadnicza zaletg jest to,
. per urzgdzenie tego rodzaju nie zawiera zad-
nych' elamentéw ruchomiych, nie wymaga Zad-
nego. napedu and sprezonego powictrza, celem
wprowadzania niedoprzedu do wnetrza rurki
nibysarstowej.

Praez - zastosowanie SDlTallkl nibyskretowej
upraszcza sie konstrukcje przedzarki, jej obstu-
8¢, @wolejsza pobér mocy i uzyskuje lepsze
pavamiétry dla przeday.

2

Niedoprzed: otrzymuje réwnomiermy i jedna-
kowy “skret na poszczegélnych tasiemkach, co
prowadzi ‘do zmniejszenia ilogci zrywéw, mozli-
wosci zwiekszenia rozciggu i wydajnosci prze-

Przedza wykonana ma kilku réznych typach
przedzarek, przy za@to,sowani'u spiralki nibyskre-
towej, miesci sie¢ W telerancjach przewidzianych
Przez mormy, przy czym w wigkszosei przypad-
kéw parametry jej sa lepsze od parametréw
przedzy uzyskanej sposchem dawnym, tj. przy
stosowaniu rurki mibyskretowej.

Zalety spiralki mibyskretowej sg mastepujace:
eliminuje elementy ruchome i ich naped,
eliminuje urzadzenia. pneumatyczne, sklada-
jace sig z calego ukiadu przewodéw oraz kom-

.presora i silnika elektr.,

upraszcza w duZej mierze - konstrukcje prze-
dzarki,

. zmniejsza ciezar i koszt maszyny,

upraszcza obsluge,

zmniejsza pobér mocy przez maszyne,
redukuje czesto§é uszkodzen w pracy prze-

Pod wzgledem technologicznym spiralka niby-
sk:retowa ma przewage nad rurkatrm nibyskregto-
wymi, daje bowiem:

a. mniejszy rozrzut nibyskretéw na poszczegol-

nych tasiemkach niedoprzedu,

b. mniejsza liczbg zrywan przedzy,

¢. . wigkszg wydajnosé. przedzarki,

"d. lepszg jakesé przedzy,

e

b

1.

Noom

. zammiejsza o okolo 50%, obsluge maszyny,
. zwigksza rozcigg o okolo 509%,.
Niezaleznie od powyzszego, przy zastosowaniu
spiralki mifbysln‘etowéj mozma zmmiejszyé do mi-
nimum odlegtoéé miedzy punktem wyjécia * nie-
doprzedu 2ze spiralki a punktem zakleszczenia
watkéw wydajacych, co wyklucza odbywanie sig
na tym odcinku miekontrolowanego rozciggu.
Dzieki wymienionym zaletom istniejg mozli-
wosci przedzenia mieszanek, w sklad ktorych
wchodza bardzo krétkie wldkna, bowiem na
wspomnianym odcinku nie moze odbywaé sie
falszywy-niekontrolowany rozcigg, gdyz wldékna
uchwycone sg z jednej strony przez walki
wydajace, z drugiej za$ strony. — przez zwoje
spiralki, a zatem rozcigg odbywa sie prawidlo-
wo. Ta prawidlowosé rozciggu -znajduje swoje
odbicie nie tylko w lepszej jakoSci przedzy, ale
rowniez w mniejszej ilofci Zrywoéw i wiekszej
wydajno$ci przedzanid. . )
Na rysunku uwidoczniono przykiadowo rozwig-



_zanie urzadzenia wedlug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny jednej
strony przedzarki z aparatem rozciggowym, za-
wierajacym spiralke mibyskretowa, fig. 2 — spi-
ralke mibyskretowa w widoku z boku, fig. 3 —
spiralke w widoku z géry, a fig. 4 — spiralke
w widoku z przodu. Fig. 5, 6, 7 i 8 przedstawiaja
schematycznie sposéb wprowadzania niedoprzedu
od wnetrza spiralki,

Na fig. 1 miedzy para watkéw zasilajacych

1, 2, a para walkéw wudajacych 3 i 4 zamoco-
wana jest spiralka nibyskretowa 5 za pomoca
chwytu 6, Gérny, poziomy zwéj 7, spiralki 5 o-
bejmuje rpmwadr‘,k niedoprzedu 8. Poprzez wal-
ki 1, 2, prowadnik 8, spiralke 5 i walki 3, 4
przeciggniety jest miedoprzed 9, ktdry jest skre-
cany za pomocg spiralki 5 i rozciggany przez
dwie pary walkoéw rozciggowych: gérnych zasi-
lajacych 1 i 2 oraz dolnych wydajacych 3 i 4.
Predkoséci cbwodowe tych dwéch par walkéw sg
‘rézme. Predkoéé v, watkow zasilajacych 1 i 2
jest mniejsza od szybkosci vy walkow wydaja-
cych 31 4.

Wskutek tej réznicy predkosci obwodowyrh
waltkéw niedoprzed 9 jest Tozciggany.

Aparaty rozciggowe, ktére daja wiekszy roz-
cigg sg lepsze i sprawniejsze. Tasiemka miedo-
przedu 9 moze by¢é wprowadzana do wnetrza
" spiralki 5 zaré6wno w czasie biegu maszyny, jak
i w czasie jej postoju. Odbywa sie to W sposob
pokazany na fig. 5, 6, 7 i 8. Niedoprzed 9 wp~o-
wadza sie pod walek dociskowy 3, po czym,
ujmujac go lekko palcami powyzej prowadnika
8, wykonuje sie ruch obrotowy w lewg strone
(okoto 4 obroty), az do wejscia jego w oczko pro-
wadnika 8. Fig. 5 przedstawia pierwszy obrot
niedoprzedu 9 wok6t spiralki 5, fig.
obrdt, fig. 7 — trzeci obradt, zas fig. 8 — czwarty
obrét.

Dla jasnoéci schematu nie uwidoczniono w spi-
ralce 5 prowadnika 8, pokazanego ma fig. 1. Na
fig. 2, 3 i 4 pokazana jest spiralka nibyskretowa
5 w trzech rzutach, przy czym mna fig.2 pokaza-
no dolng pare watkéw wydajacych 3 i 4 i kie-
runki ich obrotéw, a ponadto niedoprzed 9
z wskazaniem sily G, z jaka walki 3 i 4 ciagng
niedoprzed ku dolowi, )

Najbardziej istotng, robocza czeécig spiralki
nibyskretowej 5, jest cze$é a. Jest to wlasciwy
element wytwarzajacy nibyskret. Czeéé robocza
a spiralki mibyskretowej 5 wykonama jest w
ksztalcie §rubowej sprezyny z materialu odpor-
nego na $cieranie,

6 — drugi

Srednica wewnetrzna x czeSei roboczej @ sgi
ralki nibyskretowej 5, skok s i grubosé zwojow
d (fig. 4) sa dobrane w takim stosunku, ze powo:
duja prawidlowe skrgeanie sie¢ niedoprzedu 9
niezaleznie od jego numeru i redzaju mieszank
w granicach Nm od 1 — 15, 16 — 30 itd.:Progi]
Zwojow spiralki nibyskretowej 5 jest tak dobrany
ze zapewnia spiralce jak najwiekszg sprawnosc
i tym samym jak najmniejszy poélizg niedoprze-
du, a wiec moze to byé zarys kwadratowy, tréj
katny, rowkowany lub inny. Liczba ZWOjOW cz¢-
$ci roboczej a spiralki 5 mieéci si¢ w granicach
od 1 — 3. Dalsza, gérna cze$¢ a spiralki 5 prze-

chodzi zwojami stozkowymi w poziomy, zwdj 7

dla osadzenia w nim prowadnika 8 ze szczeling z,
ktéry prowadzi niedoprzed 9 i przeciwdziala je-
go wiklaniu sie w zwojach spiralki 5, w przy-
padku zerwania. Pierwszy, dolny zwéj czesci ro-
boczej a spiralki 5.przechodzi w odgiete ramie
10, ktére z kolei przechodzi- w chwyt 6 dla mo-
cowania spiralki 5 na przedzarce, przy czym.dal-
sza cze$¢é chwytu tworzy luk koiowy 11, ktérego
koniec przy zblizeniu si¢ do chWyt-u 6 tworiy
szczeline b, sluzacag do wprowadzenia niedopmé«
du do wewnatrz urzadzenia oraz unienozliwia
jego wypadniecie w przypadku zerwania sie.
Zasada dzialania urzadzenia wedlug wynalazku
polega na tym, ze tasiemka niedoprzedu 9, wpro-

-wadzona do wnetrza spiralki mibyskretowej 5

i przeciggana przez nig za pomocg walkéw roz-
ciggowych 1, 2, 31 4, obraca si¢ podobmie - jak
§ruba- w lnalkzretce

Wznios zwojéw spiralki 5 spelnia warunkl
ukladu niesamohamownego, a wiec kat pochy-
lenia zwoj6w spiralki 5 jest wiekszy' od kata
tarcia, jaki wynika z tarcia niedoprzedu 9 o ma-
terial, z jakiego wykonana jest spiralka 5. Sred-
nica wewnetrzna x spiralki 5 jest mmniejsza od
grednicy niedoprzedu 9, tak 2ze mniedoprzed 9,
p‘rzesuwaja‘c sie przez spiralke 5, natrafia na pe-
wien opér. W czasie przeciggamia niedoprzedu 9
przez spiralke 5 jego wldknma zostajag w miejscu
styku ze zwojami spiralki 5 mnieco zageszczone
i tym samym niedoprzed 9 przybiera ksztalt

‘$ruby, kiéra przesuwajac sie wzdluz spiralki 5

doznaje obrotu wokot swej -osi.

Poszcmgélme wldkna niedcprzedu 9, ktére wy-
staja poza wymiar rdzenia spiralki 5, przesu-
wajac sie wzdluz osi spiralki 5, zedlizguja sie po
powierzehni §rubowej jej zwojéw.

Sila osiowa G (fig. 2) rozklada sie w ten spo-
séb na elementarne sily osiowe, z ktérych kazda
rozklada sie ma sile prostopadla do powierzchni

.
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Qrubowej zwojéw i ma sﬂe réwnolegla do po-
wier‘mhm zwojéw spiralki 5. Sily réwnolegle do
powierzchm Zwojéw spiralki s zarazem styczne
" do powierzchni niedoprzedu i powoduja obrét
niedoprzedu, a tym samym jego skfecanie. W {en
8pos¢b powyzej spiralki 5 powstaje skret zgodny
z kfemmkiem zwojéw spiralki, za$§ ponizej —
skret przeciwny, ktéry nastepnie zanika. TIlo§é
" skreté6w na jednostke dlugosci niedoprzedu jest
‘nieco mniejsza od iloSci zwojéw spiralki na te
" sama jednostke dlugosci, gdyz istnieje .w obrebie
spiralki pewien poslizg. Kierunek zwojéw spi-
_ralki 5 nie ma zadnego wplywu na jakoSé prze-
dzy, gdyz niedoprzed 9 jest zwiniety tylko w ob-
rebie dolnych i gérnych waltkéw rozciggowych.
" Poza dolne walki wydajgce 3 i 4 przechodzi
- przedza mie skrecona. Jest to szczegblne zjawisko
" nibyskretu, bardzo korzystne w technologii prze-
- ‘Spiralka 5 jest elementem latwo wymiennym,
co stanowi o szerokich mozliwosciach dostosowa-
"npia- jej do warunk6éw eksploatacyjnych i techno-
" logicznych w przedzalni.

Zastrzezenia patentowe

‘1. Spos6b wytwarzania nibyskretu w polu roz-
ciggowym przedzarek obrgczkowych, zna-
" mienny - tym, Ze miedoprzed (9) z walkéw za-
- rsilajgcych (I i 2) jest przeciggany za pomoca
-t watkéw wydajacych (3 i 4) w ten sposdb, ze
przechodzi on po powierzchni zwojéw eleman-
tu, w ksztalcie sprezyny Srubowej (5), zwane-
‘go spiralks, dzieki czemu w wyniku tarcia o
zwoje-tej- spiralki (5) uzyskuje sig¢ mibyskrgt.
2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-

strz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z two-
rzacej nibyskret spiralki (5), ktérej czeéé ro-
bocza (a) wykonana jest w ksztalcie srubowej
sprezyny z odpornego na $cieramnie materiatu
profilowego, przy czym s$rednica wewnetrzna
(x) sprezyny, jej skok (s) i grubosé¢ (d) materia-
lu z jakiego jest ona wykonana sg tak dobra-
ne, ze wskutek oporéw tarcia o iwoje spiralki

nastepuje prawidlowe skrecamie niedoprze- -

du (9), oraz z zaopatrzonego we wprowadzajg-
cg szczeling (z) prowadnika (8), ktéry stuzy
do prowadzenia niedoprzedu (9), przeciw-
dzialajac -jednoczesnie jego wiklaniu sie w
zwojach spiralki w przypadku zerwania sie.

. Urzagdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze spiralka (5) w swej gérnej czeéci przecho-
dzi zwojami stozkowymi w poziomy zwéj (7)
dla osadzenia W mim prowadmnika (8), a - W
swej dolnej czesci za pomocg ramienia (20)
przechodzi w chwyt (6) dla’ mocowania spiral-
ki_(5) na praedzarce, przy czym dalsza ezgéé
chwytu tworzy luk kolowy (11), ktérego ko-
niec przy zblizeniu sie do uchwytu (6) tworzy

szczeline (b), sluzacg do wprowadzenia niedo-

przedu do wewnatrz urzadzenia oraz do unie-

mozliwienia  jego wypadnigecia w. przy\pedku
zerwania sle
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Zastepca: mgr Jézef Kaminski
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