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Foreliggende oppfinnelse angdr et verktoy for fremstilling av
pregede fordypninger med stort sett trapesformet tverrsnitt i
en plan metallplate, hvilke fordypninger er innrettet til &
virke som svekke- eller opprivningslinjer i tynnplatet
emballasje, og hvor verktoyet omfatter et pregestempel med en
smal endeflate og sidebegrensningsflater, samk 2n plan motplate.

Ved preging av fordypninger med denne slags verktdy oppstar det
P& endeflaten pa pregestemplet, som danner bunnen i fordypningen,
og pa motplaten forholdsvis store flatetrykk, slik at det
oppstar hurtig slitasje pd verktoyet. De store flatetrykk
forarsakes i forste rekke av de betydelige friksjonskrefter

som opptrer ved grenseflaten mellom verktdy og arbeidsstykker

og som oker flytemotstanden for det material som unnviker
sideveis mellom pregestempel og motplate. Heller ikke
anvendelse av vanlige trapesformede pregestempler medforer

noen reduksjon av dette flatetrykk da vinkelen mellom stemplenes
sidebegrensningsflater og et plan perpendikulzrt pd pregeretningen
vanligvis er s& stor at sidebegrensningsflatene under pregingen
overhodet ikke kommer i beroring med arbeidsstykket,

Fra f.eks. US patentskrifter 3.244.315 og 3.411.470 er det kjent
trapesformede pregeverktoy for preging av fordypninger i tynne
metallplater, hvor det mellom den smale endeflate og side-
begrensningsflatene er en vinkel pa ca, 700° Fra disse
patentskrifter er det kjent at det, for & oppna en stor
inntrengningsdybde, var ansett absolutt nodvendig 4 benytte en
spesiell og kostbar utformning av motplaten, idet denne mitte
utfores med en fordypning rett overfor pregestemplet, slik at
det ogsda var nodvendig & foreta en ndyaktig innretting av
pregestempel og motplate i forhold til hverandre, Ifolge disse
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patentskrifter var det ansett‘umulig, ved bruk av vanlig
forekommende trapesformede pregeverktoy og uten bruk av
spesielt utformede motplater, & oppnd en inntrengningsdybde
P& mer enn 50%, uten at det skal oppstd riss i bunnen av den
pregede fordypning.

Foreliggende oppfinnelse gar ut pa et verktdy av den innlednings-
vis nevnte art, som er slik utformet at verktoyet under
pregingen utsettes for lavere mekanisk pakjenning hvorved
nedslitingen pa verktoyet reduseres og levetiden for verktdyet
tilsvarende forlenges., Videre skal faren for rissdannelse i
bunnen av fordypningen unngds, og disse formdl for oppfinnelsen
er tilfredsstillet ved at sidebegrensningsflatene stdr under

en vinkel pd 16 - ca. 45° til et plan som er vinkelrett pa
pregeretningen, idet denne vinkel avtar med okende bredde pa
endeflaten. Med en slik utformning av pregestemplet har det
overraskende vist seg at det kan oppnds en inntrengningsdybde
Pad ca. 80% uten at det oppstdr noe riss i bunnen av den pregede
fordypning., Motplaten er, som névnt innledningsvis, plan .og
det samlede verktoy er sdledes vésentlig billigere i utforelse
og nodvendiggjor heller ikke noen innrettingsoperasjon mellom
pregestempel og motplate,

Oppfinnelsen skal nzrmere beskrives under henvisniﬁg‘til
vedfoyde tegning.

Fig, 1 viser, sterkt forstarfet, formen pa en preget fordypning
frembragt ved hjelp av et pregestempel hvis sdebegrensnings-
flater alle er parallelle med pregeretningen,

Fig. 2 viser et pregestempel i henhold til oppfinnelsen ved
fremstilling av en preget fordypning.

Fig. 3 viser et pregestempel med krummet endeflate,

Ved fremstilling av en preget fordypning ved hjelp av et
pregestempel 1 som vist i fig. 1 og en motplate 10 hvor
pregestemplet 1 har en endeflate 2 samt sidebegrensningsflater
3 som a;le er parallelle med pregeretningen oppnds det i en
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metallplate 8 en fordypning 4 med krumme sideflater 5. Denne
form for preget fordypning oppstdr ved at det material som
fortrenges under endeflaten 2 pa pregestemplet 1 unnviker
sideveis og derved forskyver sideveis sideflatene 5 pa
fordypningen 4. Vinkelen mellom denne fordypningssideflate 5
og et plan perpendikulart pad pregeretningen er betegnet oxq
ved kanten av- fordypningen og oy ved bunnen av fordypningen
og vinkelen a, €r mindre enn vinkelen ape

For & redusere det flatetrykk som virker pa pregestemplet

under pregingen er sidebegrensningsflatene 6 pa det pregestempel
7 som er vist i fig. 2 anordnet i en vinkel asy i forhold til
planet perpendikulert pa pregeretningen slik at det i metall-
platen 8, som folge av kilevirkningen av de skré side-
begrensningsflater 6, oppstdr en betydelig strekkspenning Z
under pregestemplet 7, hvorved den siderettede unnvikelse av
materialet i platen lettes, Vinkelen ay er storre enn vinkelen
%, ©g mindre enn vinkelen oy (fig. 1). En vinkel for side-
begrensningsflatene 6 storre enn vinkelen o'q vil vere uten
virkning da sidebegrensningsflatene 6 i dette tilfelle ikke
ville komme til angrep pa materialet i platen 8, I det
eksempel som er vist i fig. 2 er vinkelen % vist litt storre
enn vinkelen oy slik at sidebegrensningsflatene 6 for underf
stottelse av den siderettede bortflyting av materialet virker
over hele overflaten mot platen 8, Fig. 3 viser en preget
fordypning fremstilt ved hjelp av pregestemplet 7 i fig. 2.

Hensiktsmessig er, i en videregdende utforelsesform for
oppfinnelsen, endeflaten 9 pa pregestemplet 7 anordnet i en
vinkel ay 1 forhold til platen perpendikulzrt pad pregeretningen.
Vinkelen oy utgjor hensiktsmessig 3 - 4°, vVed denne skra-
stilling av endeflaten 9 understottes den siderettede unnvikelse
av materialet i platen 8 ytterligere slik at det under pregingen
oppnas en ytterligere reduksjon av flatetrykket. Som det
fremgdr av fig. 2 oppnds det ved denne skrastilling av endeflaten
9 en storste svekking, dvs. en minste resttykkelse i platen pa
stedet a. Dette medfcorer den betydelige fordel at risset
oppstdr kun ved dette steéd a ved oppriving av f.eks. et bokslokk
forsynt med en sadan preget fordypning, slk at rissforlodpet blir



132028

meget ndyaktig og slik at det ikke stdr tilbake noen grad som
vil kunne fores til beskadigelse av harnd eller munn.

Som det fremgdr av fig. 3 kan endeflaten 12 p3 pregestemplet
13 ogsd vere svakt krummet mens sidebegrensningsflatene 14
skridner pd den foran angitte mite. ' ‘

Pregeverktoyet i henhold til oppfinnelsen er spesielt beregnet
for fremstilling av pregede fordypninger i tynne metallplater,
f.eks. hvitblikk eller aluminium, for fremstilling av tynnplatet
emballasje, fieks. for drikkevarer, hvor lokket er forsynt med
slike pregede fordypninger.

Pregeverktoyet kan eksempelsVis vare utfort i overensstemmelse
med folgende oppgaver: A ' "

Platetykkelse Resttékkelse Fordypningsbunnbredde b “é
) a : -
0,25 mm 0,05 mm. - 0,2 mm ‘ ca. 26°
0,25 mm 0,05 mm - 0,1 mm - ca. 45°

Det fremgdr at storrelsen pa vinkelen «., er avhengig av

3
platetykkelsen D, resttykkelsen d.og fordypningsbunn-bredden b.

PATENTKRAV

Verktoy for fremstilling av ?regede fordypninger med stort sett
trapesformet tverrsnitt i en plan'metaliplate, hvilke fordypninger
er innrettet til & virke som svekke- eller opprivingslinjer i
tynnplatet emballasje, hvor verktoyet omfatter et prégestempel

(7, 13) med en smal endeflate (9) 12) og sidebegrensningsflater
(6, 14) samt en plan motplate, ) )
karakterisert ved at sidebegrensningsflatene

(6, 14) stér under en vinkel (a,) p& 16 - ca. 45° til et .plan

som er vinkelrett pd pregeretningen, idet denne vinkel (a3) avtar
med ckende bredde (b) pad endeflaten (9, 12).
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