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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 20日 (2006.11.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
（ ４ ） １ ０ ０ ％ モ ジ ュ ラ ス 値
　 ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 配 合 液 を 、 紙 ／ ア ル キ ッ ド 樹 脂 系 の 保 護 シ ー ト Ｅ Ｓ １ ６ ０ Ｓ Ｋ － ２ Ｃ
（ リ ン テ ク 社 製 ） の ア ル キ ッ ド 樹 脂 面 に 塗 工 し 、 ７ ０ ℃ で ２ 分 間 、 さ ら に １ ３ ０ ℃ で ３
分 間 加 熱 し 、 厚 み ４ ０ μ ｍ と し 、 ２ ３ ℃ × ５ ０ ％ Ｒ Ｈ の 雰 囲 気 中 １ 週 間 放 置 後 、 万 能 引 張
試 験 機 に て 引 張 ス ピ ー ド ３ ０ ０ ｍ ｍ ／ 分 、 試 料 片 ５ ｍ ｍ 幅 、 引 張 間 隔 ２ ０ ｍ ｍ に て 応 力 －
伸 び 曲 線 を 測 定 し 、 伸 び が １ ０ ０ ％ と な る 応 力 値 を Ｍ Ｐ ａ 単 位 に 換 算 し て １ ０ ０ ％ モ ジ ュ
ラ ス 値 と し た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
実 施 例 １
（ １ ） ア ン ダ ー コ ー ト 層 （ 弾 性 体 層 ） の 形 成
　 ポ リ ウ レ タ ン 樹 脂 （ 大 日 本 イ ン キ 化 学 工 業 社 製 、 商 品 名 ： Ｃ Ｒ Ｉ Ｓ Ｖ Ｏ Ｎ ５ １ ５ ０ Ｓ 、
５ ０ ％ 濃 度 品 ） 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 硬 化 剤 （ 大 日 本 イ ン キ 化 学 工 業 社 製 、 商 品 名 ： Ｃ Ｒ Ｉ Ｓ
Ｖ Ｏ Ｎ Ｎ Ｘ ） 及 び 硬 化 促 進 剤 （ 大 日 本 イ ン キ 化 学 工 業 社 製 、 商 品 名 ： Ｃ Ｒ Ｉ Ｓ Ｖ Ｏ Ｎ Ａ Ｃ
Ｃ Ｅ Ｌ Ｈ Ｍ ） を 、 １ ０ ０ 重 量 部 ／ ２ ５ 重 量 部 ／ １ ． ５ 重 量 部 の 固 形 分 配 合 比 で 、 メ チ ル エ
チ ル ケ ト ン に 希 釈 し て 、 固 形 分 濃 度 ２ 重 量 ％ の ア ン ダ ー コ ー ト 液 を 調 製 し た 。
　 こ の ア ン ダ ー コ ー ト 液 を 、 厚 さ ３ ８ μ ｍ の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ｐ Ｅ Ｔ ） フ ィ
ル ム （ 社 製 、 商 品 名 ： Ｔ １ ０ ０ － ３ ８ ） の 表 面 に 、 マ イ ヤ
ー バ ー ＃ ４ に て 塗 工 し た の ち 、 １ ３ ０ ℃ で ６ ０ 秒 間 加 熱 し て 乾 燥 さ せ 、 固 形 分 の 重 量 と し
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て ０ ． １ ２ ｇ ／ ｍ 2 の 弾 性 体 層 を 形 成 し た 。 こ の 弾 性 体 層 の １ ０ ０ ％ モ ジ ュ ラ ス は ３ ０ Ｍ
Ｐ ａ で あ っ た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
（ ２ ） 剥 離 剤 層 の 形 成
　 １ ， ４ － ポ リ ブ タ ジ エ ン （ 日 本 ゼ オ ン 社 製 、 商 品 名 ： Ｎ ｉ ｐ ｏ ｌ １ ２ ４ １ ） を 、 ト ル エ
ン で 希 釈 し て 、 固 形 分 濃 度 ０ ． ５ 重 量 ％ の 剥 離 剤 液 と し た 。 こ の 剥 離 剤 液 に 、 酸 化 防 止 剤
（ 社 製 、 商 品 名 ： イ ル ガ ノ ッ ク ス Ｈ Ｐ ２ ２ ５ １ ） を 、
１ ， ４ － ポ リ ブ タ ジ エ ン の 固 形 分 １ ０ ０ 重 量 部 に 対 し １ 重 量 部 の 割 合 で 配 合 し た 。
　 こ の 剥 離 剤 液 を 、 上 記 の 弾 性 体 層 の 表 面 に 、 マ イ ヤ ー バ ー ＃ ４ に て 塗 工 〔 塗 工 量 （ 固 形
分 の 重 量 ） ： ０ ． ０ ３ ｇ ／ ｍ 2 〕 し た の ち 、 １ ３ ０ ℃ で ６ ０ 秒 間 加 熱 し て 乾 燥 さ せ た 。
　 次 い で 、 フ ー ジ ョ ン Ｈ バ ル ブ ２ ４ ０ Ｗ ／ ｃ ｍ １ 灯 付 き ベ ル ト コ ン ベ ヤ ー 式 紫 外 線 照 射 装
置 に よ り 、 コ ン ベ ヤ ー 速 度 ４ ０ ｍ ／ 分 の 条 件 （ 紫 外 線 照 射 量 ： ２ ２ ｍ Ｊ ／ ｃ ｍ 2 ） に て 、
塗 工 層 に 紫 外 線 照 射 を 行 な い 、 硬 化 さ せ て 剥 離 シ ー ト を 作 成 し た 。
　 得 ら れ た 剥 離 シ ー ト の 剥 離 強 度 、 基 材 と の 密 着 性 及 び 移 行 シ リ コ ー ン 化 合 物 量 を 測 定 し
、 そ の 結 果 を 表 １ に 示 し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
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【 表 １ 】
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