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(54) Oihrotovacie zariadenie

Vyndlez sa tyka odhr&tovacieho zariadenia, urZeného na odhrotovévanie Zelnych re-
zov sochorov a ty&f kruhového, alebo 3esthranného prierezu.

Zavddzanie modernych citlivych elektronickych defektoskopov v hutnejvdruhovyrobe
si vyZaduje odstrafiovanie vyronkov a naviac i ur#itého zrazenia hrén alebo ty&f po ce-
lom obvode. Zrazenie hrany umoZfiuje nielen bezporuchovy nébeh Jemnych &idiel defektosko-
pov, ale podstatne zlep3{ i nédbeh sochorov alebo ty%1{ do rovna¥iek, zniZ¥i intenzitu na-
naddnia kovu na rovnacie valce, a tak podstatne zvy3i ich Zivotnost. Pri rezani pilou
za tepla ostévaji ma obvode rezu vyronky velke] tvrdosti, a to najms vtedy, ked sa jednd
o sochory alebo tyde vyrobenéAz legovanych ocelf, Odstrénenie takychto vyronkov a zraze-
nie hrany rezu sa d4 prevéddzat jedine brisenim. Obbusovanie hrén &elnych rezov sa do-
posial prevédzalo ruine, alebo pomocou zariadenia vyrobeného podls patentu NDR &{alo
54 224. Podstata tohoto zariadenia spodfiva v tom, %e rotujica tyd sa obrusuje Zelom
brisneho kotuiZa, skloneného pod uhlom 45® x pozdféned 0si tyle. Nevyhoda tohoto zarla-
denia je hlavne v tom, %e sa md%ie pouZit len pri rovnych ty&iach menSiehco priemeru. Na-
viac nevyhodné je i komplikovanost rotujiceho upinacieho zariadenia a mald moZnost vyu-

%¥itia hmoty brusneho kotuZa.
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Uvedené nedostatky odstrafiuje odhrotovacie zariadenie, vytvorené z pevneJ frémy, n
ktorej Jje pohyblivoe ulo¥eny suport a zo strediaceho zariadenia, podI vynélezu, ktorého
podstata spo¥iva v tom, fe na réme suporta je ulotend prvé pohonné jeinotka a druhé po-
honnd Jjednotka spojené cez prevodovku s vretenom otoine uloZenym §'réme, ktory Je pevne
spojeny s plestnicou priamo¥iareho hydromotora, upevneného na fréme, priéom na vretene
Je kyvne uloZené rameno, na konci ktorého je uloZeny brusny kot U, spojeny cez sustavu
kuZelovych ozubenych kolies a cez hriadel s prvou pohomnou jednotkou.

Vyhoda odhrotovacieho zarindenin podla vyndlezu je v tom, %e umoZiuje obrusovat
i pomerne zna¥ne krivé tyle a sochory velkej hmotnosti a priemerov.’ Vzhladom k tomu, Ze
obrobok pri obrusovani stoji, mdie sa na jeho zastredenie & upnutie pousit zariadenie
podstatne Jednoduchdej konétrukcie. Ssmotné obrusovanie sa prevédza obvodom bruisneho
kotﬁéa, %0 dovoluje lep3ie vyuZit hmotu brisneho kotuda. V neposlednom rade je vyhodné
i to, %e kon¥trukcia zariedenia umoifiuje oddelit pohonné Jjednotky od pradného prostre-
dia vlasstného brusenia, ktoré sa prevédza v uzatvorenom priestoie, na ktory sa 1é napo-

Jit 4%inné odsévanie.

Na pripojenom vykrese Je schématicky znézorneny priklad usporiadania odhrotovacieho
zariadenia podla vynélezu.

Odhrotovacie zariadenie je vytvorené z pevnej frémy 1, na ktorej je vo valivom vede-
ni uloZend vysuvna Sast zariadenia - suport 2. Suport sa skladéd z rdmu 2], na ktorom
Je uloZené vreteno 23, elektromotor 22 a hydromotor 24. Na vretene 23 Jje kyvne uloZené
rameno 3 s brisnym kotuSom 3 a so skrutkou 6. Pohon brusneho kotu¥a 5 je zaisteny od
elektromotora 22 cez hriadel 26, otone uloZeny v osi vretena 23 a sistavou kufelovych
kolies 31 z eloidnym ozubenim uloZenych v ramene 3. Okrem zdkladného otéZivého pohybu
vykonéva brusny kotud i edte kruZivy pohyb okolo osi, ktoré Jje toto¥né s osou obrobka 10.
Tento pohyb Je odvodeny od hydromotora 24, ktory cez prevodovku 25 pohélia vretemo 23
spojené s ramenom 3. Priamo&iary hydramotor 9 zaistuje posuvny pohyb suporta 2. Posuvny
pohyb sa del{ na rychloposuv, ktorym sa brisny kotd® 5 pribliZuje k obrobku 1Q v podia-
to¥nej fdze a na mikroposuv, ktory‘nnstéva aZ v malej vzdialenosti brusneho kotia 3
pred Zelom obrobka 10. Opotrebenie brusneho kotuda é sa eliminuje posuvom hydraulicky
ovlédane) zardZky 8, pomocou ktopej 8a mdZe menit pré ur¥ity priemer brusneho kotd¥a 2
i velkost zrazenia hrén na Sele obrobka 1O. Jednorézové prestavenie sklonu ramena J pri
zmene priemeru obrobka JO umoZiiuje skrutka 6. So suportom 2 Je pevne spojend akriltia 7,
ktoré uzatvéra priestor brusenia, a na ktord je napojené odsévanie J1 Jemnych Eastié
brisneho odpadu. Hrubé Xastice brusneho odpadu 8a usadzuji v Spod.ne;] c‘.'ast:lvsh'ine 1, od-
kial sa odvédzaji do odpadovych néddob. Naviae skr;ﬁa 71 tvori{ aj druhf bezpeZnostny kryt
brusneho kotd¥a 5. ' '

Obrobok 10 je preloZeny z medzidopravnika rovhobé!ného s pozdenou‘osou strediaceho
gariadenia 4 medzi roztvorené Zeluste centrainého zverika 53; Na medzidoprasvnik sa sdles-

ne prelo%i dals{ obrobok 10, ktory sa dorazi ms pevni zaréZfku, kde oéiane Zakat. Zardika.
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zaruduje pre vietky dl¥ky obrobkov 10, Ze ich éelé,‘ktoré v nasledujicej féze pridu na

obrusovanie, su vZdy v ted laled rovine. Cuiasas® saf gbpobkov 10 § 080U yretena il 1 .
Bezpeéuj\i jednak stavacou skrutkou 44 jednorézove nastavené pfiznatické segmenty 41

a jednak centra¥ny zversk 42. Synchronizovany pohyb Zelusti centratného zverdka 42 je za-
ruleny dvomi spoluzaberajuicimi ozubenymi kolesami 43. Po upnuti{ obrobka lg v strediscom
zariadeni 4 ss zaine suport g spolu s ramenom 3 a bfﬁénym kotilom 5 posuvat rychloposu-
vom pomocou priamotiareho hydromotora g smerom k Zelu obrobka 10. Su¥asne hydromotor 24
zadne cez prevodovku 25 otéZat vretenom 23 a spolu 3 nim i reamenom 3 a brisnym kotuilom 3.
K posuvnému a kriZivému pohybu sa priddva tieZ otééiﬁy pohyb brusneho kotusa 3, privédze-
ny ol elektromotora 22 hriadelom 26 a kuZelovymi kolesami 31. Posuvom suporta 2 sa nasu-
nie skritia I svojim prednym otvorom na obrobok 10, Tesne pred dotykom brisneho kotiula 3
3 %elom obrobka 10 sa meni rychloposuv suporta 2 na mikroposuv - pracovny posuv, Prvym
doty kom brﬁsnehé kotia 5 a hrany &ela obrobka 10 za%ne prebiehat odhrotovanie, ktoré sa
prevddza kombindciou troch pracovnych pohybov, & to posuvu, xriZivého pohybu a vlastnej
rotécie brusneho kotida 5. Odhrotovanies prebieha dovtedy, pokial nedosadne suport 2 na

staviternd zardtku 8, ked nastdva vratny rychloposuv‘suporta 2 do vychodiskoveJj polohy.
Uvolneny obrobok 10 sa prieXne preloZi na diuhy medzidopravnik, kie sa druhym Zelom do-
raz{ na zardiku a prelo?i na strediace zeriadenie dalSieho odhrotovacieho stroja, na

ktorom sa prevedie odh#otovanie Jeho druhého &ela.

PREDMET VYNALEZU

1. Odhrotovacie zariadenie, vytvorené z pevnej frémy,.na ktorej je pohyblivo uloZeny su-
port a zo strediaceho zariadenia, vyznafujlice sa tym, Ze na réme /21/ suporta /2/ Je
uloZend prvé pohdnni Jednotka /22/ a druhd pohonné jednotka /24/ spojend cez prevo-
dovku /25/ s vretenom /23/ otoine uloienym v réme /21/, ktory je pevne spojenf s piest-

~ nicou priamofiareho hydromotora /9/, upevneného na fréme /1/,pri%om na vretene /23/ Je
kyvne uloZené rameno /3/, na ktorého konci je otodne uloZeny brusny kotd¥ /5/, spojeny
cez stistavu kuZelovych kolies /31/ a cez nriadel /26/ s prvou pohonneu jednotkou /22/.

2., Odhrotovacie zariadenie podla bodu 1, vyznadujice sa tym, %e rameno /3/ Je prestavitel-
ne spojené pomocou skrutky /6/ s vretenom /23/.

3. Odhrotovacie zarisdenie pod¥a bodu 1, alebo 2 vyznadujice sa tym, Ze oproti piestnici
prismoXiareho hydromotora /9/ je na fréme /1/ uloZené prestavitelné zardika /8/.

4, Odhrotovacie zariadenie podla bodu 1 a% 3, vyznadujice sa tym, Ze rameno /3/ s brisnim
kotd%om /5/ je uzatvorené v skrini /7/, napojenej na odsévanie /71/ a pevne spojene

so suportom /2/.

1 vykres
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