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DESCRIPCION
Carretilla de manutencion con dispositivo de carga eléctrica integrado

La presente invencion se refiere a una carretilla de manutencioén con dispositivo de carga eléctrica integrado, que es
conectable a un sistema de alimentacion eléctrica a través de un cable de carga eléctrica, con conector de enchufe e
incorporado sobre o dentro de la carretilla de manutencion.

Las carretillas de manutencion con dispositivo de carga eléctrica de baterias integrado pueden ser conectados con un
cable correspondiente directamente a la red de alimentacion eléctrica habitual. El conector de enchufe respectivo debe
estar dispuesto para este fin de forma facilmente accesible en la carretilla de manutencién. El cable deberia poder ser
guardado en el interior de la carretilla para un funcionamiento sin complicaciones de la carretilla de manutencién, sin
gue el cable de carga eléctrica se enrede o sin que el conector de enchufe sea dificil de encontrar en el interior de la
carretilla. En carretillas de manutencién con dispositivo de carga eléctrica de baterias integrado hay que tener en cuenta
ademas que durante el montaje de la carretilla de manutencion el dispositivo de carga eléctrica con el cable de red
asociado a él y su conector de enchufe especifico para el pais son incluidos ya muy pronto. Sélo una vez que se realiza
el montaje posterior del revestimiento debe ser guiado el cable de carga eléctrica a través del revestimiento.

A partir del documento EP 0 983 960 Al es conocida una transpaleta con baterias y dispositivo de carga eléctrica
integrado. El cable que conduce al dispositivo de carga eléctrica esta enrollado sobre un tambor de enrollamiento de
cable montado fijamente dentro del revestimiento de la carretilla con un elemento de descarga de traccion y esta guiado
hacia fuera a través de una abertura en el revestimiento de la carretilla.

A partir del documento JP 2003 073 099 A es conocido un dispositivo fijador para un cable de carga eléctrica, en el que
el cable de carga eléctrica es sujetado por un gancho montado fijamente en la carretilla. El cable sujetado es cubierto
por tapas basculantes en el dispositivo fijador de carga.

A partir del documento GB 2 418 899 A es conocida una carretilla de manutencién con un dispositivo de carga eléctrica
integrado, que es conectable a una red de alimentacion eléctrica a través de un cable de carga eléctrica con conector de
enchufe e incorporado en la carretilla de manutencién. El cable de carga eléctrica es guiado hacia fuera a través de una
abertura en el revestimiento de la carretilla.

La invencién tiene como base la tarea de poner a disposicién una carretilla de manutencién con un dispositivo de carga
eléctrica integrado, en el que un conector de enchufe para el cable de carga eléctrica incorporado sobre o dentro de la
carretilla de manutencion esté retenido con medios sencillos y se evite un montaje a posteriori del conector de enchufe
en el cable de carga eléctrica.

Conforme a la invencion, la tarea es resuelta mediante una carretilla de manutencién con las caracteristicas de la
reivindicacién 1. Estructuraciones ventajosas constituyen el objeto de las reivindicaciones dependientes.

La carretilla de manutencién conforme a la invencién esta equipada con un dispositivo de carga eléctrica, que es
conectable a un sistema de alimentacion eléctrica a través de un cable de carga eléctrica con conector de enchufe e
incorporado sobre o dentro de la carretilla de manutencion. El dispositivo de carga eléctrica conectado al sistema de
alimentacion eléctrica puede recargar entonces una bateria en la carretilla de manutencion. El cable de carga eléctrica
esta guiado hacia fuera a través de una abertura en el revestimiento de la carretilla. Conforme a la invencion, en la
abertura en el revestimiento de la carretilla estad insertado de forma separable un anillo de retencion, cuya abertura
anular tiene un didmetro que retiene en el anillo de retencién el conector de enchufe del cable de carga eléctrica guiado
a través de la abertura anular. El anillo de retencion esta conformado para ser abierto, de modo que el cable de carga
eléctrica pueda ser guiado a través del anillo de retencion, sin separar el conector de enchufe del cable de carga
eléctrica. El anillo de retencion insertado en la abertura del revestimiento de la carretilla retiene conforme a la invencion
el conector de enchufe eléctrico, estando guiado el cable de carga eléctrica a través del anillo de retencién. En el estado
insertado, el anillo de retencién esta cerrado. El anillo de retencién tiene la ventaja de que el conector de enchufe puede
ser retenido en una posicion facilmente accesible de la carretilla de manutencion y esta al alcance de la mano para un
usuario de la carretilla de manutencién de cara a la conexion de la carretilla de manutencién al sistema de alimentacion
eléctrica. El anillo de retencién garantiza ademas que el cable de carga eléctrica dispuesto en la carretilla de
manutenciéon no se puede enredar, ya que ambos extremos del cable de carga eléctrica estan fijados, un extremo al
dispositivo de carga eléctrica, y un extremo en el anillo de retencién. También durante el montaje de la carretilla de
manutencion el anillo de retencion facilita considerablemente el trabajo, ya que el dispositivo de carga eléctrica con
cable de carga eléctrica puede ser montado directamente con su conector de enchufe y el cable de carga eléctrica
puede ser introducido en el anillo de retencion abierto.

En una estructuracion preferida, el anillo de retencion consta de dos elementos, que estan unidos de forma separable
entre si. La ventaja de esta estructuracion estriba ademas en que el anillo de retencién puede ser retirado de la abertura
en el revestimiento de la carretilla, sus elementos anulares pueden ser abiertos y el anillo puede ser colocado asi sobre
el cable de carga eléctrica.
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En una estructuracion preferida, el anillo de retencion consta de dos elementos anulares, que estan conformados como
piezas iguales. La conformacion como piezas iguales permite que durante el montaje no haya que distinguir entre
elementos anulares diferentes, sino que dos elementos anulares arbitrarios pueden ser ensamblados para formar el
anillo de retencion.

En una estructuracion preferida, los elementos anulares estan unidos entre si por medios de union a lo largo del
perimetro del anillo de retencién. En lo que respecta a los medios de union, pueden consistir por ejemplo en uniones por
salto elastico o uniones clic. También es imaginable que los elementos anulares estén unidos entre si a través de una
articulacién, de modo que el anillo de retencién pueda ser abierto, sin separar entre si los elementos anulares.

Preferentemente, los elementos anulares tienen como medios de unién respectivamente espigas y taladros, que estan
dispuestos en una superficie de contacto de los elementos anulares. En el estado montado, los elementos anulares
forman el anillo de retencion, ajustandose entre si los elementos anulares a lo largo de sus dos superficies de contacto.
En esta superficie de contacto, cada elemento anular tiene al menos una espiga saliente y un taladro correspondiente.
En el estado montado, la espiga de uno de los elementos anulares penetra en el taladro correspondiente del otro
elemento anular.

Para poner a disposicién una buena funcién de retencién para el conector de enchufe en el anillo de retencion, se ha
mostrado como ventajoso que el anillo de retencion tenga una pared interior que posea un escalén circundante. La
posicion del escalén dentro del anillo de retencion puede estar entonces adaptada de tal modo que un conector de
enchufe insertado en el anillo de retencién se apoye en el escaldén en el anillo de retencién por su extremo orientado
hacia el cable de carga eléctrica y sobresalga parcialmente del anillo de retencién.

En una estructuracion preferida, la pared interior del anillo de retencién encima del escalon tiene por el lado orientado
hacia fuera lengietas elasticas, que llevan resaltes de enclavamiento por su lado orientado radialmente hacia fuera,
para sujetar el anillo de retencion en la abertura del revestimiento de la carretilla. En el estado montado del anillo de
retencion, los resaltes de enclavamiento agarran por detras resaltes correspondientes en el revestimiento de la carretilla.

La invencion es explicada a continuacién mas detalladamente con ayuda de un ejemplo de realizaciéon. Muestran:

la figura 1 el anillo de retencién en su forma montada en una vista en perspectiva,

la figura 2 el anillo de retencién con sus dos elementos anulares en una posicion desmontada,

la figura 3 el anillo de retencién insertado en el revestimiento de la carretilla en una vista en corte,

la figura 4 una vista en perspectiva de una carretilla de manutencién con un anillo de retencion (parcialmente
tapado),

la figura 5 una vista sobre la carretilla de manutencion de la figura 4 desde arriba con una visién sobre el anillo

de retencion,
la figura 6 un anillo de retencion montado con conector de enchufe en una vista en corte.

La figura 1 muestra un anillo de retencién 10 conforme a la invencion, que consta de dos elementos anulares 12 y 14. El
anillo de retencion 10 posee en conjunto una forma cilindrica, entallada por el centro. En el extremo, el anillo de
retencién 10 posee un borde circundante superior 16, que forma un escalén 17 que sobresale hacia fuera. La pared
interior del anillo de retencién 10 estd conformada de forma rotacionalmente simétrica y forma un escalén 18 que
sobresale hacia dentro. El extremo 19, orientado alejandose del borde superior 16, del anillo de retencion se ensancha
en forma de embudo. La pared 20 del anillo de retencién 10 sobresale radialmente hacia fuera por el extremo inferior,
que esta situado en posicién opuesta al borde superior 16.

En la pared interior del anillo de retencion esta conformada centralmente una lenglieta de enclavamiento 22. La
lengilieta de enclavamiento 22 se extiende en la direccion axial del anillo de retencién 10 y esta separada de la pared
interior por un corte 26 esencialmente en forma de U. La lenglieta de enclavamiento 22 se origina en la zona del escalén
18 y se extiende hasta por debajo del borde superior 16. Por el lado exterior de la lengleta de enclavamiento 22 esta
previsto por su extremo libre un apéndice de enclavamiento 24, que sobresale hacia fuera por encima de la superficie
envolvente del anillo de retencion. La lenglieta de enclavamiento 22 esta prevista respectivamente de forma central en
el elemento anular 12 y 14.

A continuacion, con referencia a la figura 2: junto a la lenglieta de enclavamiento 22 central, cada elemento anular
posee en la zona de su superficie de contacto 28 otras dos lengiietas de enclavamiento 30. En el estado montado de los
elementos anulares 12 y 14, las otras lenguetas de enclavamiento 30 de los elementos anulares 12 y 14 adyacentes
entre si forman una lengiieta de enclavamiento comun, que corresponde en su anchura aproximadamente a la anchura
de la lenglieta de enclavamiento 22 central. La otra lengiieta de enclavamiento 30 esta separada respectivamente de la
pared interior del elemento anular por un corte 32 en forma de L. También las otras lenglietas de enclavamiento poseen
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respectivamente un apéndice de enclavamiento 34 que sobresale fuera, que esta dispuesto debajo del borde superior
16.

Las lenguetas de enclavamiento 22, 30 y los apéndices de enclavamiento 24, 34 estan conformados de tal modo que
para una posicion de montaje correcta resulta nuevamente una superficie interior del anillo lisa e interrumpida sélo por
los cortes 26, 32. Una lenglieta 22 6 30 no enclavada completamente y con ello un anillo no montado correctamente son
reconocibles inmediatamente desde fuera por las lengletas de enclavamiento que sobresalen hacia dentro. Mediante
una sencilla presién a posteriori sobre el anillo o lengiietas de enclavamiento individuales puede establecerse la
posicion de montaje correcta.

En la superficie de contacto 28, cada elemento anular posee por un lado dos espigas 36, de las cuales una esta
dispuesta encima del apéndice de enclavamiento 34 y la otra esta prevista en el extremo inferior, que se ensancha en
forma de embudo, del elemento anular 12. El otro lado de cada elemento anular estd dotado de taladros 38
correspondientes, cuyo diametro corresponde al diametro de la espiga 36. La espiga 36 y el taladro 38 estan previstos
correspondientemente en la segunda superficie de contacto del elemento anular 12.

El elemento anular 12 y el elemento anular 14 estan realizados como piezas iguales, es decir ambas piezas estan
conformadas idénticamente. Correspondientemente a ello, al ensamblar el elemento anular 12 y el elemento anular 14
las espigas 36 inciden en taladros 38 opuestos en el elemento anular 14 y los taladros 38 en el elemento anular 12
reciben espigas 36 opuestas del elemento anular 14.

La figura 3 muestra el elemento conforme a la invencion en la forma en corte. Como puede reconocerse claramente en
la figura 3, el elemento anular posee un contorno esencialmente en forma de caliz, en que la zona inferior del anillo de
retencion se ensancha en forma de embudo en la zona 19 de la pared 20. El anillo de retencién 10 en la figura 3 esta
insertado en un rebajo del revestimiento de carretilla 40. Para una sujecion segura del anillo de retenciéon en el
revestimiento de la carretilla, el borde 16 se apoya en un resalte 41 circundante en el revestimiento de la carretilla 'y es
asegurado en el revestimiento de la carretilla por los apéndices de enclavamiento 24 y 34 debajo del resalte 41.

El angulo de la superficie de contacto anular oblicua entre el lado superior de los apéndices de enclavamiento y el
revestimiento estda escogido de modo que las lenglietas de enclavamiento, en caso de esfuerzos de traccion mas
elevados, no se desplazan hacia dentro y sueltan del revestimiento el anillo o lo abren lateralmente y lo rompen, como
podria ser el caso para una superficie situada aproximadamente de forma radial respecto al elemento anular. A través
de ello, también en caso de traccién en un cable anudado por ejemplo debajo del anillo esta ampliamente garantizada la
sujecion segura del anillo en el revestimiento.

La figura 4 muestra una carretilla de manutencién 42 con un poste 44 y un carro de carga con horquillas 46. La bateria y
el dispositivo de carga eléctrica estan cubiertos por un revestimiento de carretilla 48. En el revestimiento de carretilla 48
esta conformada por el lado superior una cavidad 50, en cuyo fondo esta insertado el anillo de retencién 10. La figura 5
muestra la carretilla de manutencion 42 en una vista desde arriba, en la que esta representada la cavidad 50 rectangular
con el anillo de retencion 10.

Bajo el revestimiento de carretilla 48 se encuentra una bateria eléctrica para la alimentacion de la carretilla de
manutencion asi como un dispositivo de carga eléctrica, con el que la bateria puede ser recargada. La bateria y el
dispositivo de carga eléctrica no esta dispuestos necesariamente bajo el mismo revestimiento o respectivamente no en
el mismo espacio de montaje. En el ejemplo de realizacion representado, el cable de red es guiado desde una zona de
salida en el revestimiento del espacio de la bateria, pero puede ser guiado hacia fuera también a través de otras partes
de revestimiento, como por ejemplo la tapa frontal. El conector de enchufe esta dispuesto, durante el uso regular de la
carretilla de manutencion, en el anillo de retencién 10, en que el cable de carga eléctrica hacia el dispositivo de carga
eléctrica discurre entonces dentro de la carretilla de manutencion de forma cubierta por el revestimiento de la carretilla.

La figura 6 muestra el anillo de retencién 10 insertado en el revestimiento 40, en cuyo anillo esta retenido un conector de
enchufe 52. El cable de carga eléctrica 54 hacia el conector de enchufe 52 esta guiado aqui por el anillo de retencién
10.
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REIVINDICACIONES

1. Carretilla de manutencién (42) con un dispositivo de carga eléctrica integrado, que es conectable a una red de
alimentacion eléctrica a través de un cable de carga eléctrica (54) con conector de enchufe (52) e incorporado sobre o
dentro de la carretilla de manutencién, en que el cable de carga eléctrica (54) esta guiado hacia fuera a través de una
abertura en el revestimiento de carretilla (48), caracterizada porque en la abertura esté insertado de forma separable un
anillo de retencion (10), cuya abertura anular tiene un diametro que retiene en el anillo de retencién (10) el conector de
enchufe (52) del cable de carga eléctrica (54) guiado a través de la abertura anular, en que el anillo de retencién (10)
puede ser abierto para guiar el cable de carga eléctrica (54) a través del anillo de retencion (10).

2. Carretilla de manutencién segln la reivindicacién 1, caracterizada porque el anillo de sujecion tiene dos elementos
anulares (12, 14), que estan unidos de forma separable entre si.

3. Carretilla de manutencién segin la reivindicacion 2, caracterizada porque los elementos anulares (12, 14) estan
conformados como piezas iguales.

4. Carretilla de manutencién segun la reivindicacion 2 ¢ 3, caracterizada porque los elementos anulares (12, 14) estan
unidos entre si a través de medios de unidn (36, 38) a lo largo del perimetro del anillo de retencion.

5. Carretilla de manutencion segun la reivindicacion 4, caracterizada porque los elementos anulares (12, 14) tienen
como elemento de unioén espigas (36) y taladros (38), que estan dispuestos en una superficie de contacto (28) de los
elementos anulares (12, 14).

6. Carretilla de manutencion segun una de las reivindicaciones 1 - 5, caracterizada porque el anillo de retencién (10)
tiene una pared interior, que posee un escalén (18) circundante.

7. Carretilla de manutencién segun la reivindicaciéon 6, caracterizada porque la pared interior tiene encima del escalén
(18) por el lado orientado hacia el conector de enchufe lengletas elasticas (22, 30), que llevan apéndices de
enclavamiento (24, 34) por el lado situado hacia fuera, para sujetar el anillo de retencion en la abertura del revestimiento
de la carretilla.
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