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(64) Tryska pro tvarovani chemickych vidken plynnym médiem

Vyndlez se tfkd zdokonalené trysky'pro tvarovéni chemickjcﬁ vlidken plynnym médiem,
u které Jje tryskovy kandlek pro p¥ivod vlidkenného materidlu na zaldtku vstupni &dsti téle-
sa trysky opat¥en tzv. vstupnf stdnou s otvorem, ktery je men3i ne¥ otvor vstupni &4sti
tryskového kandlku.

Princip trysek pro tvarovédni vldken plynnym médiem Jje v¥eobecn¥ znédmy. Jeho podstata
spodivd v tom, Ze tryskovym t¥lesem prochdédzi nejmén¥ jeden kandlek, kterym je veden vlastni
vldkenny materidl. Do tohoto kandlku dst{ pod urditym dhlem jeden nebo vice kandlky, jimi%
se pPivédd{l proud tlaskového média, nap#. stla¥eny vzduch, relativn® vysokou rychlosti.
VyuZitf{m kinetické energie proudficiho médiam se v mistd jeho styku s vidkennym materidlem
tvod{ turbulentni- vi¥eni, které vytvar{ na povrchu svazku vldken deformace v podobd odstd-
vajicich smy&ek, klifek apod. Takto tverovend vldkna se unddej{ proudem tlakového média
sm&rem k vystupni ¥dsti trysky, kde nardfeji na vhodn& pFizplisobenou ploZku, nap¥. na povrch
koule, naklondnou hladkou plo¥ku, sifovy povrch apod., kde se tlakové médium odd¥luje od
tvarované niti, kterd se v kontinudlnfm procesu odtahuje b&Znym zplsobem a navijf na civku.

Z hlediska uspo¥Xdddni funk&ni &dsti trysky v zdkladnim nejjednodudsim provedeni, tj.
s Jjednim tryskovym kandlkem uprost¥ed pro vedeni vldkenného materidlu, je mo¥no rozd¥lit
t&leso trysky na tzv. vstupnf &dst tryskového kandlku, kterd byvd zakon&ena pro piivod
tlakového média a na tzv. d¥innou ¥dst tryskového kandlku, sanajici od mfsta vstupu tlako-
vého média po Usti tryskového kandlku na vystupnim konci trysky.

P¥ivod tlekového média Je Feden ve v&t¥in¥ p¥{padd z vn¥j3f strany t&lesa trysky umf{st&-
nim dvou a¥ &ty¥ kendlkd, sm&novangch vEtZinou pod idhlem 15 a¥ 60° k ose tryskového kandl-
ku, prilemZ miZe byt prifez kandlku pro p¥ivod tlekového médis kruhovy, ovdlny, Styhihelni-
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kovy apod., stejn& jako v p¥ifpad¥ tryskového kandlku, JehoZ pri¥ez se mi%e navic zuZovat.

"Takto konstruovené trysky respektuji empiricky zJist¥né vztahy mezi tzv. vstupni ¥dstf

a U¥innou ¥4stf tryskového kendlku, pokud jde o délku t3chto &dsti a o prifezy pouditgch
kandlkd., Dodr¥eni vzteht je dile%ité jeak z divodu plndn{ funkce trysky, tj. dosa¥enf %4-
deného stupn& tverovédni, tek z divodd ekonomickych vzhledem ke spot¥ebd tlakového média.

Rozhodujficim &initelem pro ekonomicku ﬁ&innost’tvarovaci trysky Jje optimélnf vyuZivédni
tlakového média 2 Jeho kinetické energie pro tvarovédnf vldkna v d&inné Z4sti tryskového ka-
ndlku, jekoZ i co neju¥inn¥jsf potladenf zp&tného uniku tlakového médis proti smdru piHivddé-
ného vldkenného materidlu., Tento jev nastdvd v u¥inné &4sti tryskového kendlku vlivem tur-
bulentnfho vi¥eni svazku vldken pii tvorb& smydek a klidek, tj. p¥i vliastnim tvarovacim
pochodu, za podminky, kdy se ¥innd Zdst tryskového kandlku napliuje tvarovanymi vlékny,
8{m¥ dochdz{ k omezovéni proud¥ni tlakového média ve sm¥ru postupu vldken tryskovym kendl-
kem, prfi¥em? znednd &4st tlakového média postupuje opa¥nym sm¥rem, tJ. do vstupni ¥dsti
trysky.

V soudasné dob& je znémo mnoho druht a typd trysek pro tvarovdni chemickych vldken
plynnym médiem. Podle Jjednoho provedeni je tryska opat¥ena ve své vstupnf{ &&sti u%3fm trys-
kovym kandlkem v porovnéni se 3irXfim tryskovym kandlkem J dginné &4sti trysky. Touto udpra-
vou sé sleduje sniZenf zp&tného uniku tlakového média, piHivedeného nejprve uZifm tryskovym
kendlkem do vstupni ¥dsti trysky. Presto%e se podafilo sniZit ztrdty tlakového média, je to-
to uspotdddni nevyhodné z toho divodu, %e je vldkenny materidl vystaven zpdtnému prouddni
o v&t3f rychlosti vlivem zmen3eného tryskového kandlku v jeho vstupnf &dsti. Vldkenny ma-
teridl Je p¥itom p¥ibrzd¥n a vysledny tah trysky na n&j vyvozeny Je podstatn& niZ%¥{, neZ
je #ddouct.

Z prexe Je zndmo n¥kolik varient trysek, vyuZivajicich principu Venturiho trubice,
Jeji% hrdlo Jje piizplsobeno tak, Ze tvo¥#{ turbulentni pdsmo trysky. V hlavnim t¥lese trys-
ky byvéd uloZeno funk&ni t&leso pro p¥ijimént a vedeni nitf ve vstupn{ ¥4sti trysky, prilem?
Jje v tomto funkdnim t&lese vyvrtén tryskovy kandlek o stejném pri¥ezu o celé své délce,
p¥{padn¥ opat¥eny roz3irenym vstupnim otvorem. Funkdni t&leso vybihd v pdsmu p#{Stupu
tlakového média do podoby hrotu, ktery je zaveden do trychty¥ovitého ust{ vsuvky, tvodict
hrdlo Venturiho trubice v d&inné &dsti trysky. Nevyhodou popsanych variant trysek, pracu-
jfcfch na principu Venturiho trubice, je zejména velkd spotieba tlakového média a sloZitost
trysky z hlediska ndrokd na piPesnost vyroby.

Je rovné% zndma tryska pro upravu kabilkd, jejiZ hlavni pracovni element Je trubkové
t8leso tvaru T spojené s vystupni vdlcovitou &ésti trysky. Do vstupniho otvoru tfubkového
télesa, ktery je navedena nit, je v tomto p¥{pad® zasazena vloika v podob¥ trubky, tvo¥ic{

. tryskovy kandlek, jehoZ otvor Je po celé délce stejného, avdak men¥iho pri¥ezu neZ vstupni

otvor trubkového tdlesa. Tlakové médium je p¥ivddéno kolmo na tryskovy kendlek do komirky
trubkového t&lesa, V jednom alternativnim provedenf prév¥ popsané trysky neni visk v hlav-
nim pracovnim elementu, tj. v trubkovém t&lese tvaru T, obsafen tryskovy kendlek a vstupni
g4st komirky je opatiena otvorem o mendfm pri¥ezu, ne¥ Jje pridez vystupni vdlcovité 3dsti
trysky. Nevyhodou popsané trysky, vhodné pro kabilky vysokého titru s uréqpim‘na vyrobu
cigaretovych filtrd, tj. trysky hrubsfho provedeni, je okolnost, Ze se vléknitému dtveru
neud¥luje sm&r prouddnf, ktery by byl dosta¥ujic{ k vytvo¥eni tahu trysky, tek¥e je bez-
podmine¥n¥ nutné vytahovat tvaroveny kabilek z t&lesa jinym zpdsobem.

Nedostatky uvedenych zndmych tvarovacich trysek jsou sni%eny nebo zcela odstran&ny
tryskou pro tvarovéni chemickych vldken plynnym médiem podle tohoto vyndlezu, Jeho% podste-
ta spoBivd v tom, ¥e tryskovy kandlek pro p¥fvod vldkenného materidlu je na za¥dtku vstupni
gdsti t¥lesa trysky opatfen tzv. vstupni st¥nou s otvorem, jeho¥ priFez je men3i,neZ je
priPez vstupnf &4sti tryskového kandlku. '
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Podle jednoho vyznaku vyndlezu je vstupni st&na opatfena otvoren, pgiéemé Jje nedilnou
soud4dst{ t&lesa tvarovaci trysky.

Ve vyhodném provedeni je vstupni st&na tvodena destidkou s otvorem, pPipevndnou na
zaddtku vstupni ¥dsti tryskového kandlku, pFi&em¥ je mo¥no destidku vyménovat podle Zddané-
ho tvaru a velikosti prifezu otvoru. Pro zhotovovdni destifek opatfengch otvorem Jje pouZito
materidlu, ktery je odolny va&i prochédzejicimu vldkenndmu materidlu.

Provedeni trysky podle vyndlezu zaruduje svou konstrukc{ dsporu vzduchu tlakového
média v porovnéni se zndmymi typy trysek, popsanych ve stavu techniky. Varianta s vym&nnou
destiZkou urychluje manipulaci p#i zm&n& technologie tvarovéni, nap¥. p¥i prechodu na odlis-~
nou jemnost zpracovdvaného vldkenného meteridlu. Pouhou vymdnou desti¥ky s jinym otvorem
Je moZno dosshnout bez demontéfe trysky ?4dané variability v jemnostech pouZitého vldkenného
materidlu, a to ve znadném rozsshu. Pom¥rn& jednoduchd konstrukce trysky umoZnuje snadnou
a levnou vyrobu pri dostate¥né piesnosti vyroby.

Daldi vyhody a pPednosti, jako¥ i funk&ni uspordddni trysky podle vyndlezu vyplyvaji
z priloZenych dvou vykresQ, které zndzornuji na obr. 1 Tez t&lesem trysky se vstupni st&-
nou jako nedflnou souddsti t¥lesa trysky a na obr. 2 Yez t&lesem trysky s vymdnitelnou
destilkou, opatPenou vstupnim otvorem.

Jak vyplyvé z obr. 1, vede t&lesem trysky | tryskovy kendlek 2, jim# prochdzi vldkenny
materidl 3 zprava doleva. Vstupni &&st 4 t&lesa trysky 1 je na svém zaddtku opatiena
vstupni sténou 6 s otvorem 5, kterym je naveden vldkenny materidl 3. Otvor 5 je men¥fho
prifezu, neZ je prifez tryskového kandlku 2 ve vstupni &4sti 4 t&lesa trysky 1. Tlakové
médium, pPivéd&né vzduchovymi kandlky 8 nebo St&rbinou vytvorenou mezi vstupni a ddinnou
gdst{ télesa trysky 1, tvarujf vldkenny materisl 3 na zaldtku Uéinné &dsti 9 trysky, tj.

v turbuledni zong.

Na obr. 2 je naznafeno obdobné provedenf jako na obr. 1 s tim rozdilem, %e pevnd vstup-
ni sté&na §, kterd je v prvnim provedeni vytvorend osazenim vstupni ¥4sti 4 na zaddtku vstup-
ni %4sti 4 t&lesa ] je nahrazena vymnitelnou destidkou I, opatPenou otvorem 5, ktery je
op&t mendiho prifezu, ne¥ je prifez tryskového kendlku 2

ve vstupni &4sti 4 t&lesa ].
Destidky 7 jsou s vyhodou vym&nitelné za jiné destitky s jinymi priYezy otvord 5.

Vstupnim otvorem 5 tryskového kanélku 2 Je veden vlékenny materidl 3, prilem# otvor
2 Je men8fho prim&ru ne¥ primdr tryskového kandlku 2. Tlakové médium, pFivdd&né vzduchovy-
ni kendlky 8, tvarujf vldkenny materidl 3 na za¥étku turbulendni zdény trysky. Vymdnou destid-
ky 7 za destidku s jinym otvorem lze dosdhnout bez demontdfe trysky Zddané variability
v jemnostech pouZitého vldkenného materidlu.

PREDMET VYNALEZU

t. Tryska pro tvarovéni chemickych vldken plynnym médiem, sestdvajici z jednoho kusu
t&lesa trysky, opat¥eného alespon jednim tryskovym kandlkem a nejméng jednim vzduchovym
kandlkem pro pifvod tlakového média, nebo z d&lendho tilesa trysky opat¥eného alespon jed-
nim tryskovym kandlkem a 3t¥rbinou mezi vstupni é4sti a udinnou &4sti t&lesa trysky pro p¥{-
vod tlakového média, vyznadujici sebtim, Ze tryskovy kandlek (2) pro p¥{ivod vldkenného
materidlu (3) je na za¥&tku vstupni ¥dsti (4) t¥lesa trysky (1) opat¥en vstupnf st¥nou
(6) s otvorem (5), jeho¥ privez Je mendi,neZ je prifez vstupni ¥&sti (4) tryskového kandl-
ku (2).

2. Tryska podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze vstupni st&na (6) je vytvo¥ena osaze-
nim vstupni ¥dsti (4) t&lesa trysky (1),
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3. Tryska podle bodu 1, vyznaéujici se tim, %e vstupnf st¥na (6) je tvoPena destid-
kou (7) s otvorem (5), vymSniteln¥ p¥ipevn¥nou na zaddtku vstupni ¥dsti (4) tryskového
kendlku (2).

4, Tryska podle bodu 3, vyznadujfci se tim, %e destilka (7) je z materidlu odolného
vi&i opotPebeni prochdzejicim vldkennym materidlem.

1 list vykresd

Severografia. n. p. zévod 7. Most
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