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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 2月 10日 (2005.2.10)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ ッ プ を 実 装 し 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン を 形 成 す る 方 法
で あ っ て 、 （ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る
凹 孔 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形
状 を 有 す る Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す 工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た
Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に ア ン テ ナ パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工
程 と 、 か ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の ア ン テ ナ パ タ ー ン 形
成 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ ッ プ を 実 装 し 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン を 形 成 す る 方 法
で あ っ て 、 （ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る
凹 孔 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形
状 を 有 す る Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す 工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た
Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に ア ン テ ナ パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工
程 と 、 （ ４ ） Ｉ Ｃ チ ッ プ が 嵌 合 し 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン を 印 刷 し た ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 部 を 含
む 全 面 に フ ィ ル ム を 被 覆 す る 工 程 と 、 か ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ
チ ッ プ へ の ア ン テ ナ パ タ ー ン 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】



　 ア ン テ ナ パ タ ー ン が 、 パ ッ チ ア ン テ ナ 、 平 面 コ イ ル 状 ア ン テ ナ 、 ダ イ ポ ー ル 型 ア ン テ ナ
の い ず れ か の パ タ ー ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ 記 載 の ウ ェ ブ に 実
装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の ア ン テ ナ パ タ ー ン 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 に よ る 印 刷 が 、 キ ャ ピ ラ リ と 対 向 電 極 間 に 電 界 を 印 加 し て イ ン ク を 吐
出 す る 方 式 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ 記 載 の ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ
Ｃ チ ッ プ へ の ア ン テ ナ パ タ ー ン 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ ッ プ を 実 装 し 印 刷 回 路 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
（ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 を 形 成
す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形 状 を 有 す る
Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す 工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ
の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に 回 路 を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工 程 と 、 か ら な る こ と を 特
徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の 印 刷 回 路 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ ッ プ を 実 装 し 印 刷 回 路 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
（ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 を 形 成
す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形 状 を 有 す る
Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す 工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ
の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に 回 路 を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工 程 と 、 （ ４ ） Ｉ Ｃ チ ッ プ
が 嵌 合 し 、 回 路 を 印 刷 し た ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 部 を 含 む 全 面 に フ ィ ル ム を 被 覆 す る 工 程 と 、
か ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の 印 刷 回 路 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 に よ る 印 刷 が 、 キ ャ ピ ラ リ と 対 向 電 極 間 に 電 界 を 印 加 し て イ ン ク を 吐
出 す る 方 式 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ ま た は 請 求 項 ６ 記 載 の ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ
Ｃ チ ッ プ へ の 印 刷 回 路 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 非 接 触 Ｉ Ｃ タ グ 機 能 を 有 す る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 で あ っ て 、 ウ ェ ブ 材 料 に Ｉ Ｃ チ ッ プ の
外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 が 形 成 さ れ 、 当 該 凹 孔 内 に Ｉ Ｃ チ ッ プ が 嵌 合 し た 状 態 で 、 当 該
Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン が イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 さ れ
、 さ ら に 当 該 Ｉ Ｃ チ ッ プ 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン 上 に シ ー ラ ン ト フ ィ ル ム が 被 覆 さ れ て い る こ
と を 特 徴 と す る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 。
【 請 求 項 ９ 】
　 ア ン テ ナ パ タ ー ン が 、 パ ッ チ ア ン テ ナ 、 平 面 コ イ ル 状 ア ン テ ナ 、 ダ イ ポ ー ル 型 ア ン テ ナ
の い ず れ か の パ タ ー ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ 記 載 の Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 要 旨 の 第 １ は 、 ウ ェ ブ
材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ ッ プ を 実 装 し 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン を 形 成 す る 方 法 で あ っ て
、 （ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 を 形
成 す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形 状 を 有 す
る Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す 工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ
プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に ア ン テ ナ パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工 程 と 、 か
ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の ア ン テ ナ パ タ ー ン 形 成 方 法 、
に あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
か か る 形 成 方 法 で あ る た め 、 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ に ア ン テ ナ パ タ ー ン を 位 置 合 わ
せ し て 印 刷 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 要 旨 の 第 ２ は 、 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ
ッ プ を 実 装 し 、 ア ン テ ナ パ タ ー ン を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、 （ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に
間 隔 を 置 い て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ
ブ 材 料 の 凹 孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形 状 を 有 す る Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で
各 １ 個 残 す 工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に ア
ン テ ナ パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工 程 と 、 （ ４ ） Ｉ Ｃ チ ッ プ が 嵌 合 し 、 ア ン
テ ナ パ タ ー ン を 印 刷 し た ウ ェ ブ 材 料 の 凹 孔 部 を 含 む 全 面 に フ ィ ル ム を 被 覆 す る 工 程 と 、 か
ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の ア ン テ ナ パ タ ー ン 形 成 方 法 、
に あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
か か る 形 成 方 法 で あ る た め 、 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ に ア ン テ ナ パ タ ー ン を 位 置 合 わ
せ し て 印 刷 し 、 か つ チ ッ プ の 脱 落 を 防 止 で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 要 旨 の 第 ３ は 、 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ
ッ プ を 実 装 し 印 刷 回 路 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、 （ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い
て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹
孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形 状 を 有 す る Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す
工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に 回 路 を イ ン ク
ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工 程 と 、 か ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装 さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ
へ の 印 刷 回 路 形 成 方 法 、 に あ る 。 か か る 形 成 方 法 で あ る た め 、 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ
プ に 回 路 を 位 置 合 わ せ し て 印 刷 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
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上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 要 旨 の 第 ４ は 、 ウ ェ ブ 材 料 に 対 し て Ｉ Ｃ タ グ 用 Ｉ Ｃ チ
ッ プ を 実 装 し 印 刷 回 路 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、 （ １ ） 走 行 す る ウ ェ ブ 材 料 に 間 隔 を 置 い
て Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ２ ） 当 該 ウ ェ ブ 材 料 の 凹
孔 内 に 、 前 記 外 形 、 深 さ に 相 応 す る 形 状 を 有 す る Ｉ Ｃ チ ッ プ を 嵌 合 し た 状 態 で 各 １ 個 残 す
工 程 と 、 （ ３ ） 前 記 凹 孔 内 に 嵌 合 し た Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に 回 路 を イ ン ク
ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 す る 工 程 と 、 （ ４ ） Ｉ Ｃ チ ッ プ が 嵌 合 し 、 回 路 を 印 刷 し た ウ ェ ブ 材 料 の
凹 孔 部 を 含 む 全 面 に フ ィ ル ム を 被 覆 す る 工 程 と 、 か ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ブ に 実 装
さ れ た Ｉ Ｃ チ ッ プ へ の 印 刷 回 路 形 成 方 法 、 に あ る 。 か か る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 で あ る た め
、 低 コ ス ト で 量 産 性 あ る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 と な る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め の 本 発 明 の 要 旨 の 第 ５ は 、 非 接 触 Ｉ Ｃ タ グ 機 能 を 有 す る Ｉ Ｃ タ グ
付 き 包 装 体 で あ っ て 、 ウ ェ ブ 材 料 に Ｉ Ｃ チ ッ プ の 外 形 、 深 さ に 相 当 す る 凹 孔 が 形 成 さ れ 、
当 該 凹 孔 内 に Ｉ Ｃ チ ッ プ が 嵌 合 し た 状 態 で 、 当 該 Ｉ Ｃ チ ッ プ の パ ッ ド に 接 続 す る よ う に 、
ア ン テ ナ パ タ ー ン が イ ン ク ジ ェ ッ ト 法 で 印 刷 さ れ 、 さ ら に 当 該 Ｉ Ｃ チ ッ プ 、 ア ン テ ナ パ タ
ー ン 上 に シ ー ラ ン ト フ ィ ル ム が 被 覆 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 、 に
あ る 。 か か る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 で あ る た め 、 低 コ ス ト で 量 産 性 あ る Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体
と な る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
本 発 明 で は 、 上 記 の よ う に Ｆ Ｓ Ａ 技 術 を 用 い て 凹 孔 に Ｉ Ｃ チ ッ プ を 充 填 す る の が 効 率 良 い
充 填 方 法 で あ る 該 方 法 に 限 定 し な い 充 填 方 法 を 採 用 で き る 。 充 填 効 率 の 問 題 も あ る
が 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ を ロ ボ ッ ト ア ー ム 、 真 空 吸 引 等 に よ り ピ ッ ク ア ッ プ し 、 所 定 の 目 標 位 置 に
実 装 す る 技 術 は 既 に 確 立 し て お り 、 そ れ ら の 技 術 を 採 用 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ８ 】
上 記 の 工 程 に よ り 作 製 し た 、 Ｉ Ｃ タ グ 付 き 包 装 体 の 構 成 は 、
（ 表 ） Ｐ Ｅ Ｔ ４ ０ μ ｍ ／ ／ Ａ Ｃ ／ Ｐ Ｅ ２ ０ μ ｍ ／ Ｐ Ｅ
フ ィ ル ム ４ ０ μ ｍ （ 裏 ）
と な っ た 。
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が 、 当

Ｉ Ｃ チ ッ プ ／ ア ン テ ナ パ タ ー ン 印 刷


	header
	written-amendment

