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Środek rafinująco-modyfikująco-odtleniający brązy
i mosiądze krzemowe

Przedmiotem wynalazku jest środek rafinująco-
-modyfikująco-odtleniający brązy i mosiądze.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 109 289
środek do rafinacji miedzi lub jej stopów zawiera
ciężarowo: 60—100% fluorokrzemianu sodu, 0—25%
kriolitu, 0^10D/o chlorku potasu, 0—10% chlorku
sodu, 0—10% chlorku wapnia, 0—40% krze¬
mionki oraz 0—30% łącznie fluorku sodu, tlenku
magnezu, sadzy i grafitu. "Uziairnienie wszystkich
składników mieszaniny nie' przetaacza 1,5 mm.
Do odtlenienia stosuje sdę sód metaliczny w ilości
od 0,02 do 0,04% ciężarowych, w stosunku do.ma¬
sy wsadu metalowego.

Znany jest również środek ochronny i rafinujący
powierzchnie zawierający boraks 40% ciężarowych
węglan sodu 40% ciężarowych di piasek 30%
ciężarowych (J. Jetmlielewski — Oddewinictwo me¬
tali nieżelaznych WNT W-wa 1970 r. str. 346
tabl. 10—4).

Istotą wynalazku jest środek rafinująco-modyfi-
kująco-Ojdtleniaijący brązy i mosiądze krzemowe
zawierający ciężarowo: chlorek sodu 0!—J.0°/oł, chlo¬
rek potasu 0—(10%, grafit 0^10% boraks 0--30%,
węglan sodu 0—80%J orasz sodę. tytanu 50—80%
i fluorokrzemianu sodu 5M30%|.

Zaletą środka raftoująco-impdyfikująco-odtlenia-
jącego brązy i mosiądze krzemowe, według wyna¬
lazku, jest umożliwienie intensywnej rafinacji me¬
talu i usunięcie rozpuszczonych w metalu gazów.
Poza tym jednocześnie przebiegaliący proces odUe-
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niania i modyfikacji pozwala na intensywne roz-
drotonieniie struktury stopu oraz stosunkowp du¬
ży wzrost jego wytozymeiłosci na rozciąganie
i wydłużenie oraz udarnplść. Pozwala to na pracę
tworzywa przy większych obciążeniach, wyteazu-
jącego jednocześnie większą odporność na zużycie
mechaniczne', dzięki czemu przekroje konstrukcji
micgą być mniejsze:

Przykład I. Środek rafdnująco-modyfikująco-
-odtleniający zawiera ciężarowo:

fluorotytanian potasu — 70%
chlorek potasu — 0%
fluorokrzemian sodu — 5%
boraks — ilOp/a
chlorek isodu —\ 3%
grafit —i tf%

węglan sodu — 21%

Przykład II. Środek rafinująco-modyfiikują-
co-odtleniający zawiera ciężarowo:

fluorotytanian potasu — 50%
chlorek poltasu i—' ja%
fluorokrzemian sodu — 22%

boraks — 6f/#
chlorek sodu —. 8%|
grafit — 2%
węglan, sodu — 5%
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Zastrzeżenie patentowe grafit w ilości od 0 do 10%, boraks w ilości od
Środek rafinująco-modyfikująco-odtlendający brą- 0 do 30% i węglan sodu w ilości od 0 do 30%,

zy i mosiądze krzemowe zawierające fluorokrsze- znamienny tym, że zawiera cdężarawo sole tyta-
mian sodu oraz ciężarowo chlorek potasu w ilości nu w ilości od 50 do 80% oraz fluorokrzemian sodu
od 0 do 10%>, chlorek sodu w ilości od 0 do 10% * w ilości od 5 do 30%.
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