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一种用于锅炉的除尘设备

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于锅炉的除尘设

备，其净化箱包括依次上下分布的水幕制造段、

烟气流道以及蓄水池，进气管道和出气管道分别

连接在烟气流道的进气端和出气端，水幕制造段

包括安装在净化箱内部的上层跌水台以及位于

上层跌水台两侧下方的下层跌水台，位于上层跌

水台上方的污泥过滤机构包括安装在净化箱两

侧壁间的转轴、对称转动设置在转轴上的旋转过

滤板以及设置在旋转过滤板两侧的弧形导向板，

弧形导向板的下方与对应侧的旋转过滤板之间

通过复位弹簧连接，弧形导向板上设置有出泥

口，旋转过滤板的上方设置有喷水口，喷水口通

过回水管连接蓄水池，回水管上设置有循环水

泵，本实用新型提高了对锅炉的除尘效率。
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1.一种用于锅炉的除尘设备，其特征在于：包括进气管道(1)、引风机(2)、净化箱(3)以

及出气管道(4)，所述净化箱(3)包括依次上下分布的水幕制造段(301)、烟气流道(302)以

及蓄水池(303)，所述进气管道(1)和出气管道(4)分别连接在所述烟气流道(302)的进气端

和出气端，所述引风机(2)设置在出气管道(4)上，所述水幕制造段(301)包括安装在净化箱

(3)内部的上层跌水台(304)以及位于所述上层跌水台(304)两侧跌水端下方的下层跌水台

(305)，位于所述上层跌水台(304)上方的净化箱(3)上还设置有污泥过滤机构，所述污泥过

滤机构包括安装在所述净化箱(3)两侧壁间的转轴(306)、对称转动设置在所述转轴(306)

上的旋转过滤板(307)以及设置在所述旋转过滤板(307)两侧为所述旋转过滤板(307)侧端

提供旋转导向的弧形导向板(308)，所述弧形导向板(308)的下方与对应侧的所述旋转过滤

板(307)之间通过复位弹簧(309)连接，位于所述转轴(306)所在水平面下方的所述弧形导

向板(308)上设置有出泥口(310)，所述出泥口(310)通过导泥通道(311)连接着蓄泥池，所

述旋转过滤板(307)的上方设置有喷水口(5)，所述喷水口(5)通过回水管(6)连接所述蓄水

池(303)，所述回水管(6)上设置有循环水泵(7)。

2.根据权利要求1所述的一种用于锅炉的除尘设备，其特征在于：所述弧形导向板

(308)的两端内侧壁均设置有弧线导轨槽(312)，所述旋转过滤板(307)的两端设有能卡设

在所述弧线导轨槽(312)内的连接端板(313)，所述复位弹簧(309)沿着所述弧线导轨槽

(312)设置，复位弹簧(309)的上端连接在所述连接端板(313)的下表面，复位弹簧(309)的

下端连接在弧线导轨槽(312)的下槽壁。

3.根据权利要求1所述的一种用于锅炉的除尘设备，其特征在于：所述导泥通道(311)

在所述弧形导向板(308)外侧倾斜向下设置，导泥通道(311)的下端连接着出泥槽(314)，所

述出泥槽(314)内部滑动设置有推泥板(315)，所述推泥板(315)与安装在所述净化箱(3)上

的伸缩气缸(316)的顶杆连接。

4.根据权利要求1所述的一种用于锅炉的除尘设备，其特征在于：所述上层跌水台

(304)和下层跌水台(305)均包括U型槽(317)以及设置在所述U型槽(317)两侧槽口外拓的

挑檐(318)。

5.根据权利要求1所述的一种用于锅炉的除尘设备，其特征在于：所述蓄水池(303)上

还连接有进水管。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 217431219 U

2



一种用于锅炉的除尘设备

技术领域

[0001] 本实用新型涉及除尘装置技术领域，具体涉及一种用于锅炉的除尘设备。

背景技术

[0002] 锅炉除尘装置在使用时，锅炉运转产生的烟尘气流进入脉冲袋式除尘器内进行过

滤后从烟囱位置排出，但经过脉冲袋式除尘器过滤后的气流内仍含有一定的烟尘和杂质，

烟尘气流仅通过脉冲袋式除尘器过滤不够彻底，含有一定烟尘和杂质的气流直接从烟囱顶

部排出，长时间使用后容易造成周围环境的污染。有些除尘装置为了提高锅炉的除尘效率，

会对排放前的烟尘进一步的处理，将烟尘通入净化水中的方式一般都会在水中沉积污泥，

需要工作人员定期清理，增加了工人的工作负担。

实用新型内容

[0003] 为此，本实用新型提供一种用于锅炉的除尘设备，以解决现有技术中的上述缺陷。

[0004] 一种用于锅炉的除尘设备，包括进气管道、引风机、净化箱以及出气管道，所述净

化箱包括依次上下分布的水幕制造段、烟气流道以及蓄水池，所述进气管道和出气管道分

别连接在所述烟气流道的进气端和出气端，所述引风机设置在出气管道上，所述水幕制造

段包括安装在净化箱内部的上层跌水台以及位于所述上层跌水台两侧跌水端下方的下层

跌水台，位于所述上层跌水台上方的净化箱上还设置有污泥过滤机构，所述污泥过滤机构

包括安装在所述净化箱两侧壁间的转轴、对称转动设置在所述转轴上的旋转过滤板以及设

置在所述旋转过滤板两侧为所述旋转过滤板侧端提供旋转导向的弧形导向板，所述弧形导

向板的下方与对应侧的所述旋转过滤板之间通过复位弹簧连接，位于所述转轴所在水平面

下方的所述弧形导向板上设置有出泥口，所述出泥口通过导泥通道连接着蓄泥池，所述旋

转过滤板的上方设置有喷水口，所述喷水口通过回水管连接所述蓄水池，所述回水管上设

置有循环水泵。

[0005] 优选的，所述弧形导向板的两端内侧壁均设置有弧线导轨槽，所述旋转过滤板的

两端设有能卡设在所述弧线导轨槽内的连接端板，所述复位弹簧沿着所述弧线导轨槽设

置，复位弹簧的上端连接在所述连接端板的下表面，复位弹簧的下端连接在弧线导轨槽的

下槽壁。

[0006] 优选的，所述导泥通道在所述弧形导向板外侧倾斜向下设置，导泥通道的下端连

接着出泥槽，所述出泥槽内部滑动设置有推泥板，所述推泥板与安装在所述净化箱上的伸

缩气缸的顶杆连接。

[0007] 优选的，所述上层跌水台和下层跌水台均包括U型槽以及设置在所述U型槽两侧槽

口外拓的挑檐。

[0008] 优选的，所述蓄水池上还连接有进水管。

[0009] 本实用新型具有如下优点：

[0010] 本实用新型通过水幕制造段制造多道用于净化烟尘的水幕，提高烟尘与水幕间的
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净化接触面积，并且通过污泥过滤机构利用污泥的重力自动的实现对旋转过滤板上污泥的

清理，结构简单，使用方便，净化效率高，运行成本低，可以有效除尘。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型的图1中A的放大结构示意图；

[0013] 图3为本实用新型的污泥过滤机构的结构示意图；

[0014] 图4为本实用新型的图3中B的放大结构示意图。

[0015] 图中：

[0016] 1‑进气管道；2‑引风机；3‑净化箱；4‑出气管道；5‑喷水口；6‑回水管；7‑循环水泵；

[0017] 301‑水幕制造段；302‑烟气流道；303‑蓄水池；304‑上层跌水台；305‑下层跌水台；

306‑转轴；307‑旋转过滤板；308‑弧形导向板；309‑复位弹簧；310‑出泥口；311‑导泥通道；

312‑弧线导轨槽；313‑连接端板；314‑出泥槽；315‑推泥板；316‑伸缩气缸；317‑U型槽；318‑

挑檐。

具体实施方式

[0018] 为使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面

结合具体实施方式，进一步阐述本实用新型。

[0019] 如图1至图4所示，本实用新型提供了一种用于锅炉的除尘设备，其包括进气管道

1、引风机2、净化箱3以及出气管道4，所述净化箱3包括依次上下分布的水幕制造段301、烟

气流道302以及蓄水池303，所述进气管道1和出气管道4分别连接在所述烟气流道302的进

气端和出气端，所述引风机2设置在出气管道4上，所述水幕制造段301包括安装在净化箱3

内部的上层跌水台304以及位于所述上层跌水台304两侧跌水端下方的下层跌水台305，位

于所述上层跌水台304上方的净化箱3上还设置有污泥过滤机构，所述污泥过滤机构包括安

装在所述净化箱3两侧壁间的转轴306、对称转动设置在所述转轴306上的旋转过滤板307以

及设置在所述旋转过滤板307两侧为所述旋转过滤板307侧端提供旋转导向的弧形导向板

308，所述弧形导向板308的下方与对应侧的所述旋转过滤板307之间通过复位弹簧309连

接，位于所述转轴306所在水平面下方的所述弧形导向板308上设置有出泥口310，所述出泥

口310通过导泥通道311连接着蓄泥池(图中未示出)。

[0020] 所述旋转过滤板307的上方设置有喷水口5，所述喷水口5通过回水管6连接所述蓄

水池303，所述回水管6上设置有循环水泵7。所述蓄水池303上还连接有进水管(图中未示

出)。进水管可以用于对蓄水池303中消耗的水分进行补给。

[0021] 所述弧形导向板308的两端内侧壁均设置有弧线导轨槽312，所述旋转过滤板307

的两端设有能卡设在所述弧线导轨槽312内的连接端板313，所述复位弹簧309沿着所述弧

线导轨槽312设置，弧线导轨槽312限制了复位弹簧309伸缩的轨迹。复位弹簧309的上端连

接在所述连接端板313的下表面，复位弹簧309的下端连接在弧线导轨槽312的下槽壁。

[0022] 所述导泥通道311在所述弧形导向板308外侧倾斜向下设置，导泥通道311的下端

连接着出泥槽314，所述出泥槽314内部滑动设置有推泥板315，所述推泥板315与安装在所

述净化箱3上的伸缩气缸316的顶杆连接。
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[0023] 所述上层跌水台304和下层跌水台305均包括U型槽317以及设置在所述U型槽317

两侧槽口外拓的挑檐318。挑檐318可以避免水幕沿着U型槽317外侧槽壁留下。

[0024] 本实用新型装置的工作原理如下：

[0025] 在使用时，将经过初步处理的含尘烟气通入进气管道1中，启动循环水泵7，将蓄水

池303中的水通过回水管6运输至喷水口5，从喷水口5中喷出的含尘水流入下方的污泥过滤

机构的旋转过滤板307上过滤，过滤后的水流入到下方的上层跌水台304，上层跌水台304的

U型槽317中的水溢满后从两侧的挑檐318流出落入到下层跌水台305的U型槽317中，并在U

型槽317中的水溢满后从两侧的挑檐318流出，这样就将上层跌水台304形成的两道水幕变

成四道水幕，并且可以根据具体的除尘需求，在每层下层跌水台305两侧跌水端下方设置更

多的跌水台，从而产生更多的水幕，提高对烟尘的过滤效果。水幕所用的水可以是调制而成

的可以除去烟尘中有害成分如硫化物的特殊液体。水幕除尘后的水流集中至蓄水池303中

重复利用，被水幕过滤的烟气可以通过出气管道4排放。

[0026] 当旋转过滤板307以转轴306为中轴线的一侧上方积攒足够多的污泥时，会使聚集

更多污泥侧的旋转过滤板307以转轴306为旋转轴心，沿着弧形导向板308向下方旋转，并使

对应侧的复位弹簧309被压缩，当旋转过滤板307的一侧旋转至弧形导向板308上出泥口310

的下方时，在重力的作用下，堆积在旋转过滤板307上的污泥会穿过出泥口310沿着导泥通

道311下滑至出泥槽314中。旋转过滤板307上的污泥减少后，在复位弹簧309的弹性作用下，

旋转过滤板307将又恢复至初始状态。通过启动伸缩气缸316可以定期用推泥板315将出泥

槽314中堆积的污泥推至蓄泥池中。

[0027] 本实用新型通过水幕制造段制造多道用于净化烟尘的水幕，提高烟尘与水幕间的

净化接触面积，并且通过污泥过滤机构利用污泥的重力自动的实现对旋转过滤板上污泥的

清理，结构简单，使用方便，净化效率高，运行成本低，可以有效除尘。

[0028] 虽然，上文中已经用一般性说明及具体实施例对本实用新型作了详尽的描述，但

在本实用新型基础上，可以对之作一些修改或改进，这对本领域技术人员而言是显而易见

的。因此，在不偏离本实用新型精神的基础上所做的这些修改或改进，均属于本实用新型要

求保护的范围。
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图1
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图2
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图3
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图4
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