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Piec do wytapiania szkfa.
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Wynalazek niniejszy dotyczy piecow do
wytapiania szkla, szczegélnie tak zwanych
piecow zbiornikowych o dzialaniu cia-
glem,

Znane piece zbiornikowe do wytapiania
szkla, o dziataniu cigglem skladaja sie za-
zwyczaj z komory prostokatnej podzielonej
przegroda na dwie mniejsze komory, zwane
jedna komora topienia badZz redukcyjna,
druga komora robocza. W przegrodzie znaj-
duje sie zazwyczaj otwoér, prowadzacy do
komory roboczej. Otwér ten lezy ponizej
gornego poziomu szkla roztopionego, tak ze
tylko roztopione szklo moze przechodzi¢ do
komory roboczej.

Chociaz piece zbiornikowe maja prosta
konstrukcje i wytapiaja szklo ekonomicz-

nie, daja jednak produkt nizszego gatunku
niz szklo tyglowe, Gléwna tego przyczyna
jest okoliczno§é, ze szklo roztopione nie
sdieka swobodnie z komory wytapiania do
oczyszczajgcej komory roboczej, a wiskutek
nieodpowiedniej budowy komory do wyta-
piania szklo stezale zbiera sie gltéwnie w
katach komory, szczegélnie wtedy gdy po-
jemno$¢ pieca nie jest wyzyskana., Szklo
stezale pozostaje dluzej badz krécej w ko-
morze do wytapiania i zostaje tam prze-
grzane. Gdy masa szkla. stezatego wchodzi
do komory roboczej psuje ona i obniza ga-
tunek szkla, ktére bylo ogrzewane i oczy-
szczane przez odpowiedni przeciag czasu.
Poza tem w obecnie budowanych pie-
cach zbiornikowych mnlie mozna skutecznie
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chlodzi¢ otworu w przegrodzie i, z powodu
dziatania alkalij zawartych w surowcu, ma-
- terjat ogniotrwaly, ktérym jest wylozony

< otwér zasilajacy, zostaje w krotkim czasie

stopiony, tak ze przegroda juZ nie oddzie-
la szkla roztopionego od szkla nieroztopio-
nego. Piec zbiornikowy nalezy czesto repe-
rowaé badZz zamieniaé go innym i trwanie
jego uzytecznoéci zalezy mniej badz wie-
cej od trwalosci obmurowania otworu w
przegrodzie. _
Jednym z celéw wynalazku jest ulep-
szenie budowy pieca, by otrzymywaé szkto
jasniejsze, czystsze i co do gatunku bar-
dziej jednolite niz detychczas wytwarzane.
Poza tem wynalazek ma na celu zapobieze-
‘e 'piotfzeby urzadizania otworu przelewo-
wego i zasilajacego, obmurowanie ktérego
zbyt szybko zostaje uszkodzone oraz damie
oszczednoéci w zuzyciu materjatu ognio-
trwatego, jednak nie zmniejszajac przytem
skutecznej powierzchni ogrzewajacej pieca.
W jednem z wykonasi wynalazku niniej-
szego, piec zbiornikowy jest tak zbudowa-
ny, ze niema katéw prostych, w ktérych
moghoby si¢ zbieraé stezate szklo; w tym
celu obydwie komory: wytapiania i robocza,
badZ jedna z nich majg $ciany pochyle badZ
wygiete. Obydwie komory badz tylko jedna
moga, byé owalne, jajowate, wydluzone,
sze$cioboczne, oémioboczne, nieréwnoleglo-
boczne badz ksztaltu podobnego, Ksztalt
torpedy jest najbardziej odpowiedni dla
$cian pieca zbiornikowego, gdyz w tym wy-
padku nietylko niema katéw, w ktérych
mogloby sieg zbieraé szklo stezale, lecz szklo
plynie strumieniem, ktéry nie tamuje prze-
plywu z komory wytapiania do komory ro-
boczej. Jednakze nawet przy zastosowaniu
innych ksztaltow, przy ktérych niema ka-
tow pm'ostych otrzymuje sie lepsze rezulta-
ty niz w zwyklych piecach zbiornikowych.
Niekiedy komora robocza niema écian po-
chylych badz wygietych, a tylko koniec pie-
ca, zawierajacy otwor, przez ktéry napetnia
si¢ piec surowcem, ma nachylone badz wy-

giete boki; réwniez boki sa pochyle badi
wygiete tam gdzie si¢ przegroda laczy ze
écianami komory do wytapiania.

W innem wykonaniu wedlug wynalazku
niniejszego zamiast przegrody, idacej przez
calla szeroko§é pieca, majacej otwdr umie-
szczony ponizej poziomu szkla roztopione-
go, urzadzono przegrode skladajaca sie z
dwéch czgsci, nachylonych wzgledem ko-
mory do wytapiania i komory roboczej badz
wzgledem tylko 1edne], przyczem obydwie
czesci przegrody sa’ dwiema $cianami wy-
chodzacemi z przeciwleglych bokéw pieca
i pozostawiajacemi po§rodku badz wpobli-
zu $rodka zbiornika szczeling odpowiedniej
szeroko§ci. W gérnej cze$ci zamyka szcze-
line walec badz piericien plywajacy, po-
czesci zanurzony, gérny koniec ktérego wy-
staje ponad poziom szkla i zatrzymuje
szklo mieroztopione, Szklo raztopione, nie
zawierajace pecherzykéw powietrza ani su-
rowca, przechodzi szczeling pomiedzy pod-
stawa, ptywajacego pierécienia a dnem na-
czynia,

Pieréciefi ptywajacy mozna zrobi¢ z gli-
ny garncarskiiej. Gdy wskutek ciaglego u-
gycia zostaje on stopiony i niezdatny do u-
zytku, mozna go z latwoscia wyjaé i za-
mienié.

W wykonaniu, ktére jest najbardziej od-
powiednie, kazda czesé przegrody jest we-
wnatrz wydrazona. Czeéci te tworza dwie
$ciany pochylone, tworzace ksztalt litery V,
ktére moga byé u géry nakryte, Przy takiej
konstrukeji, pomiedzy obydwiema S$ciana-
mi kazdej czesci przegrody majduje si¢ du-
Zza przestrzefi, w ktérej moze sie miescic
powietrze, woda, badZ inne cialo chiodzace.
Dzigki temu, ze §ciany przegrody sa nachy-
lone, w tyle komory roboczej niema katéw
prostych. O ile to jest pozadane mozna o-
précz tego umiescié cegly o bokach pochy-
tych w dwoéch przednich katach komory ro-
boczej, przylegtych do otwornu wylotowne-
go wizglednie otworu, przy ktérym szkho sie
zbiera,



Zbicrnik pieca jest w zwykly sposob na-
kryty badz ‘zasklepiony. By na przednim
keficu pieca nie bylo otworu, przez ktéry
piéc zostaje zasilany, gdyz materjat ognio-
trwaly wpoblizu otworu topi sig, wiskutek
dzialanja alkalij, zawartych w $wiezo za-
tadowanym surowcu, machylona badz wy-
gieta zewnetrzna $ciana komory do wytapia-
-nia, wykonana wedtug wynalazku niniej-
_szego, wychodzi poza luk zprzodu pieca
wecbec czego ztylu komory do wytapiania
powstaje nieduzy otwoér, przez ktéry moz-
na zaladowywaé¢ do pieca odpadki szkla
_badz surowiec,

Zbiornik ma otwory wlotowe i moze byé
cprzany w jakikolwiek zwykly sposdb, na-
przykiad zapomoca ropy, gazu, badz innego
odpcowiedniego paliwa. Otwor wlotowy
zprzodu i ztytu komory do wytapiania moze
mieé¢ éciany nachylone badZ innego ksztal-
tu, by skierowaé¢ produkty spalania do
$rodka komory do wytapiania; w ten spo-
séb otwory te moga by¢ przystosowane do

~losiztaltu -zbiornika.

Zalaczone rysunki przedstawiaja przy-
ktad wykonania, wedlug wynalazku niniej-
szege, pieca zbiornikowego do wytapiania
szkla.

Fig. 1 przedstawia przekr6j poziomy
pieca wzdluz linji 7 — 1 na fig, 4; fig, 2 —
przekr6j podtuzny wzdluz linji 2 — 2 ma
fig. 1. Fig, 3 i 4 przedstawiaja przekroje
peprzeczne wzdluz linji 3 — 3 wzglednie
4 — 4 na fig. 1.

Litera A oznacza komore do wytapiania,
ktéra w wykonaniu przedstawionem ma
ksztalt o$miobcku; B — komore robocza,
w ktérej odbywa sie oczyszczanie szkla.
Litery C, C oznaczaja dwa przekroje wy-
drazonej przegrody. Podwéijne sciany kaz-
dego przekroju sa nachylone do komory do
wytapiania oraz roboczej i makryte przy-
krywami C', C', Literay D oznacza znajdu-
jacy sie pomiedzy czeéciami C, C przegro-
dy otwér, a E — pierécieri plywajacy, u-
mieszczony u wlotu do otworu D, Gérny

koniec pierécienia. znajduje. si¢ pomad po-
ziomem szkta w komorze A i zatrzymuje
mase nieroztopiona; miasa za$. roztopiona,
nie zawierajaca pecherzykéw powietrza,
pnrzechjodm przez otwér e pomiedzy podsta-
wa; pierscienia E a dnem zbiornika. Dazigki
temu, ze kazda cze$é przegrody ma ksztatt

litery V, pomigdzy podwéjnemi Scianami

powstaje duzo wolnego miejsca C? i §ciany
mozna skutecznie chtodzié, Litery b, b ozna-
czaja cegly o bokach pochylych, nmieszczo-
ne w dwoch przednich katach komery re-
boczej B; b', b* — otwory wylotowe tej ko-
mory. Litera F oznacza przykrywe badz
sklepienie pieca, a G, G — otwory, przez
ktére piec zostaje ogrzewamy. Komora do
wytapiania wychodzi poza przednia $ciane
F' pieca, tak ze powistaje otwor do tado-
wania I, .

W wykonaniu przedstawionem piec jest
opalany ropa i ma z cbydwu stron: regene-
ratory H, H. Komora robocza, pieca przed-
stawionego na rysunku, w ktérej odbywa
sie oczyszczanie szkla, jest szczegélnie od-
powiednia do wytwarzania maszynowego;
szkto doplywa do maszyny badz zbiornikéw
pomocniczych przez wyloty b', b'. Mozna
stosowa¢ komore robocza innego rodzaju,
naprzyklad majaca brzegi zaokraglone i
szereg wylotéw rozrzadzanych od reki. Ko-
mora robocza pieca moze byé przystosowa-
na do produkcji kazdego rodzaju.

Dzieki temu, Ze niema otworu omurowa-
nego oraz ze zastosowano pusta przegrode
i pierscien plywajacy, ktéry mozna latwo
zmienié, piec jest przez dluzszy czas zdat-
ny do uzytku, Précz tego nowy ksztalt
zbiornika daje oszczedncéé materjatu o-

.gniotrwalego i zapobiega gromadzeniu sie

w katach szkla stezalego, tak ze otrzymuje
si¢ produkt bardziej jednolity i wyzszego
gatunku. Przegroda o ksztalcie litery V da-
je duza dostepna przestrzen, tak ze $ciany
sa skutecznie chtodzone, przyczem, pomi-
mo takiego ksztaltu pieca, przestrzen wyta-
piania nie jest mmiejsza,



Zastrzezenia patentowe.’

1, - Piec do wytapiania szkta, znamien-
ny tem, ze przegroda, ktéra oddziela komo-
r¢ robocza od komory do wytapiania ma
éciany nachylone badz wygiete w stesunku
do komory roboczej i komory do wytapia-
nia, wobec czego w komorach niema katow
prostych, w ktérych mogloby sie zZbierac
szklo stezate,
- 2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zewnetrzne $ciany komory roboczej
i komory do wytap‘ania badz jednej z nich
majg ksztalt taki, ze wraz z nachylonemi
badZz wygietemi scianami przegrody tworza
komore badZ komory owalne, jajowate, po-
dobne do torpedy, sze$cioboczne, nieréwnc-
legtoboczne badZ innego podobnego ksztal-
tu.

3. Piec wedlug zastrz, 1, 2, znamienny
“tem, ze przegroda oddzielajaca komore do
wytapiania od komory rcboczej sklada sie
z dwéch czesdci, z ktérych kazda ma $ciany
nachylone badz wygiete, wewnatrz wydra-
zone, dzieki czemu jest mozliwe cdpowied-

- odpcwiednio szeroka,

nie chlodzenie cian przegrodowych, przy-
ozem $ciany przegrodowe stanowia prze-
dtuzenie $cian bocznych komory do wyta-
piania, a miedzy niemi pozostaje szczelina
znajdujaca sie po-
§rodku badz prawie posrodku zbiornika.

4. Piec wedlug zastrz. 1, 2 lub 3, zna-
mienny tem, ze przegroda sklada sie z

" dwéch, zboku pieca wychodzacych czesc,

pomiedzy ktéremi posrodku badz wipoblizu
$rodka pieca pozostaje szczelina u goéry za-
mknieta czeSciowo zanurzonym pierécie-
niem plywajacym.

5. Piec wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, zna-
mienny tem, ze tylne §ciany komory do wy-
tapiania nachylone badz wygiete, wychodza
poza luk sklepienia, tak Ze powistaje od-
kryta prizestrzefi, przez ktéra mozna piec
zatadowywaé.

The United Glass Bottle
Manufacturers Limited.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 5873.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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