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Wydajnosé urzadzen do suszenia, pra-
Zenia, odgazowywania lub koksowania
materialow sypkich zaleiy glownie od
szybkosci i réwnomiernosci ogrzewania
tych materialéw. Specjalne znaczenie po-
siada nastepnie sposéb zatadowywania
tych urzadzer, oraz oprézniania ich, po-
niewaz zaladowywanie spiekajacych sie
materialéw sypkich, zwlaszcza np. wegla
kamiennego, jest polaczone czesto z pew-
nymi trudnosciami, zwiekszajacymi sie je-
szcze bardziej przy opréznianiu tych urza-
dzeri. Wobec powyzszego urzadzenie musi
byé¢ zbudowane w ten sposéb, aby moglo
byé¢ tatwo zaladowywane i oprézniane na-

wet przy czesciowo tylko przeprowadza-
nym suszeniu lub destylacji materialu.
Wynalazek niniejszy dotyczy piecow,
ktére umozliwiaja nie tylko szybkie i réw-
nomierne ogrzewanie materiatu sypkiego,
lecz réowniez dajg moznosé szybkiego za-
tadowywania i oprézniania komér do su-
szenia wzglednie komér destylacyjnych,
Sposéb pracy wedlug wynalazku polega
gléwnie na tym, ze material sypki jest za-
tadowywany bez przerwy lub w pewnych
odstepach czasu do stosunkowo waskich
komér roboczych, ograniczonych komora-
mi grzejnymi. Objetosé tych komér robo-
czych powigksza si¢ po ukoriczeniu susze-
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nia lub destylacji jednoczesnie lub kolejno
w celu ulatwienia ich opréznienia. Aby
osiagnaé mozliwie réwnomierny rozdzial
temperatury wzdluz $§cian komér grzej-
nych, ciekly lub gazowy srodek grzejny
musi byé prowadzony poprzez komory
grzejne ze stosunkowo duza szybkoscia
i musi stale krazyé w obiegu kolowym.
W celu utrzymywania temperatury robo-
czej $rodek grzejny jest ponownie ogrze-
wany posrednio lub bezposrednio w je-
dnym lub kilku miejscach obiegu kotowe-
go, np. przy zastosowaniu gazu grzejnego
przez domieszanie gazéw goracych do
ochtodzonych gazéw opuszczajacych ko-
mory grzejne. W celu poprawy rozdzialu
temperatury mozna od czasu do czasu
zmieniaé, w razie potrzeby, kierunek prze-
plywu srodka grzejnego.

Powigkszanie komér destylacyjnych
moze byé wykonywane albo przez przesu-
wanie lub odchylanie komér grzejnych,
albo tez przez zmniejszanie objetosci tych
komér grzejnych. W ostatnio wymienio-
nym przypadku komory grzejne buduje
si¢ z cienkich, latwo podatnych blach,
wskutek czego komory te mozna odpowie-
dnio $cisnaé, np. za pomoca tltoczaka lub
innych odpowiednich przyrzadéw. Jezeli
temperatura robocza jest stosunkowo wy-
soka, to stosuje si¢ do budowy podatnych
komér grzejnych stale ogniotrwate, np.
stale chromowe, krzemowe, glinowe lub
chromowo - glinowe.

W celu umozliwienia powigkszania ko-
mér destylacyjnych zwezajace sie komo-
ry grzejne moga byé wedlug wynalazku
réwniez umieszczane w szeregu kotowym
obiegu gazéw grzejnych w ten sposéb, ze
moga byé¢ przesuwane jednoczesnie lub
kolejno jedna za druga w ich kierunku
podtuznym.

W celu zwigkszenia wydajnosci piecow
wigksza liczba komér grzejnych jest umie-
szczona w jednym szeregu lub kilku sze-
regach obok siebie lub jedna za druga i po-

laczone w jedna jednostke, przy czym
kazde dwie komory grzejne obejmuja je-
dna komore robocza. Aby pary i gazy, wy-
dzielajace si¢ z materialu przerabianego,
mogly byé¢ zbierane, komory grzejne sa
ustawione ruchomo w zbiornikach, zam-
knietych ze wszystkich stron i celowo wy-
lozonych materialem ogniotrwalym.

W celu zaladowywania i wyladowywa-
nia materialu sypkiego powyzszy zbiornik
jest zaopatrzony w dwie pokrywy lub
wigkszg ich liczbe, jak réwniez w przewo-
dy do odprowadzania gazéw.

Aby przy wigkszych wydajnosciach
przepustowych ufatwié obsluge piecow, a
przy destylacji bitumicznych materialéw
sypkich otrzymaé gaz mozliwie jednoro-
dny, celowe jest polaczenie dwéeh komér
grzejnych lub wigkszej ich liczby wraz z
przynaleznymi do nich komorami destyla-
cyjnymi w jedng szczelna na gaz calosé,
zaopatrzona w przestrzen zbiorcza do pa-
ry i gazéw, zaladowywana i oprézniang
oddzielnie.

W wyzszych temperaturach roboczych,
np. powyzej 500°C, wytrzymalosé stali,
stosowanych do budowy komér grzejnych,
maleje i dochodzi do bardzo matych war-
tosci. Wskutek tego w urzadzeniach we-
dtug wynalazku niniejszego kazda komora
winna by¢ utozona ruchomo na jednej bel-
ce lub kilku belkach podporowych. Przy
tym w celu ulatwienia przesuwu komér
uzyte moga byé miedzy tymi komorami
i belkami podporowymi krazki. Z drugiej
strony jest réwniez rzecza mozliwa pola-
czenie belek podporowych z komorami,
aby belki te braty udzial w ruchu komér.

Przesuw komér grzejnych w celu zwie-
kszania objetosci komér do suszenia wzgle-

dnie komér destylacyjnych moze byé we-

dlug wynalazku uskuteczniany w rézny
sposéb. W! kazdym przypadku poszcze-
gélne komory grzejne musza byé przyla-
czone ruchomo do zbiorczych przewodow
gaz6éw grzejnych, np. za pomoca kolanek,
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rur falistych, naczyi iub podobnych na-
rzadow. Przewody zbiorcze musza byé¢
rowniez wykonane jako przewody rucho-
me lub spre¢zynujace, np. jako rury faliste
lub podobne.

Na rysunku uwidoczniono trzy przy-
klady wykonania pieca wedlug wynalaz-
ku, a mianowicie: fig. 1 uwidocznia prze-
kroj pionowy wzdluz linii A — B na fig.
2 pieca wedlug pierwszego przykladu, fig.
2 — przekroj tego pieca wzdluz linii
€ — D na fig. 1.

Piec wediug drugiego przykladu wy-
konania zostal uwidoczniony na fig. 3 w
przekroju pionowym wzdluz linii G — H
na fig. 4; na fig. 4 — w przekroju pozio-
mym wzdluz linii T — K na fig. 3, a na
fig. 5 — w przekroju wzdluzi linii E — F
na fig. 3.

Piec wedlug trzeciego przykladu wy-
konania jest uwidoczniony na fig. 6 w
przekroju wzdtuz linii L — M na fig. 7
oraz na fig. 7 w przekroju poziomym
wzdluz linii N — O na fig. 6.

W. przyktadzie wykonania wedlug fig.
11i 2 w izolowanej komorze prostokatnej
1 umieszczonych jest pigé ruchomych ko-
mor grzejnych 2, ktére otaczaja parami
komory 3 do suszenia wzglednie do desty-
lacji materialow sypkich. Aby material
sypki nie moéglt sie obsuwaé na boki, kaz-
da komora 3 jest zamknigta za pomoca
dwoch blach bocznych 4, przymocowa-
nych jedna strona do odpowiednich komér
grzejnych. Komory grzejne 2 spoczywaja
swobodnie na dwéch belkach poprzecz-
nych 5, ktore ze swej strony sg ulozone na
dnie komory pieca. Jak juz wspomniano
przedtem, mozna w celu ulatwienia prze-
suwu komér uzyé miedzy ich spodem a
belkami krazkow.

Kazda komora grzejna 2 jest zaopa-
trzona z jednej strony u goéry i u dolu w
kolanka 6 i 7, ktore lacza sie z przewoda-
mi zbiorczymi 8 i 9 do gazéw grzejnych.
Potaczenie miedzy kolankami 6 i 7 a prze-

wodami zblorczymi 8 1 9 do gazéw grzej-
nych jest ruchome, wskutek czego komory
grzejne mogy byé przesuwane w kierunku
poziomym lub tez moga byé odchylane
wokolo osi pionowej lezacej poza komora.
W ostatnio wymienionym przypadku, jak
to uwidoczniono na tig. 1 i 2, zastosowane
sg miedzy kolankami 6 i 7 a przewodami
zbiorczymi 8 i 9 gazéw grzejnych miski 10
z piaskiem lub woda, ktére poza umozli-
wieniem odchylania komér 2 tworza
szczelne na gaz zamknigcie miedzy komo-
rami destylacyjnymi i przewodami gazow
grzejnych,

W celu mozliwie rownomiernego ogrze-
wania komoér grzejnych umieszczone sa w
nich blachy podziatowe 11, ktore zmuszaja
gazy grzejne do przeplywania przez te ko-
mory kilkakrotnie w kierunku z goéry na
dot i odwrotnie. Gazy grzejne przeplywa-
ja nastepnie poprzez kolanko 7 do prze-
wodu zbiorczego 9, a z niego do dmucha-
wy 12 ustawionej zewnatrz urzadzenia.
Nadmiar gazéw jest odprowadzany z obie-
gu kotowego przez nasadke 13 (fig. 1),
umieszczona na oslonie dmuchawy, pod-
czas gdy pozostate gazy doplywaja po-
nownie do pieca. Do gazéw krazacych w
komorach grzejnych dodaje sig¢ $wiezych
gazéw goracych z palnika gazowego 14 w
celu doprowadzenia gazéw grzejnych
przed ich wejsciem do pieca z powrotem
do pierwotnej temperatury roboczej.

Jak wyjasnia zwlaszcza fig. 2, kazdy
ze zbiornikéw pieca zawiera pigé komér
grzejnych 2, a miedzy nimi — cztery ko-
mory destylacyjne. Wzdluz szeregu tych
komér umieszczone sa w kazdej komorze
dwa waly 15, z ktérych kazdy jest osa-
dzony jednym koricem, zaopatrzonym w
gwint, w nakretce, umocowanej na $cianie
pieca i zaopatrzonej w kotowrotek reczny
16, drugim za$ koricem jest oparty w je-
dnym z dwéch wystepéw, przymocowa-
nych do srodkowej z pieciu komér grzej-
nych. Kazda z komér grzejnych, znajdu-



jacych si¢ parami po jednej lub . drugiej
stronie wyzZej wspomnianej komory $rod-
kowej, posiada wystgp umieszczony po-
migdzy pierscieniami zderzakowymi, osa-
dzonymi na walkach 15, Walki, obracane
za pomoca kolowrotkow 16, przesuwaja
si¢ w kierunku swych osi, przy czym pier-
Scienie zderzakowe stykaja si¢ z wystepa-
mi komér grzejnych, wskutek czego ko-
mory te odchylaja sig. Dzigki nastawnosci
pierscieni zderzakowych na wale 15 moz-
na odchylenia dwéch polaczonych w pare
komér grzejnych uskuteczniaé wspdlnie
lub kolejno po sobie.

Komory grzejne 2 musza byé odchyla-
ne w celu ulatwienia oprézniania komor
destylacyjnych 3 w zaleznosci od przera-
bianego materiatu sypkiego. Poniewaz we-
giel kamienny przy rozgrzewaniu si¢ roz-
piera sciany komér grzejnych, wigc w ce-
lu uniknigcia nieporzadanego przesuwa-
nia si¢ tych komér nalezy umiesci¢ mig-
dzy $ciang pieca a odpowiednia zewnetrz-
na komorg grzejng wsporniki ruchome i ta-
two usuwalne.

Komora 1 jest zamknieta u goéry za po-
mocg pokrywy 17, a u dolu za pomoca
pokrywy 19, przy czym w celu szczelnego
odizolowania komory 1 od powietrza ze-
wnetrznego zastosowane sg uszczelnienia
wodne. Pary i gazy, wydzielajace sie
z przerabianego materialu, sa odprowa-
dzane przewodem 18.

W przykladzie wykonania pieca we-
dlug fig. 3 — 5 w dwoch oddziatach pieca
20 umieszczonych jest ruchomo po szesé
komér grzejnych 21, ktére ograniczaja
pie¢ komér 22 do suszenia wzglednie do
destylacji materialu sypkiego. Kazda ko-
mora 21 spoczywa swobodnie na belce
podluznej 23 i posiada u gory z obydwéch
stron po jednej sprezynujacej, okraglej,
owalnej lub prostokatnej nasadzie 24, z
ktorych kazda laczy sie¢ z odpowiednim
przewodem zbiorczym 25 do gazéw grzej-
nych. Te przewody zbiorcze moga byé¢ jak

zaznaczono na fig. 4, wykonane z materia-
lu sprezynujacego, np. z rur falistych. Ko-
mory grzejne sg rozsuwane lub rozpiera-
ne od gory lub od dolu regcznie lub ma-
sZynowo za pomoca specjalnego przyrza-
du wywierajacego nacisk lub za pomoca
tloczaka., Ujscia przewodéw zbiorczych
25 komér 20 sg zaopatrzone w dlawnice
26 w celu odizolowania komér destylacyj-
nych od przewodéw gazowych, a przewo-
déw tych — od powietrza zewngtrznego.

W komorach grzejnych 21 umieszczo-
ne sa blachy rozdzielcze 27, za pomoca
ktorych kierunek przeplywu srodka grzej-
nego przez komore¢ grzejng jest zmieniany
parokrotnie. Srodek grzejny po wyjsciu z
komér grzejnych przeplywa poprzez prze-
wody zbiorcze 25 do dmuchawy, nie uwi-
docznionej na rysunku, a nast¢pnie po
ogrzaniu go do pozadanej temperatury ro-
boczej jest wtlaczany z powrotem do pie-
ca. W razie potrzeby kierunek przeplywu
srodka grzejnego moze byé od czasu do
czasu zmieniany,

Komory do suszenia wzglednie desty-
lacyjne sa zamknigte z bokéw blachami
28, jak to uwidoczniono na fig. 3.

Pary i gazy, uchodzace z materialu
przerabianego, sa odciagane z komér 20
poprzez przewody 29 (fig. 3). W celu
umozliwienia zaladowywania i opréznia-
nia komér do suszenia wzglednie komoér
destylacyjnych przewidziane sa pokrywy
30 i 31, z ktorych kazda jest zaopatrzona
w uszczelnienie wodne. Dolna pokrywa
31 posiada wyzlobienia na belki podiuzne
23 (fig. 5). Dolna pokrywa moze byé procz
tego zaopatrzona z bokéw w trzpienie lub
podobne narzady, ktére przenikaja do
przestrzeni miedzy wewnetrzna $ciane ko-
mory 20 i zewngtrzna komore grzejna 21,
aby podeprzeé¢ te komore grzejna. Do pod-
parcia kazdej pokrywy 31 stuzy belka
wahliwa 32, ktéra jest utrzymywana za
pomoca przeciwwagi 33 (fig. 3).

W przykladzie wykonania pieca we-
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dtug fig. 6 i 7 w zbiorniku 47 umieszczo-
nych jest obok siebie w jednym szeregu
kilka komér grzejnych 42, ktérych prze-
kréj zweza sie i ktére parami otaczaja
przestrzenie 43 do suszenia wzglednie do
destylacji. Aby material sypki utrzymaé w
przestrzeniach 43, komory grzejne 42 sa
zaopatrzone na rozszerzonym koricu w
blachy boczne 44. Kierunek zwezenia ko-
moér grzejnych zmienia sie, wskutek czego
przy przesunigciu komory grzejnej w kie-
runku jej rozszerzenia przestrzen do su-
szenia wzglednie destylacyjna zostaje
zwiekszona.

W celu wulatwienia zaladowywania
i oprézniania komér do suszenia wzgle-
dnie komér do destylacji komory grzejne
sa polaczone w grupy i posiadaja wspélna
przestrzenn zbiorcza do uchodzacych par
i gazéw. Jest rowniez rzecza mozliwa
umieszczenie komér grzejnych lub grup
komér grzejnych jedna za druga.

W przykladzie wykonania pieca we-
dtug fig. 6 i 7 srodek grzejny jest dopro-
wadzany tylko do rozszerzonych koricow
czolowych komér 42 (patrz fig. 7). W tych
samych koricach komér grzejnych umie-
szczone sa otwory wyjsciowe do srodka
grzejnego (patrz fig. 6). Po obydwéch
stronach zbiornika 4/ umieszczone sa
przewody zbiorcze 45, 46, stuzace do do-
prowadzania srodka grzejnego, i przewo-
dy (47, 48) — do odprowadzania tego
srodka. Polaczenie komér grzejnych z
przynaleznymi przewodami zbiorczymi na-
stepuje za pomaoca elastycznych i sprezynu-
jacych nasad 49, ktére byé moga np. wy-
konane z rur falistych. W celu réwno-
miernego ogrzewania komér do suszenia
wzglednie komér destylacyjnych srodek
grzejny jest prowadzony wewnatrz komér
w kierunkach zmiennych wskutek umiesz-
czenia w tych komorach blach 50. Poza
tym blachy te usztywniaja komory
grzejne. R

Polaczenie komér grzejnych z przewo-

dami zbiorczymi $rodka grzejnego jest
uskutecznione za pomoca kablakéw spre-
zynujacych lub za pomoca kolanek zaopa-
trzonych w miski z piaskiem lub woda.

Kazda komora grzejna 42 jest ustawio-
na na belce 57 (fig. 6). Aby komory grzej-
ne dawaly sie latwiej przesuwaé, moga
byé miedzy komorami i belkami wbudo-
wane krazki. Mozna réwniez kazda komo-
re grzejng polaczyé na stale z jej belka
i belke te osadzi¢ przesuwnie na krazkach.
Mozna réwniez wszystkie belki 51 podzie-
lié na grupy, utworzone z belek parzy-
stych i nieparzystych, i grupy te polaczyé
jedng rama lub dwiema ramami, z ktérych
tylko jedna lub obie moga byé osadzone
ruchomo, dzigki czemu przez przesuniecie
ramy wzglednie ram moga byé jednoczes-
nie powigkszone wzglednie zmniejszone
przestrzenie wszystkich komér do susze-
nia lub komér destylacyjnych. W zalez-
no$ci od wymaganej objetosci komér de-
stylacyjnych przesuwa sie albo tylko je-
dna grupe komér grzejnych, albo tez obie
grupy komér grzejnych. W pierwszym
przypadku jedna grupa komér grzejnych
moze byé przymocowana na stale do
przynaleznych przewodéw zbiorczych do
$rodka grzejnego.

Przesuw komér grzejnych jest usku-
teczniany za pomoca pretéw 52 lub podo-
bnych narzadéw, ktére moga byé poru-
szane jednoczesnie lub jeden po drugim
recznie lub mechanicznie. Jezeli, jak wy-
Zej wspomniano, komory grzejne sa pota-
czone rama w grupy wspélnie przesuwane,
to zamiast do komér przylacza sie prety,
sluzace do przesuwania komér, do ramy.
Belki komér grzejnych wzglednie ramy
taczace te belki spoczywaja. na dzwiga-
rach poprzecznych 53, osadzonych na pod-
porach pionowych.

Zbiornik 41 jest zamkniety od géry za
pomoca pokrywy 54, ktérej obrzeze jest
zanurzone w korytku z woda, umieszczo-

" nym wokolo otworu zbiornika. Zamkniecie



zhiornika 47 od dolu stanowi pokrywa 55,
ktora rowmiez jest uszczelniona za pomo-
c3 zanurzonego w wodzie obrzezia w celu
wytworzenia zamknigcia szczelnego na gaz
(fig, 6). W celu usunigcia materiatu syp-
kiego pokrywa 55 moze byé albo odchylo-
na do doly, albo tez opuszczona i nastep-
nie odsunigta na bok. Gazy i pary, ucho-
dzace podczas suszenia wzglednie desty-
lacji materialu, s3 odsysane poprzez nasa-
de 56.

- Rzecza mozliwa jest réwniez ustawia-
niec komér promieniowo w przesirzeni
pierscieniowej. W tym przypadku zweze-
ni¢ kazdej komory jest skierowane od ze-
waairz ku wewnatrz tej przestrzeni. Zwieg-
kszenie przestrzeni destylacyjnej osigga
sig wowczas przez przesuw komor grzej-
nych ‘w kierunku promieniowym. Takie
przesuwanie komoér grzejnych w kierunku
promieniowym umozliwia si¢ przez pota-
caenie tych komér z przewedami zbior-
czymi ‘za pomocy elastycanych i sprezy-
nujacych nasad, odpewiadajacych nasa-
dom 49 na fig. 7. Kemery, ustawione pro-
mieniowo, moina takie polgczyé w grupy,
zaladowywane i wyladowywane oddziel-
nie; natenczes piec zawierajacy takie gru-
py komér musi byé podzieleny na odpo-
wiedaie zhiorniki. Piec z ustawionymi pro-
mieniowe komorami mozna poza tym zbu-
dowaé tak, ze zaladowywanie i wylado-
wywanie go odbywa si¢ bez przerwy spo-
sobem cigglym. W tym celu gérnym i dol-
nym pokrywom zbiormika nadaje sie
ksztalt pierscienia, obracajacego sie de-
kola osi pieca o ksztalcie pierscieniowym.
Na gérnej pokrywie umocowany jest przy-
rzad zaladewezy, ktéry przy obrocie po-
krywy przechodzi z nad jednej komory
destylacyjnej nad druga wzglednie z nad
jednej grupy komér nad druga i je napei-
nia. Odpowiednio deo tego obraca sie dol-
na pokrywa z przyrzadem wyladowczym.,
Obrét pokryw odbywa sie jednostajnie lub
s pezerwami w postawack nad lub pod

kazda komora destylacyjna i jest regulo-
wany tak, ze zaladowywanie i wyladowy-
wanie, jako tez przesuw drazkéw do uru-
chomiania komér grzejnych nastgpuje w
nalezytej kolejnosci. Przewody zbiorcze
do- doprowadzania i odprowadzania $rod-
ka grzejnego s3 dolaczome po stronie ze-
wnetrznego obwodu pieca pierscieniowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec do suszenia, prazenia, odgazo-
wywania lub koksowania materialow syp-
kich, znamienny tym, ze jest zaopatrzoany
w komory grzejne, umieszczone przesuwnie
na odpowiednich podporach, na ktérych
sa przesuwane wzglednie odchylane razem
lub kolejno, w celu zmiany szerokosci ko-
mér roboczych, zwlaszcza zwigkszania ich
przy opréznianiu pieca.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny

tym, ze posiada wigkszg liczbe komor
grzejnych, ktére sa nmieszczone w jednym
szezegu Jub w kilku szeregach obok siebie
lub jedna za druga i ktére parami otaczaja
przestyzenie do suszenis wzglednie do de-
stylacji materialow .przerabianych. .
" 3. Piec wedlug zasirz. 1.i 2, znamien-
ny tym, ze dwic komery grzejne, otaczajg-
ce przestrzen do suszenia wzglednie deo de-
stylacji, lub wieksza liczba takich kemér
jest polaczona w grupy, posiadajace wspol-
na przestrzen zbiorcza do gazéw uchodzay-
cych z materialu przerabtanego, wskutek
czego jedna grupa komér roboczych moze
byé napelniana jako tez opréiniana meza-
leznie od drugiej grupy.

4. Piec wedlug zastrz. 1 — 3, zramien-
ny tym, ze komory grzejne sa oparte na
jednej belce (5 wzglednie 23) lub na wiek-
szej ich liczbie bezpoérednio swymi dnami
lub tez za pomoca krazkéw, umieszczonych
pomiedzy ich dnami a belkami.

5. Piec wedlug zastrz. 1 — 3, znamien-
ny tym, ze dna komér grzejnych s immie-

' szezone nieruchomo na belkachk podporo-



wych, osadzonych przesuwnie na podkla-
dach dzZwigajacych je.

6. Piec wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-
ny tym, ze w kazdej grupie komér grzej-
nych obie komory skrajne sa podtrzymywa-
ne po stronie wolnej za pomoca wsporni-
kéw ruchomych wzglednie odejmowanych.

7. Piec wedlug zastrz. 1 — 6, znamien-
ny tym, Zze komory grzejne sa wykonane z
ogniotrwalych cienkich blach stalowych,
np. ze stali zawierajacych krzem, chrom i
glin.

8. Piec wedlug zastrz. 1 — 7, znamien-
ny tym, ze komory grzejne (2 wzglednie
21) sa zaopatrzone na zewnetrznych stro-
nach $cian w wystajace scianki (4 wzgled-
nie 28), stuzace do podpierania materia-
lu sypkiego z boku.

9. Piec wedlug zastrz. 1 — 8, znamien-
ny tym, ze kazda poszczegolna komora jest
polaczona podatnie za pomoca kolanek (6,
7) z przewodami zbiorczymi do gazéw
grzejnych, do ktérych dodaje sie w tych
przewodach swiezych gazéw goracych, pod-
grzanych odpowiednim palnikiem.

10. Odmiana pieca wedtug zastrz. 1 —
9, znamienna tym, Ze jest utworzony z jed-
nej komory (1) lub wigkszej ich liczby, z
ktorych kazda zawiera komory grzejne,
komory do suszenia wzglednie komory de-
stylacyjne, przewody zbiorcze (8, 9), stu-
zace do doprowadzania i odprowadzania
srodka grzejnego i umieszczone po tej sa-
mej stronie komérek grzejnych, dmuchawe
do prowadzenia gazéw grzejnych w obiegu
kolowym oraz palnik gazowy do podgrze-
wania gazéw grzejnych.

11. Odmiana pieca wedtug zastrz. 10,
znamienna tym, ze przewody zbiorcze {25)
do doprowadzania i odprowadzania srodka
grzejnego sa umieszczone przeciwlegle
kazdy z innej strony wezszych scianek
bocznych komérek grzejnych i sa potaczo-
ne z tymi komorami za pomoca gigtych na-
sad (24), umozliwiajacych rozsuwanie lub
rozpieranie komér w kierunku prosto-

padtym do ich szerszych $ciamek bocz-
nych.

12. Odmiana pieca wedlug zastrz. 10,
znamienna tym, ze przewody zbiorcze do
doprowadzania i odprowadzania s$rodka
grzejnego sa polaczone z komorami grzej-
nymi za pomoca nasad {49), dajacych sig
skracaé i wydluzaé i umozliwiajacych prze-
suwanie komér grzejnych w kierunku ich
rozszerzenia.

13. Piec wedlug zastrz. 10, 11 lub 12,
znamienny tym, ze $ciany komér grzejnych
sa wykonane w calosci lub czesciowo z
blach podatnych i dajg si¢ wskutek tego
$ciskaé za pomoca tloczaka w celu po-
wigkszenia komér do suszenia wzglednie
komér destylacyjnych.

14. Piec wedlug zastrz. 10, znamien-
ny tym, ze posiada watki (15}, umieszczone
réwnolegle do szeregu komér grzejnych,
przesuwajace sie¢ w kierunku podluznym
przez obracanie ich nakretek oraz zaopa-
trzone w nastawne pierscienie zderzakowe,
zahaczajace za odpowiednie wystepy ko-
moér grzejnych, wskutek czego komory te
daja sie przesuwaé réwnoczesnie lub ko-
lejno.

15. Piec wedlug zastrz. 11 i 12,
mienny tym, ze przewody zbiorcze do $rod-
ka grzejnego sa wykonane ze sprezynuja-
cych rur falistych (25).

16. Piec wedlug zastrz. 12, znamien-
ny tym, ze komory grzejne posiadaja prze-
kroj zwezajacy sie od jednej sciany szczy-
towej ku przeciwleglej $cianie szczytowej
pieca, przy czym w celu powigkszenia ko-
mér do suszenia wzglednie komor destyla-
cyjnych przesuwa sie¢ komory grzejne w,
kierunku ich szerszego korica.

17. Piec wedlug zastrz. 12 i 16, zna-
mienny tym, ze wigksza liczba zwezajacych
si¢ komér grzejnych, otaczajacych komory
robocze, jest potaczona w jeden szereg lub
kilka szeregéw, umieszczonych obok siebie
jeden za drugim.

18. Piec wedlug zastrz. 121 17, z komo-

zna-



rami- grzejnymi umieszczonymi w jednym
szeregu, znamienny tym, Ze nastepujace po
sobie komory grzejne sa ustawione zwezo-
nymi koricami w odwrotnych kierunkach.

19. Odmiana pieca wedlug zastrz. 10,
11.i 12, znamienna tym, ze komory grzejne
s3 umieszczone promieniowo w przestrzeni
pierscieniowej.

20. Piec wedlug zastrz. 19, znamien-
ny tym, Zze przewody do doprowadzania
$rodka grzejnego do komér grzejnych
wzglednie do odprowadzania go z tych ko-
moér znajduja sie na zewnetrznym obwodzie
pieca pierscieniowego.

21. Piec wedlug zastrz. 19 i 20,
mienny tym, zZe przestrzen pierscieniowa,
zawierajaca komory grzejne i komory ro-
bocze, posiada obracajaca sie okoto osi po-
krywe gorna, na ktorej umieszczony jest
przyrzad do zaladowywania komor robo-
czych, i obrotowa dolna pokrywe zamykas«
jaca z umieszczonym na niej przyrzadem
do wyladowywania tych komor.

22. Piec wedlug zastrz. 21, znamien-
ny tym, ze gorna i dolna pokrywy sa zaopa-
trzone w narzady do obracania pokryw
ruchem jednostajnym lub z przerwami.

zna-

23. Piec wedlug zastrz. 22, znamien-
ny tym, ze pokrywy zamykajace sa zaopa-
trzone w narzady do regulowania dziatania
przyrzadow uskuteczniajacych zaladowy-
wanie i opréznianie komér roboczych.

24. Piec wedlug zastrz. 16 — 23, zna-
mienny tym, ze zwegzajace si¢ komory
grzejne sa polaczone swymi szerszymi $cia-
nami czotowymi z przewodami zbiorczymi
do srodka grzejnego za pomoca sprezynu-
jacych nasad, kablakéw sprezynujacych lub
kolanek z uszczelnieniem wodnym wzgled-
nie piaskowym.

'25. Piec wedlug zastrz. 12, 16 — 24,
znamienny tym, ze komory grzejne sa za-
opatrzone w drazki (52), stuzace do prze-
suwania w kierunku podtuznym lub pro-
mieniowym jednoczesnie wszystkich komér
grzejnych lub jednej komory grzejnej po
drugiej, ewentualnie razem z belkami, na
ktorych wsparte sg te komory.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. S. Glowacki, .

rzecznik patentowy.
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