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(54) Zpusob vyroby vylisku tvofeného pevné a séruvzdorné spojenymi
vrstvami kovového materiélu a uhliku

ReSeni se tyka& zpusobu vyroby vylisku
tvo¥eného pevné a Zaruvzdorné& spojenymi
vrstvami kovového materidlu a uhliku techno-
logi{ préskové metalurgie. Podstata Fedeni{
spo&iv4 v tom, -%fe do lisovaci formy se
postupnd nasypavaji vrstva &istého uhliku,
mezivrstvy obsahujfici oba spojované materiidly,
ve sm&si tvofené 1 a% 99 % obj. kovového
materidlu a uhlfku vzniklé p¥imym smisenim
obou materiill a vrstva &istého kovového
materidlu, vZe v praskové form&, nalei
se provede slisovdni a slinovdn{ vylisku
v inertni atmosféfe s vyhodou p#i teplotd
bli%fci se k teplot& tani nfife tajfc{i
komponenty. Materidly lze nasypdvat i v opad-
ném potfadi. MnoZistvi nasypdvanych materidll
,se voli tak, aby po slisovdni a slinovéni
vznikly vestvy s pofadovanymi tlou¥fkami
hotového vylisku.
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Vyndlez se tyk& zptisobu vyroby v§lisku tvo¥eného pevn& a ¥4ruvzdorn& spojenymi vrstvami
kovového materidlu a uhliku technologii prdskové metalurgie.

V n&kterych p¥ipadech technické praxe je dlleZitd moZnost pevného spojeni uhliku
s kovovym materidlem tak, aby byl zaru&en dobry pfenos tepla a pevnost spoje i za vysokych
teplot blificfich se teplot& téni daného kovu, nap¥. p¥i metalurgickych procesech p¥i kontinudl-
nim litf kov&, kdy je uhlfk jako inertni vystylka n&doby a kov nap¥. m&d slou?i k odvodu
tepla a chlazen{ vn&j${ stény. MoZnosti provedeni takového pevného a Z&ruvzdorného spoje

jsou omezené.

Cflem vynédlezu je spojit uhlik zejména grafiticky s kovovym materidlem tak, aby byl
spoj pevny, Z&ruvzdorny aZ do bodu tani daného kovu a aby umoZfioval dobry p¥estup tepla
mezi uhlikem a kovovym materidlem.

Podstata vyndlezu spolivd ve zplsobu vyroby vylisku tvofeného pevn& a ¥druvzdorné spoje-
nymi vrstvami kovového materi&lu a uhliku technologii préZkové metalurgie charakteristickém
tim, 2e do lisovaci formy se nejprve nasype vrstva &istého uhliku v prdskové form&, pak
se postupné& p¥isypdvaji mezivrstvy, nejmén& vZak jedna, obsahujici oba spojované materidly
ve sm&si tvorené 1 aZ 99 % obj. kovového materi&lu a uhliku a vzniklé p¥imym smisenim kovové-
ho materidlu a uhlfku v pr&skové form&, pr¥idemZ obsah uhliku v mezivrstvdch kles& sm&rem
od uhlikové vrstvy ve prosp&ch kovového materidlu a jako posledni se nasype vrstva &istého
kovového materidlu v prifkové formé, nadeZ se provede slisovani a slinovén{ vylisku v inertni
atmosféfe s vyhodou p¥i teploté bliZic{ se teplot& téni niZe tajic{ komponenty.

Vyndlez vyufivd poznatku, Ze technologii prédZkové metalurgie lez spojit navzdjem i velmi
riznorodé materidly tak, Ze na jedné stran& vylisku se nach&zf materi4l jeden a na opa&né
stran& druhy a to i materidly takové, které se p¥imym navrstvenim a slisovAdnim spojit nedaji.

Toto spojeni{ lze realizovat pomoc{ mezivrstev obsahujcich oba spojované materidly ve
smési. Mezivrstvy se vytvaPI primym smisenim kovového materiflu s uhlikem v préZkové form&
tak, aby se obsah kovového materidlu od vrstvy k vrstvé sniZoval ve prospé&ch uhlfku, &i{mZ
se dosdhne spojitého vzdjemného prostoupeni skeletl obou létek a jejich pevného spojeni
po slisovdn{ a slinov&nf vylisku. Na ob& strany soustavy mezivrstev nebo alespon mezivrstvy
jediné majici s vyhodou slofeni 50/50 % obj., je pak moZné nalisovat libovolné silné vrstvy
jednotlivych &istych l&tek. Vylisek lze obdrZet i tak, Ze do lisovaci{ formy se postupné
nasypivajl jednotlivé vrstvy i mezivrstvy v opaéném po¥adi.

Zpisob vyroby vylisku podle vyndlezu umoZfiuje volit mnoZstvi nasypivanych materidli
tak, aby po slisov&ni vznikly vrstvy poZadovanych tlou%t&k a celkovd %4&dand tlouifka v§lisku.
Slisovani se provdd{ v inertni atmosfé¥e, s vyhodou p¥i teplot& bliZfci se k bodu tdn{ niZe
tajfc! komponenty nebo alespon pfesahujici teplotu, p¥i které bude vylisek pouZivédn. V¢robek
je pak pfi pouZitf tvarovd a objemové stdly aZ do této teploty, tj. neprojevuji se u né&ho

ji%z Z&dané kontrakce. .

V¢hody tohoto FeSeni jsou ilustrovdny nésledujfcimi p¥iklady provedeni, které objasnujf
podstatu vyndlezu, aniZ by jej jakymkoliv zpﬁsobem omezovaly.

P¥iklad 1

Do lisovaci formy valcového tvaru byly postupné& nasypdny nésledujici préZkové komponenty:
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vrstva méd, g grafit, g obj. % mé&d obj. % grafit
1. 1,5 0 100 0
2. 1,2 0,074 80 20
3. 0,9 0,148 60 10
4. 0,6 0,222 40 60
5. 0,3 0,297 20 80
6. 0,15 0,334 10 90
7. 0 0,370 0 100

V8e bylo slisovéno tlakem 400 MPa, vyjmuto z formy a slinovéno p¥i 800 °c v atmosfére
vodiku po dobu 1,5 h. Byl ziskdn vylisek majic{ na jedné strand& vrstvu 0,5 mm Cisté mddi
a na druhé stran& 0,5 mm Cistého grafitu, pevnéd vzdjemn& spojenymi pd&ti mezivrstvami.

P¥{f{klagd 2

Bylo postupovdno jako v pfikladé 1, jen s tim rozdilem, Ze vrstva Cisté m&di a &istého

grafitu byla spojena pouze jednou mezivrstvou o sloZenf 47,5 % obj. mé&di.

P¥iklaad 3

Bylo postupovdno jako v p¥ikladé 1 a 2, jen s tim rodilem, ¥e bylo provedeno spojeni

st¥ibra a grafitu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob vyroby vylisku tvo¥eného pevné a Z4ruvzdorné spojenymi vrstvami kovového
materidlu a uhliku technologii pré$kové metalurgie vyznaleny tim, Ze do lisovaci formy se
nejprve nasype vrstva Cistého uhliku v préSkové form&, pak se postupné p¥isypdvaji mezi-
vrstvy, nejméné vSak jedna, obsahujici oba spojované materidly ve smési tvoYené 1 aZ 99 %
obj. kovového materidlu a uhliku vzniklé p¥imym smisenim kovového materidlu a uhliku v préskové
form&, p¥ifemZ obsah uhliku v mezivrstvéch klesd sm&rem od uhlikové vrstvy ve prospéch
kovového materidlu a jako posledni se nasype vrstva Cistého kovového materidlu v praSkové
form&, naleZ se provede slisovdni a slinovani vylisku v inertnf atmosfé¥e s vyhodou pfi
teploté& bli%ic{ se k teplot& tdn{ niZe tajic{ komponenty.

2. Zplsob vyroby podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze vrstvy i mezivrstvy se do formy nasypé-

vaji v opatném pofadi.

3. 2Zplsob vyroby podle bodu 1 a 2 vyznaleny tim, Ze mnoZstvi nasypédvanych materidld
se voli tak, aby po slisovdni a slinovdni vznikly vrstvy s poZadovanymi tlousdtkami a celkova
Y4dand tloultka vylisku.
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