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(54) VERSCHLIESSBARER BEHKLTER FUR EINE TROCKENTOILETTE SOWIE TROCKENTOILETTE

(57) Ein verschlieBbarer Behalter (1) fir eine Trockentoi-
lette mit einem im Bereich des Toilettensitzes (11) einseiz-
baren Behalter (1) mit einem Deckel (3) ist mit einem
umlaufenden SchweiBBbord (2) versehen, wobei der Behélter
(1) mit dem Rand des Deckels (3) verschweiBbar ist.

Bei einer Trockentoilette fir die Verwendung eines der-
artigen verschlieBbaren Behélters (1) ist im Bereich des Toi-
lettensitzes (11) und/oder der Aufiage (10) fir den Rand des
Behalter (1) eine SchweiBeinrichtung (12,13) vorgesehen,
welche sich Ober den gesamten Umfang des SchweiBBbor-
des erstreckt, wobei der Toilettensitz (11) zum Auflegen des
Deckels abnehmbar, inbesondere schwenkbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen verschlieBbaren Behdlter fiir eine Trockentoilette mit einem im
Bereich des Toiletiensitzes einsetzbaren Behilter und einem Deckel, sowie eine Trockentoilette flr die
Verwendung eines derartigen verschlieBbaren Behélters. '

Trockentoiletien mit einem Sitz zur Verwendung mit einem verschiieBbaren Behélter sind beispielsweise
der EP-A1 433 793 zu entnehmen. Der verschlieBbare Behilter dient zu der Aufnahme der Fékalien, wobei
der Behilter nach einem Stuhlgang in der Toilette geschiossen und aus dem Toilettensitz entnommen
werden kann und verschiossen gelagert werden kann. Gegenliber flexiblen Beuteln als Behélter, wie sie
bespielsweise aus der US-PS 3 495 278 bekannt wurden, sind verschlieBbare Behélter, wie sie der EP-A1
433 793 entnommen werden kdnnen, wesentlich stabiler und besser gegen Zerstdrung gesichert. Wesent-
lich fiir eine hygienische Entsorgung ist aber, daB der Deckel hermetisch schlieBt, womit hohe Anforderung
an die MaBgenauigkeit der Passung zwischen Behéiter und Deckel und damit erhShte Anforderungen an die
Hersteliung derartiger Deckel gestellt werden. Je nach PaBgenauigkeit des Behélierdeckels ergibt sich
naturgemiB ein mehr oder minder leichtes Ofinen, was inshesondere beim Transport bei einem unbeab~
sichtigten Offnen zu Hygieneproblemen flihren kann.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, einen verschlieBbaren Behélter flr eine Trockentoilette der eingangs
genannten Art zu schaffen, wobei ein steriles VerschlieBen des Behilters nach seiner Verwendung in
besonders einfacher Weise mdglich wird, und welcher bei geringem Herstellungsaufwand und geringen
Herstellungstoleranzen einen hermetischen AbschluB erm&glicht, welcher auch bei einem Transport nicht
beeintrachtigt wird. Zur L8sung der Aufgabe besteht die erfindungsgemase Ausbildung des Behélters im
wesentlichen darin, da8 der Behilter einen umlaufenden SchweiBbord aufweist und mit dem Rand des
Deckels verschweiBbar ist. Durch den umlaufenden SchweiBbord des Behélters wird die Moglichkeit
geschaffen, eine VerschweiBung mit dem Deckel vorzunehmen und nach einer derartigen VerschweiBung
ergibt sich ein stabiler und steril verschlossener Behalier, welcher auch ohne Gefahr einer Offnung
transportiert werden kann. Insbesondere in bezug auf die einander zugewandten Flachen des Behélters und
des Deckels kann aufgrund der vorzunehmenden SchweiBverbindung mit wesentlich grBeren Toleranzen in
der Herstellung gearbeitet werden, ohne daB die Dichtheit des Verschlusses nach dem VerschweiBen
beeintrachtigt wird.

in besonders vorteilhafter Weise ist der Behilter dahingehend weitergebildet, daB der Deckel wenig-

stens ein tiber den SchweiBbord vorragendes Betatigungsglied eines Schaliers einer SchweiBvorrichtung .

aufweist. Auf diese Weise wird es mdglich, nach der Verwendung der Trockentoilette eine automatische
Versiegelung des Behlters zur besonders einfachen Entsorgung ohne zusatzliche Hilfsmittel vorzunehmen,
wodurch die Betriebssicherheit der Toilette wesentlich erhdht wird. Zum Herausnehmen des verschliossenen
Behilters kann mit Vorteil der Deckel einen Haltegriff aufweisen, wobei weiters in besonders vorteilhafter
Weise wenigstens eine Seitenwand des Behilters eine Skalierung, insbesondere eine volumetrische
Skalierung, aufweist. Im Hinblick auf die dauerhafte und sichere VerschweiBung, welche ein unbeabsichtig-
tes Offnen des Deckels ohne Zerstdrung der SchweiBstelle nicht zuléBt, erlaubt eine derartige Skalierung
nachtréglich Aussagen Uber den Inhalt, ohne den Deckel &ffnen zu miissen.

In besonders vorteilhafter Weise ist die Ausbildung so getroffen, da8 der Behélter und/oder der Deckel
wenigstens eine verschlossene, {iber Sollbruchstellen einstlickig mit dem jeweils umgebenen Wandbereich
verbundene Einstich&ffnung aufweist, wodurch gleichfalls ohne Offnen des Deckels entsprechende Proben
entnommen werden kdnnen.

Zum Einsetzen in Trockentoiletten und zum besseren Zentrieren zum Zwecke der richtigen Position der
SchweiBnaht relativ zur SchweiBeinrichtung ist mit Vorteil die Ausbildung so getroffen, da8 der Beh&lter zum
Boden konvergierende Wandteile aufweist, wobei mit Vorzug der Deckel in den Behdlter eintauchende
Zentrierungsfortsdtze oder eine dem Behélterrand entsprechende Rippe aufweist. Prinzipiell ist hier keine
exakte Zentrierung erforderlich und durch die konische Gestaltung des Behilters und die entsprechenden
Zentrierungsfortsitze wird lediglich sichergestelit, daB sich SchweiBbord und Uber den SchweiBbord
iiberstehender Rand des Deckels im Bereich der SchweiBvorrichtung befinden, wenn diese betatigt wird,
und sich in diesem Bereich ausreichend iiberlappen.

Die erfindungsgemaBe Trockentoilette fiir die Verwendung eines derartigen verschlieBbaren Behilters,
mit welcher inbesondere ein automatisches SchlieBen des Behlters ermdglicht werden soll, ist mit Vorteil
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich des Toilettensitzes und/oder der Auflage flir den Rand des
Behilters eine SchweiBeinrichtung angeordnet ist, welche sich Uber den gesamten Umfang des SchweiB-
bordes ersireckt, und daB der Toilettensitz zum Auflegen des Deckels abnehmbar, insbesondere schwenk-
bar ist. Eine derartige SchweiBeinrichtung kann von handelsliblichen Heizdrhten oder Heizleisten gebildet
werden, wie sie beispielsweise zum VerschweiBen von Folien bekannt sind. Lediglich die Heizleistung und
die Breite der Heizleisten mu8 im vorliegenden Fall an das Material und die Wandstérke des Behélterran-
des bzw. des Deckelrandes angepaBt werden, wobei naturgemdB die Geometrie der Anordnung der
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Heizelemente so getroffen sein muB, daB sich ein durchgehender dichter AbschiuB durch eine insgesamt
durchgehende SchweiBnaht ergibt. Prinzipiell kénnen derartige Heizelemente lediglich an einer Seite
angeordnet sein, wobei die Heizleistung ausreichen muB, um auch das darunterliegende Material des
jeweiligen anderen Behdlterteiles, mit welchem verschweiBt werden soll, auf SchweiBtemperatur zu erhitzen.
Bei einer derartigen Ausbildung muB naturgem&8 besonderes Augenmerk dem Bereich der Ecken gewid-
met werden, um auch in diesem Bereich Dichtheit zu gew&hrleisten.

Mit Vorteil ist die SchweiBeinrichtung von langgestreckten Heizelementen gebildet, wobei in besonders
vorteilhafter Weise jeweils zueinander parallele Heizelemente an einer Seite des SchweiBbordes bzw. des
Deckelrandes angeordnet sind. Bei einer derartigen Ausbildung eindimensionaler Heizelemente ergibt sich
ohne besondere konstruktive MaBnahme ein Minimum an Problemen im Bereich von Ecken, da eine
Uberlappung der SchweiBnaht bzw. der Elemente der SchweiBeinrichtung ohne rdumliche Behinderung
durch die Heizelemente bzw. Heizleisten méglich wird. Im Bereich der Ecken liegen die Heizleisten an
einander gegentiiberliegenden Seiten, so daB hier keine besondere konstruktive Sorgfalt gewahit werden
muB.

in besonders vorteilhafter Weise sind die Heizelemente in Richtung zur SchweiBstelle federnd gelagert,

wodurch ein sicheres Anliegen der Heizelemente an den zu verschweiBenden Behélterteilen garantiert ist.

Um sicherzustelien, daB eine dichte SchweiBverbindung erfolgt ist, und um den SchweiBvorgang weiter
zu automatisieren und gegen Fehlbedienungen zu sichern, ist mit Vorteil die Ausbildung so getroffen, da
der Schalter fiir die Betitigung der SchweiBeinrichtung Uber ein Zeitglied mit einer Verriegelungseinrichiung
fiir den schwenk- oder abnehmbaren Toilettensitz verbunden ist. Die Entnahme des Behélters wird auf
diese Weise erst nach einer vorbestimmien Zeit ermdglicht, in welcher auch sichergestellt ist, daB die
SchweiBverbindung vollstédndig ist und die SchweiBnaht wiederum abgekuhlt ist. i

Eine weitere Verbesserung der Betriebssicherheit kann dadurch erreicht werden, daB ein Sensor fir die
Temperatur und/oder die Energieaufnahme der SchweiBeinrichtung angeordnet ist, welcher bei Unterschrei-
ten einer Mindesttemperatur und/oder der Energieaufnahme nach Betétigung der SchweiBeinrichtung ein
Signal ausldst, wobei ein derartiges Alarmsystem ein akustische oder optisches Signal sein kann.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in der Zeichnung schematisch dargesteliten Ausflihrungs-
beispielen naher erldutert. In dieser zeigen Fig.1 eine perspektivische Darstellung eines erfindungsgemafBen
Behilters und seines Deckels; Fig.2 eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgemé&Ben Trockertoi-
lette fir die Verwendung eines verschiieBbaren erfindungsgeméBen Behilters gem&8 Fig.1; Fig.3 eine
schematische Darstellung einer SchweiBeinrichtung mit einem durchgehenden Heiz- bzw. VerschweiBele-
ment; Fig.4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig.3 in vergrBertem MaBstab und im Detail; Fig.5 eine
schematische Darstellung einer abgewandelten Ausfiihrungsform einer SchweiBeinrichtung mit voneinander
getrennten Heizelementen, welche insgesamt einen SchweiBrahmen ausbilden; Fig.6 schematisch die
Anordnung einer SchweiBeinrichtung gem#8 Fig.5 im Bereich der Auflage flir den Rand des Behilters bzw.
im Toilettensitz; Fig.7 eine abgewandelte Ausflihrungsform der Anordnung einer SchweiBeinrichtung, teilwei-
se im Bereich der Auflage des Behilters und teilweise im Bereich des Toilettensitzes; die Fig.8, 9 und 10
unterschiedliche Schaltungsméglichkeiten fiir die Zufuhr elekirischer Energie zu den SchweiBeinrichtungen
gemiB den Fig.6 und 7; Fig.11 schematisch die Anordnung von SchweiBeinrichtungen sowohl im Bereich
der Auflage des Behilters als auch im Bereich des Toilettensitzes; die Fig.12, 13, 14 und 15 wiederum
unterschiedliche M&glichkeiten der Zufuhr elekirischer Energie zu den SchweiBeinrichtungen gem@8 Fig.11;
Fig.16 in vergrBertem MaBstab einen Schnitt durch eine erfindungsgemége Trockentoileite bei aufgeleg-
tem Toilettensitz, wobei die Anordnung von SchweiBeinrichtungen sowoh! im Bereich der Auflagefiéche des
Behilters als auch im Toilettensitz angedeutet ist; Fig.17 in einer zu Fig.16 &hnlichen Darstellung teilweise
im Schnitt eine abgewandelte Ausfiihrungsform der Lagerung und Anordnung von SchweiBeinrichtungen in
einer erfindungsgem&Ben Trockentoilette; Fig.18 im Detail in einer Draufsicht die Anordnung von Heizel-
ementen im Bereich einer Ecke des erfindungsgem#Ben Beh3lter; und Fig.19 schematisch einen Schnitt
nach der Linie XIX-XIX der Fig.18 in vergrBerier Darstellung.

In Fig.1 ist mit 1 ein Behdlter fiir eine Trockentoilette bezeichnet, wobei der Behélter an seinem Rand
einen umlaufenden SchweiBbord 2 aufweist. Nach erfolgter Beniitzung des in einer Trockentoilette, wie sie
beispielsweise in Fig.2 dargestellt ist, eingesetzien Behilters wird nach einem Hochklappen des Toiletten-
sitzes der Deckel 3 auf den Behélter 1 bzw. dem SchweiBbord 2 desselben aufgelegt. Der Deckel 3 weist
jeweils einen Fortsatz bzw. Betétigungsglied 4 auf, welches nach erfolgtem Auflegen des Deckels und
nochmaligem SchlieBen des Toilettensitzes ein automatisches VerschweiBen des Deckels 3 mit dem
SchweiBbord 2 des Behilters ermdglicht, wie dies weiter unten néher dargestellt ist. Der Deckel 3 weist
weiters einen Haltegriff 5 auf und ist mit zum Inneren des Behélters 1 ragenden Fortséizen bzw. einer
umiaufenden Rippe 6 versehen, wodurch eine exakie Positionierung des Deckels 3 am Behilter 1
ermoglicht wird. Der sich verjingende Behélter weist weiters eine schematisch mit 7 angedeutete Skalie-
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rung sowie strichliert angedeutet Sollbruchstellen 8 zum Einflihren von Sonden oder Geréten zur Uberprii-
fung des Inhaltes des Behalters nach erfolgter Benlitzung auf.

Die in Fig.2 dargestelite und allgemein mit 9 bezeichnete Trockentoilette weist einen ersten Rahmentell
10 auf, in welchem der Behdlter 1 vor der Benlitzung einsetzbar ist. Zur Benlitzung der Toilette wird der
inbesondere schwenkbare Toiletiensitz 11 heruntergeklappt, worauf nach erfolgter Benlitzung und nach
einem Hochkiappen des Toilettensitzes 11 der in Fig.1 dargestellie Deckel 3 auf den Behilter 1 aufgesetzt
wird und nach nochmaligem Verschwenken des Toilettensitzes {iber die schematisch ersichtliche SchweiB-
einrichtung 12 im Bereich des Toilettensitzes sowie eine &hnliche SchweiBeinrichtung 13 im Bereich der
Auflage des Behdliers ein automatisches VerschweiBen des SchweiBbordes 2 des Behélters mit dem
aufgelegten Deckel 3 erfoigt. Um ein Offnen des Toilettensitzes wéhrend des SchweiBvorganges zu
verhindern, ist eine Verriegelungseinrichtung 14 am Toilettensitz vorgesehen, welche in entsprechende
Bauteile 15 im Bereich des Rahmenteiles 10 eingreiit. Eine elekirische Stromversorgung flir die SchweiBein-
richtungen 12 und 13, welche nachfolgend noch néher erldutert werden, ist mit 16 angedeutet.

Die in Fig.2 dargestelite Toilette kann beispielsweise in Form eines Rollstuhles oder dhnlichen Gerdtes
ausgebildet sein, wodurch ein universell und beispielsweise in Krankenanstalten an vielen Plédtzen einsetz-

bare Trockentoilette geschaffen wird. Die einzige Voraussetzung betreffend der Toilette ist eine entspre-

chende Stromversorgung, wobei dies entweder Uber einen entsprechenden NetzanschluB oder durch
Anordnung von entsprechenden Speichermedien fiir elektrische Energie sichergestellt werden kann.

Um die SchweiBung von Thermoplastik, aus welchem der Behélter 1 besteht, erfolgreich durchzufihren,
ist der Temperatur/Zeitverlauf des SchweiBvorganges ein wesentlicher Parameter. Der Tempera-
tur/Zeitverlauf einer linearen SchweiBeinheit hangt prinzipiell von der an das Werkstlick abgegebenen
Leistung pro L3ngeneinheit des SchweiBelementes ab. Um das sicherzustellen, muB die zugefiihrie
Leistung, die Charakieristik des Heizelements (effektiver Querschniit & spezifische Widerstand), die Warme-
tibergangsbedingung (AnpreBdruck) und der Wirmeverlust entlang der SchweiBnaht innerhalb enger Toler-
anzen gehalten werden. In einem SchweiBgerdt, das lineare SchweiBnihte herstellt, ist das kein Problem,
da Unlinearititen, die am Ende eines SchweiBelementes aufireten kdnnen, entwurfm#Big auBerhalb des
Arbeitsbereiches angeordnet werden kdnnen.

Der groBe Ausdehnungskoeffizient eines typischen SchweiBelementes gepaart mit den hohen Tempera-
turschwankungen einer typischen Anwendung bedingt, daB der Entwurf eines SchweiBgerétes eine kontrol-
lierte Ausdehnung ermdglichen soll ohne dadurch den SchweiBvorgang zu beeinirdchtigen. In einem
SchweiBgerit, das lineare SchweiBnéhte herstellt, wird das normalerweise dadurch erreicht, indem ein Ende
des SchweiBdrahtes fixiert ist und das andere Ende mittels einer Feder vorgespannt ist. Da der SchweiB-
draht sich innerhalb der isolierenden Hulle frei bewegen kann, ist eine kontrollierte Ausdehnung wéhrend
des Heizvorganges gewahrleistet. Da dieser Mechanismus am Ende eines SchweiBelementes angeordnet
werden muB, kann es bei einem einfachen, linearen SchweiBgerat auch auBerhalb des Arbeitsbereiches
angeordnet werden. : o

Wenn man eine in sich geschlossene SchweiBnaht mit den im Handel angebotenen linearen SchweiB-
elementen herstellen will, wie z.B. eine quadratische, rechteckige oder mehreckige SchweiBnaht, miissen an
den Ecken spezielle L&sungen gefunden werden, so daB beide Anforderungen erflllt werden, und damit
eine durchgehende, homogene SchweiBnaht auch an den Ecken in der gleichen Zeit erreicht wird als an

den Seiten. Dazu muB sichergestelit werden, daB sich die abgegebenen thermischen Leistungen der zwei

Elemente an den Ecken nicht summieren, keine Liicke zwischen den Elementen einen "kalien Steg”
verursacht und die SchweiBebene sich nicht an der Ecke dndert, was den AnpreBdruck und damit die
thermischen Ubergangsbedingungen zum SchweiBgut dndern wiirde.

In den Fig.3 und 4 ist ein durchgehendes SchweiBelement 17 aus Walzblechen geeigneter Legierungen

dargestellt, welches beispielsweise auch im Toilettensitz 11 {ber Federn 18 nachgiebig gelagert ist. Die

isolierende Hille muB hiebei eine Ausdehnung in zwei Richfungen gestatien, wie dies in Fig.3 schematisch
in den Eckbereichen 20 angedeutet ist. Die Zeit/Temperaturverlaufsanforderung wird durch die entsprechen-
de Gestaltung der Ecken 20 unter Berlicksichtigung der Stromdichte gew&hrleistet.

In Fig.5 ist schematisch eine abgewandelte Ausflihrungsform einer SchweiBeinrichtung dargestelit,
wobei lineare Heizelemente 21 insgesamt einen in sich geschlossenen SchweiBrahmen bzw. eine in sich
geschlossene SchweiBeinrichtung ausbilden, wobei die Ausdehnung der SchweiBelemente bei ansteigender
Temperatur durch schematisch angedeutete Einrichtungen 22 aufgenommen wird.

In den Fig.6 und 7 ist die Anordnung von mehreren SchweiBelementen zur Ausbildung einer geschlos-
senen Schweinaht angedeutet. Dabei k&nnen die SchweiBelemente entweder in der Auflage 10 bzw. im
Toilettensitz 11 nebeneinander angeordnet sein, wobei die unterschiedlichen SchweiBelemente bei Ausbil-
dung einer aus vier Elementen bestehenden SchweiBeinrichtung mit A, B, C, D bezeichnet sind. Bei der in
Fig.7 dargestellten Ausflhrungsform sind jeweils an zueinander parallelen Seiten eines viereckigen Beh3l-
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ters angeordnete SchweiBelemente einerseits im Auflagerbauteil 10 der Trockentoilette gem&8 Fig.2 und
andererseits im Toilettensitz 11 angeordnet. Dabei ist in den Fig.6 und 7 mit 22 bzw. 23 die Offnung im
Auflagerteil 10 bzw. im Toilettensitz 11 angedeutet.

Bei Annahme einer SchweiBeinrichtung mit vier Heizelementen, wie dies in den Fig.6 und 7 dargestelit
ist, ergeben sich im wesentlichen drei Verbindungsmdglichkeiten der einzelnen Elemente A.B,C,D zur
Zufuhr elektrischer Energie, wobei in Fig.8 eine Parallelschaltung, in Fig.9 eine Serienschaltung und in
Fig.10 eine parallele Serienschaltung dargestellt ist. Im Bereich der Stromzufuhr ist hiebei jeweils zustzlich
noch ein MeBgerat 24 zur Feststellung der abgegebenen Leistung angedeutet, um eine dichte VerschweiB-
ung des Behalters mit dem Deckel jeweils sicherzustellen. Daneben k&nnen im Bereich der Heizelemente
zustzliche Temperatursensoren vorgesehen sein, wie dies in Fig.6 schematisch mit 25 angedeutet ist. Die
Sensoren 24 und 25 sind hiebei in an sich bekannter Weise mit einer entsprechenden Auswertelogik
verbunden, wobei bei Unterschreiten von vorgegebenen Grenzwerten fiir die Temperatur und/oder Lei-
stungsaufnahme eine Anzeige dahingehend erfolgt, daB die VerschweiBung nicht ordnungsgemas durchge-
fuhrt wurde.

Prinzipiell ist eine einseitige sowie eine doppelseitige VerschweiBung zweier Teile, d.h. des SchweiBbor-
des 2 des Behilters 1 und des Deckels 3 denkbar und méglich. Die einssitige VerschweiBung ist hiebei im
aligemeinen konstruktiv einfacher und weist jedoch den Nachteil auf, daB die SchweiBzeit ldnger bemessen
sein muB und daB die unsymmetrische Erzeugung der SchweiBnaht an lediglich einem der zwei miteinander
2u verschweiBenden Bauteile einer kritischer Kontrolle bedarf, um die zum Teil sehr hohen Anforderungen
in bezug auf Hygiene und Sterilitat zu erflllen.

In Fig.11 ist schematisch eine SchweiBeinrichiung angedeutet, wobei sowoh! in dem Toilettensitz als
auch in dem Auflagerbau der Toiletie gem#B Fig.2 eine SchweiBeinrichtung vorgesehen ist, welche bei dem
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel jeweils aus vier einzelnen Heizelementen entsprechend dem AuBenumfang
des zu verschlieBende Behilters besteht. In den Fig.12 bis 15 sind wiederum unterschiedliche Schaltungs-
méglichkeiten dargestelit, wobei Fig.12 eine individuelle Anspeisung der zwei SchweiBeinrichtungen, Fig.13
eine Serien- und Fig.14 eine Parallelanspeisung der SchweiBeinrichtungen darstellt. Gemé&B der in Fig.15
dargesteliten Steuerung sind die obere und die untere SchweiBeinrichtung seriell miteinander in einer
derartigen Weise verbunden, um Uberall zwischen den beiden SchweiBeinrichtungen die Differentialspan-
nung konstant auf die halbe Zufuhrspannung zu beschrénken.

In Fig.16 ist in einer vergroBerten Schnittdarstellung eine Anordnung dargestellt, wobei sowohl im
Toilettensitz 11 als auch im Auflagerbauteil 10 wiederum aligemein mit 12 und 13 bezeichnete SchweiBele-
mente angeordnet sind. Die im Auflagerbauteil 10 angeordneten SchweiBelemente 13 sind hiebei karda-
nisch gelagert, wie dies durch die Wellenstummel 26 und 27 angedeutst ist. Durch eine derartige Lage
ergibt sich die Mdglichkeit, beim SchiieBen des Toilettensitzes jeweils eine satte Auflage der mit 28 und 28
bezeichneten Heizelemente zu ermdglichen. Bei der Darstellung gem&B Fig.16 ist hiebei der Deckel auf
den schematisch angedeuteten Behilter 1 noch nicht aufgesetzt, so daB zwischen den SchweiBelementen
28 und 29 sich jewsils nur der SchweiBbord 2 des Behdlters 1 befindet. Es ist ersichtlich, daB im
Auflagerbauteil 10 eine Sicherheitswanne 30 angeordnet ist, deren Innenkontur im wesentlichen der
konischen verlaufenden Kontur des Behilters 1 entspricht. Diese Sicherheitswanne 30 dient insbesondere
dazu, bei Nichtvorhandensein bzw. schadhaften Behdltern weitgehend hygienische Bedingungen aufrecht
zu erhalten.

Bei der in Fig.17 dargestellien abgewandelten Ausflihrungsform sind zumindest die im Auflagerbauteil
10 gelagerten Heizelemente 28 durch Federn 31 beaufschlagt, so da8 sich auch hier wiederum eine gute
Auflage beim VerschweiBen ergibt. Auch in dieser Darstellung ist lediglich der Behilter 1 eingesetzt und der
Deckel noch nicht aufgesetzt. Wie aus Fig.1 ersichtlich, weist der Deckel einerseits einen Forisatz bzw. ein
Betétigungsglied 4 auf, welches bei aufgesetztem Deckel mit einem Schalter zusammenwirkt, dessen
bewegbares Schalterelement 32 in Fig.17 ndher dargestellt ist. Nach einem Verschwenken des Toilettensit-
zes im Sinne des Doppelpfeiles 33 und bei aufgesetztem Deckel 3 auf den Behélter 1 erfolgt somit bei
einem Absenken des Toilettensitzes iiber den Fortsatz 4 des Deckels ein Niederdriicken des Schalterkopfes
32. wodurch die SchweiBeinrichtungen aktiviert werden. Mit dem Schalter 32 bzw. mit der Aktivierung der
SchwaiBeinrichtungen ist weiters die in Fig.2 bereits dargesteliie Verriegelungseinrichtung 14 gekoppelt, so
daB wihrend des SchweiBvorganges und einer daran anschlieBenden Abkiihizeit der Toilettensitz auch nicht
irrtlimlich gedffnet werden kann.

Fiir eine leichtere Betdtigung des Toilettensitzes 11 ist in Fig.17 im Schwenkmechanismus eine
Gasdruckfeder 34 angedeutet.

Bei einer Ausflihrungsform, bei welcher in wenigstens einer Ebene ein aus einzelnen Heizelementen
gebildeter SchweiBrahmen angeordnet ist, mu8 das Problem der Versorgung der Ecken, wie dies oben
(Fig.6, 7) bereits angedeutet wurde, entsprechend geldst werden.
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Bei der Ausfiihrungsform gem#8 den Fig.18 und 19 ist vorgesehen, daB ein Heizelement 35 sich Uber
den Eckbereich 36 hinaus erstreckt, wahrend das zweite Heizelement 37 unmittelbar im Eckbereich unter
dem ersten Heizelement 35 durch eine entsprechende Ausnehmung 38 hindurchgeflihrt wird, wie dies in
Fig.19 niher dargestellt ist. Die Kontaktierung des zweiten Heizelementes 37 ist in Fig.19 schematisch mit
39 angedeutet. Durch eine derartige Ausbildung ist sichergestellt, daB eine durchgehende SchweiBnaht
erzielbar ist, wobei es im Bereich der Ecke nicht zu einer iibermdBigen Einbringung von Heizenergie
kommt, wodurch der Behilter bzw. der Deckel sonst zerstdrt werden kénnte.

Wie bereits angedeutet, kann die Uberwachung des SchweiBvorganges mit teils entsprechend angeord-
neter Temperaturfiihler, differentialer Strom- bzw. Spannungsmessung oder der Uberwachung absoluter
Strom- bzw. Spannungswerte geschehen. Eine Kombination von entsprechendem Material der einzelnen
Heiz- bzw. SchweiBelemente mit einem stark ausgeprigten positiven Widerstands-Temperaturkoeffizienten
und kontrollierter SchweiBzeit, stellt eine Steueralternative zu einer ProzeBregelung dar, welche entspre-
chende Resultate liefern kann.

Patentanspriiche

1. VerschlieBbarer Behilter fiir eine Trockentoilette mit einem im Bereich des Toilettensitzes einsetzbaren
Behiiter (1) und einem Deckel, dadurch gekennzeichnet, da8 der Behilter (1) einen umlaufenden
SchweiBbord (2) aufweist und mit dem Rand des Deckels (3) verschweiBbar ist.

2. Behilier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Deckel (3) wenigstens ein Uber den
SchweiBbord (2) vorragendes Betdtigungsglied (4) eines Schalters einer SchweiBvorrichtung (13)
aufweist.

3. Behilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der Deckel (3) einen Haltegriff 5)
aufweist.

4. Behilter nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 wenigstens eine Seitenwand des
Behiiters (1) eine Skalierung (7), insbesondere eine volumetrische Skalierung, auiweist.

5. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Behélter (1) und/oder
der Deckel (3) wenigstens eine verschlossene, lber Sollbruchstellen (8) einstiickig mit dem jeweils
umgebenen Wandbereich verbundene Einstichéiﬁnung aufweist.

6. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Behélter (1) zum
Boden konvergierende Wandteile aufweist.

7. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (3) in den
Behilter (1) eintauchende Zentrierungsfortséize oder eine dem Behélterrand entsprechende Rippe (6)
aufweist.

8. Trockentoilette fiir die Verwendung eines verschlieBbaren Behélters nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich des Toilettensitzes (11) und/oder der Auflage (10) fiir den
Rand des Behilters (1) eine SchweiBeinrichtung (13) angeordnet ist, welche sich Uber den gesamten
Umfang des SchweiBbordes (2) erstreckt, und daB der Toilettensitz (11) zum Auflegen des Deckels (3)
abnehmbar, insbesondere schwenkbar ist.

9. Trockentoilette nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die SchweiBeinrichtung (13) von
langgestreckten Heizelementen gebildet ist.

10. Trockentoilette nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils zueinander parallele
Heizelemente (21) an einer Seite des SchweiBbordes (2) bzw. des Deckelrandes angeordnet sind.

11. Trockentoiletie nach Anspruch 8, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizelemente (12, 13)
in Richtung zur SchweiBstelle (18) federnd gelagert sind.

12. Trockentoiletie nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Schalter fiir
die Betatigung der SchweiBeinrichtung (13) liber ein Zeitglied mit einer Verriegelungseinrichtung (14)
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fiir den schwenk-~ oder abnehmbaren Toilettensiiz verbunden ist.

13. Trockentoilette nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 ein Sensor (24,
25) fiir die Temperatur und/oder die Energieaufnahme der SchweiBeinrichtung angeordnet ist, weicher
bei Unterschreiten einer Mindesttemperatur und/oder der Energieaufnahme nach Betitigung der
SchweiBeinrichtung (13) ein Signal ausi&st.

Hiezu 10 Blatt Zeichnungen
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