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Urzqdzenie do odgazowywania stali
Patent trwa od dnia 7 lipca 1955 r.

Jedna z najgléwniejszych przyczyn wybrakéw
wlewk6w stalowych sg pecherze gazowe poja-
wiajace sie wewnatrz wlewkéw. Pewna ilo§é
gazu zawsze jest rozpuszczona w roztopionej
stalj, a gazy te wyzwalajac sig cze§ciowo dopiero

~podczas ochladzania i krzepniecia stali, nie mogg
"sie juz wydobyé na zewnatrz. Znany dotychczas
sposOb topienia indukcyjnego lub oporowego
w prézni, wprawdzie zapobiega temu, usuwajac
gazy ze stali, lecz spos6b ten nadaje sie jedynie
do niewielkich ilo$ci stali i z tego powodu moze
byé uzywany tylko do wytwarzania stali najwyz-
szych gatunkéw lub dla celéw laboratoryjno-
naukowych.

* Wiasciciel patentu .o$wiadczyt, ze twoércami
wynalazku s3 inz. Wincenty Musialek, doc. Ta-
deusz Malkiewicz, doc. Kazimierz Radzwicki,
doc. Zygmunt Krotkiewski, inz. mgr Hanna Za-
kowa i Stanistaw Gastor.. )

Wynalazek ma na celu odgazowywanie stali
w warunkach przemystowych, a wiec w ilo$ci
50 — 100 t na raz. Jest on cparty na spostrze-
Zeniu ze znana reakcja FeO+C=Fe+CO prze-
biega calkowicie w stali przy atmosferycznym
ci$nieniu dbpiero w temperaturze bliskiej jej
temperatury krzepniecia, natomiast w prézni
przebiega juz w temperaturze wyzszej np. w tem-
peraturze roztoplonej stali §wiezo spuszczonej
z pieca.

Reakcja ta wigze tlen zawarty w tlenku zela-
zawym, ktérego pewna ilo§¢ jest zawsze rozpusz-
czona w stali w postaci gazowego tlenku wegla,
tatwo wydobywajacego sie na powierzchnie
stali. Inne gazy, jak azot i wodér, usuwa sie pod-
dzialaniem prézni wraz z tlenkiem wegla za po-
moca pompy prézniowej.

Do odgazowania stali w powyzszy spos6b po-
trzebny jest czas 10 — 13 min. i ci$nienie 50 —
20 mm- stupka rteci. Sa to warunki latwe do»
osggniecia w skali przemyslowej. -

ot



Ngiprostszy sposéb cdgazowywania stali polega
na(Qniesiczeniu  roztogionej stali np. w kadzi
odle ) w pljzesgrzeqj prézniowej na prze-
cigg unastu minut. Wystarcza to, praktycznie
bicrae, do odgazowania stali przy nieznacznej
tylko obnizce temperatury stali. Bardziej inten-
sywne odgazowanie é6trzymuje sie przez wlewa-
nie roztopionej stali cienkim strumykiem do
kadzi lub wlewnicy umieszczonej w przestrzeni
prézniowej.

Przyklad konstrukcyjnego rozwiazania wyna-
lazku przedstawiono na rysunku. Zbiornik 1 jest
potgczony z pompa prézniowa 2 do wysysania
powietrza. Jest on zamkniety hermetycznie po-
krywa 3, zaopatrzong w kréciec metalowy 4.
Kroéciec jest wypelniony wysoko ogniotrwalg ma-
s 5, posiadajjca pewng liczbe otworéw piono-
wych 6 o malej $rednicy. Do kolnierza krééca 4
przylega szczelnie plytka aluminiowa 7, spoczywa-
jaca jednoczesnie na powierzchni wykladziny 5.
Plytka 7 jest doci$nieta lejkiem 8, wyloZonym
materialem ogniotrwalym 9, przykrywajacym
brzegi plytki aluminiowej. Przy -odgazowywaniu
stali nalezy podnie§¢ pokrywe 3 i w zbiorniku 1
wstawié¢ kadz 10, napelniona roztcpiong stal3, po
_czym zamknaé pokrywe 3 i uruchomi€ pompe
prézniowsa 2. Po kilkunastu minutach kadZ z od-
gazowana stalg nalezy wyjgé do dalszego
uzytku. :

Odgazowywanie stali mozna réwniez wykonaé
w ten spos6b, ze do zbiornika 1 wstawia sie
pusta kadz lub wlewnice 10 i po osiagnieciu
w zbiorniku prézni wlewa sie z dowolnego Zré-
dia rozt6piona stal do lejka 8. Pod dziataniem
roztopionej stali natychmiast topi sie plytka
aluminiowa 7 i stal przez otworki 6 licznymi
drobnymi strumykami spada do kadzi lub
wlewnicy 10. Odgazowywanie stali nastepuje juz
w - spadajgcych jej strumyczkach, wobec czego
po napelnieniu kadzi 10 stal natychmiast jest
gotowa do dalszego uzytku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odgazowywania stali, znamien-
ne tym, ze posiada zbiornik (1) hermetycznie
zamykany pokrywa (3) i polaczony z pompa
prézniowa (2), przy czym w zbiorniku tym
umieszcza sie¢ kadz z odgazowywang rozto-
piony stala.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pokrywa (3) posiada krociec metalowy (4),
wypelniony masg. ogniotrwalg (5), w ktorej
sg wykonane otworki pionowe (6), oraz przy-
kryty ptytka aluminiowa (7) dociskana lej-
kiem (8). v
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