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Sposéb formowania przestrzennych ustrojéw laminatowych zwlaszcza kadtuba okretu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb formowania przestrzennych ustrojéw laminatowych zwhasecra
kadtuba okretu.

Dotychczas znany sposéb formowania duzych ustrojéw przestrzennyeh z laminatu polega ma formoweniu
petnej grubosci ich poszycia frontem poprzecznym we wkigsiej formie, zmontowans] w nieruchomg catoss,

Inny znany sposéb formowania polega na oddzielnym formowaniu poszycia poszczegdinych sekeji ustroju
frontem wzdfuiznym i poprzecznym, w formach ustawianych i przechylanych w dowolny spoadb. Po wyjeeiu
z form poszczegdlne sekcje ustroju taczy sie ze soba szerokimi pasami iaminowan z jednoczesnym uzupetnieniem
usztywnierl na pasie z}3cza.

Niedogodnoscig pierwszego sposobu jest jego duZa trudnos$é, prakivtznie uniemoliwiujgca formowanie
poszycia ustroju frontem wzdiuznym, za$ drugiego sposobu — konieczno$é taczenia poszczegdinych sekcji
ustroju. Wptywa to na przedtuzenie okresu budowy ustroju i zwieksza udziat cigikiej pracy rgcznej w niedogod-
nych dla zdrowia warunkach.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu formowania przestrzennych ustrojéw laminatowych, zwtaszcza
kad4uba okretu, ktéry nie bedzie posiadat opisanych wyiej niedogodnosci.

Sposéb formowania przestrzennych ustrojéw laminatowych, zwtaszcza kadtuba okretu o pnszyciu lamine-
wanym frontalnie dachéwkowo (ub schodkowo, korzystnie ze wzdiuinym systemem usztywnieri wedtug
wynalazku charakteryzuje sie tym, Zze na powierzchni poziomej w danym potoZeniu i okreélonej ksztattem
ustroju przestrzennego formuje sie podolnie wzdtuzne pasy jego poszycia, korzystnie z usztywnieniami
w armie — matrycy, a nastepnymi pasami poszycia ustroju uzupetnia sie poprzednie a2 do pokrycia nimi catej
rovaisrzehni formy, po czym domontowuje sie brakujace elementy, prefabrykowane oscbno ifaczy sig je
etapowo z poszyciem przez laminowanie w kolejnych potozeniach formy, ktéra pofaczona z ohrotnicami jest
obracana w zakresie 360° skokowo, po okoto 40° w kazdym etapie, wraz z ustrojem wokét jege <t wzdtuinej
w jednym lub obydwu kierunkach.

Zalety sposobu wedtug wynalazku polegaja na wyeliminowaniu ztaczy wzdtuznych w poszyciu i uzupet-
niert usztywnieri, a tym samym na uproszczeniu konstrukciji ustroju i technologii jego formowania, wyeliminow?-
niu pracy formierzy wykonywanej w pionie lub sufitowo, co pozwaia zwiekszyé tempo formowania poszycia
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i usztywniert bez obawy obniZenia jakosci materiatu, utatwieniu wentylacji przez wytworzenie podmuchu
wirowego oraz utatwieniu mechanizacji uktadania przesyconych wsteg zbrojenia z pomostu na forme frontem
wzdtunym, pozadanym technologicznie i wytrzymatosciowo w poszyciu i usztywnieniach.

Sposéb formowania wedtug wynalazku ilustruje ponizszy przyk#ad.

Przyktad. Wprzypadku formowania kadtuba okretu laminat poszycia uktada sig 2 pomostu usytuowa-
nego wewnatrz formy, nie zwigzanego z forma, frontem wzdtuznym od ptaszczyzny symetrii, poprzez catly
obwdd wregowy z powrotem do ptaszczyzny symetrii. NadaZajac za frontem laminowania poszycia, z tego
samego pomostu, dolaminowuje si¢ usztywnienia zaréwno wzdtuzne, jak i poprzeczne, grodzie, migdzypoktady,
fundamenty, zbiorniki, itp. duZe prefabrykaty, ktére wprowadza sie w sekcjach o takim gabarycie, aby missiciiy
si¢ w dwietle skrajnych przekrojéw wregowych, zasadniczo od strony dziobu. Do transportu tych prefabrykatéw
mote by¢ wykorzystany réwnie pomost wewnatrz formy. Po zakoriczeniu laminowania w obrebie zasadniczej
czesci kadtuba, wewnatrz ,rury” domontowuje sie cze$¢ rufowa idziobowa z catoécig iub obrzeznym
segmentem ich oprzyrzadowania i zlaminowuje sig je od wewnatrz, wykorzystujac obrét catosci do wykonywania
podolnie ztacza. W podobny sposdb, od zewnatrz moZna natoyé pas zlaminowania tych ztaczy po usunigciu
segmentéw oprzyrzadowania z tej strefy.

Opisanym sposobem mozna uktadaé laminat poszycia kolejno pasami na obie burty na przemian,
2 zakoriczeniem na ptaszezyZnie symetril w przeciwlegtym od poczatkewego punkcie.

Zastrzeienie patentowe

Sposéh tormowania przestrzennych ustrojow laminatowych, zwtaszcza kadtuba okretu o paszyciu lamino-
wanym frontalnie dachéwkowo lub schodkowo, korzystnie ze wzdtuznym systemem usztywniefi, znamien-
ny tym, 2e na powierzchni poziomej w danym potoZeniu i okreslonej ksztattem ustroju przestrzennego
formuje si¢ podolnie wzdtuzne pasy jego poszycia, korzystnie z usztywnieniami w formie — matrycy, a nastepny-
mi pasami poszycia ustroju uzupetnia sie poprzednie az do pokrycia nimi catej powierzchni formy, po czym
domontowuje si¢ brakujace elementy, prefabrykowane oscbno itaczy sie je etepowo z peoszyciem przez
laminowanie w kolejnych potozeniach formy, ktéra potaczona z obrotnicami jest obracana w zakresie 360°
skokowo, po okoto 40° w kaidym etapie, wraz z ustrojem wokst jego osi wzdluznej w jednym lub obydwu
kierunkach.
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