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{54)  VORRICHTUNG ZUM FOERDERRN, ABMISCHEN UND TROCKNEM VON THERMOPLASTEN

{57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fdrdern, Abmischen und Trocknen von thermopla-
stischen Primé&rmaterialien und von Primér- und Sekundérmaterial unmittelbar auf der Verarbei-
tungsmaschine. Ziel der Erfindung ist es, den technolegischen und vorrichtungstechnischen Auf-
wand der einzelnen Verfahrensschritte zu verringern, indem eineVorrichtung entwickeit wird, die
lle Verfahrensschritte (ibernimmt. Die Aufgabe wird geidst durch einen Vorratstrichter 1, beste-
hend aus zwei (bereinander angeordneten Baueinheiten, wobei im oberen Teil ein Dosierrazi-
pient B angeordnetist, der teilweise in dem sich darunter befindenden Trockentrichter 6 hinginragt.
Der Druckstutzen des Seitenkanalgeblases 2 ist iber das Heizregister 7 und das Anstrimsystem 8
mit dam Trockentrichter 6 verbunden und die Saugseite des Seitenkanalgebléses wechsslweise
mit dern: Luftanschiu® des Dosierrezipientien 5 oder dem Frischluftstutzen. — Fig. 1 —
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Titel der Erfindung:

Vorrichtung zum Fordern, Abmischen und Trocknen
von Thermoplasten

Anwendungsgebiet der Erfindung:

(5) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fdrdern, Ab-
mischen und Trocknen von thermoplasitischen FPrim&rmaterialien
und von PrimZr- und Sekundidrmaterial unmittelbar auf der
Verzrbeitungsmaschine.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen:

(10)Die Versrbeitung von Thermoplasten erfordert teilweise elns
Abmischung von verschiedensn Komponentsn wie zum Beispiel
von Primdr- und Sekundirmaterial unmittelbar vor der Ver-~
arbeitung. Durch diese Abmischung ist es mdglich, Plast=-
legierungen mit spezifisch physikalischen Eigenschaften her-

(15)zustellen. AuBerdem wird durch die .Abmischung von Prinir—
und Sekunddrmaterial eine Skonomische Materialverweritung
erreichb. | '

In der Vererbeltungstechnik ist es haufig erforderlich, die
abzumischenden Komponenten unmittelbar vor der Verarbeitung

(20)zu trecknen. Diess Trocknung erfolgt in Gerdten, die auf der
Verarbeitungsmaschine bzw. daneben angeordnst sind. Zu diess
Problematlk sind verschiedene Lisungen bekannid.,

i3

-Die Firma Laboratorie~Technnik bietet zur Losung ein Gerdte-
' em an, dés sus zZwel Einzelgerdten bestehd und zway einen
u

%
Saugfdrdergerdt nit Doslervezipilenten zur Forder
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(25) mischung von zwel Komponenten und einem ‘“rockner, der eben~
falls auf der Verarbeitungsmaschine ap““"*unet 1ate

Die Abmischung der Komponenten wird im Rezipisnten des Saug-

fordergerdtes VOrgenommen, Tabei ist der Rezipient durch eine
sterre Scheidewand in zwei separate Kammern geirennt. Plr
(30) jede Kenmer ist ein eigenes Ansaugsystem vorhanden,
Der AuslaB des einen Ansaugsystems ist in der Kemmer hohen-
verstellbar und demit ist die Dosierung der Komponente in Ab-
ningigkeit zur enderen Komponente mdgliche
Die Grobmischung beider Komponenten erfolg t wihrend des Aug-
(35) leufens aus dem 3921p1ent°

Als nechieilig hat sich bei dieser LOsung cezeigt, daB dis

Fsrderleistung auf Grund des entstehenden Leervolumens in dex
cinen Kammer gegeniiber einem Reziplenten ausschll ieflich fur
eine Komponente zuriickgehts

(40) Weiterhin wird ein Trockner gemEl AS 1454806 eing:
unmittelbar euf die Verarbeltungsmaschine aufges
snn, Dieser Trockner besteht aus einem zylindri
erbin dem koaxizl zur Behilterachse in verschi

zwel Eins&tze vorgesehen sind, die mit der Behilt

(50%
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einem gesonderten Proze8 vor dem Fordern erfolgen mubs
AuBerdem tritt durch die pneumatische Fﬁfderung der Vor=-
mischung eine Entmischung auf. Eine weitere Entmischung
kann bel der Zufihrung des getrockneten Materialgemisches
(65) zum Trichter der Verarbeitungsmaschine erfolgen.
Die Firma Colortronic bietet einen Vorwidrm- und Trocken—
automat an, der bel entsprechender Ausriistung auch noch
als Dosierautomaet einsetzbar ist. Diese Vorrichtung ist
- auch anstelle des Maschinentrichters auf der Verarbeitungs-
(70) maschine aufsetzbar. Die Vorwidrmung und Trocknung wird
durch die gleichm&Bige Warmezufilhrung iber den temperierten
Materialtrichter erreicht, die Vermischung durch ein Rihr-
werk im Materiélﬁrichter.
~ Die Forderung der lMaterialien erfolgt durch Einzelfdrder—
(75)geréte oder durch Integrierung von Forderanlagen.
.Diese LOsung hat den Nachteil, daB die Trockenleistung
nicht sehr hoch ist, da es sich um eine Konvektionstrocken=-
einrichtung handelt. '
AuBerdem ist der Einsatz nur in speziellen Anwendungsfdllen
(80) Skonomisch vertretbar.



Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, den technologisch und vor-
richtungstechnischen Aufwand beim Fordern, Abmischen und
3 Trocknen von Thermoplasten zu senken und dabei den Energile-
(85) wverbrauch fir alle Verfahrensschritte zu verringern.

Darlegung des Wesen der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung
~zu entwickeln, die die einzelnen Verfahrensschritte Fordern,
Abmischen und Trocknen Ubernimmt und die anstelle des
(90) Materialtrichters auf der Verarbeitungsmaschine eingesetz
werden kann.
ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein
Vorratstrichter, bestehend aus zwei libereinander angeordneten
Baueinheiten,dessen oberer Tell aus einem Dosierrezipienten
(95) besteht und teilweise in den sich darunter befindenden
Trockentrichter hineinragt, auf die Versrbeitungsmaschine
aufgesetzt werden kann und die Verfahrensschritte Fdrdern,
Abmischen und Trocknen iibernimmt.
Der Druckstubzen eines Seitenkanalgebldses ist Uber ein
(100)Heizregister und ein Anstrdmsystem mit dem Trockentrichter
verbunden und die Saugseite des Selnenkanalgeblases wechsel-
welss it dem LuftarnschluB des Dosierrezipienten oder dam
Frischluftstutzen.
Der Dosierrezipient ist durch eine Auslaufklappe verschlossen
(105)und wird durch eine winkelverstellbare Scheidewand in
zwel nur im Ausstromtell des Dosierrezipienten verbundene
Kammern getellt, Die Scheldewand kann in zwel Aufnahme-
bolzen, von denen mehrere am Unfang der Dosierrezipienten~
innenwand asngeordnet s1nd je nach gewdhlten Dosierver-
(110)h&ltnis, eingehéngt werden., Demit sind die Kammervclumina
zu veréndern und eine volle Nultzung des Rezipientenvolumen
gewthrlelssat, da bel seiner zusreichenden Forderzeit beids
Kanmern bis zuam gleichen Niveau gefillt werden.
Beim Anlegen des zum Fordern notwendigen Unterdruckes
(1M5)verden die beiden Kammern mit Keterial gefiillt,
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Nach AbschluB des Forderzyklus bricht durch die Ventil=

steuerung der Unterdruck zusammen.

Nach Offnen der iuslaufklappe strdmen die beiden Komponenten

. in den sich darunter befindenden Trockentrichter und

(120)vermischen sich dabei, v

Im Trockentrichter erfolgt die Trocknung mittels HeiBlufst

und wéhrend des Durchlaufes eine weitere Vermischung.

Der fir das Fordern notwendige Unterdruck und die fiir das

Trocknen erforderliche Druckluft wird iiber nur ein Seiten-
(125)kanalgeblése erzeugt. Dies ist mdglich durch eine Unm-

steuerung des Luftstromes,

- Durch dis Anordnung des Dosierrezipienten unmittelbar auf
dem Trockentrichter wird durch die im Trockentrichter auf-
steigende Warmluft, die durch einen Ringspalt, der sich

(130)zwischen Trockentrichter und Dosierrezipienten befindet,
abgeflhrt wird, eine Vorw&rmung des Materials im Dosier=
rszipienten erreicht.

Bel Anordnung eines Abluftstutzens an Stelle des Ringspaltes
wird die warme, feuchte Luft lber diesen abgefiihrt,

(135)Der Ablufstutzen und der Frischluftstubtzen des Seiten-
kanalgebléses sind an eine Trockenkammer angeschlossen

und die Luft wird dem Luftkreislauf wieder zugefiihri,

Uber eine Dichtung wird erreicht, daf keine Abluft

sechen den.Dosierrezipienten und Trockentrichter ent—

P

S
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)

(140)weichen kann.



' Ausfﬁhrungsbeispiel

Die erfindungsgemiBe LOsung soll nachstehend an einem
usfﬁhrungsbeisoiel erlautert werdan.
In den dazuﬂenorleen Zeichnungen zeligen

(145)Fig. 1 Gesamtdarstellung der Vorrichtung

(150)

(155)

(165)

Fig. 2 Draufsicht
Fig. 3 Gesamtdarstellung mit Trockenkammeranschlusf

Die Vorrichtung besteht aus einem Vorratstrichter 1, denm
Seitenkanalgeblidse 2, der Grundplatte 3 und den beiden in-
saugsystemen 4.

Der Vorratstrichter 1 selzt sich aus dem Dosierrezipienten 5,
dem Trockentrichter 6, dem Heizregister 7 und dem Anstrim-
system 8 zusammen. AuBerdem enthilt er Luftanschliisse 9 und
10. Uber ein Ventil 11 werden die Verfahrensschritie Fordern
und Trocknen gesteuert.

Das Seitenkanalgebldse 2 lduft an und erzeugt iliber den in-
saugstutzen 9 im Dosierrezipient 5 einen Unterdruck. Des
Steuerventil 11 ist auf Pérdern geschaltet. Uber dies beiden
fnsaugsysteme 4 wird aus dem Behdlter 18 ARS~Granulat und

aus dem Behdlter 19 ABS~Regenerat in den Doglerrezipisnten 5
gefordert _
glerrezipient 5 hat eine winkelverstellbare Scheide-

2, die in Auvfnabmebolzen 15 einhéngber ist undé den
Dosierrezipient 5 in zwei Kammern mit wihlbaren Volumen under-
teilt. Die Scheidewand 12 ist so eingesetzl, daB das Dosier=
verh&ltnis Prim#r- zu Sekunddrprodukt 2 ¢ 1 betrégt.

Die unterschiedliche Schiittdichte zwischen den beiden Frow
dukten wird beriicksichtigt,

Die er“elchbale 3031eroerau1 reit der ginzslnen Komponenten
betrigt * 2,5 %, )

Die Druckseitie des Selumnkana]geolasas 2 blEst die Forderiufi
Uber das Helzregister 9 und das Anstromsystem 8 in den
Trockentrichier 6, Nach ibschluB des Forderzyklusses schalies
das Steuerventil 11 auf Trocknen.

%) - - o . - . . Y .
(175) per Unterdruck im Dosierrezipienten 5 bricht zusammen.

...7,.,;
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‘Dié Auslaufklappe 13 6ffnet sich und widhrend des Auslaufens
" vermischen sich beide Komponenten. ‘
inalog wie beim Fdrdern wird die angesaugte Frischluft
von Seitenkanalgeblidse 2 Uber dag Helzregister 7 und das
(180) Anstrdmsystem 8 in den Trockentrichter 6 gedrickt.,
Die mit Feuchtigkeit angereicherte Warmluft verliBt den
Trockentrichter 6 durch den Ringspalt 14. .
Der Vorgang des Fdrderns wird so lange wiederholt bis der
Trockentrichter 6 und der Dosierrezipient 5 gefiillt sind.
(185)wahrend des Vorbeistromens der feuchten Warmluft durch den
Ringspalt 14 an der AuBenwand des'Dosierrezipienten 5 er—~
folgt ein Warmelibergang an die Komponenten in den beiden
Kammern, wodurch bereits eine Vorwirmung erreicht wird.
Die feuchte Warmluft verlZlt danach den Vorratstrichter 1
(190)und kann dem FrozeB nicht wisder zugefiihrt werden. Die
gewdhlte Veriante ist ein Frischlufttrockner.
Entsprechend dem Verbrauch der Verarbeitungsmaschine 15
werden durch das Steuerventil 11 weitere Forderzykien

eingeleitet,
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Vorrichtung zum Fordern, Abmischen und Trocknen von
Thermoplasten, dadurch gekennzeichnet,

daB ein Vorratstrichter (1) bestehend aus zweil Uber—
cinander anceordneten Baueinheifen, wobel im oberer '
Teil ein Dosierreszipient (5) eangeordnet ist; der teil-
meise in den sich darunter befindenden Trockentrichter (6)
hineinragt; der Druckstutzen (20) eines an sich bekannten
Seitenkanalgeblises (2) iber ein Helzregister (7) und

ein Anstrémsystem (8) mit dem Trockentrichter (6)

und die Saugseite des Seitenkanalgeblises (2) wechsel-
weise mit einem IuftanschluB (9) des Dosierrezipienten (5) .
oder einem Frischluftstutzen (21) verbunden sinde.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Dosierrezipient (5) durch eine Auslaufklappe (13)
verschlossen ist und eine winkelverstellbare Scheide-
wand (12) besitzt, die in Aufnahmebolzen (15),angeordnet
am Umfang aer Dosierrezipienteninnenwand, einhingbar is%t
und den Dosierrezipienten (5) in zwel nur im Ausstrom—
teil verbundene Kammern teilt.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da
durch die Anordnung des Dosierrezipisnten (5) oberhalb
des Trockentrichters (6) die feuchte arnlufs an den
AuBenwinden des Dosierrezipienten (5) éentgegenstrimt
und eine Vorwirmung des Produktes in dessen beiden:
Kammern erfolgh.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
gich zwischen Trockentrichter (6) und Dosierrezipient (5)
ein Ringspalt (14) oder ein Abluftstutzen (16) befindet,

Vorrichtung nach Punkt &4, dzdurch gekennzeichnet, dal

der Abluftstutzen (16) und der Frischlufistutzen (24)

des Seitenkanalgebldses (2) an eine Trockenkammer (22)
angeschlossen sind,

33 ;o =5 2
v_g';ﬂn‘ywn 2 Lalan Jalsnntinasn
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