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本发明公开了一种墙面快装石材干挂系统，

包括安装龙骨和石材，安装龙骨安装在墙面上，

其特征是包括安装龙骨上一体设有石材挂装体，

石材背面嵌置有预制条，预制条上设有挂槽口，

挂槽口与石材挂装体适配连接。本发明中挂槽口

随预制条一起在出厂前就完成在石材上的预设，

而无需在现场临时进行石材开槽处理，因而可大

大减少粉尘污染。且本发明中石材可实现批量生

产加工，石材挂装体也可与安装龙骨一起在工厂

完成预制，在墙面施工现场可以拿来即用，而无

需在现场进行过多加工，也无需现场进行过多挂

片调节，因此可简化工序，缩短工期，提高安装效

率，使得石材干挂安装更为便捷。
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1.一种墙面快装石材干挂系统，包括安装龙骨（1）和石材（2），安装龙骨（1）安装在墙面

上，其特征是安装龙骨（1）上一体设有石材挂装体（3），石材（2）背面嵌置有预制条（13），预

制条（13）上设有挂槽口（4），挂槽口（4）与石材挂装体（3）适配连接。

2.根据权利要求1所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是石材（2）背面设有预制条预

埋槽，预制条（13）与预制条预埋槽适配并粘接在预制条预埋槽中。

3.根据权利要求1所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是安装龙骨（1）上均布有多个

调平组件（5），调平组件（5）包括框架（6）和调平螺柱（7），安装龙骨（1）的横断面呈U形，框架

（6）适配嵌置在安装龙骨（1）的U形槽（8）内，调平螺柱（7）螺纹连接在框架（6）上并贯通安装

龙骨（1）的正反面。

4.根据权利要求3所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是安装龙骨（1）的U形槽（8）槽

底设有多个通孔（9），调平组件（5）与通孔（9）一一对应，调平螺柱（7）贯穿通孔（9），石材挂

装体（3）设于U形槽（8）的槽底外表面中轴线上，石材挂装体（3）与通孔（9）间隔分布。

5.根据权利要求3所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是调平螺柱（7）上设有轴向贯

通的中心孔（10），中心孔（10）呈正多边形。

6.根据权利要求4所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是通孔（9）处的U形槽（8）侧壁

上设有卡扣，框架（4）上设有扣槽，卡扣与扣槽卡接配合。

7.根据权利要求1所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是石材挂装体（3）为折弯结

构，石材挂装体（3）横断面呈中空的台阶形。

8.根据权利要求1所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是挂槽口（4）横断面呈C形，挂

槽口（4）的开口处设有对称的收口边（14）。

9.根据权利要求1至8中任一项所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是挂槽口（4）横

贯石材（2）两端。

10.根据权利要求1至8中任一项所述的墙面快装石材干挂系统，其特征是每个石材（2）

上的挂槽口（4）至少为两道且在石材（2）背面平行均布。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110295716 A

2



一种墙面快装石材干挂系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种装饰材料安装系统，更具体地说，它涉及一种墙面快装石材干挂

系统。

背景技术

[0002] 石材是常用的一种装修材料，广泛用于墙面敷贴和地面铺设。早先墙面的石材一

般采用湿贴施工工艺，但此种工艺制做的石材墙面易出现石材面板脱落和返碱现象，因而

已被逐渐淘汰。石材干挂式安装是目前石材面板安装最为常用的施工方式。目前室内墙面

装修一般石材干挂的安装工艺流程是：放控制线—石材排版放线—挑选石材—预排石材—

打膨胀螺栓—安装钢骨架—安装调节片—石材开槽—石材固定—打胶—调整—成品保护。

此施工工艺涉及到现场石材开槽打胶工序，会造成粉尘污染，且工序复杂，工期长。因此现

有的石材干挂式安装工艺乃至石材干挂安装结构都需要做一些改进。例如公开号为

CN105332490A的发明专利于2016年2月17日公开了一种室内墙面石材干挂，包括：石材板、

“工”字钢架、干挂胶、膨胀螺丝、墙面和墙面顶角，“工”字钢架竖着排放，用膨胀螺丝固定在

墙面上，把“工”字钢上头竖支架之上的上沿去掉，石材板左右两侧预先割出和“工”字钢架

上沿对应的凹槽，石材凹槽内槽台要割出“工”字钢架竖支架的空隙，安装时，用条带兜吊住

石材板，把石材凹槽内抹上干挂胶从两个“工”字钢架上头套装入其相对着的上沿，放下去，

抽出条带，对于墙面顶角处的石材板可把石材板背面左右两边割出空隙，用干挂胶直接沾

固在“工”字钢架竖支架上。但该发明在实施时也需要现场进行石材加工以获得与“工”字钢

架匹配的结构，因此也存在上述的污染大、工序复杂、工期长、效率低等问题。

发明内容

[0003] 现有的墙面快装石材干挂系统结构较复杂，器材种类多且分散，施工时污染大，工

序复杂，工期长，效率低，为克服这些缺陷，本发明提供了一种结构优化，可减少污染，简化

工序，缩短工期，提高安装效率的的墙面快装石材干挂系统。

[0004] 本发明的技术方案是：一种墙面快装石材干挂系统，包括安装龙骨和石材，安装龙

骨安装在墙面上，其特征是包括安装龙骨上一体设有石材挂装体，石材背面嵌置有预制条，

预制条上设有挂槽口，挂槽口与石材挂装体适配连接。现有技术中石材需现场进行开槽处

理，石材安装龙骨则需现场安装调节挂片，导致工序复杂，工期长。本发明中石材挂装体一

体设于安装龙骨上，而预制条用耐磨性较好的材料制作，挂槽口随预制条一起在出厂前就

完成在石材上的预设，挂槽口与石材挂装体配合即可实现石材的挂装。预制条通过专门设

备大批量生产，尺寸一致，利于提高石材安装精度，降低调整频度。同时预制条阻隔石材挂

装体与石材，可避免石材挂装体直接接触石材而导致石材崩口，确保石材安装精度及使用

寿命。由于带挂槽口的石材和带石材挂装体的安装龙骨都可实现批量生产加工，施工前即

完成预制，在墙面施工现场可以拿来即用，而无需在现场进行过多组装、割槽等二次加工，

从而可减少粉尘污染，简化工序，缩短工期，提高安装效率，使得石材干挂安装更为便捷。
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[0005] 作为优选，安装龙骨上均布有多个调平组件，调平组件包括框架和调平螺柱，安装

龙骨的横断面呈U形，框架适配嵌置在安装龙骨的U形槽内，调平螺柱螺纹连接在框架上并

贯通安装龙骨的正反面。安装龙骨制作成带U形槽的槽形结构，不仅可取得减重、节约材料

的效果，还可为调平组件的安装提供容纳空间，方便调平组件的安装。安装龙骨安装到墙面

上后暂不完全固定，如安装龙骨未与基准面平齐，可旋转调平螺柱，可使调平螺柱不同程度

地伸出抵紧墙面，进而将墙面的反作用力传递到安装龙骨上，将安装龙骨各处不同程度地

顶起，从而实现安装龙骨的整体找平。

[0006] 作为优选，安装龙骨的U形槽槽底设有多个通孔，调平组件与通孔一一对应，调平

螺柱贯穿通孔，石材挂装体设于U形槽的槽底外表面中轴线上，石材挂装体与通孔间隔分

布。调平螺柱与通孔形成对应关系，且贯穿通孔，利于调平组件通过较紧凑的结构和简单的

方式实现在安装龙骨上的安装并发挥调平作用。石材挂装体与通孔间隔分布，在确保安装

龙骨调节找平和挂装石材功能不受影响的前提下可减小石材挂装体和通孔的散布范围，使

本墙面找平龙骨整体结构更紧凑。

[0007] 作为优选，调平螺柱上设有轴向贯通的中心孔，中心孔呈正多边形。中心孔既可作

为调平时调平螺柱的旋转扭矩输入口，又可在完成安装龙骨整体找平后作为固定排钉的插

入通道。

[0008] 作为优选，通孔处的U形槽侧壁上设有卡扣，框架上设有扣槽，卡扣与扣槽卡接配

合。通过卡扣与扣槽的卡接配合，调平组件可以方便快捷地固定在安装龙骨上。

[0009] 作为优选，石材挂装体为折弯结构，石材挂装体横断面呈中空的台阶形。石材挂装

体进行这样的结构设置，具备钩挂功能，能更稳妥可靠地实现石材挂装，而且可以大幅减

重，使本墙面找平龙骨更轻便、易操作。

[0010] 作为优选，挂槽口横断面呈C形，挂槽口的开口处设有对称的收口边。挂槽口的收

口边位置上下对称，这样无纹理要求的石材安装时无需区分上下方向即可进行挂装，提高

安装便利性。

[0011] 作为优选，挂槽口横贯石材两端。挂槽口横贯石材两端，挂装石材时可通过轴向推

移的方式逐块拼装，操作时视线不易受阻，对位更容易，操作更方便。

[0012] 作为优选，每个石材上的挂槽口至少为两道且在石材背面平行均布。设置多道挂

槽口可以分摊挂槽口所受的石材挂装体的压力，挂槽口不易因受力过大而变形破坏，确保

石材安装后的使用寿命。

[0013] 本发明的有益效果是：

减少施工现场污染。本发明中挂槽口随预制条一起在出厂前就完成在石材上的预设，

而无需在现场临时进行石材开槽处理，因而可大大减少粉尘污染。

[0014] 提高石材安装效率。本发明中石材可实现批量生产加工，石材挂装体也可与安装

龙骨一起在工厂完成预制，在墙面施工现场可以拿来即用，而无需在现场进行过多加工，也

无需现场进行过多挂片调节，因此可简化工序，缩短工期，提高安装效率，使得石材干挂安

装更为便捷。

[0015] 施工器材功能集成度更高。本发明中安装龙骨集成了找平和干挂的功能，相对于

现有技术在基层找平处理上的多工序多步骤的施工方法，使用本发明所需施工器材种类更

少，施工步骤更少，施工作业更便捷。
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附图说明

[0016] 图1为本发明的一种结构示意图；

图2为本发明中安装龙骨的一种结构示意图；

图3为本发明中安装龙骨的零件爆炸图；

图4为本发明中安装龙骨的一种内侧结构示意图；

图5为本发明中石材的一种结构示意图；

图6为本发明中石材移除预制条后的一种结构示意图；

图7为本发明中预制条的一种断面结构示意图。

[0017] 图中，1-安装龙骨，2-石材，3-石材挂装体，4-挂槽口，5-调平组件，6-框架，7-调平

螺柱，8-U形槽，9-通孔，10-中心孔，11-预制条，12-扣槽，13-卡扣，14-收口边，15-墙面，16-

预制条预埋槽。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图具体实施例对本发明作进一步说明。

[0019] 实施例1：

如图1至图7所示，一种墙面快装石材干挂系统，包括安装龙骨1和石材2，安装龙骨1安

装在墙面上，安装龙骨1上设有石材挂装体3，石材挂装体2与安装龙骨1一体成型，石材2背

面嵌置有预制条11，预制条11上设有挂槽口4，挂槽口4横贯石材2两端，挂槽口4与石材挂装

体3适配连接。挂槽口4横断面呈C形，挂槽口4的开口处设有对称的收口边14，收口边14由预

制条11在挂槽口4外端部位内扣折弯而形成，收口边14与预制条11的侧面构成钩状结构。预

制条11用挤出成型的铝合金制成。石材2背面设有预制条预埋槽16，预制条11与预制条预埋

槽16适配并粘接在预制条预埋槽中。每个石材2上挂槽口4为两道且在石材2背面平行均布，

即两道挂槽口4将石材2背面区域三等分。安装龙骨1上设有五个调平组件5，调平组件5包括

框架6和调平螺柱7，调平组件5排成一线均布在安装龙骨1上。安装龙骨1用挤出成型的U形

铝合金制成，因此横断面呈U形，调平组件5设于安装龙骨1的U形半包围区域，即U形槽8内，

且框架6与U形槽8尺寸适配。调平组件5包括框架6和调平螺柱7，框架6呈正方形并适配嵌置

在安装龙骨1的U形槽8内，调平螺柱7螺纹连接在框架6的中心并贯通安装龙骨1的正反面。

安装龙骨1上设有五个通孔9，调平组件5与通孔9一一对应，调平螺柱7贯穿通孔9。调平螺柱

7上设有轴向贯通的中心孔10，中心孔10呈正六边形。通孔9处的U形槽8侧壁上设有卡扣13，

框架6上设有扣槽12，卡扣13与扣槽12卡接配合。石材挂装体2设于U形槽8的槽底外表面中

轴线上，石材挂装体2与通孔9间隔分布。石材挂装体2为折弯结构，石材挂装体2横断面呈中

空的台阶形。安装龙骨1与墙面14间连接有膨胀螺栓。

[0020] 本墙面快装石材干挂系统与配套的带C形挂槽口的石材2配合使用，每块石材2都

由一组平行的安装龙骨1支撑，每组两条。安装时，可先在墙面14上精确安装一组安装龙骨1

并挂装石材2作为基准面。然后，用膨胀螺栓将下一组安装龙骨1在墙面14上定位但不锁紧，

安装龙骨1确保水平，按压安装龙骨1贴紧墙面14，用靠尺、铅锤等工具或激光铅垂仪等仪器

检测安装龙骨1的整体是否与基准面平行，如果不平行，则通过旋转调平螺柱7进行调平，使

调平螺柱7不同程度地伸出并抵紧墙面14，进而将墙面14的反作用力传递到安装龙骨1上，

将安装龙骨1各处不同程度地顶起，从而实现安装龙骨1的整体找平。找平后，在各调平螺柱
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7的中心孔10中打入固定排钉与墙面14吃紧，保持安装龙骨1的找平后状态，再锁紧膨胀螺

栓完成安装龙骨1的固定。将石材2上的挂槽口与安装龙骨1上对应的石材挂装体2对位卡

嵌，使石材2挂装到安装龙骨1上。如此将各安装龙骨1安装到墙面14上，并将根据工程量订

购的干挂石材按编号顺序逐一挂装在安装龙骨1上即可完成墙面施工。

[0021] 实施例2：

每个石材2上挂槽口4为三道且在石材2背面平行均布。每条安装龙骨1上通孔9为六个。

中心孔10呈正方形。其余同实施例1。

[0022] 实施例3：

每个石材2上挂槽口4为四道且在石材2背面平行均布。每条安装龙骨1上通孔9为七个。

中心孔10呈正五边形。其余同实施例1。
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