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- (54) Vyvrtavacia hlava radidlne nastaviteIna

Predmetom vynalezu je vyvrtdvacia hlava radial-
ne nastaviteIna s nozmi opatrenymi vymeniteInymi
reznymi dostitkami zo spekaného karbidu, najméa
pre vyvrtdvanie dier. Pre vyvrtdvanie dier od
priemeru 120 mm a viac sa pouZivaju rozne typy
pevnych i nastavitelnych vyvrtavacich hlav.

Nevyhodou u pevnych vyvrtdvacich hlav je
nutnost vyroby hlavy pre kaZdy vyvrtdvaci
rozmer.

V poslednej dobe si pevné hlavy vytld€ané
radidlne nastaviteInymi hlavami. Vyhodou vyvrta-
vacej hlavy podla vynalezu oproti pevnym hlavam
je v moZnosti radidlneho nastavenia noZov pre
urdity vyvrtavaci rozsah.

Konstrukcia dvojnoZovej vyvrtavacej hlavy po-
dla obr. 1, 2 a 3 sa sklad4 z frézovacicho tfiia 10,
telesa 20 hlavy, telesa noZa 40, upinacieho klina
90, upinacich skrutiek 30 a 100.

U vyvrtdvacej hlavy podla obr. 2 sa na frézovaci
tif 10 upeviiuje teleso 20 hlavy, pomocou upina-
cich skrutiek 30. V telese 20 hlavy podla obr. 3, st
vytvorené navzdjom opaéné rombické drazky 21,
v ktorych sii uloZené nozové drziaky 40, ktoré si na
spodnej &asti 41 skosené. V noZovych drZiakoch
40. podla obr. 2 sG vytvorené drazky 42, pre
uloZenie reznych dosti¢iek 50 zo spekaného karbi-
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du, ktoré si uchytené pomocou upinacej skrutky
60 a Gpinky 70. Na boku noZového drZiaka 40 je
prieéna draZka 43, do ktorej zapadé hlava mikro-

"metrickej skrutky 80 s ovladacim zahibenim 81,

pre kIi¢ na radidlne nastavenie. Hlava mikromet-
rickej skrutky 80 prechadza otvorom 22 v telese
hlavy. Driek mikrometrickej skrutky 80 je zaskrut-
kovany do telesa 20 hlavy. Po nastaveni na

_poZadovany priemer obrabania sa noZovy drZiak

40 podra obr. 1 upne pomocu upinacieho klina 90,
ktory je na vrchnej Casti skoseny 91 a uchyteny
pomocou upinacich skrutiek 100. V drazkach 11
frézovacicho tffia 10 podla obr. 3 a draZzkach 23
vyvrtévacej hlavy si uloZené unaSacie kamene 110,
ktoré st upevnené pomocou upinacej skrutky 120
na frézovaci tifi 10 za Géelom prenasania kritiace-
ho momentu.

Konstrukcia radidlne nastavitelnej vyvrtivacej
hlavy podfa vyndlezu umoZiiuje vymieiiat telesa

| nozov za Géelom zmeny reznej geometrie nastroja
' podla druhu obrdbaného materidlu. Jednou radial-
| ne nastavitelnou vyvrtdvacou hlavou sa nahradi
. v uréitom priemerovom rozsahu niekolko pevnych

vyvrtavacich hldv, &m sa uetria ndklady na vyro-

: bu, materidl, prdcnost a si men$ie niroky na
. skladovaci priestor.
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Vyvrtédvacia hlava radidlne nastaviteIn4, vyznaduje = | aupinacej skrutky (100), pri¢om v telese noZa (40)
sa tym, Ze v telese (20) vyvrtdvacej hlavy je | ; je vytvorend prie¢na drdZka (43) pre hlavu mikro-
vytvorend rombickd drdZzka (21) pre uloZenie ' - metrickej skrutky (80).

telesa noZa (40), jeho upinacicho klina (90) |

3 vykresy
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