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(57) Die Erfindung betrifft ein vorgefertigtes
Mineralfaser-Dammelement, das als zylinderférmig
gekrimmte Schale an Rohrleitungen und kugelformig
gekrimmte Schale an gewdlbten Flachen, beispielsweise
Behilterboden, insbesondere bei der Warmedammung von
Wirmeversorgungsanlagen unter Baustellenbedingungen
mit hohem Effekt eingesetzt werden kann. Das
Dammelement besteht erfindungsgemaR aus einer
Mineralfaserbahn mit senkrecht zum Mediumrohr
ausgerichteter Faserstruktur, vorzugsweise Lamellenmatte,
und einer mit dieser fest verbundenen Unterlage und ist
dadurch gekennzeichnet, daB die Lamellenmatte mitihren
freien Faserenden flichendeckend mit einer Unterlage aus
entsprechend der beabsichtigten Wolbung des
Dammelementes kontraktionsfahigem Material fest
verbunden ist. Fig. 1,2 und 3
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Patentanspriiche:

1. Vorgefertigtes Mineralfaser-Dammelement, inshesondere fir Warmeversorgungsleitungen
unterschiedlicher Durchmesser und Behélterbdden, bestehend aus einer Mineralfaserbahn mit
senkrecht zum Mediumrohr ausgerichteter Faserstruktur, vorzugsweise Lamellenmatte, und einer
mit dieser fest verbundenen Unterlage, dadurch gekennzeichnet, daR die Lamellenmatte {1) mit
ihren freien Faserenuan flachendeckend mit einer Unterlage (2) aus entsprechend der
beabsichtigten Wolbung des Démmelementes kontraktionsfahigem Material fest verbunden ist.

2. Vorgefertigtes Mineralfaser-Dammelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die
Unterlage (2) aus einem unter definierter Vorspannung stehendem elastischen Material besteht.

3. Vorgefertigtes Ddmmelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Unterlage (2)
aus einem unter physikalischen Einwirkungen, beispielsweise Warme, schrumpfendem Material
besteht. '

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein vorgefertigtes Mineralfaser-Dammelement, das als zylinderférmig gekriimmte Schale an
Rohrleitungen und kugelférmig gekrimmte Schale an gewdlbten Flachen, beispieisweise Behalterbdden, insbesondere bei
Warmeversorgungsanlagen unter Baustellenbedingungen mit hohem Effekt eingesetzt werden kann. Das erfindungsgeméBe
Dammelement eignet sich besonders fiir Warmeversorgungsanlagen im mittleren Temperaturbereich.

Charakteristik der bekannts n technischen Lésungen

Fiir eine rationelle Montage der Warmeddmmung an Rohrleitungen, inibesondere solcher fiir den Warmetransport Gber grofie
Entfernungen, fiir die groBe Rohrdurchmesser und Mediumtemperaturen charakteristisch sind, ist eine effektive Vorfertigung
der der Rohrleitung angepaften Dammelemente eine notwandige Voraussetzung. Fiir Mediumtemperaturen groBer 150°C
werden iiblicherweise Mineralfaserstoffe eingesetzt, deren industrieméRige Konfektionierung fir Rohrleitungsddmmung
jedoch unzureichend ist. Wahrend fiir Rohrdurchmesser bis etwa 300 rnm Konstruktionen und Verfahren zur Herstellung von
schalenférmigen Dammelementen bekannt sind, beispielsweise die um einen Kern gewickelten und danach verfestigten
Mineialfaservliese oder die aus Mineralfasermatten ausgestanzten Ringe, sind fir gréBere Rohrdurchmesser diese Verfahren
ungeeignet.

Eine weitere Losungsrichtung zur Herstellung formstabiler Dammelemente bestent in der Kombination von Mineralfaserstoff
und einem anderen Stoff, der die notwendige Formstabilitt des Dammelements sichert.

Bekannt sind Xombinationen aus Mineralfaserstoff und Hartschaum, vorrangig Polyurethan-Hartschaum, wobei die
Mineralfaserschicht die temperaturbestindige Kontaktschicht zurn Mediumrohr bildet und eine darauf liegende, durch den
Schaumvorgang fest verbundene Hartschaumschicht neben einer zusatzlichen Dammwirkung, insbesondere die Formstabilitat
des Elements sichert.

Solche, den Stand der Technik charakterisierende Konstruktionen und Verfahren sind beispielsweise in DD 108363 und

DD 216298 beschrieben. Mit WP F 16 L/3194492 ist bereits eine Verbund-Ddmmschale vorgeschlagen worden, die unter
Verwendung bekannter Mineralwolle-Lam silenmatten und eines aushartenden Démmstoffes so hergestellt wird, daR die
Lamellenmatte mit ihrer Tragerschicht div 2::f dem Mediumrobr aufiiegende innere Dammschalenfliche bildet, wahrend die
durch die Krimmung sich zwischen den Lamellen aufspreizenden Keitfugen mit aushartendem Dammstoff verfillt und
kraftschliissig verbunden werden.

Die Herstellung der bekannten und vorgeschlagenen Dammschalen ist weitgehend durch die speziellen
Verarbeitungstechnologien der Schaumstoffe bedingt. Die Nachteile dieser Technolcgien bestehen insbesonderz in der Bindung
an eine Form, die jeweils nur die Herstellung einer DammschalengroRe ermaglicht, und einem zunehmenden
ausriistungstechnischen Aufwand bei der Herstellung groRerer Ddmmschalen.

Weitere Nachteile liegen in der Diskontinuitat und dem hohen Zeitaufwand formgebundener Erzeugnisherstellung,
insbesondere durcih Entformungs- und Formvorbereitungsarbeiten sowie Zuschnittarbeiten beim verwendsten Fasermaterial.
Dariiber hinaus verursacht der vollstindige oder teilweise Einsatz von PUR-Hartschaum einen hohen Kostenaufwand, der
inshesondere bei Versorgungsleitungen grofer Lange und Nennweite zum letztendlichen Einsatz konventioneller Technologien
beim Aufbringen der Warmedammung {z.B. dem manuellen Umkleiden des Mediumrohres mit Mineralfasermatten) fihrt.

2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Ddmmschale zu entwickeln, die eine hochproduktive und kostengiinstige Warmeddmmung von
Rohren unterschiedlicher Durchmesser sowie gekrimmter Flachen an Behaltern ermoglicht.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fir Rohre unterschiedlicher Durchmesser sowie mehrachsig geirammte Flachen,
beispielsweise Behilterboden, eine Dammschale zu schaffen, die weitgehend aus Mineralfasern bestehtund in einem
kontinuierlichen Produktionsproze® ohne die Verwendung von Formen hergestellt werden kann.

Dieses Dammelement besteht erfindungsgeméf aus einer Mineralfaserbahn mit senkrecht zum Mediumrohr ausgerichteter
Faserstruktur, vorzugsweise Lamellenmatte, die mit einer Unterlage aus kontraktionsfahigem Material verbunden ist. Bei dem
kontraktionsfihigen Material kann es sich um ein natirliches oder kiinstliches Material handeln, das unter physikalischen
Einflissen, z. B. Warme oder Nésse, schrumpft. GleichermaBen hierfiir geeignet ist auch Material, das vor dieser Verbindung
gedehnt wurde und anschlieBend bestrebt ist, wieder in seinen urspriinglichen Zustand zuriickzukehren.

In beiden Fallen entsteht die angestrebte Schalenform, indem die mit der Mineralfaserbahn fest verbundene, beispielsweise
verklebte Unterlage definiert schrumpft.

Eine zylindrische Form der Dammschale entsteht, wenn es sich um ein linear schrumpfendes Material handelt. Bei der
Anwendung von im wesentlichen fléchig schrumpfenden Material erhélt man Dammschalen in Form eines Kugelzchalenteils.

Ausfithrungsbeispiel .
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel naher erlautert werden. Die beigefiigte Zeichnung zeigt dazu in

Fig.1: die Zuordnung der Lamellenmatte 1 zur Unterlage 2 und die dazviischenliegende Klebschicht 3im Zustand vor der
Kontraktion der Unterlage 2

Fig.2: dendurchdielineare Kontraktion der Unterlage 2 entstandenen, einfach gewolbten Schichtkorper 1,2,3 mit zylindrischer
Form

Fig.3: den durch flichige Kontraktion der Unterlage 2 entstandenen, mehrachsig gekriimmten Schichtkérper 1,2, 3 mitder

Form eines Kugelschalenteils.
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