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(54) Beschlagelement

(57) Beschlagelement (10) zur Verwendung beim Verbinden
von plattenformigen Holzbauteilen, wobei das Beschlagelement
einen Grundkdrper (11) mit einem prismatischen Abschnitt (12)
umfasst, wobei der prismatische Abschnitt durch eine Quer-
schnittsflache und eine senkrecht zur Querschnittsflache verlau-
fende Langsachse definiert ist, wobei der prismatische Abschnitt
bezuglich einer senkrecht zur Ladngsachse stehenden Querrich-
tung (Q) eine Hinterschneidung aufweist, wobei das Beschlag-
element entlang der Langsachse eine durchgehende Offnung
(16) aufweist, welche so ausgebildet ist, dass eine selbstschnei-
dende Schraube (30) durch die Offnung durchsteckbar ist, und
wobei das Beschlagelement an einem stirnseitigen Ende (17)
um die Offnung herum ein kragenférmiges Zentrierelement (13)
umfasst.

Die Erfindung ist weiter auf ein Verbindungssystem umfas-
send das Beschlagelement, sowie auf ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Moébelelements unter Verwendung des Beschlagele-
ments gerichtet.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Beschlagelement zur Verwendung beim Verbinden von plattenférmigen Holz-
bauteilen, z.B. in der Fertigung von Mébeln. Die Erfindung betrifft weiter ein Verbindungssystem umfassend das Beschla-
gelement, sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Mdbelelements unter Verwendung des Beschlagelements.

[0002] Im Md&belbau, insbesondere im Korpusbau, ist es bekannt, Beschlag- oder Verbindungselemente in plattenférmi-
gen Elementen vorzusehen, welche paarweise verbunden werden kdnnen. Solche Beschlag- oder Verbindungselemente
werden beispielsweise in eine Flache geschlagen oder gepresst. Sie weisen beispielsweise Schraubgewinde auf, sodass
ein Verschrauben mit einem Gegenstiick ermdglicht wird. Dies ermdéglicht eine Verschraubung auch fur plattenférmige
Elemente, welche aus einem Grundmaterial bestehen, welches z.B. fur eine Verschraubung an einer Schmalseite keine
ausreichende mechanische Festigkeit aufweisen, wie z.B. Holzfaserplatten. Vorbereitend mussen Nuten oder Schlitze zur
Aufnahme des Beschlag- oder Verbindungselementes im Bereich der Schmalseite einer Platte angebracht werden.

[0003] Ein aktueller Trend in der Holzverarbeitung geht dahin, den Zuschnitt von plattenférmigen Elementen im soge-
nannten Nesting-Verfahren vorzunehmen. Dabei werden grosse Platten auf einer CNC-Maschine in einzelne Elemente
zerteilt, wobei die Elemente geméss einem Schnittplan so geschachtelt angeordnet sind, dass nur minimaler Verschnitt
entsteht. Beispielsweise durch Verwendung eines Schaftfrisers und einer Vakuum-Halte-Platte kénnen - anders als mit
einer Plattensége - praktisch beliebige Formen ausgefrast werden und Schnitte missen insbesondere nicht durchgehend
durch die grosse Platte hindurchgefiihrt werden. Die Vorbereitung von Nuten oder Schlitzen fir die Aufnahme von Ver-
bindungselemente erfolgt vorteilhafterweise bereits beim Zuschnitt im Nesting-Verfahren. Da hierfur bei bekannten Be-
schlagelementen ein Zugang mit einem Werkzeug auf der Héhe der Plattenebene erforderlich ist, missen relativ grosse
Abstande zwischen den Elementen vorgesehen werden und es entsteht in der Folge ein relativer grosser Verschnitt, was
dem Sinn des Nesting-Verfahrens entgegenwirkt.

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand darin, ein Beschlagelement zu schaffen, welches die oben be-
schriebenen Nachteile im Kontext mit Nesting-Verfahren reduziert. Insbesondere soll ein Beschlagelement zur Verfugung
gestellt werden, welches einfach eingefrast werden kann und dessen Montage sich méglichst einfach gestaltet.

[0005] Diese Aufgabe wird auf Uberraschend einfache Weise mit einem Beschlagelement nach Anspruch 1 geldst.

[0006] Das erfindungsgemasse Beschlagelement ist ein Beschlagelement zur Verwendung beim Verbinden von platten-
férmigen Holzbauteilen. Das Beschlagelement umfasst einen Grundkérper mit einem prismatischen Abschnitt. Der pris-
matische Abschnitt ist durch eine Querschnittsflache und eine senkrecht zur Querschnittsflache verlaufende Langsach-
se definiert, wobei der prismatische Abschnitt bezuglich einer senkrecht zur Ladngsachse stehenden Querrichtung eine
Hinterschneidung aufweist. Das Beschlagelement weist entlang der Langsachse eine durchgehende Offnung auf, welche
so ausgebildet ist, dass eine selbstschneidende Schraube durch die Offnung durchsteckbar ist. Das Beschlagelement
umfasst an einem stirnseitigen Ende um die Offnung herum ein kragenférmiges Zentrierelement.

[0007] Der Erfinder hat erkannt, dass mit diesem Beschlagelement das Positionieren, Zusammenfugen und Verschrau-
ben von plattenférmigen Elementen auf einfache Weise erleichtert wird. EinfrAsungen zur Aufnahme des Beschlagele-
ments in Holzplatten kénnen mit einem Schaftfrdser vorgenommen werden und das Beschlagelement braucht nur in die
entsprechende Einfrasung eingesteckt zu werden. Die eigentliche Verbindung kann danach durch eine selbstschneidende
Schraube erfolgen, wie im Rahmen des unten erlauterten Verfahrens noch im Detail beschrieben ist.

[0008] Das Beschlagelement hat auf der der Stirnseite gegeniiberliegenden Seite eine Offnung, welche ausreichend
gross ist, dass eine auf der Stirnseite eingesteckte selbstschneidende Schraube an der gegeniiberliegenden Seite aus
dem Beschlagelement herausragen kann. Ab dieser Stelle kann sich die Schraube selbst ein Gewinde in eine Holzbau-
teil schneiden. Am oder im Beschlagelement selbst ist kein Gewinde oder &hnliches notwendig, in das die Schraube als
Gegenstiick eingreifen kann, denn die eigentliche Verbindung erfolgt zwischen Schraube und demjenigen Element, an
welchem das Beschlagelement, beispielsweise durch Einschieben oder Einstecken in eine Profilnut, angebracht ist. Das
Beschlagelement hat die technische Wirkung eines Dubels. Das kragenférmige Zentrierelement kann insbesondere ko-
axial zum Innengewinde angeordnet sein und eine Positionierungsfunktion haben, dhnlich wie dies auch mit einem Duibel
erreicht werden konnte.

[0009] Der Erfinder hat erkannt, dass mit dem erfindungsgemassen Beschlagelement die folgenden technischen Effekte
erzielt werden kénnen. Ein Herausscheren von Bauteilen, z.B. bei Oberbauboden, wird verhindert. Eine einfache Montage
ist moglich. Verschnitt beim Nesting-Verfahren kann minimal gehalten werden, da die Einfrdsungen fUr das erfindungsge-
masse Beschlagelement mit einem Schaftfraser von der Kontur des plattenférmigen Holzbauteils her ausgefiihrt werden
kdnnen. Es ist ausserhalb der Kontur allein Raum fiir einen Fraserdurchmesser vorzusehen, was zur Zerteilung der Ele-
mente ohnehin notwendig ist. Das Beschlagelement kann optisch dezent in einer Plattenoberflache untergebracht werden.
Beschlagelement und plattenférmiges Holzbauteil kénnen durch Stecken zusammengefiigt werden, was - im Vergleich zu
Einpressen, Einschrauben oder Einschlagen - ein besonders einfacher Vorgang ist.

[0010] Das Beschlagelement eignet sich besonders gut fir den Korpusbau, wobei es flr eine fixe Positionierung der
Korpusteile sorgt. Ein mdéglicher Montageablauf beinhaltet die Schritte: Zuschnitt von Platten im Nesting-Verfahren, Ver-
sehen der Platten mit Profilnut und Stufenloch, einstecken von erfindungsgemaéassen Beschlagelementen in Profilnut des
jeweiligen ersten Bauteils, weiteres Bauteil mit Stufenloch Uber das kragenfdrmige Zentrierelement des Beschlagelements
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stecken, Durchstecken einer Selbstbohrschraube durch Stufenloch und Beschlagelement hindurch und Eindrehen der
Selbstbohrschraube ins erste Bauteil.

[0011] Ausflhrungsformen des Beschlagelements ergeben sich aus den Merkmalen der Anspriiche 2 bis 5.

[0012] In einer Ausflhrungsform des Beschlagelements hat Querschnittsflache des prismatischen Abschnitts die Form
eines Buchstabens T oder die Form eines Trapezes hat. Diese Formen fUhren zu einer einfachen Realisierung der Hin-
terschneidung.

[0013] Die Hinterschneidung sorgt dafiir, dass das Beschlagelement in einer EinfrAsung mit korrespondierender Geome-
trie in eine Platte eingesteckt werden kann. Die Einfrdsung kann mit einem Schaftfraser einseitig offen in die Platte einge-
arbeitet werden, wobei nicht nur eine Offnung in LAngsrichtung, sondern auch eine einseitige Offnung in Tiefenrichtung
entsteht. Die Form der Querschnittsflache in Form eines Buchstabens T, oder eines Trapezes, mit Basis auf der von der
Offnung abgewandten Seite, sorgen dafiir, dass das Beschlagelement nicht aus der einseitigen Offnung herausfallen kann,
sondern nur in LAngsrichtung verschiebbar ist. Die Hinterschneidung wird durch die Verbreiterung des Querbalkens des
Buchstabens T resp. durch die breite Basis des Trapezes gebildet. Eine Nut mit der korrespondierenden Querschnittsfla-
che, in welche das Beschlagelement eingeschoben werden kann, kann auf einfache Art mit einem Schaftfraser mit Stu-
fe (fur T-Form) resp. mit einem Schaftfraser mit kegelstumpf-férmigem Abschnitt (fir Trapez-Form) in eine Platte gefrast
werden.

[0014] In einer Ausfuhrungsform des Beschlagelements geht eine umhillende Flache des Grundkérpers an einem dem
stirnseitigen Ende gegenlberliegenden Ende vom prismatischen Abschnitt in eine Rotationsflache Uber. Die Rotationsfla-
che ist durch eine Achse senkrecht zur Langsachse und eine zur Querschnittsflache des prismatischen Abschnitts kon-
gruente Querschnittsflache definiert.

[0015] D.h. der Grundkérper des Beschlagelements hat eine Form, welche als ,Positiv* zu der Form korrespondiert, welche
als ,Negativ“ durch eine Einfrasung mit einem Stufenfraser in die Stirnseite einer Platte entsteht. Die Querschnittsflache,
welche den prismatischen Abschnitt und die Rotationsflache definieren, entsprechen der Querschnittsflache des quer zu
seiner Achse betrachteten Stufenfrasers. Relevant ist selbstverstandlich nur derjenige Bereich des Stufenfrasers, welcher
beim Erstellen der Einfrasung in die Platte eindringt.

[0016] In einer Ausfihrungsform des Beschlagelements ragt das kragenférmige Zentrierelement aus einer planen Ober-
flache heraus. Die plante Oberflache ihrerseits begrenzt den prismatischen Abschnitt am stirnseitigen Ende und ist senk-
recht zur LAngsachse orientiert.

[0017] In einer Ausflihrungsform des Beschlagelements ist das kragenférmige Zentrierelement an seiner Aussenflache
als Rotationskérper definiert. Die Achse dieses Rotationskérpers fallt mit der LAngsachse des Beschlagelements zusam-
menfallt. Beispielsweise kann die Aussenfldche durch einen konischen Abschnitt definiert sein.

[0018] Weiter ist die Erfindung auf ein Verbindungssystem nach Anspruch 6 gerichtet.

[0019] Das erfindungsgemasse Verbindungssystem umfasst ein erfindungsgeméasses Beschlagelement und ein korre-
spondierendes Gegenstlick in Form einer selbstschneidenden Schraube. Die Schraube ist dabei so dimensioniert, dass
sie zumindest mit einem Gewindeabschnitt der Schraube durch die durchgehende Offnung des Beschlagelements durch-
steckbar ist.

[0020] Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren nach Anspruch 7.

[0021] Es handelt sich dabei um ein Verfahren zur Herstellung eines Mébelelements. Das mit dem Verfahren hergestellte
Mébelelement umfasst zumindest ein erstes ein plattenférmiges Holzbauteil und mindestens ein erfindungsgemasses
Beschlagelement. Das Verfahren umfasst die Schritte:

— Ausfihren eines Trennschnitts, welcher das plattenférmige Holzbauteil von einer Platte im Lieferformat abtrennt,
wobei zumindest eine Stirnflache (42) am plattenférmigen Holzbauteil entsteht;

— Frésen einer Profilnut (43) in die Stirnflache hinein, wobei die Profilnut eine zur Querschnittsflache (13) des Be-
schlagelements korrespondierende Geometrie aufweist; und

— Einstecken des Beschlagelements in die Profilnut (43).

[0022] Die Ausfuhrung des Trennschnitts kann insbesondere mittels eines Schaftfrasers und im Rahmen eines sogenann-
ten Nesting-Verfahrens ausgefuhrt werden. Der Erfinder hat erkannt, dass der folgende Schritt des Einfrasens der Profilnut
fur ein erfindungsgemasses Beschlagelement perfekt in ein Nesting-Verfahren integrierbar ist. Das Verfahren funktioniert
allgemein aber auch mit anderen Trennverfahren, beispielweise wenn plattenférmigen Holzbauteile mittels einer Platten-
sége getrennt werden.

[0023] Eine Ausflihrungsform des Verfahrens ergibt sich aus den Merkmalen des Anspruchs 8.

[0024] In einer Ausfuhrungsform des Verfahrens dient das Verfahren zum Verbinden des ersten plattenférmigen Holzbau-
teils mit einem zweiten plattenférmigen Holzbauteil. Das Verfahren umfasst zusatzlich die Schritte:
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— Bohren eines Lochs fiir eine selbstschneidende Schraube und Bohren einer daran anschliessenden Ausnehmung
fur das kragenfdérmige Zentrierelement in das zweite plattenférmige Holzbauteil, sodass Loch und Ausnehmung
zusammen eine durchgehendes Stufenloch durch das zweite plattenférmige Holzbauteil hindurch bilden, und wo-
bei die Ausnehmung so dimensioniert ist, dass sie das kragenférmige Zentrierelement in Spiel-Passung, Uber-
gangs-Passung oder Press-Passung aufnehmen kann;

— Einstecken des kragenférmigen Zentrierelements in die Ausnehmung im zweiten plattenférmigen Holzbauteil;

— Durchstecken einer selbstschneidenden Schraube durch das Loch im zweiten plattenférmigen Holzbauteil und die
durchgehende Offnung im Beschlagelement hindurch; und

— Einschrauben der selbstschneidenden Schraube in das erste plattenférmige Holzbauteil.

[0025] Die Anzahl der verwendeten Beschlagelemente und dazu korrespondierenden Léchern und Ausnehmungen im
zweiten plattenférmigen Holzbauteil kann ausgehend von einem Beschlagelement, welches daflr sorgt, dass die Bautei-
le an einem Punkt zueinander ausgerichtet sind, vorteilhafterweise auf eine grossere Anzahl erweitert werden, sodass
die relative Orientierung der beiden Holzbauteile bis zur definitiven Verschraubung stabilisiert wird. Durch Wahl der Pas-
sungsart als Ubergangs- oder Press-Passung kann sogar ein provisorisch stabiles Mébelstiick aus einer Mehrzahl von
paarweise in oben beschriebener Weise zusammengefugten plattenférmigen Holzbauteilen zusammengesetzt werden.
Das Einschrauben der selbstschneidenden Schrauben kann in diesem Fall bis zum Ende des Zusammenfugens aufge-
schoben werden.

[0026] Ausflhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung werden nachstehend anhand von Figuren noch naher erlautert.
Es zeigen

Fig. 1 die Teile einer Ausfuhrungsform des Verbindungssystems in perspektivischer Ansicht, hier mit einer
Ausfihrungsform des Beschlagelements zusammen mit einer dazu passenden selbstschneidenden
Schraube;

Fig. 2 in perspektivischer Ansicht die Situation des Einfrasens einer Nut in ein plattenférmiges Holzbauteil;

Fig. 3 in perspektivischer Ansicht die Situation nach dem Einfrdsen geméass Fig. 2;

Fig. 4 in perspektivischer Ansicht die Situation nach dem Einstecken des Beschlagelements in die zuvor

gefraste Nut und zusétzlich mit durchgesteckter Schraube;

Fig. 5 in perspektivischer Ansicht und durchsichtig dargestellt zwei plattenférmige Holzbauteile mit vorbe-
reiteten Ausnehmungen fir das erfindungsgemasse Beschlagelement und eine Schraube;

Fig. 6 in perspektivischer Ansicht und schematisch einzelne Merkmale des erfindungsgeméssen Beschla-
gelements neben einer dazu passenden Schraube.

[0027] In Figur 1 zeigt die beiden Teile des Verbindungssystems 20. Eine Schraube 30 ist durch die in Langsrichtung
durchgehende Offnung des Beschlagelements 10 durchgesteckt gezeigt, also in der Lage, wie das Verbindungssystem
in seiner Anwendung zusammenwirkt. Ein Grundkérper 11 des Beschlagelements weist einen prismatischen Abschnitt
12 auf. An einem stirnseitigen Ende des prismatischen Abschnitts ragt ein kragenférmiges Zentrierelement 13 vor und
umgibt die Offnung, durch welche die Schraube hindurchsteckbar ist. In der gezeigten Anordnung ist die Schraube soweit
durch das Beschlagelement hindurchgesteckt, dass das Gewinde der Schraube auf der gegeniiberliegenden Seite weit
herausragt.

[0028] In Figur 2 ist der Vorgang des Einfrasens einer Profilnut in die Stirnseite 42 eines plattenférmigen Holzbauteils
40 mittels eines Stufenfrasers 45 illustriert. Dies ist ein Schritt des erfindungsgeméassen Verfahrens. Die Stirnseite 42 ist
beispielsweise vorgangig beim Ausflihren eines Trennschnitts entstanden, bei welcher das plattenférmige Holzbauteil von
einer Platte im Lieferformat abgetrennt wurde. Nicht gezeigt ist hier das abgetrennte Gegenstick, um den Blick auf den
Stufenfraser nicht zu verdecken. Der Stufenfraser braucht, wie hier gezeigt, stirnseitig nur wenig Raum, um die gezeigte
Frasoperation durchfuhren zu kénnen, d.h. er kann insbesondere vom Spalt her, der beim Trennschnitt erzeugt wurde,
an die Stirnseite des Holzbauteils herangefihrt werden, sodass diese Frasoperation perfekt mit einem Nesting-Verfahren
fur Plattenzuschnitt kompatibel ist. Die Fig. 2 zeigt die Situation, in welcher die Einfrisung schon vorhanden ist un der
Stufenfraser 45 wieder entfernt wird.

[0029] Fig. 3 zeigt die fertige Profilnut 43, wie sie nhach dem in Fig. 2 gezeigten Verfahrensschritt resultiert, aus einem
leicht anderen Blickwinkel. Das der Hohlraum, mit T-férmigem Querschnitt ist dazu geeignet, das Beschlagelemente aus
Fig. 1 aufzunehmen.

[0030] Fig. 4 zeigt ein plattenférmiges Holzbauelement 40 mit eingeschobenem Beschlagelement 10 und eingesteckter
Schraube 30. Nur das kragenférmige Zentrierelement 13 steht stirnseitig Uber das plattenférmige Holzbauelement hinaus
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vor. Diese Figur illustriert das Zusammenwirken von Schraube und Beschlagelement. Im praktischen Anwendungsfall
wiirde die Schraube erst eingesteckt und eingeschraubt, wenn ein weiteres mit der Schraube zu befestigendes Element
bereits am plattenférmigen Holzbauelement positioniert und durch das Zentrierelement 13 korrekt zentriert ist, siehe z.B.
ein zweites plattenférmiges Holzbauelement wie in der nachsten Figur.

[0031] Fig. 5 zeigt die vorbereiteten Ausnehmungen und Lécher an zwei miteinander zu verschraubenden plattenférmi-
gen Holzbauelementen 40, 41, welche durchsichtig und ohne Schraube und Beschlagelement gezeigt sind. In das erste
plattenférmige Holzbauelement 40 ist wie oben beschrieben eine Profilnut 43 als Ausnehmung fir das Beschlagelement
eingefrast. An der korrespondierenden Position am zweiten plattenférmigen Holzbauelement 41 ist in Form von zwei kon-
zentrischen, zylinderférmigen Léchern ein Stufenloch 44 fiir eine Schraube im Bereich des grésseren Durchmessers fur
das kragenférmige Zentrierelement des Beschlagelements gebohrt. Ein in die Profilnut 43 eingesetztes Beschlagelement
hat also in dieser Anordnung die Wirkung eines Dibels und dient dazu, die beiden Holzbauteile in korrekter gegenseitiger
Position zu halten, bis eine Schraube durch das Stufenloch 44 und das Beschlagelement hindurch eingeschraubt wird und
so die beiden Holzbauteile l1dsbar miteinander verbindet.

[0032] Figur 6 zeigt das Beschlagelement 10 mit dem Grundkérper 11, der einen prismatischen Abschnitt 12 aufweist. Am
stirnseitigen Ende 17 des Beschlagelements steht ein Zentrierelement 13 vor, welches das durchgehende Loch 16 umgibt.
Das Zentrierelement hat an seiner Aussenkontur abschnittsweise die Form eines Kegelstumpfs respektive eines Kreiszy-
linders. Am bezuglich stirnseitigen Ende gegeniberliegenden Ende 18 geht die Aussenflache des Grundkérpers 11 in die
Form eines Rotationskérpers Uber, welche durch dieselbe Querschnittfliche definiert ist, wie der prismatische Abschnitt.
Ein neben das Beschlagelement gezeichnetes Koordinatensystem illustriert die verwendeten Richtungsbezeichnungen,
namlich Langsrichtung L, Querrichtung Q und Tiefenrichtung T. Eine Hinterschneidung 15 am Grundkdrper sorgt dafir,
dass das Beschlagelement in der Tiefenrichtung T in einer Ausfrasung, wie sie in Figur 5 gezeigt ist, gehalten werden
kann. Neben dem Beschlagelement ist eine dazu passende Schraube 30 gezeigt, deren Gewindedurchmesser so ist,
dass die Schraube durch das durchgehende Loch 16 des Beschlagelements hindurchgesteckt werden kann, und so dass
das Schraubengewinde am gegeniiberliegenden Ende 18 noch vorstehen und in ein entsprechendes Holzbauelement
eingeschraubt werden kann. Die Schraube gehdrt nicht zum Beschlagelement. Das gezeigte Beschlagelement und die
gezeigte Schraube zusammen bilden eine Ausfuhrungsform eines Verbindungssystems.

Bezugszeichenliste

[0033]

10 Beschlagelement

11 Grundkodrper

12 prismatischer Abschnitt

13 Zentrierelement

14 Langsachse

15 Hinterschneidung

16 durchgehende Offnung

17 stirnseitiges Ende (des Beschlagelements)

18 gegeniberliegendes Ende (des Beschlagelements)
20 Verbindungssystem

30 selbstschneidende Schraube

40, 41 plattenférmiges Holzbauteil

42 Stirnflache (des plattenférmigen Holzbauteils)
43 Profilnut (als Ausnehmung fir Beschlagelement)
44 Stufenloch (als Ausnehmung flr Schraube resp. Kragen des Zentrierelements)
45 Schaftfraser

L Langsrichtung

Q Querrichtung

T Tiefenrichtung

Patentanspriiche

1. Beschlagelement (10) zur Verwendung beim Verbinden von plattenférmigen Holzbauteilen (40, 41), wobei das Be-
schlagelement einen Grundkdrper (11) mit einem prismatischen Abschnitt (12) umfasst, wobei der prismatische Ab-
schnitt durch eine Querschnittsflache und eine senkrecht zur Querschnittsfldche verlaufende Langsachse (14) defi-
niert ist, wobei der prismatische Abschnitt bezlglich einer senkrecht zur Langsachse stehenden Querrichtung (Q)
eine Hinterschneidung aufweist, wobei das Beschlagelement entlang der Langsachse eine durchgehende Offnung
(16) aufweist, welche so ausgebildet ist, dass eine selbstschneidende Schraube (30) durch die Offnung durchsteck-
bar ist, und wobei das Beschlagelement an einem stirnseitigen Ende (17) um die Offnung herum ein kragenférmiges
Zentrierelement (13) umfasst.

2. Beschlagelement (10) nach Anspruch 1, wobei die Querschnittsflache des prismatischen Abschnitts (12) die Form
eines Buchstabens T oder die Form eines Trapezes hat.
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Beschlagelement (10) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei eine umhillende Flache des Grundkérpers (11) an
einem dem stirnseitigen Ende gegeniberliegenden Ende (18) vom prismatischen Abschnitt in eine Rotationsflache
Ubergeht, welche durch eine Achse senkrecht zur Langsachse und eine zur Querschnitisflache des prismatischen
Abschnitts kongruente Querschnittsflache definiert ist.

Beschlagelement (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei das kragenférmige Zentrierelement aus einer planen
Oberflache herausragt, welche den prismatischen Abschnitt (12) am stirnseitigen Ende (17) begrenzt und senkrecht
zur Langsachse (14) orientiert ist.

Beschlagelement (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei das kragenférmige Zentrierelement (13) an seiner
Aussenflache als Rotationskérper definiert ist, dessen Achse mit der Ldngsachse (14) des Beschlagelements zusam-
menfallt, insbesondere wobei die Aussenflache durch einen konischen Abschnitt definiert ist.

Verbindungssystem (20) umfassend ein Beschlagelement (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 5 und ein korrespon-
dierendes Gegenstick in Form einer selbstschneidenden Schraube (30), welche so dimensioniert ist, dass sie zu-
mindest mit einem Gewindeabschnitt der Schraube durch die durchgehende Offnung (16) des Beschlagelements
durchsteckbar ist.

Verfahren zur Herstellung eines Mébelelements umfassend zumindest ein erstes plattenférmiges Holzbauteil (40) und
mindestens ein Beschlagelement (10) nach einem der Anspriche 1 bis 5, wobei das Verfahren die Schritte umfasst:
— Ausfiihren eines Trennschnitts, welcher das plattenférmige Holzbauteil von einer Platte im Lieferformat abtrennt,
wobei zumindest eine Stirnflache (42) am plattenférmigen Holzbauteil entsteht;

— Frasen einer Profilnut (43) in die Stirnflache hinein, wobei die Profilnut eine zur Querschnittsflache (13) des Verbin-
dungselements korrespondierende Geometrie aufweist;

— Einstecken des Verbindungselements in die Profilnut.

Verfahren nach Anspruch 7, wobei das Verfahren zum Verbinden des ersten plattenférmigen Holzbauteils (40) mit
einem zweiten plattenférmigen Holzbauteil (41) dient, wobei das Verfahren weiter die Schritte umfasst:

— Bohren eines Lochs fur eine selbstschneidende Schraube (30) und Bohren einer daran anschliessenden Ausneh-
mung fur das kragenférmige Zentrierelement in das zweite plattenférmige Holzbauteil (41), sodass Loch und Aus-
nehmung zusammen eine durchgehendes Stufenloch (44) durch das zweite plattenférmige Holzbauteil hindurch bil-
den, und wobei die Ausnehmung so dimensioniert ist, dass sie das kragenférmige Zentrierelement in Spiel-Passung,
Ubergangs-Passung oder Press-Passung aufnehmen kann;

— Einstecken des kragenférmigen Zentrierelements (13) in die Ausnehmung im zweiten plattenférmigen Holzbauteil;
— Durchstecken einer selbstschneidenden Schraube (30) durch das Loch im zweiten plattenférmigen Holzbauteil und
die durchgehende Offnung im Beschlagelement hindurch; und

— Einschrauben der selbstschneidenden Schraube in das erste plattenférmige Holzbauteil (40).
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