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@ Flachiger Schichtkorper fir textile Anwendungen als Teppich, Polsterelement, Boden- oder Wandbelag oder dergleichen

und seine Verwendung.

() Ein fiachiger Schichtkérper (1) besteht aus einer Ober-
schicht {2), die Fasern oder Filamente enthilt, und einer
Trageschicht (3), die mindestens passiv nadelbar ist, wobei
diese beiden Schichten (2, 3) zwischen sich eine innere
Schicht aus kérnigen Partikeln (6}, z.B. Sand, einschiiessen
und durch diese innere Schicht hindurch miteinander verna-
deit sind. Ein so ausgestalteter Schichtkdrper {1) lasst sich
2.B. als selbstliegende Teppichbahn oder -fliese verwenden.
Durch die Sandbeimengung wird eine besonders gute
Schalldéampfung erreicht. Durch die gute Warmekapazitét
und das schlechte Warmeleitvermogen erhéit man dariiber
hinaus ein besonders gutes Verhalten bei Brand.
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Die Erfindung betrifft einen fldchigen Schichtk&rper fir tex-
tile Anwendungen als Teppich, Polsterelement, Boden- oder Wand-

belag oder dergleichen, ygemiss Qberbegriff des Anspruches 1.

Bei einem bekannten Schichtkdrper der eingangs genannten Art
(DE-OS 23 44 835), sind 2 Deckschichten durch die kdrnige Fﬁll—
stoffschicht hindurch miteinander verndht. Die Filillstoffteil-
chen miissen dabei aus einer Masse bestehen, welche als solche
keine definierte Form aufweist, damit sie beim Nzhen durch-
dringbar sind. Bei diesem bekannten Schichtkdrper werden als

vorteilhafte Fiillstoffe synthetische Schdume verwendet, welche
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sich insbesondere durch ihr leichtes Gewicht auszeichnen. Der
Einsatz dieser bekannten Schichtkdrper ist auf die Eigenschaf-
ten der verwendeten Fiillstoffe eingeschrdnkt. Das Verndhen die-
ses Schichtkdrpers ist ein sehr aufwendiger Vorgang, der iUber-
dies einen kostenspieligen Ndhfaden erfordert. Bei Beschddigung
des Nihfadens besteht auch die Gefahr, dass die N&hnaht auf-
reisst, wodurch der Zusammenhalt der Filillstoffe zwischen den

Ndhndhten nicht mehr gewdhrleistet werden kann.

Weiterhin bekannt sind Teppiche, bei denen zwischen einer Tra-
geschicht und einer Oberschicht loses Fasermaterial aus bei der

Produktion anfallenden Randstreifen vernadelt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gattungsge-
midssen Schichtk&rper zu schaffen, der eine vielseitige, durch

den Fiillstoff uneingeschrdnkte Einsatzmbglichkeit zulassen
soll.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss durch den Gegenstand des
Anspruches 1 geldst. Durch die miteinander vernadelten Deck-
schichten ist eine dazwischenliegende Schicht aus kdrnigen
Partikeln aus mindestens einem mineralischen, reaktionstrdgen Ma-
terial in vorfeilhafter Weise mit einer Vielzahl von Fasern
oder F&dden durchsetzt, die die Partikel in ihrer Lage halten.
Dadurch erhdlt der Schichtk&érper einen eigenen Zusammenhalt,
wobei bei Beschddigungen, z.B. der Faser oder Fdden, die Ver-
nadelung an den nicht beschddigten Stellen bestehen bleibt,

da die vernadelten Fasern oder Fdden untereinander unverbun-
den sind. Es'wird dadurch auch gewdhrleistet, dass die Parti-
kel z.B. nur an der beschddigten Stelle austreten kdnnen, da
die weiteren vernadelten Stellen wié ein Riegel wirken. Es
kann dadurch eine z.B. gleichmd@ssige Durchmischung der Parti-
kel mit Fasermaterial und eine dichte Anordnung desselben mit
einem herkSmmlichen Vernadelungsverfahren ohne kostspielige
Massnahmenerfolgen, wie es z.B. durch Verndhen der Deckschich-
ten unerreichbar ist. Ein Rieseln der kdrnigen Partikel in dem
Schichtk&rper wird vdllig verhindert, wodurch eine geschlossene
Raumform des Schichtk®drpers erreicht wird, die sich als texti-
les Fldchengebilde vielseitig einsetzen l&dsst. Durch die Zuga-
be der schweren, k&rnigen Partikel wird dariiber hinaus dieses
Fldchengebilde insgesamt schwerer, was sich bei verschiedenen

Anwendungen sehr positiv auswirkt.

Die erfindungsgemiss verwendeten k&rnigen Partikel kdnnen,
insbesondere wenn es sich dabei um Sand oder Kies handelt,
spréde sein und/oder auch abrasive Eigenschaften, und eine Hir-
te aufweisen, die sie beim Vernadeln unzerstdrbar macht. Die
Partikel besitzen daher von ihrer Materie her Eigenschaften,
die eigentlich gegen ein Vernadeln sprechen. Es hat sich je-
doch in iiberraschender Weise gezeigt, dass die Oberschicht und
die Trageschicht mit tiblichen Vernadelungstechniken, d.h., mit-
tels Vernadelungsnadeln mit Widerhaken, z.B. iiblichen Filzna-

deln, ohne wesentliche Beschddiqung, z.B. Abnutzung oder Zer-
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stbrung derselben, durch die Schicht der k&rnigen Partikel
hindurch vernadelt werden kénnen. Dies ist zum Teil darauf zu-
riickzufihren, dass die k6rnigen Partikel vor dem Vernadeln vor-
zugsweise gegeneinander verschiebbar vorliegen und beim Ver-

nadeln von Nadeln getroffene Partikel seitlich ausweichen k&n-
nen. )

Der erfindungsgemdsse Schichtkorper kann vorteilhaft als Tep-
pich verwendet werden, wobei dann z.B. Sand mit einem Fl&chen-
gewicht von 100 - 1000 g/m2 vorliegt. Dadurch kann auf preis-
werte Art ein schwererer Teppich hergestellt werden, der gegen-
iber einem leichteren Teppich ein besseres Trittschallverbes-

serungsmass und einen hdheren Schallabsorptionsgrad aufweist.

Der erfindungsgemidsse Schichtkdrper kann auch als sonstiger
Wand- oder Bodenbelag, als Auflage, wie auch als Polsterele-
ment verwendet werden. Insbesondere aufgrund seiner Schwere
eignet er sich dariiber hinaus auch in Streifenform als Beschwe-
rungsband. Wahrend in den meisten Anwendungsf&llen diese
Schichtk&rpereinlage, z.B. als Bahn vorliegt, kénnen selbst-
verstindlich auch mehrere, vorzugsweise 2 Schichtkdrper mit-

einander, z.B. als Kissen, Sack oder Schlauch, verbunden sein.

In einfachster Form besteht die innere Schicht des SchichtkOr-
pers ausschliesslich aus k&rnigem Sand. Hierdurch k&nnen z.B.
Bodenbeldge hergestellt werden konnen, die als selbstliegende,
schwere Teppiche eingesetzt werden kdnnen, wobei sich diese
Teppichboden Unebenheiten anschmiegt. Als selbstliegender Tep-

pich kann das Fldchengewicht der Sandschicht zwischen 2 und 7

. kg/m2 liegen. Solcher Schichtk&rper lisst sich nun vorteilhaft,

da keine Ndhnihte vorhanden sind, schneiden und dann z.B. als
Bahnware oder Teppichfliese verlegen. Beim Aufteilen des
Schichtkdrpers in kleinere Abschnitte, wie z.B. diese Fliesen,
fallen nur im direkten Bereich der Schnittkante k8rnige Par-

tikel heraus, da die einzelnen Partikel von den eingebrachten
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Haltefasern, wie oben dargelegt, einzeln gehalten Qeqzeﬁ.g Ei%e
solche MOglichkeit wird erst dadurch eréffnet, dass die Ober~
schicht und die Deckschicht, zwischen sich die k&rnigen Parti-
kel, wie Sand, einschliessend, nicht mehr, wie man es bisher ge-
macht hat, miteinander vern&ht sind, sondern nun miteinander
vernadelt vorliegen. Eine solche Schichtdichte lber die gesamte
Fl&che des Schichtkdrpers ldsst sich nur beim Vernadeln herstel-
len und ist beim Verndhen unvorstellbar. Eine so;cher Art herge-
stellte Teppichbahn und insbesondere Teppichfliese braucht im
ibrigen auf dem Fussboden nicht angeklebt zu werden, da sie

durch ihr eigenes Gewicht, sich auf diesem anschmiegend, zu lie-
gen kommt. Darliber hinaus kann dann, wenn eine innere Lage aus
Gesteinspartikel, wie Sand oder dergleichen, verwendet wird, in
diese Sandschicht noch Bindemittel, wie z.B. Zement oder derglei-
chen oder Kunstharze beigegebeh werden. Wird dann ein mit Zement-
partikeln versetzter Teppich auf eine feuchte Oberflidche gelegt,
so kann er mit dieser abbinden. .

Die kornigen, den Fiillstoff bildenden Partikel k&nnen aber auch
durch Zement, Schwerspat oder ein Leichtmetall, wie z.B. Alumi-
niumhydroxid oder dergleichen gebildet sein. Diese Materialien
einschliesslich des oben erwdhnten Sandes oder Kieses verbessern
die Eigenschaften des Schichtkdrpers in Bezug auf sein Verhalten
bei Brand, insbesondere wirkt ein solcher Schichtkdrper als
Brandsperre.

Ein erfindungsgemdsser Schichtkérper kann auch vorteilhaft als
Wandbelag verwendet werden, wobei auch hier als Bindemittel z.B.
Zement oder ein Kunstharz der inneren Schicht zugefiihrt werden
kann. Damit wdhrend des Abbindens an der Wand der Schichtk&rper
nicht schon vorher wieder herunterfdllt, kann er wdhrend des
Anbringens mit N&geln, Stiften oder dergleichen an der Wand an-
geheftet sein. Solche Nidgel oder Stifte lassen sich ohne Zer-
stdrung des Schichtk&rpers durch diesen treiben und nach Ab-
schluss des Abbindevorgangs wieder entfernen. Aufgrund der Ela-
sﬁizitét, zumindest der Oberschicht, verschliessen sich die
beim Nageln oder dergleichen entstandenen L&cher nach dem Her-
ausziehen des Nagels selbsttdtig.
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Dadurch, dass man diesen erfindungsgemdssen Schichtk&rper in
verschieden geformte Teile aufschneiden kann, eignet er sich

auch insbesondere fiir die Verwendung als Polsterung, z.B. fiir
Sofas oder Sessel.
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Bei Verwendung von Sand als kdrnige Partikel in einem erfin-
dungsgemidssen Schichtkdrper zeigt dieser aufgrund der grossen
Wérmekapazitét.und des schlechten WarmeleitvermSgens des San-
des positive Eigenschaften im Brandschutz. Textile Wandtapeten,
die bisher allenfalls schwer entflammbar geliefert werden konn-
ten, zeigen nun, wenn sie mit Sand gefillt sind, ein noch bes-
seres Verhalten. Ein erfindungsgemdsser Schichtkdrper kann
deshalb auch z.B. als sogenannter "eiserner Vorhang" verwendet
werden, der jedoch aufgrund seiner textilen Ausgestaltung op-

tisch ansprechender ist.

Die kdrnigen Partikel kdnnen, insbesondere soweit es sich auch
um Bindemittel wie Zement oder dergleichen handelt, éuch als
Pulver vorliegen. K8rnige Partikel aus verschiedenem Material
k&nnen gemischt vorhanden sein. Vorzugsweise liegt der Korn-
durchmesser zwischen 0,02 und 2 mm. Diese Schichtk&rper kén-
nen mit verschiedenen Gewichten und daraus resultierenden Ge-
samtdicken hergestellt werden, die sich insbesondere auch
nach dem speéiellen Anwendungszweck richten. Liegt z.B. Sand
als k8rnige Partikel vor, so kann die Gesamtdicke bei einem
Glichengewicht der Partikelschicht von 4 kg/m2 etwa 4 = 5 mm
betragen, wéhrend ein Schichtkdrper bei dem das Flidchengewicht
der Partikelschicht etwa 12 kg/m2 betrdgt, eine Gesamtdicke

von etwa 8 - 10 mm aufweist.

Je nach gewlinschter Gesamtdicke des Schichtk&drpers besitzen

die Fasern oder F&dden, aus denen ein Flies gebildet wird, min-
destens bei der aktiv vernadelbaren Oberschicht ausreichende 7
Linge und liegen vorzugsweise mit einer solchen von 40 - 120 mm
vor, damit sie sich durch eine geniigende Dicke des Schicht-
k6rpers hindurch von der Oberschicht in die Trageschicht hin-
ein erstrecken kdnnen. Diese beiden Schichten sind vorzugswei-
se liber die gesamte Flache des Schichtkdrpers miteinander ver-
nadelt, sodass eine ausreichende Vernadelungsdichte erreicht

werden kann, die z.B. 50 - 200 Einstiche/cm2 betrdgt. Wenn er-
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forderlich oder gewiinscht, kann der Schichtk&rper sowohl von

der Oberschicht, als auch von der Trageschicht her vernadelt
sein. '

In einer weiteren Ausfihrungsform kann die Trageschicht aus
einem faserfreien Material, z.B. aus einer Kunststoff-Folie
bestehen, sodass hierdurch weitere Varianten des Schichtk&r-
pers ermdglicht werden k&nnen. Mindestens die Trageschicht
kann dann z.B. mit einer reflektierenden Schicht, z.B. einer
Metallschicht, versehen oder ausgestattet sein. Als passiv

vernadelbare Trageschicht ist aber auch eine Gewebebahn oder
ein Vliesstoff einsetzbar.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform kann.die Trageschicht

mit den Partikeln ausgefiillte Vertiefungen aufweisen, die z.B.
nédpfchenartig oder ldnglich ausgebildet sind. Hierdurch ist es
m&glich, z.B. einen besonders biegsamen, um die Stege zwischen
den Vertiefungen biegbaren Schichtkérper zu erhalten, der in
besonders vorteilhafter Weise aufwickelbar ist. Die Deckschich-
ten kénnen dabei an den vertiefungsfreien Stellen miteinander
vernadelt und an den Vertiefungen unvernadelt vorliegen. Je
nach speziellem Anwendungsfall k&nnen die Haltefasern verschie-
den tief in die mit Vertiefungen versehene Trageschicht ein-
greifen, d.h. die Einstichtiefe kann zum einen kleiner sein

als die HChe der Vertiefungen, dann wdren diese durch die Na-
deln nicht perforiert. Wenn dies jedoch gewiinscht ist, kann

die Einstichtiefe auch gr&sser gewdhlt werden, wobei dann die
Haltefasern gegebenenfalls auch den Boden der Vertiefungen
durchdringen. Als dazwischenliegende Moglichkeit ist auch vor-
gesehen, die Nadelspitzen den Boden der Vertiefungen perforie-

ren zu lassen, jedoch die Haltefasern nicht bis zum Boden hin-
unter zu ziehen. '

Durch die die Sandschicht durchgreifenden Haltefasern, die die

Oberschicht und die Trageschicht miteinander verbinden, wer-
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den die einzelnen Sandkdrner zwischen den Deckschichten ela-

stisch gehalten, der Schichtkdrper als solches kann dann trotz-
dem aufgerollt werden, ohne dass die einzelnen Kdrner in dem

Schichtk&rper wesentlich ihre Lage ver&dndern.

Verwendet man als Oberschicht z.B. Kugelgarne aus sphdrisch
gewickelten Fasern, wie sie z.B. in der EU-0S (A 1) 0 013 428
beschrieben werden, so erhdlt man beim Vernadeln eine beson-
ders dichte Oberschicht, durch die besonders pulverfdrmige Par-

tikel nicht austreten konnen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen und aus den im folgenden anhand der
Zeichnung beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen. In der Zeich-
nung sind Teilbereiche erfindungsgemdsser Schichtk&rper sche-

matisch und vergrdssert im Schnitt dargestellt.
Es zeigt:

Fig. 1 eine erste Ausfilhrungsform eines Schichtkbrpers, bei
dem sowohl die Trageschicht, als auch die Oberschicht
aus einem Faservlies besteht und die Partikel gleich-

mé&ssig flachig verteilt sind;

Fig. 2 eine zweite Ausfiilhrungsform des Schichtkdrpers, bei
dem die Trageschicht mit ndpfchenartigen Vertiefungen

versehen ist, in der sich die Partikel befinden;

Fig.3 eine dritte Ausfihrungsform des Schichtkérpers, bei
der die Oberschicht aus voneinander abgegrenzten Ku-

gelgarnen besteht, und

Fig. 4 eine vierte Ausfiihrungsform des SchichtkSrpers, bei

der die Partikel streifenfdrmig in dem Schichtkdrper
angeordnet sind.
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Ein Schichtkdrper 1 weist hier eine Oberschicht 2 auf, die hier

aktiv vernadelbar ist und aus einem Faservlies oder aus als
Kugelgarne sphidrisch gewickelten Fasern (Figur 3) besteht.

Eine Trageschicht 3, die mindestens passiv nadelbar ist, wird
von aus der Oberschicht 2 entnommenen Haltefasern 4 gegen-
Uber der Oberschicht 2 gehalten. Zwischen der Oberschicht 2
und der Trageschicht 3 ist eine Schicht 5 aus k&rnigen Parti-
keln 6 angeordnet. Die beiden Schichten 2 und 3 sind durch die
Pgrtikelschicht 5 hindurch miteinander vernadelt. Die Vernade-
lung kann nach einem in der Nadelfilztechnologie bekannten Na-
delverfahren erfolgen, wie es z.B. von R. Kréma im "Handbuch
der Textilverbundstoffe" (Deutscher Fachverlag, Frankfurt am
Main, 1970, Seiten 198 -~ 202, beschrieben ist. In dieser Tech-
nologie werden zum Vernadeln am hdufigsten Filznadeln mit
dreieckigem Nadelschaft und seitlichen, gegen die Spitze zu
gerichteten Widerhaken verwendet. Gebrduchlich sind auch an-
dere Formen, wie Gabelnadeln und Loop-Nadeln. Auch die in vor-
genanntem Buch erwdhnten Nihwirknadeln lassen sich fiir die Ver-
nadelung des Schichtkdrpers 1 entsprechend verwenden. Die Filz
nadeln erfassen beim Einstechen in die Oberschicht 2 einzelne
oder Biischel von Fasern 4 aus dieser Oberschicht und verflech-
ten sie mit der Trageschicht 3. Die Oberschicht 2 muss zu die-
sem Zweck aktiv nadelfdhig sein, d.h. es sollen sich Fasern
aus dieser Schicht erfassen lassen, wobei ein Teilstlick die-
ser Fasern 4 noch in der Schicht 2 verankert bleibt.

Durch den Nadelvorgang werden nicht nur die Oberschicht 2 und
die Trageschicht 3 miteinander verbunden, es werden auch die
k6rnigen Partikel 6 der Schicht 5 durch die zahlreich auf die
ganze Fl&che des Schichtkdrpers 1 verteilt durchgezogenen Hal-
tefasern 4 am seitlichen Verschieben gehindert. Dadurch ist

es mdglich, den Schichtk6rper in beliebige Formen, insbeson-
dere Bahnen oder Fliesen, zu zerschneiden, ohne dass die Parti-

kel in wesentlicher Menge aus der Schnittkante herausrieseln.

Die Schicht 5 von kdrnigen Partikeln 6 besteht hier aus Ge-
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steinspartikeln von geringer Korngrdsse, z.B. aus Sand, der
definitionsgemidss eine Korngr8sse von 0,02 - 2 mm aufweist.
Je nach Verwendungszweck lassen sich aber auch gr&ssere Par-
tikel 6 verwenden. Vorteilhafte Merkmale dieser Gesteinsparti-

kel sind ihr relativ grosses Gewicht bezogen auf eine bestimmte

Schichtdicke, ihre relativ hohe Wirmekapazitit und insbesondere

ihr inertes Verhalten gegeniiber anderen Stoffen.

Wie sich schon aus der Zeichnung ergibt,kann die Trageschicht 3
aus verschiedenen Materialien bestehen. Diese Trageschicht 3
soll beim Durchstechen der Nadeln nicht aufsplittern und soll
die durchgestochenen Haltefasern 4, z.B. elastisch, festhalten,
z.B. durch Klemmung oder Verflechtung, d4.h., die Trageschicht

3 soll mindestens passiv nadelfdhig sein.

Es eignen sich hierfiir z.B. Kunststoff-Folien 7 aus weichelasti-
schem Material (vergleiche z.B. Figur 2), Faserschichten in ge-
niijgender Dichte, die durch den Nadelprozess selber noch weiter
verdichtet und verfilzt werden, sodass sie die -Partikel 6 zu-
riickhalten, sowie adhdsiv gebundene Faserverbundstoffe, Vlies-
stoffe oder Spunbonds. Die Trageschicht 3 kann auch selbst ak-
tiv nadelfihig sein, was erlaubt, den Schichtkdrper 1, wie in
der rechten Hd&lfte der Figur 4 dargestellt, zusd&tzlich von der
Gegenseite her zu vernadeln. Es ist auch m6glich, unter eine
Kunststoff-Folie od. dgl. als Trageschicht 3 eine weitere
aktiv nadelfihige Faserschicht vorzusehen und den Schichtkdrper
1 von beiden Seiten her zu vernadeln. Die Trageschicht 3 kann
welterhin selbst als Federriicken ausgebildet sein oder, was
nicht dargestellt ist, auf ihrer der Oberschicht 2 abgewandten
Seite einen Federriicken aufweisen.

Die Faserschicht, sei es als Oberschicht 2 oder als Trageschicht
3 eingesetzt, kann durch separate Vernadelung vorverdichtet .
sein, sie kann auf eine Tragérschicht wie z.B. eine Kunststoff-
Folie, einen Faserverbundstoff od. dgl. aufgenadelt sein, um
die Handhabung bei der Hersellung zu erleichtern und/oder um
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das Durchsickern von feinen Sandpartikeln 6 und insbesondere
von Bindemittelpartikeln 13 (vergleiche Figur 3) vor dem Ver-
nadeln des Schichtkdrpers 1 zu verhindern.

Als Fasermaterial fiir das Faservlies und auch die Kugelgarne
(Figur 3) kommen die verschiedensten textilen Fasern in Frage.
Insbesonderé eigenen sich hierfiir natiirliche Fasern, wie z.B.
Baumwoll-, Woll-, Tierhaarfasern od. dgl., oder Synthesefa-
sern oder ein Gemisch derselben.

Die Ausfiihrungsform gemdss Figur 1 weist nur verteilt Gesteins-
partikel 6 wie finkdrniger Sand, auf, wobei diese Gesteinspar-
tikel mit einem Fldchengewicht von etwa 100 - 1'000 g/m2 vor-
liegen. Gemdss dieser Ausfiihrungsform ldsst sich z.B. ein
Teppich verbessern. Hatte bisher ein so ausgebildeter Teppich
etwa ein Fl&chengewicht von 700 - 800 g/m2, so kann durch Zu-
gabe von etwa 400 g feink6rnigem Sand pro m2 sein Gewicht um
rund 50 % erhSht werden. Durch das Einlagern der Sandpartikel
6 in diesen Teppich erhdlt man den Hart-/Weicheffekt auf re-
lativ billige Weise, wodurch das Trittschallverbesserungsmass
und der Schallabsorptionsgrad erhSht werden kdnnen. Wird
einem Teppich Sand mit einem Fl&chengewicht von 2 - 7 kg/m2
zugefligt und in diesem vernadelt, so ist dieser Teppich als

Bahn, insbesondere aber als Teppichfliese, selbstliegend und
braucht nicht angeklebt zu werden.

Ein Schichtkdrper gemiss der Ausfitlhrungsform nach Figur 1 kann
aber auch als Vorhang eingesetzt werden, wobei er durch die
hinzugefiigten Sandpartikel ein besonders positives Verhalten
bei Brand zeigt. Aufgrund des schlechten WdrmeleitungsvermdS-
gens und der hohen Wdrmekapazitdt des Sandes, der dann z.B.
mit einer KSrnung von 1 - 2 mm und einem Fldchengewicht wvon
0,5 - 2,5 kg/m2 vorliegt, kann dieser Schichtkdrper als Brand-
schutz-Trennvorhang, z.B. als sogenannter "eiserner Vorhang",

z.B. in Theatern oder als Funkenschutzvorhang eingesetzt wer-
den.
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Wie insbesondere Figur 2 zeigt, kann diese Folie 7 mit
Vertiefungen 8 versehen sein, die z.B. durch Tiefziehen

im warmplastischen Zustand erzielt werden. Diese Vertiefungen
8 sind gemdss Figur 2 ndpfchenartig ausgebildet. Diese Ver-
tiefungen kdnnen jedoch auch l&nglich ausgebildet sein, wo-
bei sie dann parallel zueinander zu liegen kommen und z.B.

in ihrer Lage gegeneinander versetzt angeordnet sein k&nnen.
Die Vertiefungen 8 &ffnen sich dabei zur Oberschicht 2 hin,
sodass in diese Vertiefungen die Partikel 6 eingebracht wer-
den k6nnen. In dem Ausfilhrungsbeispiel gemdss Figur 2 ist
scmit die Schicht 5 von Partikeln 6 nicht zusammenhdngend,
sondern in zahlreiche Portionen aufgeteilt. Die Nadelein-
stiche kdnnen gleichmdssig dicht iiber die ganze Fl&che des
Schichtkdrpers 1 verteilt sein, wie dies bei den drei linken
Ndpfchen der Figur 2 gezeigt ist, wobei dort die Haltefasern

4 auch durch die B8den der Ndpfchen hindurchgreifen. Wiren
die Haltefasern 4 weniger tief eingenadelt, wie dies einer
nicht dargestellten Ausfiihrungsform entspricht, so enden im
Bereicht der Vertiefungen 8 diese Haltefasern in den N&pfchen
selbst, wi&hrend die Haltefasern die vertiefungsfreien Stellen
9 der Kunststoff-Folie 7 durchdringen, wodurch die Oberschicht
2 mit der als Kunststoff-Folie 7 ausgebildeten Trage-

schicht verbunden wird. Dabei kann beim Vernadeln des Schicht-
kOrpers so vorgegangen werden, dass die Nadeispitzen trotzdem
den Boden der Vertiefungen 8 perforieren, sodass Fluide auch
von Seiten der Trageschicht 3 in die Vertiefungen 8 flies-
sen kdnnen. Geméés der Darstellung in der rechten Hdlfte der
Figur 2 ist die Oberschicht 2 mit der Kunststoff-Folie 7 nur

im Bereich der vertiefungsfreien Stellen 9 durch Haltefasern

4 verbunden. Wenngleich die ndpfchenartig ausgebildeten Vertie-
fungen 8 selbst recht steif sind, so weist doch der Schicht-
kOrper 1 eine relativ grosse Flexibilitdt auf, da die als

Stege wirkenden, vertiefungsfreien Stellen 9 wie ein Scharnier
wirken.
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Bei der in Figur 3 dargestellten Ausfiihrungsform des Schicht-

kdrpers 1 sind auf eine, als Faservlies ausgebildete Trage-
schicht 3 ‘Sandk6rner 6 und kleinere, mit Wasser aktivierbare
Bindemittel, wie z.B. Zementpulver, als Schicht 5 abgelegt, auf
die dann Kugelgarne. aus sphdrisch gewickelten Fasern 14
als Oberschicht abgelegt werden. Diese drei Schichten 2, 5 und

3 werden dann von oben genadelt, wobei die Haltefasern 4 den
Kugelgarnen 14 entnommen werden.

Diese Kugelgarn-Oberschicht 2 ist besonders dicht, sodass we-
der die Partikel 6 cder 13 aus dem SchichtkOrper herausfallen
k&nnen, noch kdnnen von aussen auf den SchichtkSrper fallende
Schmutzpartikel durch diese Oberschicht 2 hindurchdringen.

Die Ausfiihrungsform gemdss Figur 3 eignet sich besonders gut
als Teppich aufgrund ihrer Oberfldchenstruktur. Durch Be-
feuchten des Untergrundes, auf den dieser Teppich gelegt werden
soll, saugen insbesondere die Haltefasern 4 die Feuchtigkeit an
und bringen diese mit den Bindemitteln in Kontakt, die dann
auch gegeniiber dem Untergrund abbinden.

Bei der in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungsform des Schicht-
kbrpers 1 sind auf eine aktiv nadelfdhige Faserschicht als
Trageschicht 3 Reihen 1l oder Streifen von k&rnigen Partikeln
6, wie Sand, abgelegt. Diese bilden eine unterbrochene Zwi-
schenschicht 5, durch welche hindurchgenadelt wird. Auf diese
Reihen 11 von Partikeln 6 wird eine aktiv nadelf&hige Faser-
schicht als Deckschicht 2 abgelegt und der Schichtkdrper 1 von
oben hindurch vernadelt. In der rechten H3dlfte dieser Figur 4
wird gezeigt, dass dieser SchichtkSrper 1 auch zus&dtzlich von
unten her vernadelt sein kann, d.h., die Haltefasern 4 sind
sowohl aus der Oberschicht 2, als auch aus der Trageschicht 3
entnommen. Beiden Ausbildungen ist nun gemeinsam, dass sie an
den partikelfreien Stellen 12 eine Art Scharnier bilden, wo-—
durch sie sich auch dann, wenn quer zur Erstreckung des Schicht-
kdrpers mehrere Partikel 6 angeordnet sind, wie dies in der

linken H&lfte der Figur 4 gezeigt ist.trotzdem noch leicht bie-
gen und rollen lassen.
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Aus folgender Tabelle, die nach Korndurchmesserbereichen der
‘Partikel 6, zeilenweise gegliedert ist, ergeben sich bevor-
zugte zu verwendende Gr&ssenbereiche fiir das PartikKel-
gewicht pro Flicheneinheit, die Faserstirke, das Vliesgewicht
je Faserschicht pro Flédcheneinheit, die Nadelstdrke und die

Stichdichte.

Korndurch- | Partikel- Faser |Vliesgewicht| Nadel-| Stich-
messer gewicht pro je Schicht, stérke dﬂﬂme
Fldcheneinheit pro Flé&chen-—
einheit .

{(mm) (kg/cm2) - (dtex)| (g/m2) (g9) (Stich/cm2)
0.02-0.1 0.5 - 1 <10 150 36 200 - 100
0.1 -1.0 1- 5 5-20 150 30 120 - 60

1 -3 1-10 10-30 250 25 60 - 20

3 -(30) 5 - 12(20) > 20 350 17 30- 5

Wird als Trageschicht . 3 eine Kunststoff-Folie 7 verwendet

wie im Fall der Fig. 2, so betrdgt die Foliendicke zwischen
30 und 200 um, wobei bei grdsserem Korndurchmesser auch eine

dickere Folie verwendet werden sollte.

Beispiel fiir die Herstellung eines SchichtkOrpers 1, gemdss
Fig. 1:

Die Oberschicht 2 und die fTrageschicht . 3 wurden identisch
aus dem gleichen Material auf folgende Weise hergestellt. Auf
eine Tr&gerfolie (in Fig. 1 nicht dargestellt) aus Polydthylen
von 0.1 mm Dicke wurde ein Fasergemisch von 200 g/m2 von Poly-
ester-Fasern mit einem Fasertiter von 3.3 und 17 dtex und

einer Stapelldnge von 90 mm abgelegt. Die Fasern wurden mit
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der Folie mittels konventioneller Filznadeln mit 45 Stichen
pro cm2 vorvernadelt. Eine solche vorvernadelte Faserschicht
wurde mit den Faserbdrten nach oben gerichtet auf den Zufiihr-
tisch der Nadelmaschine gelegt, dann darauf eine Schicht von
gewaschenem Quarzsand der Korngrésse 0.5 - 0.75 mm in einer
Menge von 7 kg/m2 gestreut. Die Schicht wurde sodann mit einer
identischen vorvernadelten Faserschicht mit den Faserbdrten

nach unten gerichtet, zugedeckt. Der ganze Schichtk&rper wurde

mit konventionellen 25 - gauge Filznadeln und mit 30 Stichen

2
pro cm vernadelt. Es entstand ein Schichtk®&rper von zirka 7.4
kg pro m2 Fldchengewicht.

Beispiel filir die Herstellung eines Schichtk&rpers 1, gemdss
Fig. 2:

Als Trageschicht 3 wurde eine Noppenfolie 7 aus Poly&thy-
len mit zylinderischen Vertiefungen (Noppen) von 1 cm Durch-
messer und 5 mm Tiefe, 7'700 Noppen pro m2 verwendet. Die Nop-
pen wurden mit Quarzsand gestrichen gefiillt, dann mit einer
Schicht von Polypropylen-Fasern 17 dtex, Stappell&nge 90 mm,
200 g/m2 zugedeckt. Der Schichtk&rper wurde mit konventionel-
len 25 - gauge Filznadeln mit 30 Stichen pro cm2 vernadelt. Es
entstand ein Schichtkdrper 1 von zirka 1.8 kg pro m2 Fl&chen-
gewicht. Die Noppen waren durch die Nadeleinstiche perforiert

worden. Der Sand konnte jedoch nicht herausfallen.
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Prioritit DE P 31 29 495.2 vom 27. Juli 1981 0073919

Giinter Horst Tesch
CH-1700 Fribourg 1

F. 117-EP

Flidchiger SchichtkSrper fiir textile Anwendungen als Teppich,
Polsterelement, Boden- oder_Wandbelag oder dergleichen und

seine Verwendung

Patentanspriiche

Fldchiger Schichtkérper fiir textile Anwendungen als Tep-
pich, Polsterelement, Boden- oder Wandbelag oder derglei-
chen, mit einer Oberschicht, die Fasern oder Filamente ent-
h&lt, und einer Trageschicht, wobei diese beiden Schichten
zwischen sich eine innere Schicht aus einem kdrnigen Fill-
stoff einschliessen und durch diese innere Schicht hindurch
miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberschicht (2) und die Trageschicht (3) durch die k&r-
nige Partikel (6) aus mindestens einem mineralischen, reak-
tionstrdgen Material enthaltenden inneren Schicht (5) hin-
durch vernadelt sind.

Schichtkdrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die k®rnigen Partikel (6) aus Gesteinspartikeln, wie
z.B. Sand, Kies oder dergleichen, Zement, Schwerspat oder
einem Leichtmetall, wie Aluminiumhydroxid od.dgl. bestehen

Schichtkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Korngr&sse kleiner als 4 mm ist, vorzugs-
weise zwischen 0,02 und 2 mm liegt.

SchichtkS6rper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Partikel eine H&rte aufwei-

sen, die sie beim Vernadeln unzerstdrbar macht.

'Schichtkérper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6) mit einem
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Flichengewicht von 0,1 - 12 kg/m2 vorliegen.

Schichtkér?er nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass neben den inerten Partikeln,
wie z.B. Gesteinspartikeln (6) weitere Partikel (13) vor-

gesehen sind.

Schichtkdrper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die anderen Partikel (13) Bindemittel, wie Zement,

pulverf&drmige Kleber oder dergleichen, sind.

Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens die Oberschicht (2)

aus einem Vlies besteht.

Schichtkdrper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,

dass das Vlies (2, 3) vorvernadelt ist.

Schichtkdrper nach einem der vorhergéhenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Vlies (2, 3) Fasern mit ei-

ner Stapelldnge von 40 - 150 mm enthdlt.

Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Partikel (6, 13) gegen Ver-,
schiebung in Richtung der Ebene der Oberschicht (2) durch
einzelne oder Biischel von durch das Vernadeln erzeugten

Haltefasern (4) oder -filamenten festgelegt sind.

Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens die Oberschicht (2)

durch aus ihr stammende Haltefasern (4) oder -filamenten

aktiv vernadelt ist.
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Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass auch die Trageschicht (3) aus

einem Faser—- oder Filamentvlies besteht.

Schichtkdrper nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schichtk&rper (1) sowohl von der Oberschicht (2),

als auch von der Trageschicht (3} her vernadelt ist.

Schichtk&rper nach einem der Anspriiche 1 - 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die untere Trageschicht (3) aus einem
Vliesstoff besteht.

Schichtkdrper nach einem der Anspriiche 1 - 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die untere Trageschicht (3) aus einer

Gewebebahn besteht.

Schichtkdrper nach einem der Anspriiche 1 -12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die untere Trageschicht (3)- aus einem

faser- bzw. filamentfreien Material besteht.

Schichtkdrper nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
dass die untere Trageschicht (3) aus einer Folie (7}, ins-

besondere einer vorzugsweise z#dhen Kunststoff-Folie be-
steht.

Schichtkdrper nach einem der Anspriiche 15 - 18, dadurch
gekennzeichnet, dass die untere Trageschicht (3) Vertie-
fungen (8) aufweist.

Schichtkérper nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass

die Vertiefungen (8) n&pfchenartig oder linglich ausgebil-
det sind.

SchichtkOrper nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die Partikel (6, 13) insbesondere nur in

den Vertiefungen (8) angeordnet sind.

Schichtk&érper nach einem der Anspriche 19 - 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die der Oberschicht (2) entnommenen

Haltefasern (4) die untere Trageschicht (3) an den vertie-
fungsfreien Stellen (89) durchdringen.

Schichtk&prer nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
dass die Eindringtiefe der Haltefasern (4) in die Vertie-

fungen (8) kleiner ist, als die H8he derselben.

Schichtkdrper nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltefasern (4) die untere Trageschicht (3) auch

im Bereich der Vertiefungen (8) durchdringen.

Schichtk&rper nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass er mit einer Vernadelungs-
dichte von 50 - 200 Einstichen/cm2 vorliegt.

Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass auf der unteren Trageschicht

(3) auf ihrer der Oberschicht (2) abgewandten Seite ein

Federriicken (14) angeordnet ist.

Schichtkdrper nach einem der Anspriiche 1 - 25, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die untere Trageschicht (3) als Feder-
ricken (14) ausgebildet ist.

Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet, dass er mit Latex behandelt ist.

Schichtkdrper nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass er mit einer weiteren, auf
der Oberschicht (2) angeordneten, textilen Schicht (15)
vernadelt oder verklebt ist.

Verwendung des Schichtk&rpers nach einem der vorhergehen-

den Anspriiche als Bodenbelag.

Verwendung des Schichtk&rpers nach einem der Anspriiche
1 - 29 als Wandbelag.

Verwendung des Schichtkdrpers nach Anspruch 29 oder 30
als Teppich, wobei die k&rnigen Partikel mit einem Fl&-

chengewicht von 100 - 1000 g vorliegen.

Verwendung des SchichtkSrpers nach einem der Anspriiche 1 -
29 als Vorhang.

Verwendung des Schichtk&rpers nach einem der Anspriiche 1 -

29 als Polsterbelag fiir Sessel, Sofas oder dergleiéhen.

Verwendung des Schichtkdrpers nach einem der Anspriiche 1 -

29 als selbstliegende Teppichvliese.

Verwendung des Schichtkdrpers nach einem der Anspriiche 1

29 in Streifenform als Beschwerungsband.

o
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