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Sposéb wytwarzania gumowych kulek gabczastych do czyszczenia
wnetrz rur kondensatoréw i urzadzenie do stosowania tego
sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
gumowych kulek gabczastych do czyszezenia
wnetrz rur kondensatorow i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu.

Czyszczenie rur kondensatoréw polega miedzy
innymi na wytworzeniu zamknietego obiegu mie-
szaniny wody i kulek z gumy o S$rednity 20—
30 m/m zaleznie od przekroju rur, wskutek czego
kulki przechodzgc przez wnetrza rur oczyszczaja
je z osadu i zanieczyszczen wodnych.

Do tego celu stosuje sie w kraju w energetyce
kulki gumowe pelne, odlewane w matrycach w za-
ktadach podleglych resortowi przemystu gumowe-
go. Tego rodzaju kulki gumowe pelne, ze wzgledu
na twardo$¢ posiadajg $rednice odpowiadajgca
dokladnie Srednicy wewnetrznej czyszczonych rur.

Ten sposéb nie daje tak dobrych wynikéw jak
stosowanie gumowych kulek ggbczastych o $red-
nicy wiekszej od wewnetrznej §rednicy rur, przez
co nastepuje dokladniejsze oczyszczenie wnetrza
rur. Dotychczasowy sposéb wytwarzania gumo-
wych kulek gabczastych posiada te niedogodnosé,
7e wymaga stosowania skomplikowanych i kosz-
townych urzadzen. Niedogodno$ci tych nie wyka-
zuje sposéb produkeji kulek gabczastych wedlug
wynalazku, odrézniajgcy sie od znanego sposobu
tym, ze polega on na mechanicznej obrdébce goto-
wego materialu ggbczastego.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry-
sunku na ktoérym fig. 1 przedstawia widok z géry
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urzadzenia do wytwarzania kulek, a fig. 2 to samo
urzgdzenie w widoku z przodu. Na metalowej
podstawie 1 zamocowany jest suport 2, 3. Do gor-
nej, przesuwnej czeSci 3 suportu 3 przegubowo
umocowany jest przy pomocy sworznia 4 suwak 5
ktorego przekrdéj poprzeczny w ksztalcie litery U
zmienny jest na calej swojej diugo$ci i wylozony
wewngtrz materialem Sciernym na przyklad plét-
nem S$ciernym 6.

Na przekiadni 7 poljczonej pasem klinowym 8
z silnikiem elektrycznym 9 osadzony . jest prosto-
padle do suwaka 5 metalowy pret 10 w ksztalcie
iglicy. Na ostrze tej iglicy nasadzona jest w osi
symetrii suwaka 5 kostka gumy ggbczastej 11
przeznaczona do obrébki. Przez uruchomienie sil-
nika 9 iglica 10 wraz z umieszczong na niej kost-
kg gabczastg 11 zostaje poddana ruchowi wirowe-
mu wokol wlasnej osi, przy czym ilo§é obrotéow
silnika wynosi od 5000 — 6000 o/min.

Nastepnie przesuwa sie gorna cze$¢ suportu 3
razem z przymocowanym do niego suwakiem 5
w kierunku oznaczonym na rysunku strzatka,
wskutek czego kostka 11 wirujac dostaje sie po-
miedzy ramiona suwaka 5 i w zetknieciu z mate-
rialem $ciernym nastepuje szlifowanie kostki we
wszystkich plaszczyznach. W wyniku obroébki
otrzymuje sie uksztaltowang kulke gabczasta, kt6-
ra poza ksztaltem charakterystyczna jest tym, ze
na powierzchni nie posiada nablonka co jest pod-
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stawowym warunkiem zastosowania kulek gab-
czastych do czyszczenia kondensatorow.

Proces szlifowania ggbki umozliwia dodatkowo
takie zjawisko jak przyczepno$¢ materialtu gab-
czastego do iglicy i pecznienie materialu wskutek
poddaniu go ruchowi obrotowemu przy okreslonej
iloSci obrotéow. Poza opisanymi we wstepnej cze-
¢ci opisu korzysciami wynikajgcymi ze stosowania
wynalazku, posiada on zalete, ze urzadzenie we-
dlug wynalazku obsluguje jeden niewykwalifiko-
wany pracownik.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania gumowych kulek gabcza-
stych do czyszczenia wnetrz rur kondensato-
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réw, znamienny tym, ze kostke (11), z gumy
gabczastej wprowadza sie w ruch obrotowy
o iloSci 5000—6000 obrotéw na minute i pod-
daje ja sferycznej obrdébce ksztaltowej przez
tarcie o material cierny.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest wyposazo-
ne w obrotowg iglice 10, do ktorej prostopadle
ustawiony jest przesuwnie w stosunku do iglicy
suwak 5, wylozony wewnatrz materiatem
ciernym 6.

3. Urzadzenie, wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze suwak 5 posiada przekréj korytkowy,
zmienny wzdluz calej swej dlugosci.
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WDA-1. Zam. 306. Nakl. 300 egz.
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