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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Profilzylinder, ins-
besondere gemafR DIN 18252, der sich entlang einer
Langsachse erstreckt und eine oder mehrere Stiftzuhal-
tungen umfasst, von denen jede einen Kernstift, einen
Gehausestift und eine Zuhaltungsfeder umfasst. Ein sol-
cher Profilzylinder weist ein Auflengehause auf, das ei-
nen im Wesentlichen hohlzylindrischen Kernaufnahme-
abschnitt und einen von dem Kernaufnahmeabschnitt
beziiglich der Langsachse radial wegragenden Flan-
schabschnitt umfasst. Dabei ist in dem Kernaufnahme-
abschnitt des Auflengehduses ein Zylinderkern drehbar
gelagert, der einen oder mehrere Zuhaltungskanale auf-
weist, in denen der bzw. die Kernstifte aufgenommen
sind. Ein solcher Profilzylinder ist im Querschnitt asym-
metrisch, wobei das AuRengehause ausgehend von ei-
nem kreisrunden Querschnitt des Kernaufnahmeab-
schnitts in einen langlichen Flanschabschnitt Gibergeht.
[0002] Ferner betrifft die Erfindung einen Doppelzylin-
der mit zwei solchen Profilzylindern sowie jeweilige Ver-
fahren zur Montage eines Profilzylinders und eines Dop-
pelzylinders.

[0003] Derartige Profilzylinder kdnnen insbesondere
dazu vorgesehen sein, in ein Einsteckschloss einer Tur
eingesetzt zu werden, um die Tir wahlweise verriegeln
oder entriegeln zu kdnnen. Dabei kénnen die Gehause-
stifte im verriegelten Zustand des Schlosses in die Zu-
haltungskanale des Zylinderkerns eingreifen, sodass ei-
ne Drehung des Zylinderkerns blockiert ist. Beispielswei-
se durch ein Einflhren eines passenden Schliissels kon-
nen die Kernstifte derart angeordnet werden, dass die
Gehausestifte entgegen der durch die Zuhaltungsfedern
ausgeiibten Vorspannung aus den Zuhaltungskanalen
des Zylinderkerns verdrangt werden und den Zylinder-
kern fir eine Drehbewegung freigeben. Dadurch kann
eine Drehung des Schllssels auf den Zylinderkern tiber-
tragen werden, um beispielsweise einen mit dem Zylin-
derkern gekoppelten SchlieRbart zu bewegen und durch
diesen einen Riegel wahlweise aus einer Verriegelungs-
stellung, in welcher die Tur versperrt ist, in eine Freiga-
bestellung zu tberfihren, um die Tur 6ffnen zu kdnnen.
[0004] Fernerkann es vorgesehen sein, mittels zweier
solcher Profilzylinder einen Doppelzylinder auszubilden,
um beispielsweise eine Gebaudetiir sowohl von einer
GebaudeauBenseite als auch von einer Gebaudeinnen-
seite wahlweise mittels eines Schllssels verriegeln oder
aufsperren zu kénnen. Dabei kann es auch vorgesehen
sein, zwischen den Profilzylindern weitere Elemente an-
zuordnen, um beispielsweise den Abstand der Profilzy-
linder zueinander und die Erstreckung des Doppelzylin-
ders entlang der Langsachse an die jeweilige Tir und
insbesondere deren Turblatt- und Beschlagdicke anpas-
sen zu kdénnen. Auch bei lediglich einzeln vorgesehenen
Profilzylindern (z.B. Knaufzylindern) kann es erforderlich
sein, den Profilzylinder mit weiteren Elementen zu ver-
binden und dadurch zu verldngern, um den Profilzylinder
passgenau in ein jeweiliges Einsteckschloss einsetzen
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zu kénnen.

[0005] InEP 2597 230 A1 ist ein solcher Doppelzylin-
der beschrieben, welcher beidseitig mittels eines Schlis-
sels betatigt werden kann.

[0006] Ferner ist aus GB 1 473 476 A ein Zylinder-
schloss bekannt, bei welchem ein Block mit Bohrungen
zur Aufnahme von Zuhaltungsstiften in ein Aulengehau-
se eingeschoben wird.

[0007] US 2013/091911 A1 zeigt ein Zylinderschloss,
welches ein Gehause mit einem zentralen Abschnitt zur
Aufnahme von Zuhaltungsstiften aufweist, an welchem
zwei Gehausehalften vernietet sind. Die Gehausehalften
bilden oberhalb des zentralen Abschnitts einen hohlzy-
lindrischen Abschnitt, in welchem ein drehbarer Zylinder
aufgenommen ist.

[0008] FR 2 847 926 A1 zeigt einen Doppelzylinder,
bei welchem ein Einsatzteil mit mehreren Bohrungen zur
Aufnahme von Zuhaltungsstiften in ein Gehause einge-
setzt ist.

[0009] Aufgrund eines derartigen Aufbaus eines Profil-
oder Doppelzylinders ist dessen Montage unerwiinscht
zeitaufwandig.

[0010] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, einen
Profilzylinder mit einer oder mehreren Stiftzuhaltungen
zu schaffen, der eine einfache, schnelle und flexible Mon-
tage sowie das Erreichen hoher Sicherheitsstandards er-
moglicht und durch dessen Ausbildung insbesondere
auch eine einfache Verbindung zweier solcher Profilzy-
linder zu einem Doppelzylinders erreicht werden kann.
[0011] Diese Aufgabe wird gel6st durch einen Profil-
zylinder mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und insbe-
sondere dadurch, dass der Profilzylinder ein Innenge-
hause umfasst, das mindestens einen Zuhaltungskanal
aufweist, in dem die jeweilige Zuhaltungsfeder und der
jeweilige Gehausestift aufgenommen sind, wobei der
Flanschabschnitt des AuRengehauses an einer Vorder-
seite des Aullengehduses geschlossen ist, und wobei
der Flanschabschnitt gemaR einer ersten Ausflihrungs-
form an einer Rickseite des Auflengehduses offen ist
und das Innengehause durch die Riickseite des Aulien-
gehauses in den Flanschabschnitt eingesetzt ist, insbe-
sondere entlang der Langsachse oder entlang einer ge-
neigt zu der Langsachse verlaufenden Richtung, oder
wobei der Flanschabschnitt des AuRengehauses geman
einer zweiten Ausfiihrungsform an einer Unterseite des
AuBengehduses offen ist und das Innengehause durch
die Unterseite des AuRengehauses in den Flanschab-
schnitt eingesetzt ist, insbesondere entlang einer zu der
Langsachse senkrechten Querachse oder entlang einer
geneigt zu der Querachse verlaufenden Richtung.
[0012] Das Innengehduse und das Auflengehause
sind folglich separat voneinander ausgebildet und derart
aufeinander abgestimmt, dass das Innengehause in den
Flanschabschnitt des Aullengehduses einsetzbar ist.
Dadurch kénnen die kleinteiligen Zuhaltungsfedern und
Gehausestifte zunachst ohne jegliche Platzbeschran-
kung auRerhalb des AulRengehduses des Profilzylinders
in die Zuhaltungskanale des Innengehauses eingesetzt
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werden. Daraufhin kann das bereits vollstdndig zusam-
mengesetzte Innengehause, also gemeinsam mit den
Zuhaltungsfedern und Gehausestiften, in einem einzigen
Montageschritt durch eine einfache lineare Bewegungin
den Flanschabschnitt eingesetzt werden.

[0013] Insbesondere kann das Innengehduse dabei
gemal einer ersten Ausfiihrungsform durch eine offene
Ruckseite des Flanschabschnitts entlang der Langsach-
se inden Flanschabschnitt eingeschoben sein. Ebenfalls
ist es moglich, das AuRengehause derart auszubilden,
dass das Innengehause entlang einer geneigt bzw. in
einem spitzen Winkel schrag zu der Langsachse verlau-
fenden Richtung durch eine offene Riickseite in den Flan-
schabschnitt eingesetzt werden kann. Alternativ dazu
kann es gemal einer zweiten Ausfiihrungsform vorge-
sehen sein, dass der Flanschabschnitt eine offene Un-
terseite aufweist, durch welche das Innengehduse mit
aufgenommenen Zuhaltungsfedern und Gehausestiften
in den Flanschabschnitt des AuRengehauses eingesetzt
ist. Insbesondere kann ein solches Einsetzen dabei
durch einelineare Bewegung entlang einerzu der Langs-
achse senkrecht ausgerichteten Querachse erfolgen,
wobei auch ein Einsetzen aus einer zu einer solchen
Querachse geneigt bzw. in einem spitzen Winkel schrag
verlaufenden Richtung vorgesehen sein kann.

[0014] Jede dieser verschiedenen Moglichkeiten des
Einsetzens erfordert ausschlief3lich eine lineare Bewe-
gung, sodass die Verbindung des Innengehauses mit
dem Au-Bengehause auf einfache Weise, schnell und
somit montagefreundlich hergestellt werden kann. Um
das Einsetzen des Innengehduses in das Auflengehau-
se weiter zu vereinfachen bzw. zu unterstiitzen, kbnnen
dartiber hinaus Fuhrungseinrichtungen vorgesehen
sein. Beispielsweise kann an zumindest einer Innenseite
des AuRengehauses eine geradlinige Nut ausgebildet
sein, in welche ein an einer AuBenseite des Innengehau-
ses ausgebildeter Steg wahrend des Einfilhrens in den
Flanschabschnitt eingreift.

[0015] Grundsatzlich kann der Flanschabschnitt in ei-
ner Kombination der ersten und zweiten Ausflihrungs-
form sowohl an einer Riickseite als auch an einer Unter-
seite offen sein, wobei es auch mdglich ist, dass lediglich
entweder eine Rickseite oder eine Unterseite des Flan-
schabschnittes offen ist. Insbesondere bei einem mit of-
fener Unterseite ausgebildeten Flanschabschnitt kann
das eingesetzte Innengehause den Flanschabschnitt
passgenau erweitern und die offene Unterseite derart
verschlieRen, dass die AuRenform des Profilzylinders
trotz der offenen Unterseite den Vorgaben der DIN 18252
entspricht. Dabei konnen die Kanten, welche die an der
Unterseite des Flanschabschnittes ausgebildete Off-
nung begrenzen, einen Anschlag fiir das Innengehause
wahrend des Einsetzens bilden, um dessen korrekte Po-
sitionierung auf einfache Weise zu gewahrleisten.
[0016] Das Innengehause kann mehrere Zuhaltungs-
kanale aufweisen, die jeweilige Zuhaltungsfedern und
Gehausestifte aufnehmen, welche gemeinsam mit den
Kernstiften entsprechende Stiftzuhaltungen bilden.
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Grundsatzlich kann das Innengehause jedoch auch mit
lediglich einem Zuhaltungskanal zur Aufnahme einer Zu-
haltungsfeder und eines Gehausestiftes ausgebildet
sein, welche gemeinsam mit einem von dem Zylinder-
kern aufgenommenen Kernstift eine Stiftzuhaltung bil-
den. Insbesondere beieiner solchen Ausbildung des Pro-
filzylinders mit einer einzigen Stiftzuhaltung kénnen zu-
satzliche Sperrelemente in den Zylinderkern integriert
sein, um eine Drehung des Schlosses im verriegelten
Zustand zuverlassig verhindern zu kénnen.

[0017] Indem der Flanschabschnitt des AuRengehau-
ses an einer Vorderseite des Au-fengehauses geschlos-
sen ist, kann der Flanschabschnitt an dieser Vorderseite
das Innengehause gegen einen Zugriff von aulRen schiit-
zen. Darliber hinaus kann die geschlossene Vorderseite
des Flanschabschnitts bei einem Einsetzen des Innen-
gehauses durch eine offene Rickseite des Flanschab-
schnittes einen Anschlag bilden, wodurch das Erreichen
der vorgesehenen Endposition des Innengehduses wah-
rend der Montage in einfacher Weise haptisch erfasst
werden kann (z.B. auch bei einem kraftschliissigen Ein-
setzen durch Verstemmen in der Endposition). Dadurch
kann eine korrekte Anordnung des Innengehauses si-
chergestellt werden.

[0018] Die im Zusammenhang mit der Erfindung ge-
nannte Vorderseite des AulRengehduses entspricht der-
jenigen Stirnseite des Profilzylinders, die im eingebauten
Zustand des Profilzylinders von aufRen sichtbar ist und
die typischerweise eine Schlisseleinfihréffnung zum
Einfihren eines Schlissels in einen Schlisselkanal des
Zylinderkerns aufweist. Die im Zusammenhang mit der
Erfindung genannte Unterseite des Auliengehduses
weist in die Richtung, in welcher der Flanschabschnitt
von dem Kernaufnahmeabschnitt des AuRengehauses
wegragt und zeigt im eingebauten Zustand des Profilzy-
linders typischerweise nach unten.

[0019] Bei einigen Ausfiihrungsformen kann das Au-
Rengehduse zumindest entlang eines Teils seiner
Langserstreckung bezlglich der Ldngsachse umfanglich
geschlossen sein. Dabei kann das AuRengehause den
Zylinderkern und das Innengehause umfanglich umgrei-
fen, so dass der Zylinderkern und das Innengehause zu-
verlassig gehalten und durch das Auflengehduse gegen
Eingriffe von aulRen geschiitzt sind. Ein solches umfang-
lich geschlossenes AuRengehause kann eine hohe Sta-
bilitat aufweisen, um insbesondere etwaigen Kraftentfal-
tungen im Zuge von Aufbruchsversuchen zu widerstehen
und eine hohe Sicherheit des Profilzylinders und der mit-
tels dessen verschlossenen Tir erreichen zu kdnnen.
[0020] Es kann vorgesehen sein, dass der Kernauf-
nahmeabschnitt des AuRengehauses einen Aufnahme-
raum fir den Zylinderkern umgibt, wobei der Flanschab-
schnitt des AuRBengehauses einen Aufnahmeraum fir
das Innengehduse umgibt, wobei der Aufnahmeraum fir
den Zylinderkern zu dem Aufnahmeraum fir das Innen-
gehause hin gedffnet ist. Insbesondere kann der Kern-
aufnahmeabschnitt des Aullengehduses dabei zu dem
Flanschabschnitt hin geéffnet und im Ubrigen umfanglich
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unterbrechungsfrei geschlossen sein, insbesondere
auch ohne radiale Offnungen zum Einfilhren von Kern-
stiften (etwa an der Oberseite des Kernaufnahmeab-
schnitts). Bei solchen Ausfiihrungsformen bildet das Au-
Rengehause folglich keine Trennwand zwischen den bei-
den Aufnahmeraumen, so dass der innerhalb des Au-
Rengehduses angeordnete Zylinderkern in direktem
Kontakt mit einer Seite, insbesondere einer Oberseite,
des innerhalb des Flanschabschnitts angeordneten In-
nengehauses stehen kann. Somit kann das Innengehau-
se an einer dem Zylinderkern zugewandten Oberseite
an den Zylinderkern angrenzen. Durch die sonstige un-
terbrechungsfreie umfangliche UmschlieBung des Zylin-
derkerns kann das Aufiengehause besonders stabil aus-
gebildet sein und einen zuverlassigen Schutz gegeniiber
externen Eingriffen bieten.

[0021] Die Riickseite des AuRengehauses kann voll-
sténdig offen sein, so dass nicht nur der Flanschab-
schnitt, sondern auch der Kernaufnahmeabschnittan der
Riickseite des AuRengehauses eine Offnung aufweisen
kann, insbesondere eine durchgehende, d.h. gemeinsa-
me Offnung. Dies vereinfacht die Fertigung des AuRen-
gehauses und die an der Riickseite erforderlichen Mon-
tageschritte (Einsetzen des Innengehauses, Fixieren
des Zylinderkerns).

[0022] Der Zylinderkern kann unmittelbarin dem Kern-
aufnahmeabschnitt des AuRengehauses gelagert sein.
Folglich kann der Zylinderkern direkt in das Aufenge-
hause eingesetzt werden, wobei in Bezug auf die dreh-
bare Lagerung des Zylinderkerns keine weiteren Ele-
mente einzusetzen bzw. zu montieren sind.

[0023] Das in das AuRengehause eingesetzte Innen-
gehause kann sich im Wesentlichen entlang der gesam-
ten Langserstreckung des Auflengehauses erstrecken.
[0024] Beieinigen Ausfiihrungsformen kann die Ober-
seite des Innengehduses einen Lagerabschnitt zum
drehbaren Lagern des Zylinderkerns bilden, wobei der
Lagerabschnitt zylindrisch konkav gewdlbt sein kann.
Hierdurch kann ein gleichmaRiges und leichtgéngiges
Drehen des Zylinderkerns wahrend eines Schlie3ens er-
reicht werden. Dabei kann der Lagerabschnitt insbeson-
dere an die Form des Zylinderkerns angepasst und zy-
lindrisch konkav bzw. kreisbogenférmig ausgebildet
sein. Insbesondere kann die Oberseite bzw. der Lage-
rabschnitt in Umfangsrichtung kreisbogenférmig verlau-
fen, wobei der Radius des Kreisbogens im Rahmen von
Fertigungstoleranzen mit dem AuRenradius des Zylin-
derkerns Ubereinstimmen kann. Ferner kann die Ober-
seite des Innengehauses derart ausgebildet sein, dass
die Oberseite die Form einer Innenflache des Kernauf-
nahmeabschnitts in einer Unterbrechung des Kernauf-
nahmeabschnitts hin zu dem Flanschabschnitt fortfiinhrt,
so dass der in den Kernaufnahmeabschnitt eingesetzte
Zylinderkern vollumfanglich und passgenau umschlos-
sen sein kann.

[0025] Beieinigen Ausfiihrungsformen kénnen die Zu-
haltungskanéle des Innengehduses an der Oberseite
des Innengehauses gedffnet sein. Hierdurch kénnen die
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Zuhaltungskanale direkt von der Oberseite des Innenge-
hauses mit den Zuhaltungsfedern und den Gehausestif-
ten beflllt werden. Ferner kdnnen dabei an der Oberseite
mehrere mit jeweiligen Zuhaltungskanalen fluchtende
Zuhaltungséffnungen ausgebildet sein, durch welche die
Gehausestifte hindurchragen. Dadurch kénnen die Ge-
hausestifte insbesondere in einer Verriegelungsstellung
des Zylinderkerns in dessen Zuhaltungskanale eingrei-
fen, um eine Drehbewegung des Zylinderkerns verhin-
dern und beispielsweise eine Tur versperren zu konnen.
[0026] DasInnengehause kannan einerdem Zylinder-
kern abgewandten Unterseite einen geschlossenen Bo-
den aufweisen, an dem die Zuhaltungsfedern abgestitzt
sind. Dadurch kann insbesondere ein Ldsen der Zuhal-
tungsfedern und der Gehausestifte aus den Zuhaltungs-
kanalen des Innengehduses wahrend einer Montage
verhindert werden. Wenn das Innengehause einen inte-
gral (d.h. stoffschlissig einstiickig) ausgebildeten Boden
aufweist, ist kein separates Bauteil zum Abstlitzen der
Zuhaltungsfedern erforderlich, und auch der Monta-
geaufwand verringert sich entsprechend.

[0027] Erfindungsgemal sind die Zuhaltungskanale
an einer der Oberseite des Innengehauses gegentber-
liegenden Unterseite durch das Innengehduse ver-
schlossen, so dass die eingesetzten Zuhaltungsfedern
und Gehausestifte nicht aus dem Innengehause heraus-
fallen kdnnen.

[0028] Bei einigen Ausfiihrungsformen kann das In-
nengehause einteilig ausgebildet sein. Alternativ dazu
kann es vorgesehen sein, dass das Innengehause zwei-
teilig ausgebildet ist und ein erstes Innengehauseteil und
ein zweites Innengehauseteil aufweist, welche entlang
einer Teilungsebene aneinander anliegen. Insbesonde-
re kann die Langsachse bei einer solchen zweiteiligen
Ausbildung des Innengehauses in oder parallel zu der
Teilungsebene verlaufen. Die Teilungsebene kann durch
die Zuhaltungskanale des Innengehauses verlaufen.
[0029] Das AuRengehause kann zumindest eine Fiih-
rung zum Fihren des Innengehduses wahrend des Ein-
setzens in den Flanschabschnitt aufweisen, wobei das
Innengehause eine zu der Fiihrung komplementare Ge-
genfuihrung aufweisen kann. Beispielsweise kann die
FlUhrung bei einem mit offener Riickseite ausgebildeten
Flanschabschnitt als eine sich entlang der Langsachse
oder geneigt hierzu erstreckende Vertiefung ausgebildet
sein, in welche eine sich entlang der Langsachse bzw.
geneigt hierzu erstreckende und die Gegenfiihrung bil-
dende Erhebung des Innengehduses wahrend eines Ein-
setzens entlang der Langsachse und/oder im montierten
Zustand eingreift. Dies kann zunachst ein kontrolliertes
und gefiihrtes Einsetzen des Innengehauses in das Au-
Rengehduse ermdglichen. Daruber hinaus kann das ein-
gesetzte Innengehause durch ein solches Zusammen-
wirken von Fiihrung und Gegenfiihrung in einer radialen
Richtung beziiglich der Langsachse stabilisiert in dem
AuBengehause gelagert und gegenuber externen Kraft-
einwirkungen in dieser Richtung geschutzt werden. Glei-
chermalien kann auch eine umgekehrte Ausbildung der
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Fihrung als Erhebung und der Gegenfiihrung als Ver-
tiefung vorgesehen sein. Insbesondere kann die Fuh-
rung an dem Flanschabschnitt ausgebildet sein. Die Ver-
tiefung und die Erhebung kénnen jeweils geradlinig lang-
lich ausgebildet sein. insbesondere als Nutbzw. als Steg.
[0030] Auch bei einem mit einer offenen Unterseite
ausgebildeten AuRengehause, durch welche das Innen-
gehause in den Flanschabschnitt eingesetzt ist, kdnnen
derartig zusammenwirkende Fihrungen und Gegenfiih-
rungen vorgesehen sein, wobei die Fiihrung und Gegen-
fuhrung insbesondere entlang einer senkrecht zu der
Langsachse verlaufenden Querachse oder geneigt hier-
zu verlaufen kdnnen.

[0031] Sowohl bei einem Einsetzen des Innengehau-
ses durch eine offene Riickseite als auch bei einem Ein-
setzen durch eine offene Unterseite konnen, wie er-
wahnt, auch geneigt zu der Langsachse bzw. der Quer-
achse verlaufende Fiihrungen und damit zusammenwir-
kende Gegenfiihrungen vorgesehen sein, um das Innen-
gehause beispielsweise von schrag unten in den Flan-
schabschnitt durch eine offene Riickseite bzw. eine of-
fene Unterseite einsetzen zu kénnen.

[0032] Bei einigen Ausflihrungsformen kann das In-
nengehause kraftschlliissig und/oder formschlissig in
dem AuRengehause gehalten sein. Insbesondere kann
das Innengehduse dabei in dem Aulengehduse ver-
stemmt sein. Ferner kdnnen an dem Innengehause Hal-
teelemente ausgebildet sein, um ein kraftschlissiges
Halten des Innengehauses in dem AuRengehause zu er-
reichen oder zu verstarken. Beispielsweise kann das In-
nengehause an zumindest einer AuRenseite Rillen oder
Hinterschneidungen aufweisen, in welche das Auflenge-
hause zum kraftschlissigen Halten des Innengehauses
eingedrickt ist. Durch ein solches kraftschlissiges
und/oder formschlissiges Halten des Innengehauses in
dem AuBengehause kann das Innengehduse unmittel-
bar infolge des Einsetzens in den Flanschabschnitt stabil
und zuverlassig in dem AuRengehause gehalten sein,
ohne dass grundsatzlich weitere Montageschritte zur Fi-
xierung des Innengehauses in dem AuRengehause er-
forderlich sind.

[0033] Alternativ oder zusatzlich zu einem kraftschliis-
sigen und/oder formschliissigen Halten des Innengehau-
ses in dem AuRengehause kann ein sich quer zu der
Langsachse erstreckendes Fixierelement vorgesehen
sein, um das Innengehause in dem AufRengehduse fest
zu fixieren. Dabei kann das AuRengehause eine Siche-
rungso6ffnung aufweisen, welche mit einem an dem In-
nengehause ausgebildeten Sicherungskanal fluchtet,
wobei das Innengehéause durch einen Eingriff des Fixier-
elements durch die Sicherungséffnung in den Siche-
rungskanal in axialer Richtung beziiglich der Langsach-
se indem Auliengehause fixiert sein kann. Insbesondere
kann ein solches Fixierelement als Schraube oder Stift
ausgebildet sein.

[0034] Beieinigen Ausfiihrungsformen kann der Kern-
aufnahmeabschnitt an der Vorderseite des AulRenge-
hauses eine Zugangso6ffnung aufweisen und eine vor-
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derseitige Umrandung der Zugangsoffnung bilden, wo-
bei der Zylinderkern eine vorderseitige Verbreiterung
aufweist, welche auf der vorderseitigen Umrandung der
Zugangsoffnung aufliegt, und der Kernaufnahmeab-
schnitt kann an der Riickseite des Au-Bengehauses eine
Durchtritts6ffnung aufweisen und eine riickseitige Um-
randung der Durchtritts6ffnung bilden, wobei zumindest
ein Sicherungselement vorgesehenist, welches axial be-
zliglich der Langsachse fixiert mit dem Zylinderkern ver-
bundenist, wobeidas Sicherungselementzumindest teil-
weise auf der rickseitigen Umrandung der Durchtritts-
6ffnung aufliegt und/oder eine riickseitige Stirnseite des
Innengehduses zumindest teilweise tbergreift.

[0035] Durch eine solche Zugangso6ffnung kann ein
Zugang zudem Zylinderkern auch im montierten Zustand
des Profilzylinders gewahrt werden, um den Zylinderkern
mittels eines passenden Schlissels drehbetatigen und
das zugeordnete Schloss wahlweise verriegeln oder ent-
sperren zu kénnen. Dazu kann an der Vorderseite des
Zylinderkerns eine Schlisseleinfiuihréffnung ausgebildet
sein. Ferner kann der Zylinderkern durch die Zugangs-
6ffnung in den Kernaufnahmeabschnitt einsetzbar sein.
[0036] IndemderZylinderkern eine Verbreiterungbzw.
einen Bund aufweist, welche(r) auf der von dem Flan-
schabschnitt gebildeten vorderseitigen Umrandung der
Zugangsoffnung aufliegt, kann eine Bewegung des in
den Kernaufnahmeabschnitt eingesetzten Zylinderkerns
axial bezuglich der Langsachse in Richtung der Riick-
seite des Aullengehauses blockiert werden. Die vorder-
seitige Umrandung kann somit zunachst einen Anschlag
wahrend eines Einsetzens des Zylinderkerns durch die
Zugangsoffnung in den Kernaufnahmeabschnitt bilden,
um auf einfache Weise eine korrekte Positionierung des
Zylinderkerns sowie der darin aufgenommenen Kernstif-
te in axialer Richtung erreichen zu kdnnen. Im montierten
Zustand kann der Zylinderkern ferner durch die Verbrei-
terung in Richtung der Rickseite des Aulengehauses
festgelegt sein. Durch ein axial fest mit dem Zylinderkern
verbundenes Sicherungselement, welches zumindest
teilweise auf einer Umrandung einer der Zugangsoéffnung
gegenuberliegenden Durchtritts6ffnung aufliegt, kann
der Zylinderkern axial beztiglich der Langsachse auch in
Richtung der Vorderseite des AuRengehauses fixiert ge-
halten werden. Etwaige axiale Bewegungen des Zylin-
derkerns, insbesondere wahrend eines Aufbruchsver-
suchs, kdnnen somit beidseitig durch die Verbreiterung
einerseits und das Sicherungselement andererseits zu-
verlassig verhindert werden.

[0037] Darilber hinaus kann auch das zumindest teil-
weise Ubergreifen einer riickseitigen Stirnseite des In-
nengehauses durch das Sicherungselement den Zylin-
derkern axial beziiglich der Langsachse in Richtung der
Vorderseite des AulRengehaduses sichern. In dieser Rich-
tung ist eine Bewegung des Innengehauses durch den
vorderseitig geschlossenen Flanschabschnitt des Au-
Rengehduses begrenzt, sodass auch der Uber das Si-
cherungselement an dem Innengehduse anliegende Zy-
linderkern durch den Flanschabschnitt axial in Richtung
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der Vorderseite gestutzt ist. Insbesondere kann das In-
nengehause dabei an der geschlossenen Vorderseite
des Flanschabschnittes anliegen.

[0038] Umgekehrt kann auch das Innengehéause, ins-
besondere im verriegelten Zustand des Schlosses, in
welchem die Gehausestifte radial beztiglich der Langs-
achse in die Zuhaltungskanéle des Zylinderkerns ein-
greifen, durch denin axialer Richtung beidseitig blockier-
ten Zylinderkern axial fixiert werden. Nicht nur durch den
Eingriff der Gehausestifte in die Zuhaltungskanale des
Zylinderkerns, sondern auch durch das die riickseitige
Stirnseite des Innengehauses Ubergreifende Siche-
rungselement kann das Innengehause axial in Richtung
der Rickseite des Flanschabschnitts festgelegt und ge-
meinsam mit dem Zylinderkern (liber dessen auf der vor-
derseitigen Umrandung der Zugangso6ffnung aufliegen-
de Verbreiterung) axial fixiert in dem AuRengehause ge-
halten werden. Ein Lésen des Innengehduses aus dem
AuBengehause heraus kann dadurch auch in dieser
Richtung, trotz einer gegebenenfalls offenen Riickseite,
zuverlassig verhindert werden. GleichermaRen kann die
auf der vorderseitigen Umrandung der Zugangsoffnung
aufliegende Verbreiterung des Zylinderkerns ein Abzie-
hen des AuRengehauses von dem Innengehause nach
vorne verhindern.

[0039] Insbesondere kann ein solches Sicherungsele-
mentals ein Sprengring vorgesehen sein, welcher in eine
an dem Zylinderkern ausgebildete Eingriffsnut form-
schllssig eingesetztist. Dabeikann der Zylinderkern aus
der riickseitigen Durchtritts6ffnung des Kernaufnahme-
abschnitts herausragen, um beispielsweise mit einem
Schlielbart oder Gber eine Kupplungseinheit mit einem
Zylinderkern eines weiteren Profilzylinders zu einem
Doppelzylinder verbunden werden zu kdnnen. Beispiels-
weise kann ein solcher Sprengring C-férmig bzw. als
Kreisbogen ausgebildet sein und eine Liicke aufweisen,
sodass der Sprengring wahrend einer Montage durch ein
Verbiegen und Verbreitern der Liicke radial iiber den Zy-
linderkern gefiihrt und in eine Eingriffsnut eingesetzt wer-
den kann. Optional kann alternativ oder zusatzlich zu ei-
nem derartig geformten Sprengring ein als geschlosse-
ner Ring ausgebildeter Ausgleichsring als Sicherungse-
lement vorgesehen sein. Insbesondere kann ein solches
ringférmiges und gegebenenfalls zusatzliches Siche-
rungselement ein Ubergreifen einer riickseitigen Stirn-
seite des Innengehauses auch wahrend der Drehbewe-
gung des Zylinderkerns bzw. unabhangig von dessen
Drehstellung gewahrleisten, sodass ein eventuelles
kurzzeitiges Freigegeben dieser Stirnseite aufgrund der
Licke in einem C-formigen und mit dem Zylinderkern
mitdrehenden Sprengrings wahrend eines Schlief3vor-
gangs ausgeglichen werden kann.

[0040] Bei einigen Ausfihrungsformen kann an einer
AuBenseite des Innengehduses zumindest eine Bohr-
schutznut zur Aufnahme eines Bohrschutzstiftes ausge-
bildet ist, welche sich entlang einer senkrecht zu der
Langsachse ausgerichteten Bohrschutzachse erstreckt,
wobei das Innengehéuse eine Begrenzung der Bohr-
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schutznut zumindest an einem Ende, also an einem ers-
ten Ende und/oder an einem zweiten Ende beztiglich der
Bohrschutzachse bildet. Eine solche Ausbildung einer
Bohrschutznutkann es ermdglichen, den Bohrschutzstift
seitlich in die Bohrschutznut einzulegen und gemeinsam
mit dem Innengehause in den Flanschabschnitt des Au-
Rengehduses einzusetzen. Auch der Bohrschutzstift
kann somit auRerhalb des AuRRengehauses und ohne
Platzbeschrankungen in einfacher Weise eingesetzt
werden. Insbesondere kann der Bohrschutzstift kraft-
schliissig und/oder formschlissig in der Bohrschutznut
gehalten sein, um einem Ldsen des Bohrschutzstiftes
vondem Innengehause wahrend der Montage entgegen-
zuwirken.

[0041] Das Aulengehduse und das Innengehause
kénnen aus verschiedenen Materialien gefertigt sind,
wobeidas Innengehause insbesondere durch Zinkdruck-
guss gebildet sein kann und/oder wobei das AuRenge-
hause insbesondere aus hartbarem bzw. gehartetem
Stahl gefertigt sein kann. Dies kann eine mdglichst ein-
fache, schnelle und kostenglinstige Herstellung der ge-
nannten Teile des Profilzylinders unter Beriicksichtigung
der jeweiligen Anforderungen an diese Teile ermdgli-
chen. Eine Herstellung des Aulengehauses aus hartba-
rem bzw. gehartetem Stahl kann insbesondere dessen
Widerstandskraft gegentiiber Versuchen verstarken, den
Profilzylinder durch ein Aufbohren zu beschadigen.
[0042] Bei einigen Ausfiihrungsformen kann das In-
nengehause einen Halteabschnitt aufweisen, welcher
dazu ausgebildet ist, eine Verbindungsbriicke zum Ver-
binden des Profilzylinders mit einem Verbindungsele-
ment, insbesondere einem weiteren Profilzylinder, in axi-
aler Richtung beziiglich der Langsachse formschlissig
zu halten. Dabei kann das AuRengehause insbesondere
dazu ausgebildet sein, die Verbindungsbriicke aufzu-
nehmen und/oder umfanglich zu umgreifen.

[0043] Indem die Verbindungsbriicke in axialer Rich-
tung formschlussig durch den Halteabschnitt des Innen-
gehauses gehalten sein kann, kann auch die Verbin-
dungsbriicke zunachst auerhalb des AuRengehauses
mit dem Innengehause verbunden und daraufhin ge-
meinsam mit dem Innengehduse in den Flanschab-
schnitt des AuBengehauses eingesetzt werden. Nach
dem Einsetzen des Innengehéauses in den Flanschab-
schnitt kann die Verbindungsbriicke durch den Halteab-
schnitt in axialer Richtung beziiglich der Langsachse ge-
halten und in radialer Richtung durch das die Verbin-
dungsbriicke umgebende Auflengehduse gesichert
sein. Ein Lésen der Verbindungsbriicke von dem Innen-
gehause bzw. aus dem Aullengehduse sowie ein dule-
rer Zugriff auf die Verbindungsbriicke kénnen dadurch
zuverlassig verhindert werden.

[0044] Beispielsweise kann eine solche Verbindungs-
briicke vorgesehen sein, um einen Profilzylinder mit ei-
nem weiteren Profilzylinder zu verbinden, die gemein-
sam einen Doppelzylinder bilden. Ferner kann der Pro-
filzylinder Uber eine solche Verbindungsbriicke mit ei-
nem sonstigen Element verbunden werden, um bei-
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spielsweise die Erstreckung eines lediglich von einer Tir-
seite zuganglichen Profilzylinders entlang der Langsach-
se an die jeweilige Turblatt- und Beschlagdicke anpas-
sen zu kdénnen.

[0045] Der Halteabschnitt des Innengehauses kann
zumindest einen quer zu der Langsachse ausgerichteten
Eingriffssteg aufweisen, welcher formschliissig in eine
an der Verbindungsbriicke ausgebildete Eingriffsvertie-
fung eingreift. Alternativ oder zusatzlich kann der Flan-
schabschnitt des AuRengehauses eine zu der Riickseite
des AulRengehauses geodffnete umfangliche Aussparung
aufweisen, in welche der Halteabschnitt des Innenge-
hauses formschlissig eingreift.

[0046] Ein solcher quer zu der Langsachse ausgerich-
teter Eingriffssteg, welcher in eine in der Verbindungs-
briicke ausgebildete Eingriffsvertiefung eingreift, kann
ein einfaches kraft- und/oder formschllssiges Verbinden
der Verbindungsbriicke mit dem Halteabschnitt ermdg-
lichen, umdie Verbindungsbriicke in axialer Richtung be-
zuglich der Langsachse an dem Innengehduse zu si-
chern. Ferner kann die Verbindungsbriicke mehrere in
Richtung der Langsachse voneinander beabstandete
Eingriffsvertiefungen aufweisen, insbesondere nach ei-
nem regelmafigen Raster, so dass die Lange des Teils
der Verbindungsbriicke, welcher sich entlang der Langs-
achse aus dem AuRengehause heraus erstreckt, varia-
bel eingestellt werden kann. Insbesondere kann dadurch
die Langserstreckung einer Anordnung aus dem Profil-
zylinder sowie einem weiteren, Uber die Verbindungs-
briicke mit dem Profilzylinder verbundenen Element, bei-
spielsweise einem zweiten Profilzylinder eines Doppel-
zylinders, flexibel an die jeweiligen Gegebenheiten an-
gepasst werden.

[0047] Sofern der Flanschabschnitt des AuRengehau-
ses eine umfangliche Aussparung in Richtung der Riick-
seite des AuRengehauses aufweist, kann insbesondere
der fur die Aufnahme der Verbindungsbriicke bendétigte
Raum geschaffen werden. Dabei kann der Halteab-
schnitt des Innengehduses formschliissig in die Ausspa-
rung des AulRengehduses eingreifen und diese biindig
verschlieRen, um dennoch eine auRenseitig vollstandig
umfanglich geschlossene Ausbildung des Profilzylinders
erreichen zu kénnen.

[0048] Die Erfindung betrifft ferner einen Doppelzylin-
der mit einem ersten Profilzylinder und einem zweiten
Profilzylinder, die jeweils wie hierin offenbart ausgebildet
sind, und mit einer Verbindungsbriicke, wobei der erste
Profilzylinder und der zweite Profilzylinder mittels der
Verbindungsbriicke miteinander verbunden sind, und
wobei die Verbindungsbriicke von einem jeweiligen Hal-
teabschnitt der Innengehause der Profilzylinder in axialer
Richtung gehalten ist.

[0049] Wie vorstehend bereits dargelegt, ermdglicht
die Ausbildung der Profilzylinder eine vereinfachte und
schnelle Montage dieser Profilzylinder sowie deren Ver-
bindung mit der Verbindungsbriicke. Die Verbindungs-
briicke, welche durch die in den Au-Rengehausen fixier-
ten Innengehduse gehalten ist, kann dabei die beiden
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Profilzylinder sicher aneinander halten.

[0050] Es kann vorgesehen sein, dass zwischen dem
ersten Profilzylinder und dem zweiten Profilzylinder eine
Kupplungseinheit angeordnetist, welche die Zylinderker-
ne des ersten Profilzylinders und des zweiten Profilzy-
linders aneinander koppelt. Dies kann insbesondere ein
einfaches Betatigen des Doppelzylinders von beiden
Seiten einer Tir ermdglichen.

[0051] Die Verbindungsbriicke kann eine Stulpschrau-
benbohrung aufweisen. Dadurch kann der Doppelzylin-
der in einem Einsteckschloss einer Tur fixiert werden.
[0052] Bei einigen Ausfliihrungsformen kann zumin-
dest ein Abstandshalter vorgesehen sein, welcher zwi-
schen der Kupplungseinheit und dem ersten Profilzylin-
der und/oder zwischen der Kupplungseinheit und dem
zweiten Profilzylinder angeordnet ist und einen Abstand
in axialer Richtung bezglich der Ladngsachse zwischen
dem ersten Profilzylinder und dem zweiten Profilzylinder
festlegt. Durch einen solchen Abstandshalter kann die
Erstreckung des Doppelzylinders entlang der Langsach-
se insbesondere an eine jeweilige Turblattdicke flexibel
angepasst werden. Der Abstandshalter kann einen Ein-
satzabschnitt aufweisen, durch welchen die Verbin-
dungsbriicke hindurch filhrbar ist. Hierdurch kann der
Abstandshalterin einfacher Weise wahrend der Montage
entlang der Langsachse tber die Verbindungsbriicke ge-
schoben werden und die Verbindungsbriicke im montier-
ten Zustand umfanglich umgeben. Insbesondere kann
der Abstandshalter form- und/oder kraftschllissig mit der
Verbindungsbriicke verbunden sein und zumindest ei-
nen Eingriffssteg aufweisen, der in eine zugeordnete Ein-
griffsvertiefung der Verbindungsbriicke eingreift.

[0053] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur
Montage eines Profilzylinders wie hierin offenbart. Dabei
werden der oder die Kernstifte in den oder die Zuhal-
tungskanale des Zylinderkerns eingesetzt und der Zylin-
derkernwird axial bezlglich der Langsachse inden Kern-
aufnahmeaufschnitt des AuRengehauses, insbesondere
durch dessen Vorderseite, eingesetzt. Die Zuhaltungs-
feder(n) und der oder die Gehausestifte werden in den
oder die Zuhaltungskanale des Innengehduses einge-
setzt. Daraufhin wird gemaR der ersten Ausfiihrungsform
das Innengehause in den Flanschabschnitt des Auflen-
gehauses durch dessen Riickseite eingesetzt, insbeson-
dere entlang der Langsachse des Profilzylinders oder
entlang einer geneigt zu der Langsachse verlaufenden
Richtung, oder das Innengehause wird gemal der zwei-
ten Ausfiihrungsform in den Flanschabschnitt des Au-
Rengehduses durch dessen Unterseite eingesetzt, ins-
besondere entlang einer zu der LAngsachse senkrechten
Querachse oder entlang einer geneigt zu der Querachse
verlaufenden Richtung.

[0054] Indem sowohl die Kernstifte als auch die Zuhal-
tungsfedern und Gehdusestifte aulRerhalb des Auflen-
gehauses in die jeweiligen Zuhaltungskanale des Zylin-
derkerns bzw. des Innengehduses eingesetzt werden
kénnen, kann das Einsetzen dieser kleinteiligen Elemen-
te vereinfacht und ohne jegliche Platzbeschréankungen
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erfolgen. Das jeweilige Einsetzen des Zylinderkerns und
des Innengehauses durch lineare Bewegungen erlaubt
dabei eine unkomplizierte Durchfiihrung, sodass die
Montage auRerst schnell erfolgen und fertiggestellt wer-
den kann.

[0055] Beispielsweise kann der Zylinderkern derart in
den Kernaufnahmeabschnitt des AulRengehéuses ein-
gesetzt werden, dass die Offnungen der Zuhaltungska-
nale des Zylinderkerns durch eine Innenflache des Au-
Rengehduses verdeckt sind und ein Herausfallen der
Kernstifte verhindert wird. Sofern der Flanschabschnitt
eine offene Riickseite aufweist, kann das Innengehause
daraufhin durch die Riickseite des AuRengehauses bei-
spielsweise axial bezuglich der LAngsachse in den Flan-
schabschnitt eingesetzt werden, wobei die zumindest
teilweise aus den Zuhaltungskanalen des Innengehau-
ses herausragenden Gehausestifte wahrend des Einset-
zens entgegen der von den Zuhaltungsfedern ausgetib-
ten Vorspannung, beispielsweise manuell, zuriickge-
drangtwerdenkdnnen. Sobald ein jeweiliger Zuhaltungs-
kanal mit der zugeordneten Zuhaltungsfeder und dem
zugeordneten Gehausestift in den Flanschabschnitt vor-
geschoben wurde, kann ein Herausdrangen des Gehau-
sestiftes durch eine anliegende AuRenflache des bereits
eingesetzten Zylinderkerns blockiert und ein weiteres
Einschieben des Innengehauses ermdglicht werden.
[0056] Alternativ zu einem Einsetzen des Innengehau-
ses durch eine offene Riickseite kann der Flanschab-
schnitt eine offene Unterseite aufweisen und das Innen-
gehause kann gemeinsam mit den aufgenommenen Zu-
haltungsfedern und Gehausestiften durch die Unterseite
des Aullengehéauses in den Flanschabschnitt eingesetzt
werden. Dabei kdnnen die aus den Zuhaltungskanalen
aufgrund der Vorspannung der Zuhaltungsfedern hin-
ausragenden Gehausestifte durch ein Driicken des In-
nengehauses gegen eine AulRenseite des Zylinderkerns
zurlickgedrangt werden. Ferner kann das Innengehau-
ses wahrend bzw. infolge des Einsetzens in das Au-Ben-
gehause form- und/oder kraftschliissig in diesem gehal-
ten werden, sodass ein Herausdriicken des Innengehau-
ses aus dem Aullengehause aufgrund der von den Zu-
haltungsfedern ausgetibten und liber die Gehausestifte
auf den Zylinderkern Ubertragenen Federkrafte verhin-
dert werden kann.

[0057] Nach dem vollstéandigen Einsetzen des Innen-
gehauses kann der Zylinderkern, beispielsweise mittels
eines Schlissels oder eines Werkzeugs, gedreht wer-
den, um die Zuhaltungskanale des Zylinderkerns in
Flucht zu den Zuhaltungskanélen des Innengehduses zu
bringen. In dieser Position kdnnen die Gehausestifte auf-
grund der von den Zuhaltungsfedern ausgeubten Vor-
spannung in die Zuhaltungskanale des Zylinderkerns
eingreifen und eine weitere Drehbewegung blockieren.
Durch ein Einfihren eines passenden Schliissels kon-
nen die Kernstifte wiederum derart angeordnet werden,
dass die Gehausestifte entgegen der Vorspannung der
Zuhaltungsfedern aus den Zuhaltungskanalen des Zy-
linderkerns herausgedrangt sind und den Zylinderkern
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fur eine Drehbewegung freigeben, um beispielsweise ei-
ne verschlossene Tir aufsperren zu konnen.

[0058] Der Zylinderkern kann nach dem Einsetzen in
den Kernaufnahmeabschnitt und nach dem Einsetzen
des Innengehauses in den Flanschabschnitt des Auf3en-
gehauses, wie erwahnt, mit einem Sicherungselement,
insbesondere einem Sprengring, verbunden werden.
Dadurch kann der Zylinderkern in axialer Richtung fixiert
positioniert und gegeniber in dieser Richtung wirkenden
Kraften gesichertwerden. Hierbei kann vorgesehen sein,
dass das Sicherungselement eine riickseitige Stirnseite
des Innengehduses zumindest teilweise Ubergreift und
das Innengehause hierdurch gegen eine riickwartige axi-
ale Bewegung relativ zu dem Zylinderkern sichert.
[0059] Es kann vorgesehen sein, dass das Innenge-
hause infolge des Einsetzens in den Flanschabschnitt
des Aullengehauses kraft- und/oder formschlissig in
dem Au-Bengehause gehalten ist, wobei das Innenge-
hause insbesondere wahrend des Einschiebens in dem
AuBengehduse verstemmt werden kann. Dies kann eine
stabile Lagerung des Innengehéuses in dem AuRenge-
hause ermdglichen, ohne dass weitere Montageschritte
nach dem Einschieben zur Fixierung des Innengehauses
notwendig sind.

[0060] Das Innengehause kann einteilig ausgebildet
sein oder das Innengehause kann ein erstes Innenge-
hauseteil und ein zweites Innengehauseteil aufweisen,
wobei das erste Innengehauseteil und das zweite Innen-
gehauseteil vor dem Einsetzen der Zuhaltungsfedern
und der Gehausestifte in das Innengehause miteinander
verbunden werden kénnen, insbesondere entlang einer
Teilungsebene.

[0061] Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Montage eines Doppelzylinders wie hierin offenbart, wel-
ches die folgenden Schritte umfasst:

- Einsetzen des oder der Kernstifte in den oder die
Zuhaltungskanale des Zylinderkerns des ersten Pro-
filzylinders;

- Einsetzen des Zylinderkerns axial bezilglich der
Langsachse des ersten Profilzylinders in den Kern-
aufnahmeaufschnitt des AuRengehduses des ers-
ten Profilzylinders, insbesondere durch dessen Vor-
derseite;

- Einsetzen der Zuhaltungsfeder(n) und des oder der
Gehausestifte in den oder die Zuhaltungskanéale des
Innengehauses des ersten Profilzylinders;

- Verbinden der Verbindungsbriicke mit dem Halteab-
schnitt des Innengehduses des ersten Profilzylin-
ders;

- Einsetzen der Anordnung aus Innengehause des
ersten Profilzylinders und Verbindungsbriicke in das
AuRengehause des ersten Profilzylinders durch des-
sen Riickseite, insbesondere entlang der Langsach-
se des ersten Profilzylinders oder aus einer zu der
Langsachse des ersten Profilzylinders geneigt ver-
laufenden Richtung;
oder
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Einsetzen der Anordnung aus Innengehduse des
ersten Profilzylinders und Verbindungsbriicke in das
AuBengehause des ersten Profilzylinders durch des-
sen Unterseite, insbesondere entlang einer zu der
Langsachse senkrechten Querachse oder aus einer
zu der Querachse des ersten Profilzylinders geneigt
verlaufenden Richtung;

- Einsetzen des oder der Kernstifte in den oder die
Zuhaltungskanale des Zylinderkerns des zweiten
Profilzylinders;

- Einsetzen des Zylinderkerns axial beziiglich der
Langsachse des zweiten Profilzylinders in den Kern-
aufnahmeaufschnitt des AuBengehauses des zwei-
ten Profilzylinders, insbesondere durch dessen Vor-
derseite;

- Einsetzen der Zuhaltungsfeder(n) und des oder der
Gehausestifte in den oder die Zuhaltungskanale des
Innengehauses des zweiten Profilzylinders;

- Verbinden der Verbindungsbriicke mit dem Halteab-
schnitt des zweiten Innengehauses; und

- Einsetzen der Anordnung aus Innengehduse des
zweiten Profilzylinders und Verbindungsbriicke in
das AuRengehduse des zweiten Profilzylinders
durch dessen Riickseite, insbesondere entlang der
Langsachse des zweiten Profilzylinders oder aus ei-
ner zu der Langsachse des zweiten Profilzylinders
geneigt verlaufenden Richtung;
oder
Einsetzen der Anordnung aus Innengehduse des
zweiten Profilzylinders und Verbindungsbriicke in
das AuRengehduse des zweiten Profilzylinders
durch dessen Unterseite, insbesondere entlang ei-
nerzuder Langsachse senkrechten Querachse oder
aus einer zu der Querachse des zweiten Profilzylin-
ders geneigt verlaufenden Richtung.

[0062] Dabei kann die Langsachse des ersten Profil-
zylinders insbesondere mit der LAngsachse des zweiten
Profilzylinders Ubereinstimmen.

[0063] Bei diesem Montageverfahren wird zunéchst
der erste Profilzylinder des Doppelzylinders im Wesent-
lichen wie vorstehend beschrieben montiert, wobei vor
dem Einsetzen des Innengehauses in den Flanschab-
schnitt des AuRengehduses des ersten Profilzylinders
die Verbindungsbriicke mit dem Halteabschnitt des In-
nengehauses verbunden wird. Daraufhin wird die Ver-
bindungsbriicke gemeinsam mit dem Innengehause in
das AulRengehause eingesetzt, wobei die Verbindungs-
briicke axial bezuglich der Langsachse des ersten Pro-
filzylinders aus dem Auflengehduse herausragt, um mit
dem Innengehause des zweiten Profilzylinders verbun-
den zu werden.

[0064] Auch die Kernstifte des zweiten Profilzylinders
werden in die Zuhaltungskanale dessen Zylinderkerns
eingesetzt und der Zylinderkern axial in den Kernaufnah-
meaufschnitt des zweiten Profilzylinders eingebracht.
Das Innengehéause des zweiten Profilzylinders kann tiber
den Halteabschnitt mit der bereits mit dem ersten Profil-
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zylinder verbundenen Verbindungsbriicke verbunden
werden, so dass nach dem Einsetzen des Innengehau-
ses in den Flanschabschnitt des Aulengehduses des
zweiten Profilzylinders die beiden Profilzylinder Giber die
Verbindungsbriicke aneinander gehalten und der Dop-
pelzylinder vollstdndig montiert ist.

[0065] Es kann vorgesehen sein, vor dem vollstandi-
gen Einsetzen des Innengehauses des zweiten Profilzy-
linders in dessen AuRengehause eine Kupplungseinheit
in Eingriff mit dem Zylinderkern des ersten Profilzylinders
zu bringen. Insbesondere kann die Kupplungseinheit un-
mittelbar vor dem vollstdndigen Einsetzen des Innenge-
hauses des zweiten Profilzylinders oder vor Beginn des
Einsetzens des Innengehauses des zweiten Profilzylin-
ders mit dem Zylinderkern des ersten Profilzylinders in
Eingriff gebracht werden, sodass die Kupplungseinheit
nach dem vollstandigen Einsetzen des Innengehauses
auch in Eingriff zu dem Zylinderkern des zweiten Profil-
zylinders gelangt.

[0066] Es kann vorgesehen sein, einen Abstandshal-
ter mit der Verbindungsbriicke und/oder dem Zylinder-
kern des ersten Profilzylinders und/oder dem Zylinder-
kern des zweiten Profilzylinders zu verbinden. Dies kann
es insbesondere ermdglichen, die Erstreckung des Dop-
pelzylinders entlang der Langsachse flexibel an jeweilige
Bedingungen und insbesondere die Tirblatt- und Be-
schlagdicke einer Tir anzupassen, in deren Einsatz-
schloss der Doppelzylinder eingesetzt werden soll.
[0067] Die Halteabschnitte konnen zumindest einen
jeweiligen sich von einer Innenseite des Innengehauses
erhebenden Eingriffssteg aufweisen, wobei die Verbin-
dungsbriicke zumindest eine jeweilige zugeordnete Ein-
griffsvertiefung aufweisen kann, wobei der Eingriffssteg
im Zuge der Verbindung der Verbindungsbriicke mitdem
jeweiligen Halteabschnitt formschlissig in die zugeord-
nete Eingriffsvertiefung eingreifen kann. Dadurch kann
eine einfache und schnell herzustellende Verbindung der
Verbindungsbriicke mit den Halteabschnitten erreicht
werden.

[0068] Ferner kann vorgesehen sein, dass die Innen-
gehause infolge des Einsetzens in die AuRengehause
kraft- und/oder formschlissig in den jeweiligen Flan-
schabschnitten gehalten sind, wobei die Innengehause
insbesondere wahrend des Einsetzens in verstemmt
werden kénnen. Alternativ oder zuséatzlich hierzu kann,
wie erlautert, ein jeweiliges Fixierelement zum Einsatz
gelangen (z.B. Schraube oder Stift, quer zu der Langs-
achse ausgerichtet).

[0069] Auch beieinem derartigen Doppelzylinder kon-
nen nach dem Einsetzen des jeweiligen Innengehauses
inden Flanschabschnitt des zugeordneten AulRengehau-
ses, wie erwahnt, Sicherungselemente an dem jeweili-
gen Zylinderkern angebracht werden, um diesen in axi-
aler Richtung zu fixieren, wobei durch Ubergreifen einer
rickseitigen Stirnseite des jeweiligen Innengehauses
das Innengehause gegen eine riickwartige axiale Bewe-
gung relativ zu dem jeweiligen Zylinderkern gesichert ist.
[0070] Die Erfindung wird im Folgenden rein beispiel-
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haft anhand eines Ausflihrungsbeispiels unter Bezug-
nahme auf die Zeichnungen beschrieben.

[0071] Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines
Doppelzylinders, umfassend zwei
miteinander verbundene Profilzylin-
der,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung des Doppel-
zylinders,

Fig. 3Aund 3B  jeweilige perspektivische Ansichten
der beiden Profilzylinder des Doppel-
zylinders sowie deren Bestandteile im
unmontierten Zustand,

Fig. 4AAund 4B  jeweilige perspektivische Ansichten
des ersten Profilzylinders bei einge-
setzter Verbindungsbriicke zur Ver-
bindung mit dem zweiten Profilzylin-
der,

Fig. 5Aund 5B  jeweilige perspektivische Seitenan-
sichten einer weiteren Ausfiihrungs-
form eines Profilzylinders im unmon-
tierten Zustand mit dessen Bestand-
teilen, und

Fig. BAund 6B  jeweilige perspektivische Ansichten
eines Aufllengehauses mit zugehdri-
gem Innengehause einer weiteren
Ausfiihrungsform eines Profilzylin-
ders.

[0072] Fig. 1 zeigt einen Doppelzylinder 81, welcher
sich entlang einer Langsachse L erstreckt und einen ers-
ten Profilzylinder 11 und einen zweiten Profilzylinder 61
aufweist. Dabei sind die Profilzylinder 11 und 61 Uber
eine Verbindungsbriicke 59 miteinander verbunden. Ein
solcher Doppelzylinder 81 kann beispielsweise dazu vor-
gesehensein,inein Einsteckschloss einer Tir eingesetzt
zu werden, um die Tlr von beiden Seiten wahlweise ver-
riegeln oder entsperren zu kdnnen. Um den Doppelzy-
linder 81 axial bezuglich der Langsachse L in einem sol-
chen Einsteckschloss fixieren zu konnen, weist die Ver-
bindungsbriicke 59 eine Stulpschraubenbohrung 69 auf,
so dass ein Herausziehen des in das Einsteckschloss
eingesetzten Doppelzylinders 81 verhindert werden
kann.

[0073] Umden Doppelzylinder 81 zum Verriegeln oder
Entsperren, beispielsweise einer Tir, verwenden zu kon-
nen, ist in ein jeweiliges AulRengehause 21 der Profilzy-
linder 11 bzw. 61 ein jeweiliger Zylinderkern 31 einge-
setzt, welcher in einem zylindrischen Kernaufnahmeab-
schnitt 23 des AuBengehauses 21 drehbar gelagert ist.
Dabei weist der Kernaufnahmeabschnitt 23 des AuRen-
gehauses 21 an einer Vorderseite 27 eine Zugangsoff-
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nung 85 auf, so dass der Zylinderkern 31 durch diese
Vorderseite 27 axial bezuglich der Langsachse L in den
Kernaufnahmeabschnitt 23 eingesetzt werden kann. Der
Zylinderkern 31 ist vorderseitig mit einer Verbreiterung
89 (Bund) ausgebildet, welche im eingesetzten Zustand
auf einer von dem Kernaufnahmeabschnitt 31 gebildeten
Umrandung 87 der Zugangsoéffnung 85 aufliegt. Durch
diese Verbreiterung 89 ist eine axiale Bewegung des Zy-
linderkerns 31 beziiglich der Ladngsachse L in Richtung
der Riickseite 29 blockiert und die Umrandung 87 bildet
einen Anschlag fiir den Zylinderkern 31 wahrend dessen
Einsetzens in den Kernaufnahmeabschnitt 31. Fernerer-
moglichen die Zugangso6ffnungen 87 an den Vordersei-
ten 27 der Profilzylinder 11 und 61 einen Zugriff auf die
eingesetzten Zylinderkerne 31, um einen nicht gezeig-
ten, passenden Schlissel in Schlisseleinfihréffnungen
75 einfiihren und die Zylinderkerne 31 zum wahlweisen
Verriegeln oder Entsperren einer Tir drehbetatigen zu
kénnen.

[0074] Dazu kann eine Drehung der Zylinderkerne 31
auf einen SchlieRBbart 73 Gbertragen werden, um einen
Riegel eines Einsteckschlosses zu bewegen. Um ein Mit-
drehen der AulRengehduse 21 der Profilzylinder 11 und
61 wahrend eines Schlielvorgangs zu verhindern und
den Doppelzylinder 81 drehfest in einem Einsteck-
schloss lagern zu kénnen, weisen die Auliengehause 21
neben dem zylinderférmigen Kernaufnahmeabschnitt 23
einen radial bezuglich der Langsachse L davon wegra-
genden Flanschabschnitt 25 auf. Die Flanschabschnitte
25 der Au-Bengehause 21 sind an der jeweiligen Vorder-
seite 27 der Profilzylinder 11 und 61 geschlossen (vgl.
Fig. 1 und 2) und an der jeweiligen Riickseite 29 der
AuBengehause 21 offen (vgl. Fig. 3A, 3B und 5A, 5B).
[0075] In Richtung der Vorderseite 27 sind die Zylin-
derkerne 31 axial beziiglich der Langsachse L durch je-
weilige Sprengringe 77 gesichert, um ein axiales Her-
ausziehen der Zylinderkerne 31, insbesondere im Zuge
eines Aufbruchsversuchs, zuverlassig verhindern zu
kénnen (vgl. auch Fig. 2 bis 5B). Diese als Sicherungs-
elemente wirkende Sprengringe 77 sind dabei in jewei-
lige umfangliche Eingriffsnuten 97 der Zylinderkerne 31
eingesetzt und liegen auf Umrandungen 93 von an den
Ruckseiten 29 der Kernaufnahmeabschnitte 23 ausge-
bildeten Durchtritts6ffnungen 91 auf, sodass eine Bewe-
gung der Zylinderkerne 31 in axialer Richtung beziglich
der Langsachse L durch den jeweiligen Sprengring 77
blockiert ist (vgl. insbesondere Fig. 4A und 4B). Die Zy-
linderkerne 31 sind somit axial beztiglich der Langsachse
L vollstédndig bzw. beidseitig durch die Verbreiterungen
89 einerseits und die Sprengringe 77 andererseits fixiert
in dem Kernaufnahmeabschnitt 23 gehalten.

[0076] Wie die Schnittdarstellung der Fig. 2 zeigt, wei-
sen die Profilzylinder 11 und 61 sechs jeweilige Stiftzu-
haltungen 13 auf, mittels derer eine Drehbewegung des
Zylinderkerns 31 im verriegelten Zustand blockiert wer-
den kann. Diese Stiftzuhaltungen 13 umfassen dabei je-
weilige Kernstifte 15, Gehausestifte 17 sowie Zuhal-
tungsfedern 19. Die Kernstifte 15 sind in Zuhaltungska-
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nalen 33 des Zylinderkerns 31 verschieblich gelagert,
wahrend die Gehausestifte 17 sowie die Zuhaltungsfe-
dern 19 in Zuhaltungskanalen 37 eines Innengehauses
35 verschieblich gelagert sind. Das Innengehause 35 ist
axial bezuglich der Langsachse L in den Flanschab-
schnitt 25 des jeweiligen AuRengehauses 21 des Profil-
zylinders 11 bzw. des Profilzylinders 61 eingesetzt (vgl.
auch Fig. 3A, 3B sowie 5A, 5B). Um dieses axiale Ein-
setzen des Innengehauses 35 in den Flanschabschnitt
25 zu ermdglichen, sind die Flanschabschnitte 25 der
AuBengehause 21 an deren Riickseiten 29 gedffnet (vgl.
Fig. 3A bis 5B).

[0077] In der in Fig. 2 veranschaulichten Verriege-
lungsstellung sind die Zuhaltungskanale 33 des Zylin-
derkerns 31 bedingt durch dessen Drehstellung in Flucht
zu den Zuhaltungskanélen 37 des Innengehauses 35 an-
geordnet. Aufgrund der von den jeweiligen Zuhaltungs-
federn 19 ausgetibten Vorspannung ragen die Gehau-
sestifte 17 in dieser Stellung in die Zuhaltungskanale 33
des Zylinderkerns 31 hinein, so dass eine Drehung des
Zylinderkerns 31 blockiertist. Durch Einfiihren eines pas-
senden Schlisselsindie Schlisseleinflihréffnung 75 des
Zylinderkerns 31 kénnen die Kernstifte 15 und gemein-
sam mit diesen die Gehausestifte 17 entgegen der Vor-
spannung der Zuhaltungsfedern 19 verdrangt werden,
so dass die Gehausestifte 17 gerade auferhalb der Zu-
haltungskanale 33 des Zylinderkerns 31 angeordnet wer-
den konnen, ohne dass die Kernstifte 15 in die Zuhal-
tungskanale 37 des Innengehauses 35 hineinragen. Dies
ermoglicht eine Drehbewegung des Zylinderkerns 31
und mit diesem des SchlieBbarts 73 (vgl. Fig. 1), um bei-
spielsweise eine Tur zu entsperren.

[0078] Ferner sind die Innengehduse 35 durch den
Eingriff der Gehausestifte 17 in die Zuhaltungskanale 33
des jeweiligen Zylinderkerns 31 in der Verriegelungsstel-
lung in axialer Richtung bezliglich der Langsachse L fest
mit den Zylinderkernen 31 verbunden. Dadurch kénnen
aufgrund der vorstehend beschriebenen beidseitigen
axialen Fixierung der Zylinderkerne 31 durch die Verbrei-
terungen 89 bzw. die Sprengringe 77 auch die Innenge-
hause 35inder Verriegelungsstellungindem Flanschab-
schnitt 25 axial fixiert gehalten werden. Zusatzlich tber-
greifen die Sprengringe 77 abschnittsweise eine jeweili-
ge ruckseitige Stirnseite 95 der Innengehause 35, so-
dass die Innengehause 35 sowohl indirekt Gber die Ver-
breiterungen 89 der Zylinderkerne 31 als auch direkt
durch die Sprengringe 77 in Richtung der offenen Riick-
seite 29 des zugeordneten Flanschabschnitts 25 gesi-
chertwerden kdnnen (vgl.insbesondere Fig. 4A und 4B).
Ein Herausdriicken der Innengehduse 35 aus den Au-
Rengehdusen 21 in Richtung der offenen Riickseiten 29
bzw. ein Abziehen der AuRengehause 21 von den Innen-
gehausen 35, insbesondere im Zuge eines Aufbruchs-
versuchs, kann durch diese axiale Fixierung verhindert
werden.

[0079] Umgekehrt sind durch diese Verbindung zwi-
schen den Innengehdusen 35 und den Zylinderkernen
31 Uber die Stiftzuhaltungen 13 in der Verriegelungsstel-
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lung und den Sprengring 77 auch die Zylinderkerne 31
in Richtung der Vorderseiten 27 der AuRengehause 21
durch die dort geschlossenen Flanschabschnitte 25 ge-
sichert. Versuche, die Zylinderkerne 31 aus den jeweili-
gen Zugangsoffnungen 85 herauszuziehen, kénnen
durch diese zuséatzliche Sicherung Gber die Innengehau-
se 35 weiter erschwert werden.

[0080] Wie insbesondere die Figuren 3A, 3B, 5A und
5B zeigen, ist zusatzlich zu den C-férmigen Sprengrin-
gen 77 fur jeden der Zylinderkerne 31 ein umfanglich
geschlossener Ausgleichsring 79 zur axialen Sicherung
der Zylinderkerne 31 in Richtung der Vorderseiten 27 der
AuBengehause 21 bzw. der Kernaufnahmeabschnitte 23
vorgesehen. Durch ein solches ringférmiges, insbeson-
dere zusatzlich zu den Sprengringen 77 verwendetes Si-
cherungselement kann erreicht werden, dass die riick-
seitige Stirnseite 95 der Innengehuse 35 dauerhaft und
unabhangig von der Drehstellung der Zylinderkerne 31
von den Ausgleichsringen 79 Ubergriffen und Uber die
axial fixierten Zylinderkerne 31 in Richtung der offenen
Ruckseite 29 der Flanschabschnitte 25 gesichert wird.
Mogliche Stabilitatseinbuflen in einer Drehstellung der
Zylinderkerne 31, in welcher die Licke in den C-férmigen
Sprengringen 77 gerade in dem Bereich der Innenge-
hause 35 angeordnet ist, kdnnen dadurch ausgeglichen
werden.

[0081] Zwischen den Zylinderkernen 31 der Profilzy-
linders 11 und 61 ist eine Kupplungseinheit 71 angeord-
net (vgl. Fig. 2). Diese Kupplungseinheit 71 kann dazu
dienen, den SchlieRbart 73 mit demjenigen der Profilzy-
linder 11 und 61 zu koppeln, in dessen Zylinderkern 31
ein passender Schlissel eingefiihrt ist, um den Doppel-
zylinder 81 beidseitig betatigen zu kdnnen.

[0082] Auchdie Verbindungsbriicke 59 ist, abgesehen
von dem die Stulpschraubenbohrung 69 aufweisenden
zentralen Abschnitt, gemeinsam mit den Innengehausen
35 in die jeweiligen Flanschabschnitte 25 der Auflenge-
hause 21 eingesetzt und von diesen umgeben. Das Au-
Rengehduse 21 eines Profilzylinders 11 oder 61 umgibt
somit den Zylinderkern 31, das Innengehause 35 und
den eingesetzten Teil der Verbindungsbriicke 59 um-
fanglich, so dass die genannten Teile und insbesondere
auch die Stiftzuhaltungen 13 zuverlassig vor einem ex-
ternen Zugriff sowie Krafteinwirkungen, insbesondere
wahrend eines Aufbruchsversuchs, geschiitzt werden
kénnen. Durch die umfénglich geschlossene Ausbildung
kann den AufRengehdusen 21 dabei eine hohe Stabilitat
verliehen werden.

[0083] Ferner sind die Kernaufnahmeabschnitte 23
der Aulengehauses 21 hin zu den jeweiligen Flanschab-
schnitten 25 gedffnet, so dass der Zylinderkern 31 direkt
in Kontakt zu einer Oberseite 39 des Innengehauses 35
steht, welche einen Lagerabschnitt 41 fir den Zylinder-
kern 31 bildet. Die Aulengehause 21 weisen folglich kei-
ne Trennwand zwischen dem Kernaufnahmeabschnitt
23 und dem Flanschabschnitt 25 auf und der gesamte
Innenraum der AuRengehause 21 kann fiir die Anord-
nung des zugeordneten Zylinderkerns 31 sowie des ent-
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sprechenden Innengehauses 35 mit der Verbindungs-
briicke 59 genutzt werden.

[0084] Um einen solchen Doppelzylinder 81 insbeson-
dere flexibel an jeweilige Einsteckschlésser bzw. Be-
schlag- und Tirblattdicken anpassen zu kénnen, erfolgt
die Montage solcher Doppelzylinder 81 in der Regel am
Einsatzort selbst. Dabei kdnnen beispielsweise nicht ge-
zeigte, zwischen den Profilzylindern 11 und 61 einsetz-
bare Abstandshalter vorgesehen sein, um die Erstre-
ckung des Doppelzylinders 81 entlang der Langsachse
L an eine jeweilige Tur anpassen zu kénnen. Insbeson-
dere das Zusammensetzen der kleinteiligen Stiftzuhal-
tungen 13 kann sich jedoch bei herkémmlich aufgebau-
ten Doppelzylindern 81 bzw. Profilzylindern 11 und 61
kompliziert und zeitaufwandig gestalten.

[0085] Die hierin offenbarten Profilzylinder 11 bzw. 61
ermoglichen hingegen eine vereinfachte und schnelle
Montage der Profilzylinder 11 und 61 selbst sowie des
daraus zusammengesetzten Doppelzylinders 81. Dies
wird insbesondere anhand der Fig. 3A und 3B verdeut-
licht. Dabei wird zunachst die Montage des Profilzylin-
ders 11 und dessen Verbindung mit der Verbindungs-
briicke 59 beschrieben, woraufhin die Montage des zwei-
ten Profilzylinders 61 und dessen Verbindung mit dem
ersten Profilzylinder 11 zu dem Doppelzylinder 81 erlau-
tert wird. Grundsatzlich ist die Reihenfolge, in welcher
die Profilzylinder 11 und 61 montiert werden, jedoch be-
liebig und auch einzelne Montageschritte kdnnen in einer
anderen Reihenfolge als der hier beschriebenen durch-
gefuhrt werden.

[0086] Die Montage des Profilzylinders 11 kann dabei
beginnen, indem die Kernstifte 15 auerhalb des Aul3en-
gehauses 21 in die Zuhaltungskanale 33 des Zylinder-
kerns 31 eingesetzt werden. Daraufhin kann der Zylin-
derkern 31 durch die Vorderseite 27 des AuRengehauses
21 axial beziiglich der Langsachse L in den Kernaufnah-
meabschnitt 23 eingesetzt werden, sodass der Zylinder-
kern 31 direkt an der Innenflache des Kernaufnahmeab-
schnitts 23 gelagert ist. Dabei kann der Zylinderkern 11
in einer Drehstellung eingeschoben werden, in welcher
die Offnungen der Zuhaltungskanale 33 durch eine In-
nenflaiche des Kernaufnahmeabschnitts 23 blockiert
sind, so dass die eingesetzten Kernstifte 15 nicht aus
den Zuhaltungskanalen 33 herausfallen kénnen. Darauf-
hin kann der eingesetzte Zylinderkern 31 mittels des
Sprengrings 77 sowie eines Ausgleichsrings 79 axial be-
zuglich der Langsachse L in dem Kernaufnahmeab-
schnitt 23 gesichert werden.

[0087] Auch die Zuhaltungsfedern 19 sowie die Ge-
hausestifte 17 kdnnen auRerhalb des AuRRengehauses
21 von oben in die Zuhaltungskanale 37 des Innenge-
hauses 35 eingesetzt werden. Erfindungsgeman sind die
Zuhaltungskanale 37 an einer der Oberseite 39 des In-
nengehauses 35 gegenuberliegenden Unterseite durch
das Innengehause 35 verschlossen, so dass die einge-
setzten Zuhaltungsfedern 19 und Gehausestifte 17 nicht
aus dem Innengehause 35 herausfallen kénnen.
[0088] Das Innengehause 35 weist ferner an zwei Au-
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Renseiten 51 eine jeweilige Bohrschutznut 53 auf, wel-
che sich entlang einer senkrecht zu der Langsachse L
verlaufenden Bohrschutzachse B erstreckt (vgl. Fig. 3A
und 3B sowie Fig. 5A und 5B). Dabei ist die Bohrschutz-
nut 53 an zwei bezliglich der Bohrschutzachse B gegen-
Uberliegenden Enden durch das Innengehause 35 ver-
schlossen, so dass ein nicht gezeigter Bohrschutzstift
seitlich in die Bohrschutznut 53 eingesetzt werden kann,
um ein Aufbohren des jeweiligen Profilzylinders 11 bzw.
61 im Zuge eines Aufbruchsversuchs verhindern zu kén-
nen.

[0089] Zur Verbindung mit der Verbindungsbriicke 59
ist das Innengehduse 35 mit einem Halteabschnitt 57
ausgebildet, durch welchen die Verbindungsbriicke 59
axial bezuglich der Langsachse L an dem Innengehause
35 gehalten werden kann. Dazu weist der Halteabschnitt
57 zwei Eingriffsstege 63 auf, welche zu einem form-
schlissigen Eingreifen in jeweilige an der Verbindungs-
briicke 59 ausgebildete Eingriffsvertiefungen 65 ange-
passt sind (vgl. Fig. 3A und 5A). Die Verbindungsbriicke
59 weist beidseitig vier jeweilige Eingriffsvertiefungen 65
zur Verbindung mit den Innengehdusen 35 des Profilzy-
linders 11 bzw. 61 auf, so dass der Teil der Verbindungs-
briicke 59, welcher axial bezuglich der Langsachse L
Uber das Innengehduse 35 hinausragt, flexibel einge-
stellt werden kann. Dies kann es insbesondere ermdgli-
chen, nicht gezeigte Abstandshalter zwischen den Pro-
filzylindern 11 und 61 einzusetzen, um die Erstreckung
des Doppelzylinders 81 an eine jeweilige Beschlag- bzw.
Turblattdicke anpassen zu kdnnen.

[0090] Im Zuge der Montage der Profilzylinder 11 und
61 bzw. des Doppelzylinder 81 kénnen die Zuhaltungs-
federn 19, die Gehausestifte 17, zwei Bohrschutzstifte
sowie die Verbindungsbriicke 59 somit auBerhalb des
AuBengehduses 21 mit dem Innengehause 35 verbun-
den werden. Insbesondere das Einsetzen der kleinteili-
gen Zuhaltungsfedern 19 und der Gehausestifte 17 kann
daher komfortabel ohne Platzbeschrankung und da-
durch vereinfacht und beschleunigt erfolgen.

[0091] Dieinden Fig. 1 bis 5B gezeigten Profilzylinder
11 bzw. 61 weisen gemaR der ersten Ausfliihrungsform
Flanschabschnitte 25 mit jeweiligen geschlossenen Vor-
derseiten 27, offenen Riickseiten 29 und geschlossenen
Unterseiten 83 auf. Dies ermdglicht es, die Anordnung
aus dem Innengehause 35 mit eingesetzten Zuhaltungs-
federn 19 und Gehé&usestiften 17, mit in die Bohrschutz-
kanale 53 eingesetzten Bohrschutzstiften sowie der mit
dem Halteabschnitt 35 verbundenen Verbindungsbriicke
59 axial beziglich der Langsachse L durch die offene
Ruckseite 29 des AulRengehauses 21 in den Flanschab-
schnitt 25 des ersten Profilzylinders 11 einzusetzen.
[0092] Wahrend dieses axialen Einsetzens des Innen-
gehauses 35 in den Flanschabschnitt 25 ist es lediglich
erforderlich, die durch die Zuhaltungsfedern 19 aus den
Zuhaltungskanalen 37 des Innengehauses 35 hinausge-
dréangten Gehausestifte 17 entgegen dieser Vorspan-
nung in die Zuhaltungskanale 37 hineinzudriicken, um
einem Anschlagen der Gehausestifte 17 an dem bereits
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eingesetzten Zylinderkern 31 und einem dadurch be-
dingten Blockieren des Innengehauses 35 entgegenzu-
wirken. Um das Einsetzen des Innengehduses 35 in den
Flanschabschnitt 25 zu unterstiitzen und das Innenge-
hause 35 in radialer Richtung beztiglich der Langsachse
L in dem Flanschabschnitt 25 zu fixieren, weist der Flan-
schabschnitt 25 eine als Vertiefung bzw. Nut ausgebil-
dete Fihrung 47 auf, welche mit einer als Erhebung an
dem Innengehause 35 ausgebildeten Gegenfiihrung 49
zusammenwirkt. Die geschlossene Vorderseite 27 des
Flanschabschnitts 25 kann ferner einen Anschlag fiir das
eingesetzte Innengehause 35 bilden, um dessen korrek-
te Positionierung in einfacher Weise haptisch erfassbar
zu machen. Dariber hinaus kann es vorgesehen sein,
dass das Innengehause 35 nach dem Einsetzen in den
Flanschabschnitt 25 form- und/oder kraftschlissig in
dem Aulengehduse 21 gehalten ist, wozu das Innenge-
hause 35 insbesondere wahrend des Einsetzens ver-
stemmt werden kann. Ferner kdnnen an dem Innenge-
hause 35 beispielsweise Rillen oder Hinterschneidungen
vorgesehen sein, in welche das AuRengehause 21 ein-
gedrickt ist, um eine kraftschliissige und/oder form-
schlissige Verbindung zwischen dem Innengehause 35
und dem AuRengehduse 21 herzustellen bzw. zu ver-
starken. Durch eine solche Verbindung kann das Innen-
gehause 35 bereits unmittelbar nach dem Einsetzen in
dem AuRengehéause 21 fixiert werden.

[0093] Alternativ zu einem solchen axialen Einschie-
ben beziiglich der Langsachse L des Innengehduses 35
in den Flanschabschnitt 25 durch die Riickseite 29 des
AuBengehauses 21 kann auch vorgesehen sein, das Au-
Rengehduse 21 und das Innengehduse 35 mit derartig
verlaufenden Fihrungen 47 bzw. Gegenfiihrungen 49
auszubilden, dass das Einschieben des Innengehauses
35 durch die offene Riickseite 29 aus einer bezliglich der
Langsachse L geneigten bzw. schrag dazu verlaufenden
Richtung erfolgen kann. Beispielsweise kdnnen die nu-
tartig ausgebildeten Fiihrungen 47 an dem AufRengehau-
se 21 dazu ausgehend von der geschlossenen Vorder-
seite 27 des Flanschabschnitts 25 in Richtung der offe-
nen Rickseite 29 schrag nach oben verlaufen, sodass
das Innengehduse 21 von schrag oben durch die Riick-
seite 29 des AuRengehauses 21 in den Flanschabschnitt
25 eingesetzt werden kann.

[0094] Ferner weist das AulRengehduse 21 bzw. des-
sen Flanschabschnitt 25 eine an die Rickseite 29 an-
grenzende Aussparung 67 auf, in welche der Halteab-
schnitt 57 des Innengehduses 35 im eingesetzten Zu-
stand formschlissig eingreift (vgl. insbesondere auch
Fig. 1 und 4B). Diese Aussparung 67 ermdglicht es, in
dem Innenraum des Flanschabschnitts 25 einen fir die
Aufnahme der Verbindungsbriicke 59 ausreichenden
Platz zu schaffen, wahrend der formschlissige Eingriff
des Halteabschnitts 57 die Aussparung 67 passgenau
verschlieRt.

[0095] Nach dem vollstéandigen Einsetzen des Innen-
gehauses 35 kann der Zylinderkern 31, beispielsweise
mittels eines passenden Schlissels oder eines Werk-
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zeugs, drehbewegt werden, um die Zuhaltungskanéale 33
des Zylinderkerns 31 mit den Zuhaltungskanalen 37 des
Innengehauses 35 in Flucht zu bringen, so dass die Ge-
hausestifte 17 in die Zuhaltungskanéle 33 des Zylinder-
kerns 31 eingreifen (vgl. Fig. 2).

[0096] Die Fig. 4A und 4B zeigen jeweilige perspekti-
vische Seitenansichten des vollstdndig montierten ers-
ten Profilzylinders 11. Dabei ist dieser Profilzylinder 11
bereits sicher mit der Verbindungsbriicke 59 verbunden,
welche axial bezlglich der Langsachse L aus dem Au-
Rengehduse 21 herausragt. Ferner zeigt Fig. 4B insbe-
sondere den formschlissigen Eingriff des Halteab-
schnitts 57 des Innengehéauses 35 in die Aussparung 67
des AulRengehauses 21.

[0097] Um den Doppelzylinder 81 vollstandig zu mon-
tieren, kann der zweite Profilzylinder 61 wie vorstehend
beschrieben montiert werden, indem zunachst der Zylin-
derkern 31 mit eingesetzten Kernstiften 15 durch die Vor-
derseite 27 axial bezuglich der Langsachse L in den
Kernaufnahmeabschnitt 23 des AuRengehauses 21 ein-
gesetzt wird. Die Zuhaltungsfedern 19 und die Gehau-
sestifte 17 kdnnen wiederum in die Zuhaltungskanale 37
des Innengehauses 35 eingebracht und Bohrschutzstifte
in die Bohrschutzkanale 53 eingesetzt werden. Darauf-
hin oder alternativ vor dem Einsetzen der genannten Tei-
le kann das Innengehduse 35 mit der bereits mit dem
ersten Profilzylinder 11 verbundenen Verbindungsbri-
cke 59 verbunden werden, indem die Eingriffsstege 63
in formschlissigen Eingriff mit den Eingriffsvertiefungen
65 gebracht werden. Nachfolgend kann auch das Innen-
gehause 35 des zweiten Profilzylinders 61 axial beziig-
lich der Langsachse L durch die Riickseite 29 des zuge-
ordneten Auflengehduses 21 in den Flanschabschnitt 25
eingeschoben werden, wodurch die beiden Profilzylinder
11 und 61 Uber die Verbindungsbriicke 59 sicher mitein-
ander verbunden werden. Insbesondere kénnen die
Kupplungseinheit 71 sowie der Schlielbart 73 vor oder
wahrend des Einsetzens des Innengehduses 35 des
zweiten Profilzylinders 61 mit dem ersten Profilzylinder
11 bzw. dessen Zylinderkern 31 verbunden werden, so
dass die Kupplungseinheit 71 und der Schlielbart 73
nach dem Einsetzen des Innengehauses 35 des zweiten
Profilzylinders 61 auch mit dessen Zylinderkern 31 ver-
bunden sind. Der Doppelzylinder 81 kann somit durch
ein einfaches axiales Zusammenschieben der beiden
Profilzylinder 11 und 61 vollstandig montiert werden.
[0098] Die Fig. 5A und 5B zeigen perspektivische Sei-
tenansichten einer weiteren Ausfiihrungsform des Pro-
filzylinders 11 bzw. dessen Innengehduses 35. Dieses
Innengehause 35 ist zweiteilig ausgebildet und weist ein
erstes Innengehauseteil 43 und ein zweites Innengehau-
seteil 45 auf. Wahrend der Montage dieses Profilzylin-
ders 11 kdnnen die beiden Innengehauseteile 43 und 45
vor dem Einsetzen der Zuhaltungsfedern 19 und der Ge-
hausestifte 17 entlang einer Teilungsebene, in welcher
die Langsachse L verlauft, miteinander verbunden wer-
den. Daraufhin kann die Montage wie vorstehend be-
schrieben und gleichermallen &uRerst einfach und
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schnell durchgefiihrt werden.

[0099] Die Ausbildung der Profilzylinder 11 und 61 mit
einem an einer Riickseite 29 offenen Auflengehduse 21,
durch welche das Innengehause 35 axial bezuglich der
Langsachse L eingesetzt werden kann, kann somit eine
einfache und schnell durchzufiihrende Montage sowohl
der Profilzylinder 11 und 61 selbst als auch deren Ver-
bindung zu einem Doppelzylinder 81 ermdglichen. Ins-
besondere ermdglicht dies, die kleinteiligen Kernstifte
15, Gehausestifte 17 und Zuhaltungsfedern 19 auler-
halb des AuRengehauses 21 in den Zylinderkern 31 bzw.
das Innengehause 35 einzusetzen, so dass gerade die
Schritte des Ublicherweise duflerst zeitaufwendigen Zu-
sammensetzens der Stiftzuhaltungen 13 vereinfacht und
dadurch beschleunigt werden kénnen. Ferner kdnnen
das Auliengehduse 21 und das Innengehause 35 aus
verschiedenen Materialien gefertigt sein, wobei das Au-
Rengehduse 21 insbesondere aus Stahl und das Innen-
gehause 36 insbesondere durch Zinkdruckguss gefertigt
sein kdnnen. Dadurch kann auch die Fertigung und Her-
stellung des Auflengehduses 21 sowie des Innengehau-
ses 35 unter Berlcksichtigung der jeweiligen Anforde-
rungen an die genannten Teile moglichst einfach erfol-
gen.

[0100] Wie die Fig. 6A und 6B zeigen, ist es bei der
zweiten Ausfiihrungsform vorgesehen, dass das Auflen-
gehause 21 eines Profilzylinders 11 zusétzlich zu der
offenen Riickseite 29 eine offene Unterseite 83 aufweist,
durchwelche das Innengehause 35 axial bezuglich einer
senkrecht zu der Langsachse L verlaufenden Querachse
Q in den Flanschabschnitt 25 eingesetzt werden kann.
Auch hierbei kann, wie bei den vorstehend beschriebe-
nen und in den Fig. 1 bis 5B veranschaulichten Ausfiih-
rungsformen, zunachst ein in den Figuren 6A und 6B
nicht gezeigter Zylinderkern 31 mit eingesetzten Kern-
stiften 15 axial beztiglich der Langsachse L in den Kern-
aufnahmeabschnitt 23 des Aullengehduses 21 einge-
setztwerden. Daraufhin kdnnen Zuhaltungsfedern 19 so-
wie Gehausestifte 17 aufRerhalb des AuRengehauses 21
in die Zuhaltungskanale 37 des Innengehduses 21 von
oben eingesetzt und gemeinsam mit dem Innengehause
21 durch eine einfache lineare Bewegung durch die Un-
terseite 83 in den Flanschabschnitt 25 eingesetzt wer-
den. Die aufgrund der Vorspannung der Zuhaltungsfe-
dern 19 aus den Zuhaltungskanale 37 herausragenden
Gehausestifte 17 kdnnen dabei infolge des Einschiebens
und Driickens des Innengehauses 21 gegen den einge-
setzten Zylinderkern 31 automatisch zuriickgedrangt
werden.

[0101] Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist an dem
AuBengehause 21 eine als sich entlang der Querachse
Q erstreckende Nut ausgebildete Flihrung 47 vorgese-
hen, welche mit einer stegartigen Gegenfiihrung 49 des
Innengehauses 35 zusammenwirkt, um ein kontrolliertes
Einschieben in den Flanschabschnitt 25 erreichen zu
kénnen. Alternativ zu einem solchen Einsetzen entlang
der Querachse Q kann es vorgesehen sein, die Fihrung
47 und die Gegenfiihrung 49 in einem spitzen Winkel zu
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der Querachse Q bzw. geneigt zu der Langsachse L ver-
laufend vorzusehen, um das Innengehause 35 beispiels-
weise schrag aus der Richtung der Rickseite 29 des
AuBengehduses 21 durch dessen offene Unterseite 83
in den Flanschabschnitt 25 einsetzen zu kénnen.
[0102] Dartber hinaus weist das Aullengehduse 35
wiederum einen Halteabschnitt 57 mit Eingriffsstege 63
zur formschlissigen Verbindung mit einer Verbindungs-
briicke 59 auf. Auch dieser Halteabschnitt 57 ist dazu
ausgebildet, in eine dafir vorgesehene Aussparung 67
des AuRengehauses 21 einzugreifen. Ferner ist das In-
nengehause 21 derart auf das AuRengehause 35 abge-
stimmt, dass das Innengehause 21 sowohl die offene
Unterseite 83 des Flanschabschnitts 25 als auch die Aus-
sparung 67 derart passgenau verschliet, dass die Au-
Renform des Profilzylinders 11 im zusammengesetzten
Zustand gerade die Anforderungen der DIN 18252 erfiil-
len kann.

Bezugszeichenliste

[0103]

11 Profilzylinder

13  Stiftzuhaltung

15 Kernstift

17  Gehausestift

19  Zuhaltungsfeder

21 AuBengehause

23  Kernaufnahmeabschnitt

25  Flanschabschnitt

27  Vorderseite

29  Ruckseite

31  Zylinderkern

33  Zuhaltungskanal des Zylinderkerns
35 Innengehduse

37  Zuhaltungskanal des Innengehauses
39 Oberseite des Innengehauses
41  Lagerabschnitt

43  erstes Innengehauseteil

45  zweites Innengehauseteil

47  Fdhrung

49  Gegenfuhrung

51  AuRenseite des Innengehauses
53  Bohrschutznut

57  Halteabschnitt

59  Verbindungsbriicke

61  zweiter Profilzylinder

63  Eingriffssteg

65  Eingriffsvertiefung

67  Aussparung

69  Stulpschraubenbohrung

71 Kupplungseinheit

73 Schliel3bart

75  Schlusseleinfiihréffnung

77  Sprengring

79  Ausgleichsring

81 Doppelzylinder
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83  Unterseite

85  Zugangsoffnung

87  Umrandung der Zugangso6ffnung

89  Verbreiterung

91  Durchtritts6ffnung

93  Umrandung der Durchtritts6ffnung

95 vorderseitige Stirnseite des Innengehauses
97  Eingriffsnut

B  Bohrschutzachse

L Langsachse

Q Querachse

Patentanspriiche

1. Profilzylinder (11), der sich entlang einer Langsach-

se (L) erstreckt, mit:

- mindestens einer Stiftzuhaltung (13), die einen
Kernstift (15), einen Gehausestift (17) und eine
Zuhaltungsfeder (19) aufweist;

- einem AuBengehause (21), das einen im We-
sentlichen hohlzylindrischen Kernaufnahmeab-
schnitt (23) und einen von dem Kernaufnahme-
abschnitt (23) beztiglich der Langsachse (L) ra-
dial wegragenden Flanschabschnitt (25) auf-
weist, wobei der Flanschabschnitt (25) an einer
Vorderseite (27) des AuBengehauses (21) ge-
schlossen ist;

- einem Zylinderkern (31), der in dem Kernauf-
nahmeabschnitt (23) des AulRengehauses (21)
drehbar gelagert ist und der mindestens einen
Zuhaltungskanal (33) aufweist, in dem der je-
weilige Kernstift (15) aufgenommen ist; und

- einem Innengehéause (35), das mindestens ei-
nen Zuhaltungskanal (37) aufweist, in dem die
jeweilige Zuhaltungsfeder (19) und der jeweilige
Gehausestift (17) aufgenommen sind,

wobei der Flanschabschnitt (25) an einer Riick-
seite (29) des Auliengehauses (21) offenistund
das Innengehause (35) durch die Riickseite des
Au-Bengehauses (21) in den Flanschabschnitt
(25) eingesetzt ist, insbesondere entlang der
Langsachse (L) oder entlang einer geneigt zu
der Langsachse (L) verlaufenden Richtung;
oder

wobei der Flanschabschnitt (25) an einer Unter-
seite (83) des Auliengehauses (21) offenistund
das Innengehause (35) durch die Unterseite
(83) des AuBRengehauses (21) in den Flan-
schabschnitt (25) eingesetzt ist, insbesondere
entlang einer zu der Langsachse (L) senkrech-
ten Querachse (Q) oder entlang einer geneigt
zu der Querachse (Q) verlaufenden Richtung,
dadurch gekennzeichnet, dass

der mindestens eine Zuhaltungskanal (37) des
Innengehauses (35) an einer dem Zylinderkern

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

15

(31) abgewandten Unterseite durch das Innen-
gehause (35) verschlossen ist, so dass die je-
weilige aufgenommene Zuhaltungsfeder (19)
und der jeweilige aufgenommene Gehausestift
(17) nicht aus dem Innengehause (35) heraus-
fallen kénnen.

Profilzylinder (11) nach Anspruch 1,

wobei das AulRengehduse (21) zumindest entlang
eines Teils seiner Langserstreckung bezlglich der
Langsachse (L) umfanglich geschlossen ist.

Profilzylinder (11) nach Anspruch 1 oder 2,

wobei das Innengehause (35) an einer dem Zy-
linderkern (31) zugewandten Oberseite (39) an
den Zylinderkern (31) angrenzt;

wobei die Oberseite (39) des Innengehauses
(35) vorzugsweise einen Lagerabschnitt (41)
zum drehbaren Lagern des Zylinderkerns (31)
bildet, wobei der Lagerabschnitt (41) zylindrisch
konkav gewdlbt ist;

und/oder

wobei die Zuhaltungskanale (37) des Innenge-
hauses (35) an der Oberseite (39) des Innenge-
hauses (35) vorzugsweise gedffnet sind.

Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobeidas Innengehause (35)ander Un-
terseite einen geschlossenen Boden aufweist, an
dem die jeweilige Zuhaltungsfeder (19) abgestitzt
ist.

Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

wobei das Innengehause (35) einteilig ausge-
bildet ist;

oder

wobei das Innengehduse (35) zweiteilig ausge-
bildet ist und ein erstes Innengehauseteil (43)
und ein zweites Innengehauseteil (45) aufweist,
welche entlang einer Teilungsebene aneinan-
der anliegen.

Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

wobei das AulRengehduse (21) zumindest eine
Fihrung (47) zum Fihren des Innengehauses
(35) wahrend des Einsetzens in den Flanschab-
schnitt (25) aufweist, wobei das Innengehause
(35) eine zu der Fihrung (47) komplementare
Gegenflihrung (49) aufweist;

und/oder

wobei das Innengehduse (35) kraftschlissig
und/oder formschlissig in dem Auflengehause
(21) gehalten ist.
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Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, wobei der Kernaufnahmeabschnitt (23)
an der Vorderseite (27) des Aullengehduses (21)
eine Zugangso6ffnung (85) aufweist und eine vorder-
seitige Umrandung (87) der Zugangso6ffnung (85) bil-
det, wobei der Zylinderkern (31) eine vorderseitige
Verbreiterung (89) aufweist, welche auf der vorder-
seitigen Umrandung (87) der Zugangsoffnung (85)
aufliegt, und wobei der Kernaufnahmeabschnitt (23)
ander Ruckseite (25) des AulRengehéuses (21) eine
Durchtritts6ffnung (91) aufweist und eine riickseitige
Umrandung (93) der Durchtrittséffnung (91) bildet,
wobei zumindest ein Sicherungselement (77, 79)
vorgesehen ist, welches axial beziglich der Langs-
achse (L) fixiert mitdem Zylinderkern (31) verbunden
ist, wobei das Sicherungselement (77, 79) zumin-
dest teilweise auf der riickseitigen Umrandung (93)
der Durchtritts6ffnung (91) aufliegt und/oder eine
rickseitige Stirnseite (95) des Innengehauses (35)
zumindest teilweise Ubergreift.

Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

wobei an einer AuRenseite (51) des Innengehauses
(35) zumindest eine Bohrschutznut (53) zur Aufnah-
me eines Bohrschutzstiftes (55) ausgebildet ist, wel-
che sich entlang einer senkrecht zu der Langsachse
(L) ausgerichteten Bohrschutzachse (B) erstreckt,
wobei das Innengehduse (35) eine Begrenzung der
Bohrschutznut (53) an einem ersten Ende und/oder
an einem zweiten Ende beziglich der Bohr-
schutzachse (B) bildet.

Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

wobei das AulRengehause (21) und das Innen-
gehause (35) aus verschiedenen Materialien
gefertigt sind;

wobei das Innengehduse (35) insbesondere
durch Zinkdruckguss gebildet ist und/oder wo-
bei das Aullengehduse (21) insbesondere aus
hartbarem Stahl gefertigt ist.

Profilzylinder (11) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

wobei das Innengehause (35) einen Halteabschnitt
(57) aufweist, welcher dazu ausgebildet ist, eine Ver-
bindungsbriicke (59) zum Verbinden des Profilzylin-
ders (11) mit einem Verbindungselement, insbeson-
dere einem weiteren Profilzylinder (11), in axialer
Richtung beztiglich der Langsachse (L) formschlis-
sig zu halten.

Profilzylinder (11) nach Anspruch 10,

wobei der Halteabschnitt (57) des Innengehau-
ses (35) zumindest einen quer zu der Langsach-
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se (L) ausgerichteten Eingriffssteg (63) auf-
weist, welcher formschlissig in eine an der Ver-
bindungsbricke (59) ausgebildete Eingriffsver-
tiefung (65) eingreift;

und/oder

wobei der Flanschabschnitt (25) des AuRenge-
hauses (21) eine zu der Riickseite (29) des Au-
Rengehauses (21) gedffnete umfangliche Aus-
sparung (67) aufweist, in welche der Halteab-
schnitt (57) des Innengehduses (35) form-
schlissig eingreift.

Doppelzylinder mit einem ersten Profilzylinder (11)
und einem zweiten Profilzylinder (11), die jeweils
nach einem der vorhergehenden Anspriiche ausge-
bildet sind, und mit einer Verbindungsbriicke (59),
wobei der erste Profilzylinder (11) und der zweite
Profilzylinder (11) mittels der Verbindungsbriicke
(59) miteinander verbunden sind, wobei die Verbin-
dungsbriicke (59) von einem jeweiligen Halteab-
schnitt (57) der Innengehause (35) der Profilzylinder
(11) in axialer Richtung gehalten ist.

Verfahren zur Montage eines Profilzylinders (11)
nach einem der Anspriiche 1 bis 11, mit den Schrit-
ten:

- Einsetzen des jeweiligen Kernstifts (15) in den
mindestens einen Zuhaltungskanal (33) des Zy-
linderkerns (31);

- Einsetzen des Zylinderkerns (31) axial bezlig-
lich der Langsachse (L) des Profilzylinders (11)
in den Kernaufnahmeaufschnitt (23) des Au-
Bengehauses (21), insbesondere durch dessen
Vorderseite (27);

- Einsetzen der jeweiligen Zuhaltungsfeder (19)
und des jeweiligen Gehausestifts (17) in den
mindestens einen Zuhaltungskanal (37) des In-
nengehauses (35); und

-Einsetzen des Innengehduses (35) inden Flan-
schabschnitt (25) des AuRengehauses (21)
durch dessen Rickseite (29), insbesondere ent-
lang der Langsachse (L) des Profilzylinders (11)
oder entlang einer geneigt zu der Langsachse
(L) verlaufenden Richtung;

oder Einsetzen des Innengehauses (35) in den
Flanschabschnitt (25) des Aulengehauses (21)
durch dessen Unterseite (83), insbesondere
entlang einer zu der Langsachse (L) senkrech-
ten Querachse (Q) oder entlang einer geneigt
zu der Querachse (Q) verlaufenden Richtung.

Verfahren nach Anspruch 13,

wobei nach dem Einsetzen des Innengehéauses (35)
in den Flanschabschnitt (25) des AuRengehauses
(21) zumindest ein Sicherungselement (77, 79) in
axial beziliglich der Langsachse (L) fixierter Position
mit dem Zylinderkern (31) verbunden wird, wobei
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das Sicherungselement (77, 79) eine rickseitige
Stirnseite (95) des Innengehauses (35) zumindest
teilweise Ubergreift und das Innengehause (35) hier-
durch gegen eine riickwartige axiale Bewegung re-
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hauses (35); und

- Einsetzen der Anordnung aus Innengehause
(35) des zweiten Profilzylinders (61) und Ver-
bindungsbricke (59) in das AuRengehause (21)

lativ zu dem Zylinderkern (31) sichert. 5 des zweiten Profilzylinders (61) durch dessen
Ruckseite (29), insbesondere entlang der
Verfahren zur Montage eines Doppelzylinders nach Langsachse (L) des zweiten Profilzylinders (61)
Anspruch 12, mit den Schritten: oder entlang einer geneigt zu der Langsachse
(L) des zweiten Profilzylinders (61) verlaufen-
- Einsetzen des jeweiligen Kernstifts (15)inden 70 den Richtung; oder Einsetzen der Anordnung
mindestens einen Zuhaltungskanal (33) des Zy- aus Innengehéause (35) des zweiten Profilzylin-
linderkerns (31) des ersten Profilzylinders (11), ders (61) und Verbindungsbriicke (59) in das
- Einsetzen des Zylinderkerns (31) axial bezlg- AuBengehause (21) des zweiten Profilzylinders
lich der Langsachse (L) des ersten Profilzylin- (61) durch dessen Unterseite (83), insbesonde-
ders (11) in den Kernaufnahmeaufschnitt (23) 75 re entlang einer zu der Langsachse (L) senk-
des AulRengehauses (21) des ersten Profilzylin- rechten Querachse (Q) oder entlang einer ge-
ders (11), insbesondere durch dessen Vorder- neigt zu der Querachse (Q) verlaufenden Rich-
seite (27); tung.
- Einsetzen der jeweiligen Zuhaltungsfeder (19)
und des jeweiligen Gehausestifts (17) in den 20
mindestens einen Zuhaltungskanal (37) des In- Claims
nengehauses (35) des ersten Profilzylinders
(11); 1. A profile cylinder (11), which extends along a longi-
- Verbinden der Verbindungsbriicke (59) mit tudinal axis (L), comprising
dem Halteabschnitt (57) des Innengehduses 25
(35) des ersten Profilzylinders (11), - at least one pin tumbler (13) which has a core
- Einsetzen der Anordnung aus Innengehause pin (15), a housing pin (17) and a tumbler spring
(35) des ersten Profilzylinders (11) und Verbin- (19);
dungsbriicke (59) in das AulRengehduse (21) - an outer housing (21) which has a substantially
des ersten Profilzylinders (11) durch dessen 30 hollow cylindrical core receiving section (23)and
Ruckseite (29), insbesondere entlang der a flange section (25) projecting radially away
Langsachse (L) des ersten Profilzylinders (11) from the core receiving section (23) with respect
oder entlang einer geneigt zu der Langsachse to the longitudinal axis (L), wherein the flange
(L) des ersten Profilzylinders (11) verlaufenden section (25) is closed at a front side (27) of the
Richtung; oder Einsetzen der Anordnung aus In- 35 outer housing (21);
nengehause (35) des ersten Profilzylinders (11) - a cylinder core (31) which is rotatably support-
und Verbindungsbriicke (59) in das AulRenge- ed in the core receiving section (23) of the outer
hause (21) des ersten Profilzylinders (11) durch housing (21) and which has at least one tumbler
dessen Unterseite (83), insbesondere entlang passage (33) in which the respective core pin
einer zu der Langsachse (L) senkrechten Quer- 40 (15) is received; and
achse (Q) oder entlang einer geneigt zu der - an inner housing (35) which has at least one
Querachse (Q) verlaufenden Richtung; tumbler passage (37) in which the respective
- Einsetzen des jeweiligen Kernstifts (15) in den tumbler spring (19) and the respective housing
mindestens einen Zuhaltungskanal (33) des Zy- pin (17) are received,
linderkerns (31) des zweiten Profilzylinders (61); 45 wherein the flange section (25) is open ata rear
- Einsetzen des Zylinderkerns (31) axial bezlg- side (29) of the outer housing (21) and the inner
lich der Langsachse (L) des zweiten Profilzylin- housing (35) is inserted into the flange section
ders (61) in den Kernaufnahmeaufschnitt (23) (25) through the rear side of the outer housing
des AulRengehauses (21) des zweiten Profilzy- (21), in particular along the longitudinal axis (L)
linders (61), insbesondere durch dessen Vor- 50 or along adirection extending inclined to the lon-
derseite (27); gitudinal axis (L);
- Einsetzen der jeweiligen Zuhaltungsfeder (19) or
und des jeweiligen Gehausestifts (17) in den wherein the flange section (25)is open atalower
mindestens einen Zuhaltungskanal (37) des In- side (83) of the outer housing (21) and the inner
55

nengehauses (35) des zweiten Profilzylinders
(61);

- Verbinden der Verbindungsbriicke (59) mit
dem Halteabschnitt (57) des zweiten Innenge-

17

housing (35) is inserted into the flange section
(25) through the lower side (83) of the outer
housing (21), in particular along a transverse ax-
is (Q) perpendicular to the longitudinal axis (L)
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or along a direction extending inclined to the
transverse axis (Q), characterized in that

the atleastone tumbler passage (37) oftheinner
housing (35) is closed by the inner housing (35)
at a lower side facing away from the cylinder
core (31) so that the respective received tumbler
spring (19) and the respective received housing
pin (17) cannot fall out of the inner housing (35).

A profile cylinder (11) according to claim 1,
wherein the outer housing (21) is peripherally closed
at least along a part of its longitudinal extent with
respect to the longitudinal axis (L).

A profile cylinder (11) according to claim 1 or 2,

wherein the inner housing (35) adjoins the cyl-
inder core (31) at an upper side (39) facing the
cylinder core (31);

wherein the upper side (39) of the inner housing
(35) preferably forms a support section (41) for
rotatably supporting the cylinder core (31),
wherein the support section (41) is cylindrically
concavely curved;

and/or

wherein the tumbler passages (37) of the inner
housing (35) are preferably open at the upper
side (39) of the inner housing (35).

A profile cylinder (11) according to any one of the
preceding claims, wherein the inner housing (35)
has, at the lower side, a closed base at which the
respective tumbler spring (19) is supported.

A profile cylinder (11) according to any one of the
preceding claims,

wherein the inner housing (35) is formed in one
part;

or

wherein the inner housing (35) is formed in two
parts and has a first inner housing part (43) and
a second inner housing part (45) which contact
one another along a division plane.

6. A profile cylinder (11) according to any one of the

preceding claims,

wherein the outer housing (21) has at least one
guide (47) for guiding the inner housing (35) dur-
ing the insertion into the flange section (25),
wherein the inner housing (35) has a counter-
guide (49) complementary to the guide (47);
and/or

wherein the inner housing (35) is held in the out-
er housing (21) in a force-transmitting and/or
form-fitting manner.
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A profile cylinder (11) according to any one of the
preceding claims,

wherein the core receiving section (23) has an
access opening (85) at the front side (27) of the
outer housing (21) and forms a front-side border
(87) of the access opening (85), wherein the cyl-
inder core (31) has a front-side widened portion
(89) which is disposed on the front-side border
(87) of the access opening (85), and

wherein the core receiving section (23) has a
passage opening (91) atthe rear side (25) of the
outer housing (21) and forms a rear-side border
(93) of the passage opening (91), wherein at
least one securing element (77, 79) is provided
which is connected to the cylinder core (31) in
an axially fixed manner with respect to the lon-
gitudinal axis (L), wherein the securing element
(77, 79) is at least partly disposed on the rear-
side border (93) of the passage opening (91)
and/or at least partly engages over a rear-side
end face (95) of the inner housing (35).

A profile cylinder (11) according to any one of the
preceding claims, wherein atleastone drill protection
groove (53) for receiving a drill protection pin (55) is
formed at an outer side (51) of the inner housing (35)
and extends along a drill protection axis (B) oriented
perpendicular to the longitudinal axis (L), wherein
the inner housing (35) forms a boundary of the drill
protection groove (53) at a first end and/or at a sec-
ond end with respect to the drill protection axis (B).

A profile cylinder (11) according to any one of the
preceding claims,

wherein the outer housing (21) and the inner
housing (35) are made of different materials;
wherein the inner housing (35) is in particular
formed by zinc die casting and/or wherein the
outer housing (21) is in particular made of hard-
enable steel.

A profile cylinder (11) according to any one of the
preceding claims,

wherein the inner housing (35) has a holding section
(57) which is configured to hold a connecting bridge
(59) for connecting the profile cylinder (11) to a con-
nection element, in particular afurther profile cylinder
(11), in a form-fitting manner in an axial direction with
respect to the longitudinal axis (L).

A profile cylinder (11) according to claim 10,

wherein the holding section (57) of the inner
housing (35) has at least one engagement web
(63) which is oriented transversely to the longi-
tudinal axis (L) and which engages in a form-
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fitting manner into an engagement recess (65)
formed at the connecting bridge (59);

and/or

wherein the flange section (25) of the outer
housing (21) has a peripheral cut-out (67) which
is open towards the rear side (29) of the outer
housing (21) and into which the holding section
(57) of the inner housing (35) engages in a form-
fitting manner.

12. A double cylinder comprising a first profile cylinder

(11) and a second profile cylinder (11), which are
each configured according to any one of the preced-
ing claims, and a connecting bridge (59), wherein
the first profile cylinder (11) and the second profile
cylinder (11) are connected to one another by means
of the connecting bridge (59), wherein the connect-
ing bridge (59) is held in the axial direction by a re-
spective holding section (57) of the inner housings
(35) of the profile cylinders (11).

13. A method of assembling a profile cylinder (11) ac-

cording to any one of the claims 1 to 11, comprising
the steps:

- inserting the respective core pin (15) into the
atleastone tumbler passage (33) of the cylinder
core (31);

- axially inserting the cylinder core (31) with re-
spect to the longitudinal axis (L) of the profile
cylinder (11) into the core receiving section (23)
of the outer housing (21), in particular through
its front side (27);

-inserting the respective tumbler spring (19) and
the respective housing pin (17) into the at least
one tumbler passage (37) of the inner housing
(35); and

- inserting the inner housing (35) into the flange
section (25) of the outer housing (21) through
its rear side (29), in particular along the longitu-
dinal axis (L) of the profile cylinder (11) or along
a direction extending inclined to the longitudinal
axis (L);

or

inserting the inner housing (35) into the flange
section (25) of the outer housing (21) through
its lower side (83), in particular along a trans-
verse axis (Q) perpendicular to the longitudinal
axis (L) or along a direction extending inclined
to the transverse axis (Q).

14. A method according to claim 13,

wherein, after the insertion of the inner housing (35)
into the flange section (25) of the outer housing (21),
at least one securing element (77, 79) is connected
to the cylinder core (31) in an axially fixed position
with respect to the longitudinal axis (L), wherein the
securing element (77, 79) at least partly engages
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over a rear-side end face (95) of the inner housing
(35) and thereby secures the inner housing (35)
against a rearward axial movement relative to the
cylinder core (31).

15. A method of assembling a double cylinder according

to claim 12, comprising the steps:

- inserting the respective core pin (15) into the
atleastone tumbler passage (33) of the cylinder
core (31) of the first profile cylinder (11);

- axially inserting the cylinder core (31) with re-
spect to the longitudinal axis (L) of the first profile
cylinder (11) into the core receiving section (23)
of the outer housing (21) of the first profile cyl-
inder (11), in particular through its front side (27);
- inserting the respective tumbler spring (19) and
the respective housing pin (17) into the at least
one tumbler passage (37) of the inner housing
(35) of the first profile cylinder (11);

- connecting the connecting bridge (59) to the
holding section (57) of the inner housing (35) of
the first profile cylinder (11);

- inserting the arrangement comprising the inner
housing (35) of the first profile cylinder (11) and
the connecting bridge (59)into the outer housing
(21) of the first profile cylinder (11) through its
rear side (29), in particular along the longitudinal
axis (L) of the first profile cylinder (11) or along
a direction extending inclined to the longitudinal
axis (L) of the first profile cylinder (11); or insert-
ing the arrangement comprising the inner hous-
ing (35) of the first profile cylinder (11) and the
connecting bridge (59) into the outer housing
(21) of the first profile cylinder (11) through its
lower side (83), in particular along a transverse
axis (Q) perpendicular to the longitudinal axis
(L) or along a direction extending inclined to the
transverse axis (Q);

- inserting the respective core pin (15) into the
atleastone tumbler passage (33) of the cylinder
core (31) of the second profile cylinder (61);

- axially inserting the cylinder core (31) with re-
spect to the longitudinal axis (L) of the second
profile cylinder (61) into the core receiving sec-
tion (23) of the outer housing (21) of the second
profile cylinder (61), in particular through its front
side (27);

- inserting the respective tumbler spring (19) and
the respective housing pin (17) into the at least
one tumbler passage (37) of the inner housing
(35) of the second profile cylinder (61);

- connecting the connecting bridge (59) to the
holding section (57) of the second inner housing
(35); and

- inserting the arrangement comprising the inner
housing (35) of the second profile cylinder (61)
and the connecting bridge (59) into the outer
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housing (21) of the second profile cylinder (61)
through its rear side (29), in particular along the
longitudinal axis (L) of the second profile cylinder
(61) or along a direction extending inclined to
the longitudinal axis (L) of the second profile cyl-
inder (61); or inserting the arrangement com-
prising the inner housing (35) of the second pro-
file cylinder (61) and the connecting bridge (59)
into the outer housing (21) of the second profile
cylinder (61) through its lower side (83), in par-
ticular along a transverse axis (Q) perpendicular
to the longitudinal axis (L) or along a direction
extending inclined to the transverse axis (Q).

Revendications

Cylindre profilé (11), s’étendant le long d'un axe lon-
gitudinal (L), comprenant :

- au moins une gachette a goupilles (13) qui
comprend une goupille de noyau (15), une gou-
pille de boitier (17) et un ressort de gachette
(19);

- un boitier extérieur (21) qui présente une por-
tion de réception de noyau (23) sensiblement
cylindrique creuse et une portion de bride (25)
faisant saillie de la portion de réception de noyau
(23) radialement par rapport a I'axe longitudinal
(L), la portion de bride (25) étant fermée sur une
face avant (27) du boitier extérieur (21) ;

- un noyau de cylindre (31) qui est logé de ma-
niere rotative dans la portion de réception de
noyau (23) du boitier extérieur (21) et qui pré-
sente au moins un canal de gachette (33) dans
lequel est logée la goupille de noyau respective
(15) ; et

- un boitier intérieur (35) qui présente au moins
un canal de gachette (37) dans lequel sont logés
le ressort de gachette respectif (19) etlagoupille
de boitier respective (17),

dans lequel la portion de bride (25) est ouverte
surune face arriere (29) du bottier extérieur (21),
et le boitier intérieur (35) est inséré dans la por-
tion de bride (25) a travers la face arriere du
boitier extérieur (21), en particulier le long de
I'axe longitudinal (L) ou le long d’'une direction
inclinée par rapport a I'axe longitudinal (L) ;

ou

dans lequel la portion de bride (25) est ouverte
sur une face inférieure (83) du boitier extérieur
(21), et le bottier intérieur (35) est inséré dans
la portionde bride (25) atraverslaface inférieure
(83) du boitier extérieur (21), en particulier le
long d’un axe transversal (Q) perpendiculaire a
I'axe longitudinal (L) ou le long d’'une direction
inclinée par rapport a I'axe transversal (Q), ca-
ractérisé en ce que
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ledit au moins un canal de gachette (37) du boi-
tierintérieur (35) est fermé sur une face inférieu-
re, détournée du noyau de cylindre (31), par le
boitier intérieur (35), de sorte que le ressort de
gachette respectif (19) logé et la goupille de boi-
tierrespective (17)logée ne peuvent pas tomber
hors du boitier intérieur (35).

Cylindre profilé (11) selon la revendication 1,

dans lequel le boitier extérieur (21) est fermé sur sa
circonférence au moins le long d'une partie de son
extension longitudinale par rapport a I'axe longitudi-
nal (L).

Cylindre profilé (11) selon la revendication 1 ou 2,

dans lequel le boitier intérieur (35) est adjacent
au noyau de cylindre (31) sur une face supé-
rieure (39) tournée vers le noyau de cylindre
(31) ; la face supérieure (39) du boitier intérieur
(35) forme de préférence une portion de support
(41) pour supporter en rotation le noyau de cy-
lindre (31), la portion de support (41) étant in-
curvée en forme de cylindre concave ;

et/ou

les canaux de gachette (37) du boitier intérieur
(35) sont de préférence ouverts sur la face su-
périeure (39) du boitier intérieur (35).

Cylindre profilé (11) selon I'une des revendications
précédentes,

dans lequel le boitier intérieur (35) présente, sur la
face inférieure, un fond fermé sur lequel s’appuie le
ressort de gachette respectif (19).

Cylindre profilé (11) selon I'une des revendications
précédentes,

dans lequel le boitier intérieur (35) est réalisé
d’'une seule piece ;

ou

le boitier intérieur (35) estréalisé en deux parties
et présente une premiére partie de boitier inté-
rieur (43) et une deuxiéme partie de boitier in-
térieur (45) qui sont en appui l'une contre 'autre
le long d’un plan de séparation.

6. Cylindre profilé (11) selon I'une des revendications

précédentes,

dans lequel le boitier extérieur (21) comporte au
moins un guide (47) pour guider le boitier inté-
rieur (35) pendant l'insertion dans la portion de
bride (25), le boitier intérieur (35) comportant un
contre-guide (49) complémentaire du guide
(47);

et/ou

le boitier intérieur (35) est maintenu par adhé-
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rence et/ou par complémentarité de forme dans
le boitier extérieur (21).

Cylindre profilé (11) selon 'une des revendications
précédentes,

danslequellaportion de réception de noyau (23)
présente une ouverture d’acces (85) sur la face
avant (27) du boitier extérieur (21) et forme une
bordure avant (87) de I'ouverture d’acces (85),
le noyau de cylindre (31) présentant un élargis-
sement avant (89) qui repose sur la bordure
avant (87) de l'ouverture d’accés (85), et

la portion de réception de noyau (23) présente
une ouverture de passage (91) surlaface arriere
(25) du boitier extérieur (21) et forme une bor-
dure arriere (93) de I'ouverture de passage (91),
et il est prévu au moins un élément de blocage
(77, 79) qui est relié au noyau de cylindre (31)
de maniére fixe axialement par rapport a I'axe
longitudinal (L), I'élément de blocage (77, 79)
reposant au moins partiellement sur la bordure
arriere (93) de I'ouverture de passage (91) et/ou
recouvrant au moins partiellement une face
frontale arriere (95) du boitier intérieur (35).

Cylindre profilé (11) selon I'une des revendications
précédentes, dans lequel au moins une rainure de
protection anti-percage (53) destinée a recevoir une
broche de protection anti-percage (55) est formée
sur une face extérieure (51) du boitier intérieur (35),
rainure qui s’étend le long d’'un axe de protection
anti-pergage (B) orienté perpendiculairement al'axe
longitudinal (L), le boitier intérieur (35) formant une
délimitation de la rainure de protection anti-percage
(53) a une premiére extrémité et/ou a une deuxiéme
extrémité par rapport a I'axe de protection anti-per-

cage (B).

Cylindre profilé (11) selon I'une des revendications
précédentes,

dans lequel le boitier extérieur (21) et le boitier
intérieur (35) sont fabriqués en matériaux
différents ;

le boitier intérieur (35) est en particulier formé
par du zinc moulé sous pression et/ou le boitier
extérieur (21) esten particulier fabriqué en acier
apte a étre trempé.

Cylindre profilé (11) selon 'une des revendications
précédentes,

dans lequel le boitier intérieur (35) présente une por-
tion de retenue (57) qui est congue pour retenir par
complémentarité de forme, dans la direction axiale
par rapport a I'axe longitudinal (L), un pont de liaison
(59) destiné a relier le cylindre profilé (11) a un élé-
ment de liaison, en particulier a un autre cylindre
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profilé (11).
Cylindre profilé (11) selon la revendication 10,

dans lequel la portion de retenue (57) du boitier
intérieur (35) présente au moins une nervure
d’engagement (63) orientée transversalement a
I'axe longitudinal (L), qui s’engage par complé-
mentarité de forme dans un renfoncement d’en-
gagement (65) formé surle pont de liaison (59) ;
et/ou

dans lequel la portion de bride (25) du boitier
extérieur (21) présente un évidement circonfé-
rentiel (67) ouvert vers la face arriere (29) du
boitier extérieur (21), dans lequel la portion de
retenue (57) du boitier intérieur (35) s’engage
par complémentarité de forme.

Cylindre double comprenant un premier cylindre pro-
filé (11) et un deuxieme cylindre profilé (11), qui sont
chacun réalisés selon I'une des revendications pré-
cédentes, et comprenant un pont de liaison (59), le
premier cylindre profilé (11) et le deuxiéme cylindre
profilé (11) étant reliés I'un a l'autre au moyen du
pont de liaison (59), le pont de liaison (59) étant re-
tenu dans la direction axiale par une portion de re-
tenue respective (57) des boitiers intérieurs (35) des
cylindres profilés (11).

Procédé de montage d’'un cylindre profilé (11) selon
I'une des revendications 1 a 11, comprenant les éta-
pes consistant a :

- insérer la goupille de noyau respective (15)
dans ledit au moins un canal de gachette (33)
du noyau de cylindre (31) ;

-insérerle noyau de cylindre (31) dansla portion
de réception de noyau (23) du boitier extérieur
(21), en particulier a travers sa face avant (27),
axialement par rapport a I'axe longitudinal (L)
du cylindre profilé (11) ;

- insérer le ressort de gachette respectif (19) et
la goupille de boitier respective (17) dans ledit
au moins un canal de gachette (37) du boitier
intérieur (35) ; et

- insérer le bottier intérieur (35) dans la portion
de bride (25) du boitier extérieur (21) a travers
saface arriére (29), en particulier le long de I'axe
longitudinal (L) du cylindre profilé (11) ou le long
d’une direction inclinée par rapport a I'axe lon-
gitudinal (L) ;

ou

insérer le bottier intérieur (35) dans la portion de
bride (25) du boitier extérieur (21) a travers sa
face inférieure (83), en particulier le long d’'un
axe transversal (Q) perpendiculaire a I'axe lon-
gitudinal (L) ou le long d’une direction inclinée
par rapport a I'axe transversal (Q).
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14. Procédé selon la revendication 13,

15.

dans lequel, apres I'insertion du boitier intérieur (35)
dans la portion de bride (25) du boitier extérieur (21),
au moins un élément de blocage (77, 79) est relié
au noyau de cylindre (31) dans une position fixée
axialement par rapport a I'axe longitudinal (L), I'élé-
ment de blocage (77, 79) recouvrant au moins par-
tiellement une face frontale arriere (95) du boitier
intérieur (35) et bloquant ainsi le boitier intérieur (35)
al’encontre d’'un mouvement axial arriére par rapport
au noyau de cylindre (31).

Procédé de montage d’'un cylindre double selon la
revendication 12, comprenant les étapes consistant
a:

- insérer la goupille de noyau respective (15)
dans ledit au moins un canal de gachette (33)
du noyau de cylindre (31) du premier cylindre
profilé (11) ;

-insérer le noyau de cylindre (31) dans la portion
de réception de noyau (23) du boitier extérieur
(21) du premier cylindre profilé (11), en particu-
lier a travers sa face avant (27), axialement par
rapport a I'axe longitudinal (L) du premier cylin-
dre profilé (11) ;

- insérer le ressort de gachette respectif (19) et
la goupille de boitier respective (17) dans ledit
au moins un canal de gachette (37) du boitier
intérieur (35) du premier cylindre profilé (11) ;

- relier le pont de liaison (59) a la portion de
retenue (57) du boitier intérieur (35) du premier
cylindre profilé (11) ;

-insérerl’ensemble, formé parle boitier intérieur
(35) du premier cylindre profilé (11) et par le pont
de liaison (59), dans le boitier extérieur (21) du
premier cylindre profilé (11) a travers sa face
arriere (29), en particulier le long de I'axe longi-
tudinal (L) du premier cylindre profilé (11) ou le
long d’'une direction inclinée par rapport a I'axe
longitudinal (L) du premier cylindre profilé (11) ;
ou

insérer 'ensemble, formé par le boitier intérieur
(35) du premier cylindre profilé (11) et parle pont
de liaison (59), dans le boitier extérieur (21) du
premier cylindre profilé (11) a travers sa face
inférieure (83), en particulier le long d’un axe
transversal (Q) perpendiculaire a I'axe longitu-
dinal (L) ou le long d’une direction inclinée par
rapport a I'axe transversal (Q) ;

- insérer la goupille de noyau respective (15)
dans ledit au moins un canal de gachette (33)
du noyau de cylindre (31) du deuxieme cylindre
profilé (61);

-insérer le noyau de cylindre (31) dans la portion
de réception de noyau (23) du boitier extérieur
(21) du deuxiéme cylindre profilé (61), en parti-
culier a travers sa face avant (27), axialement
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par rapport a I'axe longitudinal (L) du deuxiéme
cylindre profilé (61) ;

- insérer le ressort de gachette respectif (19) et
la goupille de boitier respective (17) dans ledit
au moins un canal de gachette (37) du boitier
intérieur (35) du deuxiéme cylindre profilé (61) ;
- relier le pont de liaison (59) a la portion de
retenue (57) du deuxiéme boftier intérieur (35) ;
et

-insérer’ensemble, formé parle boitier intérieur
(35) du deuxiéme cylindre profilé (61) et par le
pontde liaison (59), dans le boitier extérieur (21)
du deuxiéme cylindre profilé (61) a travers sa
face arriére (29), en particulier le long de I'axe
longitudinal (L) du deuxieme cylindre profilé (61)
ou le long d’une direction inclinée par rapport a
I'axe longitudinal (L) du deuxieme cylindre pro-
filé (61);

ou

insérer 'ensemble, formé par le boitier intérieur
(35) du deuxiéme cylindre profilé (61) et par le
pontde liaison (59), dans le boitier extérieur (21)
du deuxiéme cylindre profilé (61) a travers sa
face inférieure (83), en particulier le long d’'un
axe transversal (Q) perpendiculaire a I'axe lon-
gitudinal (L) ou le long d’une direction inclinée
par rapport a I'axe transversal (Q).
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