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(54) Matrica na lisovanie valcovgch
koncoviek kontaktnych kéblov

(57) RieZenie mo¥no vyufit v elektro-
technickonm priemysle pri vyrobe koncoviek
pre kontektné kédble, Matricou podia navre
hovaného riedenia sa dosishne dokonald
vodotesné spojenie materidlu Xoncovky a
pldsta kontsktného kdbla bez pouZitia le=
pidla. Dostatoine krétky vtogovy kandlik
umofnuje vyrobif koncovky z faZko tvaroe
vatelného polyetylénu s tavnym indexom 2.
Matrica pozostdva z dvoch osovo simernych
a zhodnych ast{ (1) opatrenych dutinami
(2) v tvare koncovky, kandlikom pre kon-
taktny kdbel (5) a s odvzdudnovacim a vtoe
¥Xovym otvorog (4) & (3), ktory je ohnuty
pod uhlom 90° s rédiusom 7 mm a s prieme-
rom 4 mm,
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Vynéles sa tyka matrice na lisovanie valcovjch koncoviek kontaktngch kéblov. Cielom
rieZenia je dosishnuf dokonalé vodotesné ukonZenie kontaktného kébla.

Doteraz pouf{vané koncovky kéblov ai vyhotovené zo zalievacf{ch hmt, napriklad as-
faltu, Zivice a pod. Koncovka sa vyhotovuje liatim zalievacej hmoty do kovovej alebo FVC
armatiry koncovky, ktord m8%e tvorit si¥ast kdblovej koncovky. Kovové armatira je taZkd,
vyfaduje dlh§ pripravu pri monté%i, %o je zna¥ne pracné e zdlhavé. Tieto typy armatir bo-
1i vyvinuté pre klasické kddle a nevyhovujd pre nové koni¥trukcie kédlov z plastickych
nmbt, pretofe nezaru¥ujd dokonald prilnavost zalievacej hmoty ku kdblu, ktord je dGleZitd
z hladisgka zamedzenia vnikania vody a Vlhkosti do kéblov opatrenych t¥mito koncovismi,

Ka odlievanie koncoviek sa pou¥ivaji dvojdielne formy, ktoré po vytvrdenf zalievscej hmoty
ostévajd na koncovke alebo sa z nej mo%u snab. Vrodba tfchto foriem si vyZfaduje vytvorif
¥pecidlne ndstroje, %o je zna¥ne nékladné, a preto nevfhodné pri malosériovej vyrode.

Uvedené nevfhody odstraiuje riefenie podla vyndlesu, ktordho podstata spodiva v tom,
¥e matrica na lisovanie valcovych koncoviek kontaktnych kéblov pozostdva z dvoch osovo si-
mernych a zhodnych Sast{ s kandlikom pre kontaktnf kébel a s vtokovim a odvzdudnovacim ko~
nélikom. Obidve Zasti matrice majy tvar hranola a si opatrené dutinou v tvsre koncovky
kébla. D{Zke dutiny je rovnd tro;jnéaobku priemeru odizolovanej Zasti kébla a rddiusy za-~
oblenin v amleste vyistenia kandlika pre kontaktnf kdbel si rovné dvojndsobku vonkajiieho
priemeru kdbla. Z boku hranola je vedenj vtokovy otvor vyistujici do spodnej Zasti dutiny
pod uhlonm 90° s rédiusom 7 mm a prionorom 4 mm,

V#hodou riedenia podla vyndlesu je najma to, ¥e lisovenim pomocou navrhnutej matrice
moZno dosishnut dokonalé vodotesnd ukon¥enie kontsktného kébla tym, %e dochddza k bez-
chybnému spojeniu materidlu koncovky s plésfom kontaktného kdbla. Tym, %e kontaktny kébel
Je pewvne uchyteny v kanéliku lisovacej formy, sa zebréni posunutiu kébla pri vstrekovan{
nateridlu koncovky. Vyhodou je tieX to, Ze vtokovy kandlik jJe dostato¥ne krétky, Eile ma-
teridl pri vstrekovanf do dutiny na vytvorenie koncovky pred¥asne nevychladne, &o umoifiuje
vyrobit koncovky kontaktngch kéblov 3 afko tvarovateindho polystylénu s tavngym indexom 2.

Na priloZenom vfkrese je na obr. & 1 zndzorn¥ny¥ axonometricky pohlad obidvoch Zastf
matrice L opatrenfch dutinemi 2 s tvarom koncovky kédbla, kandlikom 5 na umiestnenie kon-
taktného kdédbla, vtokovyim otvorom 3a odvzduinovacim otvorom 4.

Opis konkrétneho prevedenia je uvedeny v nasledujicom priklade. Vyrobila sa matrica
z hlinfkovej zliatiny (dural) z dvoch rovnskych proti sebe uloZenych fast{, prilom kaZdd
pozostédva z hranola 1 8 rozmermi 23 x 13 x 70 =mm, v ktorom je vytvorend dutina 2 tvaru kon-
covky symetrické podia pozdl¥nej a prie¥nej osi hranola | s di¥kou 14 mm a najva&¥ou ¥frkou
10 mm. Vtokovy kandlik 3 s priemerom 4 mm vychddza zo spodnej Zasti dutiny 2 a oté¥a sa
o 90° s rédiusom 7 mm tak, %e vyistuje na dlhsej hrane hranola 1. Oproti zadsteniu vtoko-
vého otvoru 3 do dutiny 2 sa nachédza kendlik 5 pre umiestnenie kontsktného kébla, ktorého
os je totoZnd s osou dutiny 2 a s pozd{¥nou osou hranola 1. DiZka kandlika je 25 mm, prie-~
mer 4 mm. Odvzdu¥iovac{ otvor 4 s priemerom 1,2 mm & df%kou 9 mm je odkloneny od osi kend-
lika 3 na uajestnenie kontaktného kébla o uhol 60° a sl¥i zdroven ako kontrolny otvor na-
plnenia dutiny 2 materidlom.

KN

Rie¥enie podia vyndlezu je moZné v;yuZiE v elektrotechnickom priemysle pri vodotesnom
ukondovani kontsktnjch kéblov.

PREDMET VYNALEZU

Matrica na lisovanie valcovych kbﬁcoviek kontaktnych kdblov pozostdvajica z dvoch o-
sovo simernych a ghodnych Zasti s kendlikom pre kontaktny kdbel a s vtokovim odvzduinova-
cim kandlikom, vyznalujica sa tym, %e obidve ¥asti matrice tvaru hrancla (1) si opatrend
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dutinou (2) v tvare konocovky kéble, ktord md difku rovnajiiou sa trojnésobku pricmeru
odizolovanej ¥asti kébla a rddiusy zaoblenia v mieste vyistenia kendlika (5) pre kontakt-
ny kdbel rovné dvojndsobku vonkajsieho priemeru kébla a 3 boku hranola (1) vedsngm vto-
kovim otvorom (3) vyistujicim do spodnej Zasti dutiny (2) pod uhlom 90° s rédiusom 7 mn
a priemerom 4 mm.

1 vykres
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