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649 Lager- und Transportbehilter aus Kunststoff.

@ Der Behdlter mit vier Seitenwinden (10, 13) und Bo-

denwand (17) ist mit einstickig an der Bodenwand
(17) angeformten Verstarkungsrippen (20) mit einer glei-
chen Hohe wie die Zarge (19) versehen. Eine Abdeckbo-
denwand (22) ist mit den Kreten (21) unldsbar, z.B. durch
Vibrationsschweissung verbunden. Damit sind die Hohlrau-
me zwischen den Verstirkungsrippen (27) verschiossen
und von aussen sind alle Flachen eben und lassen sich
einwandfrei reinigen. Es wird eine sehr hohe Biegesteifig-
keit des Bodens erreicht, so dass sich der Behélter auch
zur Aufnahme schwerer Lasten eignet.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Lager-
und Transportbehélter geméss dem Oberbegriff der
unabhangigen Patentanspriiche 1 und 2.

Behalter dieser Art sind schon seit Jahren be-
kannt und zum Beispiel von der Anmelderin unter
der Bezeichnung RAKO-System auf den Markt ge-
bracht. Der Vorteil dieser Lager- und Transportbe-
hélter ist darin zu finden, das sie einerseits leicht
zu handhaben sind, starre Wande aufweisen und
durch Teilung in aufeinander abgestimmten Verhalt-
nissen mit unterschiedlichen Grdssen stapeltbar
sind.

Bei der heutzutags mit steigender Bedeutung ein-
gesetzten Handhabung mittels Maschinen und bei
Transporten auf Kugelflichen, Rollenbahnen oder
Transportbéndern hat es sich als nachteilig heraus-
gestellt, dass sich der Boden bei grosseren Lasten
ausbaucht und sogar eine bleibende Verkrimmung
erhalten kann. Damit eignen sie sich nicht mehr
oder nur noch in beschranktem Masse fiir maschi-
nelle Handhabung.

Eine Losung fiir dieses Problem muss darin ge-
sucht werden, den Boden entsprechend zu verstar-
ken. Dies wurde auch schon versucht, indem die
Bodenwand innen- oder aussenseitig mit einem
durch sich kreuzende Rippen gebildeten Waffeimu-
ster versehen wurde. Innenseitige Rippen verklei-
nern aber den Raum und aussenseitige Rippen set-
zen einem translatorischen Verschiebetransport ei-
nen Widerstand entgegen, indem der Behdlter nicht
flach aufliegt.

Im deutschen Gebrauchsmuster G 8 903 430
und in der deutschen Patentanmeldung 3 909 022
ist ein solcher Behélter dargestellt, der aussenseitig
an der Bodenwand eine umlaufende Fussleiste
oder eine aus Fussleistenstiicken gebildete Boden-
unterfliche aufweist. Die Behélter-Bodenwand kann
damit durch Rippen verstirkt werden und als
Transportfliche dienen dann die die Rippen (ber-
stehenden Fussleisten. Ein solcher Boden weist in-
sofern Nachteile auf, als unzugéngliche Winkel- und
Eckpartien gebildet sind, die nur schwer gereinigt
werden kdnnen.

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung bei ei-
nem derartigen Behélter die Bodenwand derart zu
verstérken, dass keine unzugéanglichen oder schwer
zugénglichen Eck- und Winkelpartien entstehen.

Erfindungsgemaéss wird dies durch die Merkmale
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 er-
reicht.

Nachfolgend werden Ausflihrungsbeispiele an
Hand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Lager-
und Transportbehilters einer bekannten Ausfiih-
rungsform, und

Fig. 2 bis 9 Teilschnittansichten mit einer Seiten-
wandpartie und einer Bodenpartie zur Darstellung
jeweils einer Ausfiihrungsform der Erfindung.

Fig. 10 ein Querschnitt langs der Linie X-X in
Fig. 2 bzw. 4, und

Fig. 11 und 12 Querschnitte langs der Linie A-A
in Fig. 10.
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Der Behélter nach Fig. 1 besteht aus vier Seiten-
wénden 10, 11, 12, 13, je mit vertikal angeordneten
Verstérkungsrippen 14 und je einer horizontalen
umlaufenden Verstarkungsrippe 15, 16 die oben
beim offenen Teil und unten in etwa auf der Héhe
des Bodens 17 angeordnet sind. Griffausnehmun-
gen 18 in jeder Seitenwand 10, 11, 12, 13 befinden
sich unterhalb der umlaufenden Verstérkungsrippe
15 und zwischen jeweils zwei vertikalen Verstar-
kungsrippen 14 in den langeren Seitenwinden 11,
13.
Zur Verstérkung der Bodenwand 17 sind geméss
Fig. 2 Verstarkungsrippen 20 an der Bodenwand 17
angeformt, die dieselbe Hohe, von der Aussenfla-
che der Bodenwand 17 aus gemessen haben, wie
die umlaufende Zarge 19 der Seitenwénde 10, 11,
12, 13. Auf den Kreten 21 der Verstarkungsrippen
20 ist eine Abdeckbodenwand 22 unlésbar mit die-
sen Verstdrkungsrippen 20 und den Zargen 19 ver-
bunden. Diese Verbindung kann durch Vibrations-
schweissung gemacht werden, indem die Abdeck-
bodenwand 22 relativ zum Behilter vibriert wird.
Dies konnte beispielsweise nach dem Entformen
des Behalters in einem zusétzlichen, automatisier-
ten und mit der Formbewegung synchronisierten
Vorgang geschehen. Andere Mdglichkeiten zur Ver-
bindung wéren das Spiegelschweissen oder allen-
falls das Kleben.

Durch die Abdeckbodenwand 22 werden die
Hohlrdume der Rippung nach aussen vollstandig
abgeschlossen, so dass der Behilter leicht zu reini-
gen ist. Ausserdem wird durch die Abdeckboden-
wand 22 die Biegesteifigkeit des Bodens um ein
Mehrfaches erhéht, so dass sich der Behélter auch
zur Aufnahme schwerer Lasten eignet. Weil samtli-
che Rénder der Rippen 20, der Zarge 19 und der
Abdeckbodenwand 22 unterstiitzt sind, ist die
Bruchgefahr bei konzentrierter dusserer Belastung,
z.B. beim Anstossen, gering.

Fig. 3a und 3b zeigen im Prinzip dieselbe Anord-
nung wie Fig. 2, nur dass hier in der ldngsseitigen
Zarge 19 die Abdeckbodenwand 32 in einen Absatz
33 eingesetzt ist und so von aussen keine Tren-
nung ersichtlich ist, wahrend die Abdeckbodenwand
32 die schmalseitige Zarge 19a Uberdeckt. Dies ist
beispielsweise bei Vibrationsschweissung fiir die re-
lative Bewegung notwendig.

In Fig. 4 ist die Abdeckbodenwand 42 mit Rippen
43 und Zargen 44 versehen und kann so auf einer
flachen Aussenflache der Bodenwand 17 aufgesetzt
und damit verbunden werden.

Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrungsform, bei der die
Verstarkungsrippen 53 und die Zargen 54 als Teile
der Bodenwand 17 ausgebildet sind und die Ab-
deckbodenwand 52 innen im Behdélter auf einer um-
laufenden Schulter 55 aufliegt. Auch hier muss na-
tirlich fiir eine Vibrationsbewegung Platz vorhanden
sein, so dass die Abdeckbodenwand 52 entlang
wenigstens einer Kante einen Spalt gegeniiber der
Seitenwand haben sollte.

In &hnlicher Weise wie in Fig. 5 ist auch in Fig. 6
die Abdeckbodenwand 52 innen im Behilter zu fin-
den. Im Gegensatz zur vorbeschriebenen Ausfiih-
rungsform sind jetzt die Verstarkungsrippen 63 an
der Abdeckbodenwand 62 angebracht. Mit 64 ist
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eine Anformung an der Abdeckbodenwand 62 an-
gedeutet, also eine Halterung fiir irgend welche Ge-
gensténde, wie z.B. Werkstiicke oder dergleichen.

Fig. 7 ist &hnlich der vorbeschriebenen Fig. 4,
nur dass hier die Bodenwand 17 um die Breite der
Zarge 19 tiefer angeordnet ist, und sich die Ab-
deckbodenwand 72 mit den Verstarkungsrippen 73
und einer Zarge 74 noch unter der tiefer gesetzten
Bodenwand 17 befindet. Die gesamte Héhe des
Behélters wird dadurch vergrossert.

Fig. 8 zeigt eine Mdglichkeit, wonach Verstér-
kungsrippen 83, 85 und Zargen 19b, 19¢c zweigeteilt
sind, so dass nach dem Verschweissen derselben
eine dhnliche Ausfihrungsform wie geméss Fig. 2
oder 3 erhalten wird.

Die Abdeckbodenwand 92 mit an ihr angeformten
Verstarkungsrippen 93 und Zargen 94 kann auch
unterbrochen werden, so dass zwischen zwei be-
nachbarten Teilen der Abdeckbodenwand 92 ein
Abstand 95 von etwa zweimal der Breite der Rand-
partie des Behélters entsteht, so dass ein Aufeinan-
dersetzen unterschiedlich grosser Behilter méglich
ist.

Es kénnten auch freie Kanidle als Durchginge
zwischen zwei benachbarten Verstirkungsrippen
geformt sein, um die Zinken von Hubstaplern oder
dergleichen hineinzustossen, wenn die Behdlter
hoch hinauf anzuheben oder sehr schwer beladen
sind.

In Fig. 10 ist ein Schnitt durch die Bodenrippen
einer Variante der Fig. 2 und 4 dargestellt. Zwi-
schen der Umfangszarge 19, 44 erstrecken sich
funf durchgehende Léngs- und sieben durchgehen-
de Querrippen 20, 43. Jeweils die mittleren drei
Rippen 20a, 43a haben eine bogenférmige Ausneh-
mung 23, 45 (Fig. 11 und 12) im Mittelbereich und
sind in diesem Bereich mit der Abdeckbodenwand
22 bzw. der Bodenwand 17 nicht verschweisst.
Durch diese Ausbildung wird erreicht, dass bei ei-
ner plastischen Deformation der Bodenwand 17
durch eine schwere, zentrische Last die Abdeckbo-
denwand 22, 42 eben bleibt und der Behilter trotz
dieser Deformation fiir die maschinelle Handhabung
geeignet bleibt. Ausserdem hat diese Ausbildung
den Vorteil, dass die Last auf die Peripherie der
Abdeckbodenwand verteilt wird.

In Fig. 10 sind die Langs- und Querrippen 20, 43
symmetrisch zur betreffenden Mittelebene angeord-
net. Die erfindungsgemasse Ausbildung erméglicht
jedoch auch eine unsymmetrische Anordnung z.B.
wenn der Behdlter zur Aufnahme eines bestimmten
Werkstiicks in einer definierten Lage (siehe Fig. 6)
ausgebildet ist. In diesen Fallen ist es zweckmés-
sig, die Rippen 20, 43 der Lage der Krafteinleitung
durch die Last anzupassen und deshalb gegebe-
nenfalls unsymmetrisch anzuordnen. Durch die Ab-
deckung mit der Abdeckbodenwand 22, 32, 42, 52,
62, 72, 92 sind die unsymmetrischen Rippen nicht
sichtbar und stéren auch auf dem Férdersystem
nicht.

Patentanspriiche

1. Lager- und Transportbehalter aus Kunststoff
mit einer Bodenwand (17), vier diese umfassenden
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Seitenwénden (10, 11, 12, 13), und Verstédrkungs-
rippen (20, 43, 53, 63, 73, 93) an der Bodenwand
(17) gekennzeichnet durch eine die Verstirkungs-
rippen abdeckende Abdeckbodenwand (22, 32, 42,
52, 62, 72, 92), wobei die Verstirkungsrippen (20,
43, 53, 63, 73, 93) an der Bodenwand (17) oder
der Abdeckbodenwand (62, 72, 92) einstiickig an-
geformt und durch Schweissung mit der Abdeckbo-
denwand bzw. der Bodenwand unlésbar verbunden
sind.

2. Lager- und Transportbehélter aus Kunststoff
mit einer Bodenwand (17), vier diese umfassenden
Seitenwénden (10, 11, 12, 13), und Verstirkungs-
rippen (83, 85) an der Bodenwand (17) gekenn-
zeichnet durch eine die Verstérkungsrippen abdek-
kende Abdeckbodenwand, wobei die an der Boden-
wand und Abdeckbodenwand einstlickig angeform-
ten Verstarkungsrippen (83, 85) zweigeteilt und
durch Schweissung unlésbar miteinander verbun-
den sind.

3. Behdlter nach Anspruch 1, wobei die Verstar-
kungsrippen (53) von der Bodenwand (17) nach in-
nen in den Hohlraum des selben vorstehen und
durch eine innen auf den Verstarkungsrippen (53)
aufliegende und mit diesen und den Seitenwanden
(10, 12) einstlickig verbundene Abdeckbodenwand
(52) abgedeckt sind.

4 Behélter nach Anspruch 1, wobei die Verstar-
kungsrippen (43, 63, 73, 93) an der Abdeckboden-
wand (42, 62, 72, 92) angeformt sind und diese
derart verstdrkte Abdeckbodenwand entweder in-
nenseitig oder aussenseitig mit der Bodenwand (17)
des Behdlters verbunden ist.

5. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
wobei die Verstarkungsrippen gitterartig ausgebildet
sind.

6. Behdélter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
wobei die Abdeckbodenwand (92) zwischen minde-
stens je zwei Verstarkungsrippen (93) unterbrochen
ist, sodass nutenartige Kanéle (95) gebildet sind.

7. Behélter nach Anspruch 5, wobei in einem
mittleren Bereich der Bodenwand (17) die Verstar-
kungsrippen (20a, 43a) eine bogenférmige Ausneh-
mung (23, 45) aufweisen.
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