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Prasa mechaniczna
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Przedmiotem wynalazku jest prasa mechaniczna
do formowania wyrob6w za pomoca tloczenia.

W patencie polskim nr 68 425 opisano prase¢ me-
chaniczng, majgcg w ukladzie napedu suwaka jed-
na lub wiecej tarcz napedowych o klinowo nachy-
lonych plaszczyznach. Tarcze sg umieszczone mie-
dzy korpusem a suwakiem prasy i zaopatrzone
w naped do ruchu obrotowego. Opisana prasa jest
tym znamienna, ze ma elementy Slizgowe osadzone
w korpusie i w suwaku prasy, umieszczone po obu
stronach kazdej z tarcz napedowych. Te elementy
§lizgowe pozostaja w stalej styczno$ci z plaskimi,
nieré6wnoleglymi wzgledem siebie powierzchniami
§lizgowymi wymiennych tarcz. Mechanizm prasy,
sluzgcy do regulacji poczatkowej odleglosci suwa-
ka od stolu, jest zaopatrzony w przesuwne Kkliny
osadzone .w suwaku.” Mechanizm nadajacy suwa-
kowi ruch powrotny jest zaopatrzony w hydrau-
liczne cylindry, ktoérych +tloki sg wprawiane w
ruch za pomocg wspomnianych tarcz napedowych.

W korzystnej odmianie prasy, opisanej w tym
samym patencie polskim nr 68 425, mechanizm stu-
zacy do regulacji poezatkowej odleglosci suwaka
od stolu prasy ma nakretki umieszczone na na-
gwintowanych odcinkach kolumn, lgczgcych glo-
wice z podstawg prasy i stanowigcych osie obrotu
tarcz napedowych. W opisanym przypadku st6! ma
wbudowang przekiadnie mechaniczng do zgodnego
napedu tych nakretek.

Stwierdzono nieoczekiwanie, Ze ta wilasnie od-
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miana prasy wedlug patentu mr 68425 przy zasto-
sowaniu nowych $rodkéw technicznych, ktére: dalef
zostang opisane, umozliwia wyeliminowa,nié ‘pod-
stawowej niedogodnosci prasy, jaka jest ‘stosunko-
wo matly skok suwaka.

Jak wiadomo, kat pochylenia biezni tarcz nape-
dowych jest ograniczony, co powoduje ogranicze-
nie skoku suwaka. Prasa o tak niewielkim skokw
moze by¢ stosowana jedynie do operacji wykra-
wania, dottaczania i plytkiego tloczenia, aczkol~
wiek osadzenie stolu na kolumnach lgczgcych pod-
stawe prasy z jej glowicg umozliwia regulowanie
w duzym zakresie odleglosci stolu od suwaka
prasy.

Wedlug wynalazku przekladnia stuzgca do zgod-
nego napedu nakretek przesuwajacych stot zostaje
wyposazona w naped dzialajgcy okresowo-pulsa-
cyjnie w rytmie skoordynowanym z ruchami su-
waka prasy. W tym celu przekladnia napedu na-
kretek jest potaczona z elektrycznym silnikiem za
poSrednictwem sprzegla dowolnej konstrukcji na

przyklad sprezysto-skretnego 1lub poslizgowego
przystosowanego do przenoszenia ograniczonego
momentu skrecajacego oraz za posrednictwem

przekladni do zmiany iloSci obrotéw nakretek.

Wedlug wersji wynalazku do napedu przekladni
mechanicznej, polaczonej z nakretkami, stuzy sil-
nik z nastawiong liczbg obrotéw na minute, pola-
czony ze wspomnianym sprzgglem nadmiarowym.
Wedlug jeszcze innej,.szczegblnie korzystnej wersji
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wynalazku, do napedu przekladni obracajacej zgod-
nie nakretki, jest zastosowany bezposrednio silnik
elektryczny lub hydrauliczny sterowany w zalez-
nosci od kata obrotu tarcz napedowych prasy lub
od polozenia suwaka prasy. Sto6l prasy jest zaopa-
trzony w cylinder, ktérego zadaniem jest kasowa-
nie luzéw wystepujacych miedzy nakretkami stu-
zgcymi do przemieszczenia tego stolu a gwintami
kolumn, na ktdrych te nakretki sa osadzone.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku ruch stolu
do goéry nastepuje w czasie, gdy stempel traci
kontakt z materialem; gdy natomiast stempel wy-
wiera nacisk na tloczony material, st6l zatrzymuje
sie. W rezultacie stempel przy kazdym kolejnym
skoku coraz bardziej zaglebia sie w ksztaltowany
material, po czym nastepuje chwilowe jego oder-
wanie od materiatu. Pozwala to uzyskaé duza gle-
bokos¢ tloczenia w serii szybko po sobie nastepu-
jacych skokéw suwaka, majacych charakter tlocze-
nia. pulsacyjnego. C‘h‘bvile oderwania stempla od
materialu mogg. by¢ wykorzystane do smarowania
i chlodzenia mnarzedzia, za§ w pewnych przypad-
kach moga korzystnie wplywaé na strukture for-
mowanego materiatu.

Jednakzz wynalazek umozliwia réwniez i takie
nastawienie predkosci podnoszenia stolu, przy kito-
rym wodrywanie stempla od ksztaltowanego ma-
teriatu nie nastepuje. Wysoka sztywnos¢ prasy
tarczowe] sprawia, ze straty energii ma sprezyste
odksztalcanie jej ustroju podczas pulsujacego tio-
czenia sg niewielkie, za§ duza szykkobieznos$é su-
waka umozliwia uzyskanie kritkiego czasu wy-
konywania operacji.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany na
pg@ykfadzie wykonania w zwigzku z rysunkiem, na
kf’brym pokazano prase w przekroju pionowym.

Jak pokazano na rysunku, prasa ma korpus zlo-
zony z glowicy 1 i podstawy 2 polgczonych za po-
mocg kolumn 3. Pod glowica 1 jest umieszczony
suwak 4 a nad podstawg stél 5. W przestrzeni
miedzy glowicg 1 i suwakiem 4 sg umieszczone
napedowe tarcze 6. Z tarczami tymi stykaja sie
od gory osadzone w glowicy $lizgowe elementy 7,
a od dolu osadzone w suwaku wahliwie §lizgowe
elementy 8. Do nadania suwakowi 4 ruchu powrot-
nego stuzy mechanizm sprezynowy 9 albo dowolny
znany mechanizm hydrauliczny lub pneumatyczny.

Na wysokosci stotu 5 kolumny 3 sg zaopatrzone
w gwint, na ktébrym sa umieszczone nakretki 10.
Nakretki sa polaczone za pomocg mechanicznej
przekladni 11, ktéra zabezpiecza ich zgodny naped.
Do napedu przekladni 11 stuzy silnik 12 potgczony
z nig za pomocg bezstopniowej przekltadni 13
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~ mechanizm do regulacji

i sprezyscie — skretnego sprzegla 14. Powyzej stolu
5 na kolumnie 3 s3 umieszczone nastawne zderza- i
ki 15. W stole 5 jest wbudowany wyrzutnik 16 go-
towych wytloczek a pod stolem znajduje sie cy-
linder 17 do kasowania luzé6w na gwintowanych
polaczeniach stotu z kolumnami.

Uruchomienie prasy powoduje obracanie sie
tarcz 6, ktéore wchodzg zwiekszajacg sie grubosciag
miedzy elementy §$lizgowe 7, 8 i powodujg ruch
roboczy suwaka 4. Ruch powrotny suwaka odbywa
sie pod dzialaniem sprezynowych mechanizméw
odcigzajgco-powrotnych 9. W czasie ruchu powrot-
nego suwaka 4 st6t 5 porusza sie ku gorze, aby
zatrzymaé sie podczas wywierania nacisku przez
suwak. Nastepuje coraz glebsze wnikanie stempla
w ksztaltowany material. Po dojsciu do zderza-
k6w 15 ruch stolu zostaje przesterowany w dot,
a gotowa wytloczka zostaje wypchnieta z matrycy
za pomocg wyrzutnika 16.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa mechaniczna majgca w ukladzie napedu
suwaka jedna lub wiecej tarcz napedowych o kli-
nowo nachylonych plaszczyznach i wyposazona w
poczatkowej odleglosci
suwaka od stolu zaopatrzony w nakretki osadzone
w tym stole, przesuwajgce sie po nagwintowanych
odcinkach kolumn ‘i sprzezone ze soba za pomocg
mechanicznej przekladni oraz majgca mechanizm
nadajgcy suwakowi ruch powrotny, znamienna
tym, ze przekladnia (11), nadajgca zgodny ruch
nakretkom (10). do przesuwania stolu (5), jest zao-
patrzona w okresowo dzialajacy naped skoordyno-
wany z ruchami suwaka (4) prasy, zlozony z sil-
nika (12) polaczonego z przekladnig (11) za posred-
nictwem bezstopniowej przekladni (13) i sprzegla
(14) przencszgcego ograniczony moment skrecajacy.

2. Prasa mechaniczna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze mechaniczna przekladnia (11) nadajgca
zgodny ruch nakretkom (10) ma naped zlozony
z silnika o regulowanej liczbie obrotbw i sprzeg-
1a (14). )

3. Prasa mechaniczna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze stuzgca do zgodnego napedu nakretek
(10) przekladnia {11) jest bezposrednio polaczona
z silnikiem sterowanym w zaleznos$ci od kata obro-
tu tarcz napedowych prasy lub od polozenia su-
waka prasy. Co.

4. Prasa mechaniczna wedlug zastrz. 1, albo 2,
albo 3, znamienna tym, ze sté! (5) jest zaopatrzony
w cylinder (17) do kasowania luzéw na gwintowa-
nych elementach osadzenia i napedu tego stotu.
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