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(57)  Pri zpiisobu vytvafeni balikd ze stlatitelngch izolagnich vy-
. robkii, zejména vldknitych izolaénich vyrobki, v jednotko-
vém stavu ve formé svitku nebo v podstaté kvidrovité
sestavy desek se postavf svisle paleta (1), uloZi se naplocho
prvnf vrstva vyrobkd, orientovanych vodorovng, jeden
vedle druhého, ve vzdjemném dotyku a dosedajicich na
svisiou paletu (1). Na takto vytvofenou prvni sestavu se po-
loZf alespoil druhd vrstva vyrobkd, takto vytvofend nipli
se ototf 0 90 ° tak, Zc se paleta uvede do vodorovné polohy,
na vrch népln€ se uloZf kryt, a balik se spoji pomoci folie
ovinuté okolo jeho obvodu. Zafizeni je tvofeno stojanem
(5) sestdvajicich z voziku (6) nesouciho dvé desky (7,8)
uloZené v pravém Ghlu okolo osy otd¥eni.
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Zplsob a zarizeni pro baleni stladitelnvch izoladnich Vyrob-
ku

Oblast techniky
Vynalez se tyka baleni stlac¢itelnych izolaénich vyrobku,

zejména s ohledem na jejich dopravu a skladovani. Presnéji
reCeno se vyndlez vztahuje zpusob vytvareni balikl ze stla-
Citelnych izolaénich vyrobki, zejména vlaknitych izolacénich
vyrobkl, v jednotkovém stavu ve formé svitku nebo v podstaté
kvadrovité sestavy desek, priéemZ vyrobky v jednotkovém sta-
vu jsou s vyhodou opatreny obalem ochranného povlaku vytvo-
¥eného napriklad ze sulfdtového papiru nebo folie z plastic-
ké hmoty.

Dosavadni stav techniky
V1édknité izolaéni vyrobky jsou velmi objemné vyrobky,

u nichZ jsou pri pomérné malé hustoté napriklad béiné mérné
hmotnosti radové 15 kg/m3. Relativni ndklady na jejich do-
pravu a skladovani jsou proto znaéné. Kromé toho muZe mine-
ralni vlna absorbovat znaéna mnozstvi vody a vyrobky proto
nesméji byt vystaveny desti nebo jinym povétrnostnim vlivam.
Je zndmo, 2Ze vyrobky jsou pritomné v jednotkovém stavu pod
obalem,“ktefy slouzi ostatné hlavné k udrZovani vyrobku ve
stavu svitku nebo ke shromazdovani souboru nékolika desek,
ale tento obal zpravidla nekryje cely vnéjsi povrch vyrobku
a neni tedy dostatec¢ny pro zajisténi Uplné ochrany proti po-
veétrnostnim vlivim. Déle Jje pro =zjednoduseni nakladani
a vykladani davana prednost tomu, aby tyto vyrobky byly pa-
letizovany, t.j. byly baleny po radové desitce nebo nékolika
desitkach jednotkovych vyrobki, pfi¢emz balik 3je ulozen na
paleté usnadnujici manipulaci s nim a je opatfen balicim
plastém nebo jakymkoli ekvivalentnim prostredkem sluéitelnym
s dopravou na vozidlech nekrytych plachtou a se skladovanim

ve venkovnim prostredi.

Z francouzskeho patentového spisu FR-79.17771 je zna-




mo vytvaret takovy balik prostrednictvim profilovanych de-
sek, a navzajem Kkolmych spojovacich prostfedku, oprenych
o desky, tvorenych pasy a deskami. Sestava je nakonec chra-
néna plastovym pouzdrem. Kromé toho jJe zndmo z evropského
patentového spisu EP-B-72 302 vytvaret rovnaniny izolaénich
balikt, Vymézované tuhymi rovinnymi prvky a vystavenych race
stlaceni, pfiéemZ rovnaniny jsou potom sestavovany po skupi-
nich pomoci krabicovdch pouzder nebo balicich struktur na
bazi desek, tramkil a ovijecich prostrfedki, které vytvareji
uréity typ tuhého pouzdra. Jako V pfedchozim pripadé je se-
stava chranéna pléstovym pouzdrem. V obou téchto patentovych
spisech se balik ziskd pouZitim celé rady konstrukénich prv-
k4, jako desek, ztuZidel, krabicovych pouzder apod., z nichz
kazdy tvori odpad, ktery je tfeba likvidovat béhem vybalova-
ciho pochodu, a ktery zjevné zvysuje cenu baleni vyrobku.

Tento nedostatek se jiZz neobjevuje v pripadé zpusobu
znamého z evropského patentového spisu EP-B-220 980, podle
kterého se vytvari rada moduld uklédddnim daného poctu vyrob-
ki@ na sebe, jejich stladenim ve sméru ukladani na sebe,
a sestavenim téchto vyrobkl prostrednictvim folie, ktera
tvori pas spojeny dohromady lepenim nebo svafenim, a po té
se uklédaji;;tyto moduly na sebe tak, Ze Jjsou ve vzadjemném
dotyku jejich rovnobéZnymi povrchy ve sméru stlac¢eni vyvije-
ného béhem vyroby modull. Soubory nebo rovnaniny takto vy-
tvorenych modull jsou s vyhodou vzédjemné spojovany prostred-
nictvim folie obalené okolo souboru nebo rovnaniny. Rozdéle-
ni baliku na fadu moduld je velmi vyhodné zejména béhem roz-
balovacich pochodl, ale vyzZaduje instalaéni stanici vyhraze-
nou konkrétné pro vytvareni téchto moduld. Kromé toho cena
past zvysuje naklady na baleni.

Je pfitomﬂ_tfeba zdGiraznit, Ze aékoliv vsechna znamé
feseni podle zndmého stavu techniky se jevi jako pomérné
slozita, coz vypleé4ze skutec¢nosti, 32e je treba vidy vyvi-
nout co moznad nejvétsi péc¢i s ohledem na pomérné krehkou po-




vahu vlaknitych izolac¢nich vyrobkl, a ze je zejména treba
vyloucit, aby pfi baleni nevznikaly trvalé deformace, které
by napriklad negativné ovlivnily schopnost znovu ziskat po-
Ccate¢ni objem pri baleni, jelikoZ jsou jednotkové vyrobky,
a zejména svitky, Jjiz velmi znaéné stlaceny.

Podstata vyndlezu

Vynalez si klade za Ukol vytvorit zjednoduseny zplisob baleni
vldknitych izolac¢nich vyrobku, umoznujicich ziskavat baliky,
které mohou byt skladovany a dopravovany bez obzvlastni och-
rany p¥i relativné nizkych nakladech, priéemZ by se co mozna
vylouc¢ily konstrukéni slozky baliku na jedno pouziti urcéené
k likvidaci, t.j. sloZky, které uZivatel musi po rozbaleni
likvidovat.

Uvedeny problém je resen podle vynalezu zpusobem, pri
kterém se postavi svisle paleta, ulozi se naplocho prvni
vrstva vyrobkd, orientovanych vodorovné, jeden vedle druhé-
ho, ve vzajemném dotyku a dosedajicich na svislou paletu, na
takto vytvorenou prvni vrstvu se poloZi alesport druhd vrstva
vyrobkl, takto vytvorend ndpln se otodi o 90° tak, Ze se pa-
leta uvede do vodorovné polohy, na vrch néplné se ulozi
kryt, a bélik:sé.spoji pomoci folie ovinuté okolo jeho obvo-
du.

Pro realizaci vynalezu mohou byt pouZity svitky, kte-
ré budou potom uloZeny jejich plochymi, nebo v podstaté
plochymi konci s dosedanim na paletu, takZe v konedném bali-
ku Dbudou vztycené, s jejich podélnymi osami orientovanymi
svisle. Vynadlez se také vztahuje na soubory nékolika desek,
pred tim spojenych dohromady napriklad pomoci tepelné smrs-
.tivé folie,: pric¢emz tyto davky maji v podstaté kvadrovity
tvar a jejichzlobjem'je'v'podstaté takovy, jaky maji svitky.
V nasledujicim popise bude hovoreno témér leuéné‘o svit=,
cich, ale rozumi se, Ze vyndlez neni omezen na tento konk-
rétni pripad. Tyto svitky nebo soubory panelﬁ jsou s vyhodou




povleceny jednotkovym obalemn, napriklad na bazi sulfatoveho
papiru nebo plastické hmoty, ale tento obal nemusi nutné byt
plné tésny proti vlhkosti, protoZe svitky mohou byt udriova-
ny ve svinutém stavu napfiklad prostfednictvim pasu, 1 kdyz
tomuto reseni prirozené neni davana prednost.

Vynélez vyZaduje zarizeni, ktera jsou v praxi velmi
malo nakladni, s vyjimkou balici stanice. Tak napriklad maze
byt pouzit jednoduchy stojan, sestavajici z voziku nesouciho
dvé desky uloZené v pravém udhlu okolo osy otaceni, a které
se tak mohou otiadet soudasné o &tvrtotacku, pric¢emz prvni
deska pusobi jako nosic svislé palety a druha deska pusobi
jako doéasny nosi¢ pro svitky béhem tvorby hranic vyrobku.

Pochody ukladéni palety a ukladani vyrobkl do hranice
tak mohou byt snadno provadény jednou osobou nebo robotem.
V pripadé nerobozizovanych zarizeni je tfeba si povsimnout
toho, Ze baliky, s nimiZ se my manipulovat, relativné lehké,
a podobné vyska hranice vyrobki zlstdvd relativné nizka
(u svitka, které jiZ maji sirfku 60 cnm, nusi byt t¥eti a ob-
vykle koneénd vrstva uloZena ve vysce pouze 1,2 m).

V pripadé potfeby se balik miZe pootacet o 90°, aniz
by byl po stranach pridrZovén. V tomto pripaié je béhem ja-
kychkoli dopravnich pochodd z ukladaci stanice, kde 3jsou
svitky ukladény do rovnaniny, na balici stanici, paleta udr-
3ovana lehce naklonénd k vodorovné roviné, aby se zabranilo,
e svitky spadnou. Je vsak vyhodne pouzit prostredku pro
pridrzovani ndplné baliku po stranach, které pusobi, kdyZ se
balik otaéi. Tyto prostredky sestdvaji napriklad z nizkych
svislych boénic, které jsou tazeny smerem X sobé za ucelem
seﬁfeni hranice vyrobku bezprostfedné pred otdcenim nebo bé-

" hem néj. Tyto nizké boénice jsou s vyhodou pritomné béhem

stadia sestavovani rovnaniny vyrobkl, pricemz jsou s vyhodou
lehce odtazeny od sebe, alespon Vv jejich horni &asti, takze

svitky Jjsou ulozeny v poloze vymezované na ¢ty¥ech stranach,




a jejich polohové ustavovani je tak zjednoduseno.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu koneény vytvoreny
balik obsahuje nejméné dvé a s vyhodou pfesné dvé urovné
svitku. Pro tento ucel se ukladani provadi vzdy naplocho,
t.J. po té co byly svitky prvni rovnaniny ulozeny na stojan,
vytvaZi se druhd rovnanina, jejiz svitky dosedaji svymi kon-
ci na prvni rovnaninu, a sestava téchto dvou vedle sebe ulo-
Zenych rovnanin se otdc¢i. Aby se napomohlo manipulaci a pra-
covnik obsluhy nemusel vystupovat na stojan, je v tomto pri-
padé vyhodné pouzit stojan, u ného:z je deska stojanu urcena
pro podporovani vrstev vyrobkl béhem ukladani vytvorena ze
dvou Casti, pricemZ ¢dst urdend pro ukladani druhé prilehlé
hranice vyrobklli miZe byt zataZena béhem ukliadani na prvni
¢ast pod tuto ¢&st, a muZe byt pracovnikem obsluhy pouZivé-
na, az postoupi do druhé &asti uklddaciho pochodu.

Zpusob podle vyndlezu dovoluje vyrabét baliky s na-
priklad 24 svitky, t.j. se dvéma vurovnémi 4 x 3 svitku zis-
kanych tim, Ze se ulozi gvé rovnaniny, majici kazda tri vrs-
tvy svitkl, dlouhych napfiklad 1,2 m a majicich napriklad
0,6 m v priaméru. V Xkoneéném baliku neni pritomna 2zadna jjﬁé
konstrukéni slozka, nez balici folie a paleta, pficems
Vv kritickych bodech se jednoduse ovine nékolik Pridavnyci
zavitd folie, napriklad v misté spoje mezi dvéma EARRNHOTE
baliku, u palety, a u krytu.

Prehled obrazkli na vvkresech

Vynalez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na priklada
provedeni s odvolanim na pripojené vykresy, ve kterych zna-
zornuje obr.l aZ 6 schemata ukazujici jednotliva stadis vPii=
sobu baleni podle vyndlezu a obr.7 po&na pohled ns nhaliw
ziskany po baleni.‘_

Priklad provedeni vvnalezu

Balici stanice podle vyndlezu je s vyhodou instalonv.aa 5o




konci jedné nebo vice linek pro vyrobu izola¢nich vyrobku,
kratce po té, co tyto vyrobky byly zabaleny do jednotkového
stavu pomoci ovijeciho stroje (vyrobky Vv pédsech ovijenych
okolo sebe napriklad pomoci papirového péasu, trubicoviteho
plasté nebo teplem stazitelného filmu), nebo zarizeni pro
ukléddani do rovnaniny (v pripadé souboru desek).

Prvni pochod, schematicky vyznaceny na obr.1, spoc¢iva
v osazeni palety do potrebné polohy. Tato paleta 1 je s vy-
hodou tvorena dvéma drevénymi deskami 2, 3, udrZovanymi ve
vzdjemném odstupu rozpérami

4, dostadujicimi pro zavedeni
vidlic manipulaéniho stroje, pficemz dolni deska 3 dovoluje
snadny pohyb na pojezdové dréze a ukladani baliku. K zaklad-
né palety je prichycen zahdknutim nebo pripevnén jinym ekvi-
valentnim prostredkem kryt, vytvoreny z filmu plastového ma-
teridlu, napriklad 50 mikronového polyethylenového filmu,
perforovaného pravidelné pro odvadéni kondenzaéni vody. Pa-
leta 1 je osazena na stojanu 5, tvorfeného vozikem 6 a dvéma
podpurnymi deskami 7 a 8, uloZenymi v pravem tihlu okolo oté-
givého ht¥idele 9. Deska 7 je s vyhodou opatrena vybéziky,
které mohou byt zachyceny na strané palety, a mlZe tak byt
zajisténa, aby nevypadla, kdyZz se ramenem otali o ctvrt
ota&ky, aby se paleta uvedla do svislé polohy.

Paleta upevnénd na podpurné desce 7 se uklada do
svislé polohy pomoci stojanu. V této poloze, znadzornéné na
obr.2, mize zaéit nakladdani. Pracovnik obsluhy bere svitky
ze shromazdovaciho stolu 10 a uklada je na desku 8. S vyho-
dou se pouzivd plnici plosiny 11, opatfené detektorem 12 pro
sniméni pfitomnosti pracovnika obsluhy, ktery zabranuje, aby
se stojan béhem nakladani pohyboval.

S vyhodou vsak nakladéni zacind teprve potom, co byly
osazeny boénice;'spojené nap¥iklad s deskou 8, takZe svitky
budou umistény do uréitého. druhu prihradky, ktera Jje otevre-

na pouze nahofe a vpredu. Jeste thodnéji‘prostor otevreny




mezi boCnicemi se zvétsSuje smérenm odspodu nahoru, coz dovo-
luje wvyloucit, aby se svitky v jedné vrstve presahovaly.
Pracovnik obsluhy bude potom ukladat vrstvy svitkd postupné
po sobé s jejich podélnou osou kolmo k paleté. Kazda vrstva
maZe v typickém pripadé obsahovat 3 svitky, jako ve znazor-
néném prikladé, nebo 4 svitky. S ohledem na bézné rozmery
dopravnich vozidel, a konkrétnéji zeleznicnich vagonu, Jje
poCet vrstev normdlné omezovdn na 3 nebo 4, ale toto pro po-
cet svitkd ve vrstvé nepredstavuje technologickou mez, ale
vysledek urcovany potfebou zaujimat co mozna nejlepsim zpa-
sobem prostor, ktery je k dispozici, s hmotnosti slucitelnou
s vétsinou obvyklych manipulaé&nich zarizeni.

Kdyz byla vytvorena prvni hranice napriklad 4 x 3
svitkd, pracovnik obsluhy uvolni prostfednictvim rukojeti
13 desku 14, kterda je tvorena plechenm skrytym pod podpurnou
deskou 8 béhem prvni &asti nakladani. Maze tedy tvorit dru-
hou rovnaninu, kterd se opird o prvni rovnaninu (obr.3).
BoCnice 15 stojanu jsou potom stazZeny k sobé, jak je znazor-

néno na obr.4, a svitky jsou vyrizeny svisle nad sebou.

V této poloze je mozné otodit napln (obr.5), coz se
déje s vyhodou souéasné s presunem stojanu smérem k balici
stanici. Po tomto otoceni stojan znovu ziska svoji pocateéni
polohu a svitky jsou tak uloZeny na paleté nastojato.

Balici stanice, zndzornéna na obr.7, s vyhodou umis-
téna v kleci 16, obsahuje napfriklad tak zvany stroj s fixnim
bremenem, sestavajici v podstaté z prstence 17 nesouciho vo-
zik, ktery uvadi do pohybu systém 19 pro odvijeni a taZeni
folie 1. Tento prstenec také nese systém pro osazovani kry-
tu, a systém pro rezdni folie krytu odvijené z civky 19.
»Prstenec 17 je pohénén svislym pohybem rizenym otadenim vo-
ziku. S .prstencem Je spojena stabilizac¢ni deska 20, ktera
slouzi pro dvoji ucéel, a to udrZovani svitka v jejich poloze
béhem baliciho pochodu a k napomahani spravnému polohoveému




ustavovani krytu. Pridavné obsahuje balici stanice zdvihac
21 palety, ktery umozZnuje, aby se paleta uvolnovala ze sto-
janu, a byla podporovana ve zvednuté poloze béhem baleni.
S vyhodou lezi balici stanice nad valeékovym dopravnikem,
aby se umoznilo vykladdéni obalenych balika. Zdvihaci systém
palety je umistén pod timto dopravnikem, kdyZ je ve spusténé

poloze.

Pracovni pochody probihaji nasledovné. Jakmile je na-
plA na balici stanici, zdvihaci prvek palety je uveden
v &innost a odblokuje pridrZné vybéiky. Stabilizaéni deska,
kterd vyviji svoji silu predeviim svoji vlastni vahou, Je
potom spusténa za ucelem zachyceni nédplné, a obalovani zacne
odspodu, s nékolika oviny, které zachyti paletu.

Obalovani se ziskd pomoci motoricky pohdnéného stroje
pro predbéiné natahovani, a po mechanickém protaZeni folie,
xterd je naptriklad z polyethylenu, nasleduje priachod na dvou
valcich, jejichz obvodovad rychlost se 1isi podle poméru pru-
méru svitku, a poméru ozubenych kol na hiidelich téchto val-
ci. Po tomto stadiu predbéiného protaZeni je napéti folie
. tizeno pruchodem folie okolo volné kladky pripojené ke dvéma
klouboﬁéupfipojenYm ramenlim pohénénym dvéma zvedadky, jejichiz
poloha na kloubové pripojenych ramenech muZe byt ménéna za
U¢elem vytazeni nebo naopak zatazeni polohy pakovych ramen.
Na zacatku palety je folie s vyhodou pridrzZovana svérkou,
ktera uvolnuje folii na konci prvniho ovinuti. Pouzitad folie
miZe byt napfiklad takzvany tazny polyethylen, o tloustce
20 aZ 30 mikronu, a kapacité tazeni vétsi nez 400%.

Poéinaje odspodu se prstenec postupneé zdviha, a vytvo-
¥i se nova stanice ve spojeni mezi dvéma udrovnémi naplne.
Pri prlbllzenl k vrchu naplné se stab1112acn1 deska odtéhne,
coz je moziné, protoze napln je samocinneé stablllzovana jiz-
osazenou folii. Potom se odvine délka kryci folie na poZado-
vanou délku nad naplni, deska se spusti a kryt se s vyhodou




orizne mechanickym noZem. Pro kryt se s vyhodou pouZije re-
lativné tlusta polyethylenova folie, kterd je upravena proti
pusobeni UV-zafeni, s tloustkou nejméné 75%, napriklad
100%. Obalovédni potom pokracéuje dolli, s vyhodou se stejnou
mirou prekryti mezi kazdym ovinem jako pro prvni oviny
(napr.50%), a kryt se obali nékolika oviny balici folie. Na-
konec je polyethylenovy film svari a orizne.

Je také mozné vykonat ekvivalentni cyklus poc¢inaje od
vrchu naplné, a potom provadét nasledujici pochody: - N ovinua
nahofe; - sestup ve spirdle s x% prekryti; - N1 ovin dole
zachyceni palety; - vzestup ve spirdle s x1% prekryti; - N2
ovini uprostfed pro drZeni vrstev svitkd -pohromadé; - vze-
stup ve spirdle s s 1% prekryti aZ k vrcholu palety; - zved-
nuti desky; - odvinuti krytu; - sestup prstence (civka, tasz-
nd folie + kryt + pritlaéna deska); - odfiznuti krytu; - 1
otocka na obaleni krytu taZnou folii; - vzestup ve spirale
az k vrcholu palety; - N3 ovinQ nahore pro obaleni krytu;
- svareni a ofiznuti tazné folie.

PoCty N1, N2, N3 ovind a procenta prekryti jsou seri-
zeny podle okolnosti,

Vynalez tak - umoZiuje vyrabét velmi jednoduse naplné
svitkl nebo desek uloZitelnych do rovnaniny, protoze palety
nemaji nohu a vrch naplné je prekryt pomérné tlustou folii,
a je tak velmi odolny. Tyto baliky mohou byt navic skladova-
ny venku bez pridavnych opatreni, bez poskozeni kvality izo-
la¢nich vyrobkl a zejména bez jakychokoli problémi pri opé-
tovném nabyvani tloustky.
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.nich wyrobkd, zejména vlaknitych izolaénich vyrobkl, v jed-

notkovém stavu ve formé svitku nebo v podstaté kvadrovité

sestavy desek, pri kterém se postavi svisle paleta, ulozi se

naplocho prvni vrstva vyrobkl, orientovanych vodorovne, je-

den vedle druhého, ve vzajemném dotyku a dosedajicich na

svislou paletu, na takto vytvorenou prvni vrstvu se polozi

alesponi druha vrstva vyrobkd, takto vytvofenad napln se otoci

o 90° tak, Ze se paleta uvede do vodorovné polohy, na vrch

naplné se ulozi kryt, a balik se spoji dohromady pomoci fo-
lie ovinuté okolo jeho obvodu.

2. Zpusob podle naroku 1 vyznaceny tim, Ze se napln
béhem otadeni pridriuje po stranach.

3. Zpusob podle néroku 2 vyznaéeny tim, postranni
pridrzovani se dosahuje boénicemi osazenymi pred tim, neZ se
ukléddaji vrstvy vyrobkl, a staZenymi k sobé pro otaceni.

4. Zpusob podle kteréhokoli z ndroku 1 az 3 vyznaceny
tim, 2e po té, co se vytvorila prvni rovnanina vyrobkla, se
vytvori druhd rovnanina vyrobkl, ktera doseda k prvni rovna-
niné, a otodeni se provede na sestavé téchto dvou vodorov-
nych rovnanin uloZenych vedle sebe.

5. Zpusob podle kteréhokoli z naroku 1 az 4 vyznaceny
tim, Ze kryt je tvoren folii z polyethylenu o tloustce vétsi
nez 75 mikronu. ‘

6. Zpusob pddle kteréhokoli z naroku 1 az 5 vyznaceny,
tim, Ze ovijeci folie je polyethylenova folie o tloustce 20

az 30 mikrond s mechanickou taZnosti vy$s$i nez 400%.

7. Zarizeni pro provadéni zpusocbu podle kteréhokoli
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z naroku 1 azZ 6 vyznacené tim, ze obsahuje stojan tvoreny
vozikem nesoucim dvé desky ulozené v pravém uhlu okolo osy
otéc¢eni, pricemz prvni deska, orientovani svisle béhem plné-
ni, prijimd paletu, a druha deska podporuje vrstvy vyrobkua
béhem jejich ukladani.

8. Zarizeni podle naroku 7 vyznadené tim, Ze dale ob-
sahuje bo¢nice zplsobilé vzajemného pribliZeni pro sevreni

naplné p¥i otéacdeni.

9. Zarizeni pro provadéni zpusobu podle naroku 5 nebo
8 vyznacené tim, Ze deska stojanu - urcena pro podporovani
vrstev vyrobkl béhem ukladini je ze dvou ¢asti, pricemZ cGast
ur¢end pro ukladdni druhé prilehlé rovnaniny vyrobku je za-
tazena béhem ukléddani vyrobkd na prvni &ast.
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