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(54) FILTRIERVORRICHTUNG FUR ZU REINIGENDE FLUIDE

(57) Eine Filtrierverrichtung fir thermoplastisches
Kunststoffmaterial hat einen in einem Gehduse (1)
ldngsverschiebbaren Siebtrégerkdrper (3) mit zumindest
einem Siebnest (9). Zu Riicksplilzwecken steht dieses
Siebnest mit einem Splilkanal (8) in der Splilstellung
des Siebtrdgerkdrpers (3) in Verbindung. Um den Spiil-
vorgang rasch, effektiv und liber die Flache des Siebes
gleichmdBig zu gestalten und einen zusdtzlichen Masse-
verlust im Hauptstrom bei der Riicksplilung zu vermeiden,
ist im Siebtragerkdrper (3) ein Vorratsraum (15) vor-
handen, der im Normalbetrieb mit gereinigter Schmelze
gefiillt wird und in dem ein Kolben (20) verschiebbar
ist, mit welchem in der Riicksplilstellung des Siebtrd-
erkdrpers (3) die im Vorratsraum befindliche Schmelze
?15) in Riicksplilrichtung durch das Siebnest (9) und in
den Splilkanal (8) gedriickt wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Filtriervorrichtung fiir zu reinigende Fluide, insbesondere fiir zn
Extrudierzwecken bestimmtes thermoplastisches Kunststoffmaterial, mit einem Gehiuse, das eine Fijhrung fiir
zumindest einen Siebtrigerk6rper aufweist, welcher zumindest ein Siebnest tréigt und in der Fiihrung zwischen
ciner Betriebsstellung, einer Spiilstellung und einer Siebwechselstellung hin- und herbewegbar ist, wobei in der
Betriebsstellung der Zustromseite des Siebnestes iiber zumindest einen Zustrémkanal zu reinigendes Fluid
zufiihrbar ist und fiir die Abfuhr des gereinigten Fluids nach Durchtritt durch das Siebnest an der Abstromseite
desselben zumindest ein, vorzugsweise zu zumindest einem Extruderkopf fiihrender, Abfiihrkanal vorgesehen ist,
wogegen in der Spiilstellung der Zustrdmkanal durch den Siebtrigerkérper abgeschlossen ist und fiir die
Ableitung in zur Betriebsstellung entgegengesetzter Richtung durch das Siebnest hindurchstrémenden Fluids und
der vom Siebnest hiebei geldsten Verunreinigungen zumindest ein Spiilkanal vorgesehen ist, und wobei in der
Siebwechselstellung der Siebtriigerk&rper aus der Fithrung so weit vorragt, daBl das Siebnest fiir den Siebwechsel-
vorgang zuginglich ist.

Solche Filtriervorrichtungen sind bekannt (z. B. EP-B 250 695). Bei diesen bekannten Vorrichtungen ist die
Anordnung so getrofien, daBl zwei Siebtréigerktrper einander parallel angeordnet sind, um wihrend der Spiilung der
Siebnester des einen Siebtréigerkorpers die Versorgung des an die Filtriervorrichtung angeschlossenen Extruders
od. dgl. nicht unterbrechen zu miissen. Die fiir Spiilzwecke verwendete gereinigte Schmelze wird hiebei der Ab-
stromseite des gerade in der Betriebsstellung befindlichen Siebtréigerkérpers entnommen. Hiebei ist der Riick-
spiileffekt (Reinigungseffekt) im wesentlichen durch die Strémungsgeschwindigkeit des Riickspiilstromes be-
stimmt, welcher seinerseits wieder abhéingt vom Riickdruck des abstromseitig an die Filtriervorrichtung ange-
schlossenen Werkzeunges (z. B. des Extruderkopfes). Dieser Riickdruck ist in der Regel relativ niedrig und nicht
beliebig beeinfluBbar. Dies bewirkt ein schlechtes oder - vor allem bei gréBeren Siebflichen - nur partielles
Freispiilen der verschmutzten Siebe. AuBerdem entsteht ein Masseverlust im Hauptstrom zum Zeitpunkt des
Riickspiilens, der umso groBer ist, je linger die Zeitdauer ist, die fiir eine geniigende Spiilung des Siebnestes
bzw. der Siebnester des gerade in der Spiilstellung befindlichen Siebtriigerkdrpers erforderlich ist.

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, zwischen zwei unbeweglichen Siebtrigerkirpem einen Drehschie-
ber anzuordnen, durch welchen die Umstellung zwischen Normalbetrieb und Spiilbetrieb erfolgt. Beim Spiil-
betrieb wird durch einen Kolben, der in eine Erweiterung des Abstromkanales eintritt, gereinigtes Fluid von der
Abstromseite her durch das Sieb gedriickt. Da hiebei der zum Extruder fiihrende Abstromkanal offen bleibt, kann
das Fluid durch diesen Abstromkanal entweichen, sodaB fiir den Riickspiilvorgang nur ein verhdltmisméBig niedri-
ger Riickdruck zur Verfiigung steht. Die zuvor erwihnten Nachteile kénnen daher auch durch diese Konstruktion
kaum behoben werden.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, diese Nachteile zu vermeiden und den Riickspiileffekt wesentlich zu
verbessern, zugleich aber auch den Masseverlust im Hauptstrom zum Zeitpunkt des Riickspiilens zu vermeiden.
Die Erfindung I6st diese Aufgabe dadurch, daf im Siebtréigerkdrper von der Abstromseite des Sicbnestes ein
Vorratsraum oder ein zu einem solchen fiihrender Kanal abzweigt, welcher Vorratsraum gereinigtes Fluid fiir den
Spiilvorgang aufnimmt, fiir dessen Durchdriickung beim Spiilvorgang in Riickspiilrichtung durch das Siebnest in
an sich bekannter Weise zumindest ein in den Vorratsraum eindringender Kolben vorhanden ist, wobei in der
Spiilstellung des Siebtrigerkérpers auch der Abfiihrkanal durch den Siebtrigerkérper abgeschlossen ist. Dieser
Vorratsraum kann zu beliebiger Zeit die fiir den Spiilvorgang benétigte Menge gereinigten Fluides aufnchmen,
vorzugsweise jedoch erst unmittelbar vor dem Spiilvorgang, um eine nachteilige thermische Beeinflussung des
Fluids, z. B. eine Vercrackung, zu vermeiden. Fiir die Bereitstellung dieser zn Spiilzwecken dienenden Fluidmen-
ge im Vorratsraum ist es lediglich erforderlich, den Kolben im Vorratssraum zuriickzuziehen und dadurch Fluid in
den Vorratsraum anzusaugen, bis dieser hinreichend gefiillt ist. Die kann erfolgen, solange noch das zu reinigende
Filter sich in der Betriebsstellung befindet, sodaB also der Vorratsraum mit gereinigtem Fluid gefiillt wird, wel-
ches von der Abstromseite des zu reinigenden Filters zustrémt. Es braucht daher die fiir den Spiilvorgang benétig-
te Fluidmenge nicht mehr dem gereinigten Fluidstrom vom parallelgeschalteten Siebtrdgerk6rper entnommen zu
werden, so da8 im Hauptstrom zum Zeitpunkt des Riickspiilens kein zusitzlicher Masseverlust entsteht. Auch der
Masseverlust zum Zeitpunkt der Auffiillung des Vorratsraumes ist vernachléssigbar gering, wenn die Zuriickzie-
hung des Kolbens im Vorratsraum entsprechend langsam erfolgt, was problemlos méglich ist. Vor allem aber
ermiglicht es der Umstand, daB das im Vorratsraum befindliche Fluidvolumen durch den AbschluB des Abfiihr-
kanals durch vorausgehendes Verschieben des Siebtragerkorpers in die Spiilposition beim Spiilvorgang mittels
des Kolbens unter einen beliebigen Druck gesetzt werden kann, die FlieBgeschwindigkeit des Riickspiilstromes
iiber die Riickspiilkolbengeschwindigkeit bzw. iiber die auf den Kolben einwirkenden Krifte beliebig und - was
noch wichtiger ist - wesentlich hoher zu wihlen als dies bisher moglich war. Dies ergibt im Vergleich zu
bekannten Konstruktionen einen wesentlich verbesserten Reinigungseffekt.

Vorteilhaft ist ferner, daB die Erfindung nicht beschrénkt ist auf das Vorhandensein eines zweiten Siebtréger-
korpers, der beim Riickspiilvorgang in der Betriebsstellung verbleibt und von dessen Abstromseite das fiir den
Riickspiilvorgang beim ersten Siebtrdgerkdrper benttigte Fluidvolumen abgezweigt wird. Die Erfindung ist viel-
mehr auch anwendbar auf Filtriervorrichtungen mit lediglich einem einzigen Siebtréigerk&rper, wenn beim Riick-
spiilvorgang eine kurzzeitige Betricbsunterbrechung der an die Filtriervorrichtung angeschlossenen Vorrichtung,
2. B. des Extruders, in Kauf genommen werden kann. Dadurch, da8 der Spiilvorgang bei der erfindungsgeméfien
Vorrichtung mit hohem Druck und daher sehr rasch und wirksam durchfiihrbar ist, ist die Zeitdauer, wihrend wel-
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cher die Versorgung der an die Filtriervorrichtung angeschlossenen Vorrichtung unterbrochen ist, sehr kurz, soda
gegebenenfalls iiberhaupt keine tatséichliche Betriebsunterbrechung auftritt. Bevorzugt ist jedoch eine Konstruk-
tion, bei welcher zwei oder mehr Siebtrigerkérper - bezogen auf den Fluidstrom - einander parallel geschaltet
sind.

Von wesentlichem Vorteil ist weiters, da8 die dem eingangs erwihnten Stand der Technik eigene Bauweise
des hin- und herbeweglichen Siebtriigerkérpers beibehalien wird. Dabei sind die Siebnester aller Siebtrigerkérper
sowohl in der Spiilstellung als auch in der Betriebsstellung st4ndig vom Geh#use umschlossen und daher gegen
Zutritt von Umgebungsluft geschiitzt. Dies ist von Wichtigkeit bei der Filtrierung luftempflicher Fluide, z. B.
mancher Kunststoffsorten, die im heien Zustand durch Luftzutritt geschédigt werden. Nur zur Erreichung der
Siebwechselstellung wird der Siebtriigerkdrper so weit in seiner Fiihrung verschoben, da8 das zu wechselnde
Siebnest zugtinglich ist. Das darin befindliche Restvolumen an Fluid ist jedoch ohnedies nicht mehr verwendbar
und wird entsorgt. Das neu eingesetzte Siebnest ist noch frei von Fluid und es spielt daher keine Rolle, wenn
dieses Siebnest mit der Luft in Beriihrung steht, solange sich der Siebtrégerkdrper in der Siebwechselstellung
befindet. Falls erforderlich, kann das gewechselte Siebnest - bevor es in die Betriebsstellung gefiihrt wird - eva-
kuiert werden. Es wire auch méglich, dieses Siebnest, bevor es in die Betriebsstellung gebracht wird, in die
Riickspiilstellung zu fiihren und in dieser Stellung die im Sieb befindliche Luft durch aus dem Vorratsraum
zugefiihrtes Fluid auszutreiben,

Durch den zuvor erwihnten Vorteil unterscheidet sich die erfindungsgeméBe Konstruktion auch wesentlich
von einer weiteren bekannten Bauweise (EP-A2 379 966), bei welcher mehrere Siebelemente in einer um ihre
Achse in einer Richtung drehbaren Scheibe angeordnet sind, wobei durch diese Verdrehung ein Siebelement nach
dem anderen in die Betriebsstellung gebracht wird. In dieser Stellung fluchtet das betreffende Siebnest mit einem
Zustrémkanal. Das jeweils in Drehrichtung der Scheibe gesehen - voran angeordnete Siebelement gelangt in eine
Spiilstellung, in welcher es iiber einen Riickspiilkanal gespiilt werden kann, wobei die zur Riickspiilung verwen-
dete Schmelze durch einen Kolben unter Druck gesetzt werden kann. Der Raum, welcher fiir die Aufnahme der zur
Riickspiilung verwendeten Schmelze vorgeschen ist, befindet sich bei dieser bekannten Konstruktion - zum
Unterschied vom Erfindungsgegenstand - im ortsfesten Geh#use. Die Ausbildung des Vorratsraumes im Siebtri-
gerkdrper ist aber wesentlich leichter durchzufiihren als im Gehause. Ferner kommt die erfindungsgemiBe Kon-
struktion ohne einen gesonderten Ventilkérper aus, da bei der Verlagerung des Siebtrdgerkdrpers in die Riickspiil-
stellung sowohl der Zustrémkanal als auch der Abfiihrkanal abgeschlossen werden, soda8 der vom Kolben
ausgeiibte Druck voll wirksam wird. Bei der bekannten Konstruktion wird jedoch der Druck des Kolbens nur dann
wirksam, wenn ein in einem den Abstromkanal mit dem Vorratsraum verbindenden Kanal liegender Ventilkérper
in die SchlieBstellung iibergefiihrt ist. Dies hat den Nachteil eines zus#tzlichen Aufwandes und einer Unsicherheit
im Betrieb, da auf die Umstellung des Ventilkdrpers vergessen werden kann, in welchem Fall das vom Kolben
im Vorratsraum unter Druck gesetzte Schmelzevolumen zumindest teilweise in den Abstromkanal entweichen
kann. Dadurch kann der Riickspiilvorgang problematisch werden.

Die zuletzt geschilderte bekannte Konstruktion hat aber noch einen weiteren wesentlichen Nachteil: die
Anordnung der Siebnester in einer drehbaren Scheibe hat zur Folge, daB die Siebnester der Reihe nach an einem
Gehéuseausschnitt vorbeilaufen, der einen Freiraum fiir den Siebwechsel bildet. Dort gelangen die Siebe und die
darin befindliche Schmelze mit der Luft in Beriihrung. Die Zeitdauer, wihrend welcher dies erfolgt, hingt vom
Verschmutzungsgrad der zu filtrierenden Kunststoffschmelze ab, welche Zeitdauer auch mehrere Stunden betragen
kann. Die Folge ist eine Oxydation der Restschmelze im Filternest, was dann in der weiteren Folge Probleme bei
der Weiterverarbeitung des Kunststoffes bereitet,

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist der Vorratsraum zur Ginze im Siebtriigerkdrper angeordnet. Dies
erleichtert einerseits die Ausbildung des Vorratsraumes, da nur ein einziger Bauteil, namlich der Siebtrégerkorper,
zur Herstellung des Vorratsraumes bearbeitet werden muB. Anderseits wird die Konstruktion auch einfacher zu
reinigen und einfacher im Gesamtaufbau. In der Regel steht im Siebtriéigerktrper gentigend Platz zur Aufnahme
des Vorratsraumes zur Verfiigung, lediglich in Sonderfillen kann ein benachbarter Gehiuseteil einen Abschnitt
oder den gesamten Vorratsraum bilden, wobei dann im Siebtrégerkorper ein zu diesem Vorratsraum fiihrender
Kanal vorgesehen sein muB.

Fiir die Betitigung des Kolbens im Vorratsraum zwecks Austreibung des im Vorratsraum befindlichen, zu
Reinigungszwecken benétigten Fluidvolumens bestehen im wesentlichen zwei grundsitzliche Moglichkeiten:
Einerseits kann gem#B einer Weiterbildung der Erfindung die Anordnung so getroffen sein, da8 fiir den Vorschub
des Kolbens ein eigener, von der Bewegung des Siebtriigerkolbens unabhiingiger Antrieb vorgeschen ist. Dies
ermdglicht eine vollig unabhdngige Bewegung von Siebtrigerkolben einerseits und dem im Vorratsraum befindli-
chen Kolben anderseits, wenngleich in der Regel eine Abstimmung dieser beiden Bewegungen aufeinander erfol-
gen muB, etwa derart, daB zuerst der Siebtrigerkolben in die fiir den Spiilvorgang vorgesehene Position gebracht
und dann der im Vorratsraum befindliche Kolben zwecks Durchfiihrung des eigentlichen Spiilvorganges vorge-
schoben wird. Hiefiir empfiehit es sich im Rahmen der Erfindung, wenn der Antrieb, insbesondere ein doppelt-
wirkender Druckmittelzylinder, am Siebtréigerkolben, insbesondere am Stirnende desselben, befestigt ist. Der An-
trieb fiir den im Vorratsraum befindlichen Kolben bewegt sich dann mit dem Siebtréigerkérper mit.

Die andere Variante besteht im Rahmen der Erfindung darin, daB der im Vorratsraum befindliche Kolben mit
einem Anschlag seiner Kolbenstange an einem am Geh#use, vorzugsweise abnehmbar, befestigten Gegenan-
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schlag, vorzugsweise einem Joch, anliegt und eine in Bezug auf das Gehuse unveréinderliche Relativiage ein-
nimmt. Der Riickspiilvorgang wird hiebei lediglich iiber die Verschiebung des Siebiriigerkolbens durchgefiihrt
und es entfillt ein zusktzlicher, auf den Siebtriigerkolben aufgesetzter Antrieb fiir die Bewegung des im Vorrats-
raum befindlichen Kolbens. Dies ergibt eine einfachere und billigere Bauweise.

In der Regel ist im Rahmen der Erfindung der Vorratsraum von einer axialen Bohrung des Siebtrigerkanales
gebildet, die bis zum einen Stirende des Siebtréigerkdrpers reicht. Hiebei kann die Anordnung gemiB einer be-
vorzugten Ausfiithrungsform der Erfindung so getroffen sein, daB die dem Siebnest zugewendete Stirnfliiche des
Kolbens in seiner dem Siebnest néichsten Lage mit der Wand des, in NormalfluBrichtung des Fluids gesehen, hin-
ter dem Siebnest im Siebtriigerkérper liegenden Raumes abschlieBt. Der Riickspiilkolben schlieBt dann form-
schliissig in Bezug auf den HauptflieBkanal auf der Sauberseite des Siebnestes (Filtertrigers) ab. Im Betrieb einer
solchen Vorrichtung empfiehlt es sich, den Riickspiilspeicher erst unmittelbar vor dem eigentlichen Riickspiil-
vorgang aufzufiillen. Diese vermeidet tote R4ume, in denen stehende, heiBe Fluidanteile Lingere Zeit verweilen.
Dies ist insbesondere bei Kunstoffschmelzen von Bedeutung, die bei Lingerer stiirkerer Erwéirmung zum thermi-
schen Abbau neigen.

GemdB einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung weist der Antrieb des im Vorratsraum befindlichen
Kolbens Steuerorgane zur Beeinflussung der Bewegung dieses Kolbens auf, z. B. ein in eine Druckmittel-
zuleitung des zur Bewegung des Riickspiilkolbens dienenden Druckmittelzylinders eingeschaltetes Drosselriick-
schlagventil. Dies ermdglicht es, den Anteil der beim Auffiillen des Riickspiilspeichers vom Hauptschmelzeflu
abgezweigten Schmelze nach Wunsch einzustellen, ohne daB hiefiir ein in den Riickspiilkanal einzusetzendes, den
Riickspiilstrom regulierendes Drosselorgan, z. B. eine Drosseldiise, notwendig ist. Vorteilhaft ist auch, daB das
im Rahmen der Erfindung zur Verwendung kommende Steuerorgan auBlen liegt und daher jederzeit fiir Einstel-
lung, Wartung oder Ersatz leicht zugénglich ist.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes schematisch dargestellt. Fig. 1 zeigt
ein erstes Ausfiihrungsbeispiel im Schnitt in der Produktionsstellung, Fig. 2 zeigt einen #hnlichen Schnitt, je-
doch in der Riickspiilstellung des Siebtrigerkrpers. Die Fig. 3 und 4 zeigen dhnliche Schnitte bei einem zweiten
Ausfithrungsbeispiel. Die Fig. 5 und 6 sind ebenfalls dhnliche Schnitte bei einem dritten Ausfiihrungsbeispiel.

Bei der Ausfithrungsform nach den Fig. 1 und 2 ist in einem ortsfesten Gehiuse (1) der Filtriervorrichtung in
einer Bohrung (2) ein von einem Zylinderkérper gebildeter Siebtrigerkorper (3) in Richtung seiner Achse (4)
verschiebbar gelagert. Im Gehéuse (1) sind ein Zustrémkanal (5) fiir die zu reinigende Kunststoffschmelze, die
in Richtung des Pfeiles (6) zugefiihrt wird, sowie ein Abfiihrkanal (7) fiir die gereinigte Schmelze vorgesehen,
weiters ein zu Riickspiilzwecken benutzter Spiilkanal (8). Im Normalbetrieb (Fig. 1) erfolgt die Reinigung der
iiber den Kanal (5) zugefiihrten Kunststoffschmelze mittels eines die Verunreinigungen ausfilternden Siebnestes
(9), welches in bekannter Weise zumindest eine Filtrierlage (10) aufweist, die zwischen zwei Lochplatten
(11, 12) des Siebnestes (9) gehalten ist. Der Strom der durch das Siebnest (9) im Normalbetrieb strémenden
Schmelze ist durch Pfeile (13) angedeutet.

In der Riickspiilstellung (Fig. 2) steht der - in Normalbetriebsstellung gesehen - vor dem Siebnest (9) liegen-
de Raum (14) im Siebtréigerkorper (3) mit dem Spiilkanal (8), in Verbindung, was durch entsprechende Ver-
schiebung des Siebtrigerk&rpers (3) in Richtung seiner Achse (4) um eine geniigende Strecke erzielt wird. In der
Spiilstellung bzw. wihrend der gesamten Dauer des Spiilvorganges sind der Zustrémkanal (5) und der Abfiihr-
kanal (7) durch die Wand des Siebtréigerkérpers (3) abgeschlossen. Die Spiilung des Siebnestes (9) in zur Nor-
malbetriebsstellung (Fig. 1) umgekehrter Strémungsrichtung zwecks Reinigung erfolgt durch in einem Vorrats-
raum (15), befindliche gereinigte Schmelze, die zuvor in Richtung der Pfeile (16) (Fig. 1) in den Vorratsraum
(15) eingestromt ist. Der Vorratsraum (15) ist von einer axialen Bohrung (17) im Siebtrigerktrper (3) gebil-
det, die durch einen Kanal (18) mit dem in der Normalbetriebsstellung hinter dem Siebnest (9) liegenden Raum
(19) im Trigerkorper (3) in Verbindung steht. In diesem zylinderformigen Vorratsraum (15) ist ein Kolben
(20) abgedichtet gefiihrt, dessen Kolbenstange (21) mit der Kolbenstange eines doppeltwirkenden Druckmittel-
zylinders (22), vorzugsweise eines hydraulischen Zylinders, verbunden ist, dessen Druckmittelzu- bzw. -ablei-
tungen mit (23, 24) bezeichnet sind. Der Zylinder (22) ist mittels eines Flansches (25) am Stirnende (26)
des Siebtrigerkorpers (3) befestigt und mit diesem in Richtung der Achse (4) verschiebbar.

Soll das Siebnest (9) zwecks Reinigung riickgespiilt werden, so wird zunichst in der Normalbetriebsstellung
(Fig. 1) der Vorratsraum (15) durch Zuriickzichen des Kolbens (20) mit gereinigter Schmelze aus dem Raum
(19) iiber den Kanal (18) gefiillt. Sobald dies geschehen ist, wird der Siebtrigerk6rper (3) in Richtung der
Achse (4) in die Riickspiilstellung (Fig. 2) geschoben und dabei der Zustrémkanal (5) und der Abfiihrkanal (7)
abgeschlossen. Sobald diese Stellung erreicht ist, wird der Zylinder (22) so betitigt, daB der Kolben (20) im
Vorratsraum (15) vorgeschoben wird. Die im Vorratsraum (15) befindliche Schmelzenmenge wird daher durch
den Kanal (18) in den Raum (19) und in zur normalen Betriebsstellung entgegengesetzter Richtung (Pfeile
(27), Fig. 2) durch das Sicbnest (9) gedriickt, und diese Schmelze kann nicht anders aus dem Vorratsraum (15)
entweichen. Die im Siebnest (9) befindlichen Verunreinigungen werden daher vom Siebnest (9) geldst und
mittels des Schmelzenstromes durch den Spiilkanal (8) abgefiihrt. Dies kann sehr rasch und mit hohem Druck
durch entsprechende Betiitigung des Kolbens (20) erfolgen, so da das Siebnest (9) wirksam und vollstiindig
gereinigt wird, villig unabhingig von den Bedingungen, welche im Abfiihrkanal (7) und den daran angeschlos-
senen Bauteilen (Extruderkopf od. dgl.) herrschenden Bedingungen und auch unabhingig vom Betrieb eines
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allfilligen parallel an den Abfiihrkanal angeschlossenen weiteren Siebnestes. Sobald der Riickspiilvorgang abge-
schlossen ist, wird der Siebtréigerkérper (3) wieder in die Normalbetriebsstellung (Fig. 1) gefiihrt, wobei der
Kolben (20) in seiner vorgeschobenen Stellung verbleibt, die zweckmiBig so gewihlt ist, daB der Kolben (20)
in dieser Lage am dem Siebnest (9) benachbarten Stirnende der Bohrung (17) anliegt. Dies vermeidet unniitze,
im Vorratsraum (15) zuriickbleibende Schmelzenanteile, die durch langdauernde Erwirmung vercracken kénnten.

Die Ausfiihrungsform nach den Fig. 3 und 4 unterscheidet sich von jener nach den Fig. 1 und 2 im wesent-
lichen dadurch, daB kein eigener Antrieb (Druckmittelzylinder (22)) fiir die Relativverschiebung des Kolbens
(20) in Bezug auf den Siebtriigerkdrper (3) vorgesehen ist. Statt dessen ist am Geh#use (1) ein Joch (28) ab-
nehmbar befestigt, welches eine Offnung (29) im Querteil (30) hat, durch die eine mit verringertem Durch-
messer ausgebildete Verldngerung (31) der Kolbenstange (21) hindurchgreift und derart den Kolben (20) zen-
triert in Bezug auf die den Vorratsraum (15) begrenzende Bohrung (17) hlt. Der Ubergang zwischen der Verln-
gerung (31) und der Kolbenstange (21) bildet einen Anschlag (32), welcher stindig am einen Gegenanschlag
bildenden Querteil (30) des Joches (28) anliegt. Der Anschlag (32) kann gegebenenfalls an diesem Querteil
(30) befestigt sein. In der in Fig. 3 dargestellten Normalbetriebsstellung befindet sich der SiebtrigerkSrper (3)
in seiner vom Querteil (30) des Joches (28) am weitesten entfernten Lage. In dieser Stellung kann - wie Fig. 3
zeigt - die Anordnung so getroffen sein, da8 der Zustrdmkanal (5) nicht mittig, sondern am Rande auf den vor
dem Siebnest (9) liegenden Raum (14) trifft. Zustrémkanal (5) und Abfiihrkanal (7) fiir die Schmelze liegen
dann mit ihren Achsen nicht konzentrisch. Hingegen liegt in der Spiilstellung (Fig. 4) der Spiilkanal (8)
anndhemd mittig in Bezug auf den Raum (14). Beim Ubergang von der Normalbetriebsstellung (Fig. 3) in die
Spiilstellung (Fig. 4) wird der Siebtragerkdrper (3) in Richtung seiner Achse (4) in Richtung des Pfeiles (33)
(Fig. 4) verschoben. Dabei werden der Zustrmkanal (5) und der Abfiihrkanal (7) abgeschlossen und das
Stirnende (26) des Siebtragerkorpers nihert sich dem Querteil (30) des Joches (28). Hiebei wird der in der Stel-
lung nach Fig. 3 nahe dem Stirnende (26) licgende Kolben (20) in den Vorratsraum (15) hineingedriickt und
treibt die im Vorratsraum befindliche Schmelze in Richtung der Pfeile (27) in Spiilrichtung durch das Siebnest
(9) und in den Spiilkanal (8) (Fig. 4). Wenn das zu reinigende Fluid inkompressibel ist, was in der Regel der
Fall ist, so muf die Relativanordnung des Zustromkanales (5), des Spiilkanales (8) und des Raumes (14) derart
getroffen sein, daB der Spiilkanal (8) in Verbindung mit dem Raum (14) tritt, sobald der Zustrémkanal (5)
abgeschlossen ist, um einen Bruch durch Aufbau eines iiberm#Bigen Druckes beim Spiilvorgang zu vermeiden.
Ein am Stimende (26) des Siebtrigerkdrpers (3) befestigter Ring (34) verhindert, daB der Kolben (20) aus dem
Vorratsraum (15) austreten kann.

Bei der Ausfithrungsform nach den Fig. 5 und 6 ist wieder ein Druckmittelzylinder (22) am Stirnende (26)
des Siebtrigerkdrpers (3) befestigt. Es entfilit hier der Kanal (18) (Fig. 1, 2) und es ist der im Vorratsraum
(15) befindliche Kolben (20) mit seiner dem Raum (19) zugewandten Stimfliche (35) derart ausgebildet, daB
diese Stirnfliche (35) stufenlos in die benachbarte Wand (37) des Raumes (19) in der Stellung des Kolbens
(20) nach Fig. 5 iibergeht. Auf diese Weise ergibt sich im HauptschmelzenfluB im Normalbetrieb (Fig. 5) nicht
die geringste St6rung und es 148t sich der Vorratsraum (15) als mit einheitlichem Durchmesser gerade gebohrter
Kanal ausfiihren. Die Wand (37) konvergiert zweckm#Big abstromseitig gegen den Abfiihrkanal (7) zu, um von
der verhiltnisméBig groBen Fliiche des Siebnestes (9) auf einen geringeren Durchmesser des Abfiihrkanales (7)
tiberzugehen.

Der Anteil der bei der Auffiillung des vom Vorratsraum (15) gebildeten Riickspiilspeichers vom Haupt-
schmelzeflub abgezweigten Schmelze kann tiber ein Drosselventil (36) eingestellt werden, welches zweckmiBig
als Drosselriickschlagventil ausgebildet ist. Es erlaubt eine stufenlose Einstellung des abgezweigten Riickspiil-
stromes zur Auffiillung des Vorratsraumes (15) und damit eine optimale Anpassung an unterschiedliche Produk-
tionsrestriktionen und Schmelzeviskosititen.

Auch bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 5 und 6 wird, bevor der Siebtrigerkorper (3) in die Riick-
spiilstellung (Fig. 6) verschoben wird, der Kolben (20) aus der in Fig. 5 dargesteliten Stellung zuriickgezogen,
so daB sich der Vorratsraum (15) mit fiir den Spiilvorgang benttigter Schmelze fiillen kann, Erst dann erfolgt die
Verschiebung des Siebtragerkorpers (3) in die in Fig. 6 dargestellte Lage (Riickspiilstellung), wonach durch
Vorschub des Kolbens (20) in Richtung des Pfeiles (38) (Fig. 6) der Riickspiilvorgang beginnt. Sobald der
Kolben (20) mit seiner Stirnfliiche wieder biindig mit der Begrenzungsfliche des Raumes (19) abschlieBt, wird
der Siebtrdgerkdrper (3) wieder in die in Fig. 5 dargestelite normale Betriebsstellung zuriickgefiihrt.

Bei allen Ausfiihrungsformen lassen sich die Siebnester leicht ausbauen, wenn der Siebtragerkorper (3) aus
seiner ihn fiihrenden Bohrung (2) so weit vorgeschoben wird, daB das Siebnest (9) zuginglich wird. Lediglich
bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 3 und 4 muB zuerst das Joch (28) vom Gehuse (1) gelost werden.

Wie ersichtlich, ist die Erfindung auch auf solche Filtriervorrichtungen anwendbar, bei welchen in einem
Siebtrigerkorper (3) zwei oder gegebenenfalls sogar mehr Siebnester (9) vorgesehen sind. In gleicher Weise ist
die Anwendung der Erfindung méglich auf Konstruktionen, bei welchen in einem gemeinsamen Gehzuse (1)
zwei oder mehr Siebtréigerk6rper (3) verschiebbar gelagert sind, deren Riume (19) in einen gemeinsamen, zur
angeschlossenen Anlage fiihrenden Abfithrkanal (7) férdern. Diese Anlage kann ein Extruder fiir thermo-
plastisches Kunststoffmaterial sein, jedoch auch eine andersgeartete Anlage, welche gereinigtes Fluid benttigt,
wenngleich sich die Erfindung in erster Linie fiir die Reinigung von Schmelzen aus thermoplastischem Kunst-
stoffmaterial eignet.
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1. Filtriervorrichtung fiir zu reinigende Fluide, insbesondere fiir zu Extrudierzwecken bestimmtes thermo-
plastisches Kunststoffmaterial, mit einem Geh4use, das eine Fiihrung fiir zumindest einen Siebtrigerkérper auf-
weist, welcher zumindest ein Siebnest tréigt und in der Fiihrung zwischen einer Betriebsstellung, einer Spiilstel-
lung und einer Siebwechselstellung hin- und herbewegbar ist, wobei in der Betriebsstellung der Zustromseite des
Siebnestes iiber zumindest einen Zustrémkanal zu reinigendes Fluid zufiihrbar ist und fiir die Abfuhr des gereinig-
ten Fluids nach Durchtritt durch das Siebnest an der Abstromseite desselben zumindest ein, vorzugsweise zu
zumindest einem Extruderkopf fiihrender, Abfiihrkanal vorgesehen ist, wogegen in der Spiilsteliung der Zustrém-
kanal durch den Siebtrégerkdrper abgeschlossen ist und fiir die Ableitung in zur Betriebsstellung entgegenge-
setzter Richtung durch das Siebnest hindurchstrémenden Fluids und der vom Siebnest hiebei geldsten Verunreini-
gungen zumindest ein Spiilkanal vorgesehen ist, und wobei in der Siebwechselstellung der Siebtrigerkdrper aus
der Fiihrung so weit vorragt, daB das Siebnest fiir den Siebwechselvorgang zuginglich ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im SiebtréigerkSrper (3) von der Abstromseite des Siebnestes (9) ein Vorratsraum (15) oder ein
zu einem solchen fiihrender Kanal (18) abzweigt, welcher Vorratsraum (15) gereinigtes Fluid fiir den Spiil-
vorgang aufnimmt, fiir dessen Durchdriickung beim Spiilvorgang in Riickspiilrichtung durch das Siebnest (9) in
an sich bekannter Weise zumindest ein in den Vorratsraum (15) eindringender Kolben (20) vorhanden ist, wobei
in der Spiilstellung des Siebtréigerktrpers auch der Abfiihrkanal (7) durch den Siebtriigerkérper (3) abgeschlossen
ist. '

2. Filtriervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorratsraum (15) zur Ginze im
Siebtrigerkdrper (3) angeordnet ist.

3. Filtriervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da fiir den Vorschub des Kolbens
(20) ein eigener, von der Bewegung des Siebtriigerkorpers (3) unabhéngiger Antrieb vorgesehen ist, vorzugs-
weise ein Druckmittelzylinder (22), dessen Kolbenstange (21) mit dem im Vorratsraum (15) befindlichen Kol-
ben (20) verbunden ist.

4. Filtriervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb, insbesondere ein doppelt-
wirkender Druckmittelzylinder (22), am Siebtrigerkorper (3), insbesondere am Stimende (26) desselben,
befestigt ist.

5. Filtriervorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb Steuerorgane zur
Beeinflussung der Bewegung des Kolbens (20) aufweist, vorzugsweise ein in eine Druckmittelzuleitung (23)
des Druckmittelzylinders (22) eingeschaltetes Drosselriickschlagventil (36).

6. Filtriervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf im Vorratsraum (15) befindli-
che Kolben (20) mit einem Anschlag (32) seiner Kolbenstange (21) an einem am Gehéuse (1), vorzugsweise
abnehmbar, befestigten Gegenanschlag, vorzugsweise einem Joch (28), anhegt und eine in Bezug auf das Gehiu-
se (1) unverinderliche Relativlage einnimmt,

7. Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die dem Siebnest (9)
zugewendete Stirnfldche (35) des Kolbens (20) in seiner dem Sicbnest (9) nichsten Lage mit der Wand (37)
des, in NormalfluBrichtung des Fluids gesehen, hinter dem Siebnest (9) liegenden Raumes (19) abschlieft.

8. Filtriervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB diese Wand (37) gegen die Abstrom-
seite zu konvergiert.

9. Filtriervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Vorratsraum (15)

von einer axialen Bohrung (17) des Siebtriigerkérpers (3) gebildet ist, die bis zum einen Stirnende (26) des
Siebtrigerkdrpers (3) reicht.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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