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Soustava a zptisob chlazeni forem pro vyrobu sklenéného
zboZi zajisfuje usmértiovani chladiva polovinami ptednich
nebo kone&nych forem na sklaiském tvarovacim stroji,
majicim rozeviraci a nataceci formy jednotné konstrukce.
Chladici potrubi (44) je neseno kazdym formovacim ramenem
(34, 36) a je propojeno se vstupnimi a vystupnimi otvory pro
chladivo ve spodnich &astech kaZdého formovaciho dilu (40).
Potrubi (44) je spojeno plovoucim hiidelovym t&snénim,
oto&nou spojovaci jednotkou a klikovym hiidelem se zdrojem
chladiva a s odpadem v sekcionarni nadrZi (70) pfislu$né
sekce stroje. Kazdé otodné spojeni, to znamena spojeni mezi
sekcionarni nadri (70) a klikovou hiideli, mezi klikovou
hifdeli a otoSnou spojovaci jednotkou a mezi otocnou
spojovaci jednotkou a plovoucim hiidelovym t&snénim
obsahuje dvousmérnou natadeci jednotku pro pifvod chladict
latky do potrubi (44) a formovacich dilti (40). Dynamicka
plovouci tésnéni mezi chladicim potrubim (44) a formovacimi
dily (40), mezi chladicim potrubim (44) a ototnym
mechanismem jednotky vyrovnavaji relativni pohyby mezi
t&mito &astmi v prib&hu otevirani as uzaviréni formovacich
dila (40).
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Soustava pro chlazeni sklarskych forem a zptisob chlazeni

forem

Oblast techniky .
Vyndlez se tyka chlazeni forem sklarského tvarovaciho

stroje pro vyrobu sklenéného zbozi a zejména kapalinového
chlazeni prednich forem a/nebo koneénych forem na tvarovacim

stroji s jednotlivymi sekcemi.

Dosavadni stav techniky

Pro vyrobu sklenénych niddob se obvykle vyuZivaji tak
zvané tvarovaci stroje s individualnimi sekcemi. Tyto stroje
obsahuji skupinu samostatnych nebo individualnich vyrobnich
sekci nebo stanic, z nichz kazda je opatrena skupinou pracov-
nich mechanismi pro preménu jedné nebo nékolika davek rozta=-
vené skloviny ve formé kapek do dutych sklenénych nadob a pro

dopravu nadob dalsimi stanicemi jedné sekce stroje. Kazda

sekce stroje obsahuje nejméné jednu predni formu, ve které se
nejprve kapka skloviny tvaruje foukacim nebo lisovacim proce-
sem, prekldpéci rameno pro premistovani predliski do konec-
nych forem, ve kterych se nadoby vyfukuji do kone¢ného tvaru,
kle&té pro odebiréani vytvarovanych nadob a jejich ukléddani na
odstavku a shrnovaci mechanismus pro presouvani vytvarovanych
niadob 2z odstavky na dopravnik. US-PS 4 362 544 popisuje
vyrobni postupy pro vyrobu sklenéného gzbozi dvojitym foukacim
postupem nebo lisofoukacim postupem a objasnuje elektropneu-
maticky stroj s jednotlivymi sekcemi, upravenymi pro vyuziti

obou téchto procesu.

Dosud se predni a konecné formy sklarského tvarovaciho
stroje obecné chladily proudem vzduchu, usmértiovanym na jed-
notlivé formovaci dily nebo do téchto dilt. Tato technika
véak zvysuje teplotu a hladinu hluku v okoli stroje a vyzadu-
je zna&éné mnoZstvi energie. Kromé toho Je u téchto zatizeni
produktivita omezena schopnosti vzduchu odebirat teplo z for-




movacich dila regulovanym zpusobem, pricéemZ stabilita procesu
a kvalita nadob je ovlivnéna obtiZemi spojenymi s regulovaninm
teploty vzduchu a rychlosti jeho proudéni. V US-PS 3 887 350
a US-PS 4 142 884 je napriklad navrzeno usmérnovat tekutinu,
napriklad vodu, kanalky ve formovacich dilech, aby se zlepS$i-
lo odebirani tepla. Avsak odebirani tepla kapalnou chladici
1atkou maze byt prilis rychlé a nekontrolovatelné alespon
v nékterych oblastech formy, takze se musi vyuzivat razné
stupné pro regulovéni prenosu tepla 2z vnitfnich nebo tvarova-
cich ploch formovacich dilda na vnéjsi obvod forem, na kterém
jsou kanalky pro vedeni chladici 1latky vytvofeny. Soucdasti
stavu techniky jsou razné techniky pro regulovani odbéru tep-
la kapalnou chladici latkou, ale ani témito metodami se nedo-

sahuje uspokojivych vysledki.

US-PA 09/400 123 popisuje chladici soustavu a zpusob
chlazeni tvarovacich forem na sklafskych tvarovacich stro-
jich, ve které kaida forma obsahuje téleso z tepelné vodivého
materialu, majici strfedni d&ast s formovaci plochou pro tvaro-
vani roztavené skloviny a obvodovou ¢ast, vzdalenou radidlné
smérem ven od stredni ¢asti. Kolem sttedni c¢asti télesa formy
probihd skupina chladicich kanalki a kapalna chladici latka
se vede témito kanalky, aby mohla odebirat teplo z télesa
formy jeho vedenim z tvarovaci plochy. Do télesa formy vede
axi&dlné skupina otvoru, umisténa Vv radidalnim sméru mezi ale-
spori nékterymi z kanalka pro vedeni chladiva a tvarovaci
plochou, pro zpomaleni pfenosu tepla 2 tvarovaci plochy do
kanalkt pro vedeni chladici latky. otvory zasahuji do hloubky
odpovidajici pud &&sti vysky formovaciho télesa nebo prochéa-
zeji celou vyskou télesa a jsou prizplsobeny obrysu tvarovaci
plochy a dalSim vyrobnim parametrim pro regulovani prenosu
tepla z tvarovaci plochy do chladicich kandlku. Otvory mohou
byt zcela nebo castecné vyplnény materialem pro dalgéi regula-
ci prenosu tepla z tvarovaci plochy do chladicich kanalka.
Formovaci téleso je vytvoreno 2z austenitické tvarné litiny




majici zvySeny obsah kfemiku a molybdenu. Koncové desky jsou
neseny télesem formy pro regulaci prutoku chladiva v nékolika
drahdch v chladicich kandlcich. Forma maze byt tvorena bud

predni formou nebo konec¢nou formou.

I kdyZ tato chladici soustava a zptsob chlazeni forem na
skla¥skych tvarovacich strojich re&i zdkladni - problémy sou-
dasného stavu techniky, je treba dosahnout dalsich zlepsSeni.
Zejména je tfeba odstranit ze soustavy hadice, potrubi a spo-
jovaci tvarovky, zajistujici privod kapalného chladiva do
formovacich dilda a jeho odvadéni. Kapalna chladici latka
proudi pEi zvySené teploté a je proto velmi nutné sniZit moZ-
nost pod&kozeni nebo unikani kapaliny v celé jeji draze probi-
hajici v nepfiznivém pracovnim prostredi soustavy pro vyrobu
sklenéného zbozi. Roztavena sklovina, abrasivni céastice skla
a prebytec¢né mazivo mohou byt pric¢inou pogkozeni hadic, tru-
bek a spojovacich tvarovek. Hadice, potrubi a spojky se tak
mohou uvolfiovat nebo u nich miZe dochazet k Gnavé materidlu
pasobenim drsnych provoznich podminek a Skodlivych vibrac¢nich
sil, vznikajicich v prubéhu normdlniho provozu, coZ vyZzZaduje
rychlé provedeni udrzbovych praci, oprav nebo ndhrady ¢&éasti
formy a pracovnich mechanismi. Proto je zékladnim ukolem
vynadlezu vyresit chladici soustavu a zpisob chlazeni forem na
sklatském tvarovacim stroji, ve kterém by byly vsechny pruto-
kové kandlky pro chladivo uzavieny V konstrukci stroje a tak
chranény proti odéru a Gnavé materialu v nesetrnych provoz-
nich podminkdch soustavy pro vyrobu sklenéného zbozi. Dal$im
ikolem vyndlezu je umoznéni vyrovnavéani relativniho pohybu
mezi jednotlivymi dastmi soustavy, JjestliZe se téleso formy

otevird a uzavira.

Podstata vyndlezu

Tyto Ukoly jsou vytesSeny soustavou pro chlazeni sklar-
skych forem, Ve které se kapalnd latka usmérinuje do polovin
predni formy nebo kone&né formy tvarovaciho stroje pro vyrobu
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sklenéného zboZi uzavrenou natadeci spojovaci konstrukci,
ktera neobsahuje pruZné hadice a podobné prvky. Potrubl pro
vedeni chladiva je neseno kazdym natécecim ramenem a je pro-
pojeno se vstupnimi a vystupnimi otvory pro chladici latku na
spodnim konci formovacich dild. Potrubi je spojeno plovoucim
hfidelovym tésnénim, otodnou spojovaci jednotkou a klikovym
ramenem se zdrojem chladiva a odpadem Vv sekciondrni nadrizi
prislusné sekce stroje. Kazdé oto&né spojeni, to znamena sSpo-
jeni mezi nadrzi a klikovym ramenem, mezi klikovym ramenem
a otoénou spojovaci jednotkou a mezi otodnou spojovaci jed-
notkou a plovoucim h¥idelovym tésnénim, obsahuje dvousmérnou
otoc¢nou jednotkou pro ptivod kapalného chladiva do potrubi
a formovacich dild a vraceni kapalného chladiva z potrubi
a formovacich dilda. Dynamicka plovouci tésnéni, tvorena
o-krouzky a umisténa mezi chladicim potrubim a formovacimi
dily a mezi chladicim potrubim a plovoucim hridelovym tésné-
nim, vyrovnavaji relativni pohyb mezi témito Gastmi pri ote-

virani a uzavirani formovacich dila.

podstata vyndlezu spo¢ivd v tom, e chladici soustava
obsahuje dvojici formovacich ramen, upevnénych pohyblivé smé-
rem k sobé& a smérem od sebe, nejméné jeden formovaci dil
predni nebo kone&né formy, neseny kaZzdym formovacim ramenem
a upraveny pro spolupraci s protéjsim formovacim dilem pro
vytvoreni formy na sklendné zboZi. Kazdy 2 formovacich dila
obsahuje nejméné Jjeden chladici kanalek majici vstup a vy-
stup, které jsou umistény vedle sebe na jednom konci formova-
ciho dilu. V sousedstvi konce nejméné jednoho formovaciho
dilu obsahuje soustava potrubi pro vedeni chladici 1latky,
nesené kazdym formovacim ramenem a majici vstupni a vystupni
pritokové kanadlky pro chladici 1latku spojeny se vstupem
a vystupem nejméné jednoho formovaciho dilu. V sousedstvi
formovacich ramen Jje umistén zdroj chladiva a vratny odpad
a zdroj a vratny odpad jsou propojeny oto&nymi spojovacimi
prvky s potrubin. oto&né spojovaci prvky obsahuji paralelni




pruto¢né drahy pro usmériovani chladiva ze zdroje pres otoc¢né
spojovaci prvky a vstupni kanalky potrubi ke vstupu do formy
a dile formovacim dilem a 2zpét z formovaciho dilu vystupnimi
kandlky potrubi a otoénymi spojovacimi prvky do vratného

odpadu.

oto&na spojovaci jednotka obsahuje ve vyhodném provedeni
vyndlezu dil¢i jednotku s klikovym ramenem majici prvni kli-
kovy hridel spojeny otodné se skrini sekciondrni nadrZe stro-
je s individudlnimi sekcemi, druhy klikovy hr¥idel a klikovou
spojovaci ty¢, spojujici prvni klikovy hridel s druhym kliko-
vym hridelem. Druhy klikovy h¥idel je otoéné uloZen v dlozZném
bloku a hlava spojovaciho hridele je upevnéna k bo¢ni sténé
potrubi. Tésnéni ve sk#ini sekciondrni nadrze a UloZném bloku
obklopuji prvni a druhy klikovy hridel a spojovaci hridel pro
pripojeni k potrubi. Z nadrZe jsou vyvedeny paralelni chladi-
ci kanalky pro vedeni chladiva, prochazejici prvnim klikovym
h¥idelem, ze strany prichazeji do spojovaci tyce a z ni jsou
vedeny do druhého klikového hridele, prochazeji ze strany
spojovacim blokem a spojovacim hfidelem a jeho hlavou do
chladiciho potrubi na ramenu formy. Podle dal$iho vyhodného
provedeni vynalezu jsou ve spojovacim bloku, V druhém a prv-
nim klikovém hrideli a spojovaci tyéi vytvoreny vypustné
odvodiiovaci kandlky, které Jsou vydstény ke kaZdém hfideli
v misté mezi sousednimi tésnénimi, spolupracujicimi s pri-
slusnymi hrideli, pro odvadéni veskeré chladici kapaliny,

prosaklé za tésnéni, pusobenim tiZe k odpadu.

* V jiném vyhodném provedeni vynalezu, které miZe byt vy-
uzito samostatné nebo Vv kombinaci s dal$imi znaky vynalezu,
jsou formovaci dily uvolnitelné upevnény k prirazenym formo-
vacim ramentm upinkami, které podle potreby zachycuji radidl-
ni vystupek na spodnim konci kazdého z formovacich dild. Kaz-
da upinka obsahuje mistek neseny formovacim ramenem ve sta-

bilni poloze a blokovaci tGchytku uchycenou oto&né pod miust-




kem, ktera miZe prekryt nebo uvolnit radidlni vystupek na
spodnim konci formovaciho dilu. Blokovaci nebo zamykaci
dchytka se miZe natocit do polohy, ve které prekryje vystupek
formovacich dilli na formovacim ramenu nebo tento vystupek
uvolni, takZe formovaci dil miZe obsluha snadno uvolnit
a odebrat k provedeni UdrZby nebo opravy. Mezi zamykaci
dchytkou a mistkem je vytvoren zaskakovacil zardzkové ustroji
pro uvolnitelné zablokovéani zamykaci tchytky bud v prekryvaci
nebo uvolnéné poloze zamykaci uchytky. 2 dchytky vystupuje
tyéka prochazejici otvorem v mistku rovnobéiné s formovacim
dilem do polohy vedle horniho okraje formovaciho dilu pro
usnadnéni nataceni zamykaci UGchytky do zabéru a ven ze zabéru
vzhledem k formovacimu dilu. Kolik formovaciho ramena Jje ulo-
3en v otvoru na spodni strané formovaciho dilu pro umoZnéni
naticeni formovaciho dilu pro samo¢inné nastaveni protilehlé-

ho formovaciho dilu pri pribliZovéni ramen k sobé.

Prehled obrazku na vykresech
Vyndlez bude bliZe objasnén pomoci ptikladd provedeni

zobrazenych na vykresech, kde znazornuji

obr. 1 axonometricky pohled na ¢ést stanice s kone¢nym forma-
mi na tvarovacim .stroji s individudlnimi sekcemi,
opatrené chladici soustavou pro chlazeni ¢asti konec-
nych foren,

obr. 2 axonometricky pohled na stanici s koneénymi formami,
zobrazenou na obr. 1, jejiz jedna polovina je pro lep-
si zobrazeni odstranéna,

obr. 3 rozloZeny pohled na privodni ustroji pro pfivod chla-
diva do stanice s koneénymi formami z obr. 1 a 2,

obr. 4 rozvinuty rez ustrojim pro privod chladici latky
do stanice s konednymi formami z obr. 1 az 3,

obr. 4A zvétdeny rez detailem oznadenym na obr. 4 krouZkemn,

obr. 5 axonometricky pohled na otocnou spojovaci jednotku pro
privod chladici 1l4tky, zobrazenou na obr. 1 aZz 3 a 4,

obr. 6 a 7 priéné rezy otocnou spojovaci jednotkou, vedené
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rovinami 6-6 a 7-7 z obr. 5,

obr. 8 axonometricky pohled zdola na &ast koneéné formy zobra-
zené na obr. 1 a 2,

obr. 9 Gastedné schematické zobrazeni- pfivodu chladiva a od-
vadéni prusakd v privodni soustavé chladiva 2z obr. 1
az 3 a 4 az 7,

obr. 10 axonometricky pohled na privodni potrubi pro chladici
1latku, zobrazené na obr. 1 az 3,

obr. 11 a 12 boéni pohled a pohled shora na potrubi zobrazené
na obr. 10,

obr. 13 a 14 priéné rezy potrubim, vedené rovinami 13-13
a 14-14 z obr. 11,

obr. 15 rozloZeny rez diléi jednotkou klikového ramena, které
je soudadsti vyhodného provedeni privodni soustavy pro
privod chladici latky,

obr. 16 rez &asti formovaciho dilu v soustavé pro privod
chladiva,

obr. 17 tez uchytnym mechanismem pro upevnéni formy z obr. 1
a 2,

obr. 18 axonometricky pohled na diléi jednotku zamykaci jed-
notky z obr. 17,

obr. 19 rozloZeny axonometricky pohled na diléi jednotku
upinky z obr. 18,

obr. 20 pudorysny pohled na uzamykaci mechanismus pro upevné-
ni formy z obr. 17 a

obr. 21 a 22 pudorysny pohled a boéni pohled s casteénym Fe-
zem na modifikovany blokovaci mechanismus pro upevnéni

formy, uréeny pro chladici soustavu z ob r. 1 a 2.

Priklady provedeni vyndlezu
obr. 1 a 2 zobrazuji <céast cCast stanice 30 s koneénymi

formami jedné sekce sklarskeého tvarovaciho stroje s individu-
&1lnimi sekcemi, opatrené pfivodni soustavou 32 chladiva podle
vyhodného p¥ikladného provedeni vyndlezu. Na stacionarnim
dlosném hiideli 38 je oto¢né upevnéna dvojice formovacich
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ramen 34, 36, 2z nichZ kasdé nese skupinu formovacich dila
40. Kazdy z formovacich dilad 40 je upraven pro spolupraci
s protilehlym formovacim dilem 40, nesenym protilehlym formo-
vacim ramenem pro vytvoreni tvarovaci dutiny pro tvarovani
vyrobkl tvoricich sklenéné zbozi. Vyhodné provedeni vynalezu
je objasnéno pomoci stanice 30 s konednymi formami, ve kte-
rych kazda dvojice formovacich dila 40 spolupracuje s tvaro-
vacim dilem 42 dna a které spole&né vytvareji tvarovaci duti-
nu. Rozumi se vsak, Ze privodni soustava 32 chladiva podle
p¥ikladného provedeni vyndlezu je stejné dobfe vyuzitelnd pro
chlazeni prednich forem ve stanici s prednimi formami, kterd
je rovnéz soucasti sklarFského tvarovaciho stroje s individu-
4lnimi sekcemi, ktery miZe byt vytvoren jako linedrni stroj
nebo oto&ny stroj. Pfivodni soustava 32 chladiva, zobrazena
na obr. 1 a tvorici soucast prvniho formovaciho ramena ;g,
bude podrobnéji objasnénd Vv dalsi dasti. Privodni soustava
32 chladiva, vytvorena na protilehlém formovacim ramenu 36,
je zrcadlovym vytvorenim prvni privodni soustavy 32 chladiva.
Je také vyhodné, Ze i kdyZ je na obr. 1 a 2 zobrazena stanice
30 s konecnymi formami jako stanice tvarovaciho stroje typu
I.S. pro soucasné zpracovavani trojic roztavenych kapek sklo-
viny a obsahuje proto tri dvojice formovacich dila 40, reseni
podle vyndlezu jJe vyuZzitelné u jednoduchych, dvojitych,
&tvernych nebo jinych typu sklarskych tvarovacich stroju.

Pod formovacim ramenem 34 je upevnéno chladici potrubi
44, pohyblivé spolecné s formovacim ramenem 34. Chladici po-
trubi 44 nese skupinu upinacich prvkua 46, slouzicich k upev-
néni pfislusnych formovacich dilti 40 e spravné poloze vzhle-
dem k chladicimu potrubi 44. Kazdy upinaci prvek 46 obsahuje
mistek 170 (obr. 1 a 2 a 17 aZ 20), majici dvé bo¢ni ramena
upevnéna k chladicimu potrubi 44 a jeho horni stojina probiha
rovnobésné s chladicim potrubim 44 Vv odstupu od né&j. Pod kaz-
dym mistkem 170 je umisténa zamykaci uchytka 172. KaZd4 zamy-
kaci Gchytka 172 obsahuje zakladni téleso, ze kterého vystu-




puje do strany palec 174, upraveny pro zachyceni vystupku
tvoreného deskou 148 (obr. 1 a 2), vybihajici do strany a ven
ze spodniho konce kaZdého z formovacich dill 40. Na spodni
strand mastku 170 je vytvorena dvojice  kapes 176, 178 a mist-
kem 170 prochazi tycka 180 opatfend na svém spodnim konci na
jedné strané nakruzkem 182, nalisovanym a zajisténym kolikem
nebo jinak spolehlivé upevnénym ke spodnimu konci tycky 180.
Tyéka 180 prochdzi nahoru formovacimi rameny 34, 36 v soused-
stvi prislusného formovaciho dilu 40. Horni konec kaZdé tycCky
180 m& Sestibokou hlavu pro zachyceni p¥islusnym montdzZnim
nastrojem. K radialnimu vystupku bo&niho ndakruzku 182 je
1isovénim nebo jinym postupem upevnén zaskakovaci spojovaci
kolik 184, vystupujici nahoru z bo&niho ndlitku rovnobéiné
s tyékou 180 pro volitelné zaskoéeni do kapes 176, 178

v mistku 170, jak bude popséno v dalsi casti.

Nakruzek 182 a spodni konec tycky 180 jsou ulozeny

v kapse 186 vytvorené v télese zamykaci uchytky 172. V kapse
186 pod nékruzkem 182 je uchycena stladend pruZina 188. Ze
spodniho Kkonce zamykaci uchytky 172 vystupuje smérem dolt
a souose s tyékou 180 kolik 190, ulozeny v odpovidajici slepé
dire na chladicim potrubi 44, ktera tvori spodni loZisko pro
vedeni tyéky 180 p¥i rotaénim pohybu zamykaci uchytky 172.
zamykaci uchytka 172 je otoéné spojena s tyc¢kou 180, to zna-
menéd, Ze tydka 180 se miZe natadet ve sméru pohybu hodinovych
ruéidek (obr. 1 a 2 a obr. 17 aZz 20) pro presouvani zamykaci
Gchytky 172 po obloukové drize ve sméru pohybu hodinovych
rué¢idek, az se spojovaci kolik 184 dostane do osy zarazkové
kapéy 176 v mastku 170, kdy sila pruZiny 188 zatlac¢i spojova-
ci kolik 184 do zarazkové kapsy 176. V tomto bodu palec 174
zamykaci dchytky 172 uvolni desku 148 prirazeného formovaciho
dilu 40, ktery tak potom miZe obsluha vyjmout z tvarovaci
stanice k provedeni opravy nebo nahrazeni novym dilem. Jest-
lize je formovaci dil 40 nahrazovan v poloze nad polohovacim




kolikem 69 (obr. 2) na chladicim potrubi 44, miZe se tycka
180 a zamykaci uUchytka 172 natadet ve sméru proti smyslu ota-
Geni hodinovych rudéicek, dokud se spojovaci kolik 184 ne-
dostane do osy druhé zardzkové kapsy 178, pric¢emz v této
poloze palec 174 prekryje desku 148 a pridrzuje formu v jeji
poloze. Na obr. 1 je upinaci prvek 46 spraZeny s prvnim for-
movacim dilem 40 zobrazen v nezdbérové poloze pro uvolnéni
formovaciho dilu 40, =zatimco upinaci prvky 46 prirazené
k druhému a tretimu formovacimu dilu 40 jsou zobrazeny Vv za-
bérové poloze. Tyéky 180 a koliky 190 také pusobi na zamykaci
Uchytky 172 v poloze pod mustkem 170.

Na obr. 21 a 22 je zobrazeno modifikované provedeni upi-
naciho dilu 192. Kazdy upinaci dil 192 obsahuje mistek 48
opatfeny boc&nimi rameny -upevnénymi X chladicimu potrubi 44
a s horni stojinou umisténou v odstupu od opadéné strany chla-
diciho potrubi 44 a rovnobéziné s nim. Pod kazdym mistkem 48
je umisténa zamykaci uchytka 50, 2z nichZz kaZda je tvorena
télesem opatfenym palcem 52 upravenym pro ptekryti desky
148, ktera ve formovaci soustavé vystupuje do strany ven ze
spodniho konce kazZdého formovaciho dilu 40. V mustku 48 jsou
ze spodni strany vytvoreny dve zaradzkové kapsy 56, 58.
V télese zamykaci zapadky 50 je vytvorena Uloznad kapsa 64, ve
které je uloZena a zachycena stlac¢end pruZina 62 oprenda o za-
razkovou kuliéku 60, zapadajici volitelné a Gadstec&né do jedné
ze zaréZkovych kapes 56, 58. S télesem kazdé zamykaci uchytky
50 je spojena uchytna tycka 66, vybihajici 2z néj nahoru
a prochizejici formovacim ramenem 34, 36 pro volitelné nata-
Geni. zamykaci dchytky 50 a zablokovatelného palce 52 do pre-
kryvaci polohy s vystupkem 54 prifazeného sousedniho dilu
formy a zpét mimo tuto polohu. To znamena, Ze uchytna tycka
66 se miZe natdcet ve smyslu pohybu hodinovych rué¢icek a tim
také natadet zamykaci tdchytku 50 ve smyslu pohybu hodinovych
rudicdek, dokud se zarazkova kulicka 60 nepremisti do osy prv-
ni zarazkové kapsy 56 v mistku 48, kdy sila pruziny 62 zatla-




zardZkovou kuliéku 60 casteéné do prvni zarézkové kapsy
. V tomto okamZiku uvolni palec 52 dchytky 50 desku 148
sluéného formovaciho dilu 40, takiZe se tento formovaci dil
40 miZe uvolnit z tvarovaci stanice a obsluha stroje jej miZe
odebrat k provedeni opravy nebo nahrazeni novym dilem. Jest-
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1ize se formovaci dil 40 nahrazuje Vv poloze nad polohovacim
kolikem 69 (obr. 2) na chladicim potrubi 44, miZe se tycka
66 a zamykaci uchytka 50 natédéet proti smyslu otd&eni hodino-
vych ruc¢ic¢ek, dokud se zardikova kulidka 60 nedostane do osy
druhé zarazkové kapsy 58 v mustku 48, kdy palec 52 prekryva
formovaci desku 148 a pridriuje formu Vv potfebné poloze.

pFivodni soustava 32 chladiva také obsahuje oto&nou spo-
jovaci jednotku 68 (obr. 1 a 2) majici sk¥in 72, kterou je
mosno vlozZzit do otvoru v sekcionarni nadrzi 70 v kaZdé sekci
stroje. Skfin 72 obsahuje horni panel 74 a blok 76, privareny
nebo jinak upevnény na spodni stranu horniho panelu 74. Blok
76 je opatren strednim otvorem, ktery je souosy s otvorem 78
v hornim panelu 74 (obr. 3) pro ulozeni spodniho klikové-
ho hridele 80 konstrukéni jednotky 82 klikového ramena. Spod-
ni klikovy hridel 80 je podepren uvnit? bloku 76 v axidlné
nad sebou a Vv odstupech od sebe usporadanych loziskach 84
(obr. 4), kterd Jjsou pfekryta loziskovymi krycimi deskami
86. Ve vnit¥ni sténé bloku 76 je vytvofena skupina obvodovych
kanalk, rozmisténych v axidlnim sméru v odstupech od sebe,
ve kterych jsou uloZena tésnéni 88, ktera dosedaji na proti-
lehlé oblasti spodniho klikového hridele 80. V bloku 76 je
vytvofena dvojice vstupnich a vystupnich otvorl 90, 92, pro-
bihajicich napri¢ blokem 76 a vyusténych do vnit¥ni diry blo-
ku 76 na vzadjemné protilehlych stranach mezi dvéma nejniZe
umisténymi tésnénimi 88. Kaidé tésnéni 88 je tvoreno prsten-
covym teflonovym otoénym tésnicim prvkem 88a, kluzné uloZenym
na spodnim klikovém hrfideli 80, a elastomernim O-krouZkem
88b. O-krouzky 88b maji mirné obvodové predpéti, aby tlaéily
tésnici prvek 88a radidlné smérem dovnitf¥ a zajidtovaly radi-




41né smérem ven pusobici tésnici zabér se zdkladnou prislusné

tlozné tésnici drazky.

Konstrukéni Jjednotka 82 klikového hridele (obr. 3 az
5 a 15) obsahuje prvni spodni klikovy hridel 80 a druhy horni
klikovy hridel 96, které vystupujici z opaénych koncu klikové
spojovaci tyce 28 na vzajemné opacné strany a které jsou spo-
1u rovnobézné. Spodni klikovy hridel 80 a horni klikovy hri-
del 96 jsou v podstate shodné a kazdy z nich md dvojici pra-
tokovych kandlku 100, 102, probihajicich axialné stredni c¢éas-
ti zalomenych htidell, a otvory otevirené do stran v soused-
stvi konci klikovych hiidelt. Tfeti kanalek 104 s redukovanym
prumérem prochazi axialné stredni ¢asti kaZdého klikového
hridele a je otevren do strany a smérem ven z klikového hfi-
dele a obvodovy kandlek, spojeny s prvnim pratokovym kanalkem
100 ve spodnim zalomeném hiideli 80, je vytvoren proti prvni-
mu vetupnimu otvoru 20 bloku 76 (obr. 4), pricemz do strany
otevireny konec druhého pratokového kanalku 102 a ptirazeny
obvodovy kandlek navazuji na druhy vstupni otvor 92 bloku
76. Boéni otvor tretiho kanalku 104 je umistén v této sousta-
vé nad druhym vstupnim otvorem 22 bloku 76. Uvnit¥ klikové
spojovaci tyce 98 je vytvorena dvojice vzajemné rovnobéznych
podélnych kandlku 106, 107 (obr. 4, 9 a 15), které jsou
v soustavé souosé s bo¢nimi otvory vytvorenymi v prutokovych
kandlcich 100, 102 v hornim konci spodniho klikového hridele
80 a s prirazenymi kanalky u spodniho konce horniho klikového
hridele 96. Podobné je Vv klikové spojovaci ty¢i 28 je vytvo-
fen kanalek 108, ktery spojuje prirazené konce vypustného ka-
nalku 104 ve spodnim klikovém h¥ideli 80 a v hornim klikovém
h¥ideli 96. Konce klikovych hrideld 80, 96 jsou pevné uchyce-
ny ke klikové spojovaci tyéi 98 nalisovanim, smrs$tovacim spo-
jenim nebo i jinym zpusobem, aby se zajistila souosost a tés-
nost ruznych konclu kandlki a prichodd, to znamena, Ze klikové
h¥idele 80, 96 se nesméji otéddet v odpovidajicich otvorech

klikové spojovaci tyce 98.




Horni konec horniho klikového hridele 926 je oto¢né ulo-
3en v hridelovém spojovacim bloku 110, ve kterém je také ulo-
%en spodni konec spojovaciho hridele 112 pro potrubi. Hfide-
lovy spojovaci blok 110 je opat¥en dvojici priénych kanalkt
114, 116 (obr. 4 a 9), které mezi sebou propojuji paralelni
pratokové kanalky 100, 102 horniho klikového h¥idele 96
s odpovidajicimi paralelnimi prutokovymi kanalky ve spojova-
cim hrideli 112, které jsou pro zjednoduseni oznadeny rovnéz
jako prutokové kandlky 100, 102. Podobné je vypustny kanadlek
104 v hornim klikovém hrideli 296 propojen s boénim vypustnym
kanalkem 118 v h¥idelovém spojovacim bloku 110, ktery je zase
spojen s podélnym vypustnym kandlkem 120 v h¥idelovém spojo-
vacim bloku 110. Vypustné kandlky 118, 120 Vv hridelovém spo-
jovacim bloku 110 jsou vyustény mezi nejvyssi a nejnizsi dvo-
jici tésnéni 88 v hridelovém spojovacim bloku 110 pro sbiréni
chladici latky, kterd by mohla proséaknout tésnénimi. Ve spo-
jovacim h¥ideli 112 nejsou vytvoreny Z&dné drenaini kanalky.
Tésnéni 88 obklopuji horni klikovy hridel 96 a spojovaci hri-
del 112 v hridelovém spojovacim bloku 110, pric¢emz kaZdy hri-
del 80, 96 Jje podepfen valedkovymi loZisky 84, umisténymi
v odstupu od sebe s prirazenymi loZiskovymi krycimi desticka-
mi 86. Paralelni pfi¢né kanalky 114, 116 v hridelovém spojo-
vacim bloku 110 jsou otevfeny na protilehlych stranich stred-
niho tésnéni 88 a paralelni prutokové kanalky 100, 102 v hri-
delich 96, 112 jsou otevieny Vv odpovidajicich axidlnich polo-
hach na opaénych stranach od str¥edniho tésnéni 88, jak jiz
bylo popsano v predchozi Casti.

‘spojovaci hridel 112 m& zvétsenou integralni hlavu 122
(obr. 3 a% 7), vytvofenou na jeho hornim konci. Hlava 122 je
upevnéna k boéni sténé potrubi 44. Pritokové kanalky 100,
102 ve spojovacim h¥ideli 112 jsou ukonéeny v hlavé 122 -
v dvojici prislusdnych boénich otvor 124, 126. Tyto boc¢ni
otvory 124, 126 nebo vstupy jsou stridavé usporddany ve svis-
1ém nebo axidlnim sméru vzhledem k podélnému rozméru spojova-




ciho hridele 112 a jsou V soustaveé umistény proti dvojici
otvort 128, 130 vV protilehlé boéni sténé potrubi 44. Tyto
otvory 128, 130 jsou na svém vnéjdim povrchu obvodové rozsi-
feny a ve vybrani kolem dsti kazdého otvoru 128, 130 je ulo-
fena dvojice tésnicich krouzkad 132 profilu O (obr. 3 a 7).
Hlava 122 hridele je volné zajisténa dvojici Sroubu 134
k protilehlé strané potrubi 44 a mezi protilehlymi plochami
hlavy 122 a potrubi 44 jsou stlaéeny tésnici krouzky 132 pro-
filu O. Rozdireny obvodovy rozmér otvorti 128, 130 vyrovnava
ve spolupréci s tésnicimi krouzky 132 a volnym upevnénim hla-
vy 122 k potrubi relativni pohyby mezi hlavou spojovaciho
hFidele a potrubim 44, jestliZe se formy oteviraji a uzavira-
ji bez uvolnéni propojeni mezi otvory pro chladici 1latku nebo
uvolnéni utésnéni kolem otvort pro chladici 1latku a tak se

vytvori plovouci utésnéni hridele s bocéni stranou potrubi 44.

otvory 128, 130 jsou propojeny s té&lesem potrubi 44 dvo-
jici podélnych paralelnich chladicich kandlka 136, 138,
prochazejicich télesem potrubi 44 (obr. 9 az 14). V kazdé
montazni poloze na potrubi 44 (v zobrazeném prikladném prove-
deni jsou zobrazeny tri polohy) probiha z ptislusnych podél-
nych chladicich kanalka 136, 138 dvojice bo&nich kandlku
140, 142, které jsou ukoncéeny Vv dvojici sousednich nahoru
otevienych vystupnich otvoru 144, 146 na horni plose potrubi
44. Kazdy formovaci dil 40 je na svém spodnim konci opatren
deskou 148 (obr. 8, 9 a 16) a kazda =z desek 148 Jje opatrena
dvojici otvord 150, 152 pro chladici 1latku, umisténych
v soustavé proti vystupnim otvoram 144, 146 v potrubi 44.
Spodni deska 148 spolupracuje s horni deskou 155 pri usmérno-
vani chladici 1latky skupinou kan&lka 154 (obr. 16) vedenych
kolem obvodu formovaciho dilu 40. V horni desce 155 je osaze-
na stavitelnd regulaéni Jjehla 156 pro regulovani pritoku
chladici latky do formovaciho dilu 40 zménou prurezové plochy
kandlku 154. Tim se napomdha vyrovnavéni prutoku chladici

1atky mezi riznymi formovacimi télesy a je moZno také upravo-
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vat vlastnosti urc¢ujici odvédéni tepla u formovacich dila 40
a prislusnych kandlkd pro vedeni chladiva. Mezi potrubim 44
a nékolika formovacimi dily 40 Je umisténa odérnd deska 158.
Spodni otvory 150, 152 desky 148 jsou roz&ireny a zahloubeny,
aby mohly prijmout prislusné tésnici krouzky 159 profilu O.
Roz&irené rozméry spodnich otvort 150, 152, doplnéné tésnici-
mi krouzky 159, umoznuje omezeny kluzny pohyb mezi formovaci-
mi dily 40 a spodni odérnou deskou 158 a také potrubim 44,
jestlize se formy oteviraji a zaviraji, pfi soucasném zacho-

vani kapalinotésnéného propojeni mezi témito prvky.

Tim je vytvorena kontinudlni dréha pro cirkulaci kapalné
chladici latky ze zdroje tohoto kapalného chladiva Vv sekcio-
narni nadrzi 70 pres otocnou spojovaci jednotku 68 (obsahuji-
ci skrin 72 sekcionarni nadrie 70, konstrukéni jednotku 82
klikového hridele, hridelovy spojovaci blok 110 a spojovaci
h¥idel 112) a potrubi 44 do kazdého formovaciho télesa 40
a potom zpét z kazdého formovaciho télesa 40 potrubim 44
a otodnou spojovaci jednotkou 68 do sekciondrni nadrze 70.
Zejména na obr. 9 je zobrazena souvisld draha pro tekutou
chladici 1l&tku, probihajici od vstupniho otvoru 90 sk¥ine 72
sekcionarni nadriZe 70 pres prvni prutokovy kandlek 100 spod-
niho klikového h¥idele 80, podélny kandlek 107 klikové spojo-
vaci tyce 98, prutokovym kanalkem 100 horniho klikového h¥i-
dele 96, priénym kandlkem 114 spojovaciho bloku 110, prutoko-
vym kandlkem 100 spojovaciho hridele 112, chladicim kanalkem
136 potrubi 44 do chladiciho kandlku 154 formovaciho télesa
40. Na obr. 9 jsou zobrazeny dvé prutocné drahy prochéazejici
formovacim dilem 40, ovsenm soustava mazZe obsahovat vétsi
poéet prutokovych obvodii. Soudasti chladiciho obvodu je také
plynuld dridha pro navrat kapaliny z chladiciho kandlku 154,
vedena chladicim kandlkem 138, potrubim 44, druhym prutokovym
kandlkem 102 spojovaciho hridele 112, priénym kandlkem 116
spojovaciho bloku 110, druhym prutokovym kandlkem 102 v hor-
nim klikovém hiideli 96, podélnym kanalkem 106 v klikové spo-
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jovaci ty&i 98, druhym pritokovym kandalkem 102 spodniho kli-
kového hiidele 80 a otvorem 92 ve skfini 72 sekciondrni nadr-
e 70. Podobné je vytvorena drdha pro vypousténi a odvadéni
tekutiny z vypustnych kandlkd 120, 118 ve spojovacim bloku
110, prochazejici vypustnym kanalkem 104 v hornim klikovém
hfideli 96, kandlkem 108 v klikové spojovaci ty¢i 98 a vy-
pustnym kandlkem 104 ve spodnim klikovém hrideli 80 do vys-
tupniho otvoru 24 skriné 72 sekciondrni nadrze 70. Vstupni
otvor 90 je spojen uvolnitelnym potrubim 160 s Cerpadlem 162
a vystupni otvor 922 Je spojen odebratelnym potrubim 164
s odpadem 166. Vystupni otvor 24 je spojen odebratelnym po-
trubim 164 s odpadem 166 pres prihledovy sklenény monitor
168. Monitor 168 umoznuje sledovat mnozstvi kapaliny prosaku-

jici tésnénimi.

V predchozim popisu je popséna soustava a zpusob chlaze-
ni forem na sklafském tvarovacim stroji, které plni vSechny
zadané Ukoly a resi zminéné problémy. Chladici kapalina pro-
tékajici v chladicim obvodu je plné uzavrfend v tvarovacim
stroji a tim se eliminuji problémy s prasknutim, protrZenim
a Gnavou materidlu, které jsou spojeny s pouzivanim vnéjsich
hadic, potrubi a spojovacich tvarovek. Pruto&né spoje mezi
montazni jednotkou klikovych hiideld a potrubim a také mezi
potrubim a formami obsahuji kluznad tésnéni, ktera se snadno
pizpasobuji pohybu téchto soucasti vici sobé pri otevirani
a zavirani formy. Popis objasiuje také blokovaci uchytky,
umoziujici rychlou montaz a demontaZ formovacich dild a je-
jich odebirédni z chladici soustavy k provedeni oprav a udrzby
a umozhujici také mirné pohyby formovacich dila vaéi sobé
a vzhledem k ostatnim dilum pf¥i oteviréani a zavirani forem.
7 popisu Jjsou zrejmé také nékteré alternativy prikladného
provedeni, pricemi dalgi modifikace a obmény popsaného kon-
strukéniho provedeni jsou odbornikim Vv tomto oboru zrejmé. DO
ramce vynalezu spadaji vsSechny modifikace a alternativy,

ur&ené patentovymi naroky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Soustava pro chlazeni forem na sklarském tvarovacim
stroji, vy znac¢uj ici se tim, Ze obsahuje dvo-
jici formovacich ramen (34, 36), upevnénych pohyblivé smérem
k sobé a smérem od sebe, nejméné jeden formovaci dil (40)
formy, neseny kaZdym formovacim ramenem (34, 36) a upraveny
pro spolupraci s protéjsim formovacim dilem (40) pro vytvore-
ni formy na sklenéné zbozi, priéemz kazdy z formovacich dild
(40) obsahuje nejméné jeden chladici kandlek majici vstup
a vystup, které jsou umistény vedle sebe na jednom konci for-
movaciho dilu (40), v sousedstvi konce nejméné jednoho formo-
vaciho dilu (40) soustava obsahuje potrubi (44) pro vedeni
chladici 1latky, nesené kaZdym formovacim ramenem (34, 36)
a majici vstupni a vystupni prutokoveé kanalky pro chladici
1latku spojeny se vstupem a vystupem nejméné jednoho formova-
ciho dilu (40), v sousedstvi formovacich ramen (34, 36) Jje
umistén zdroj chladiva a vratny odpad a zdroj a vratny odpad
jsou propojeny otodnymi spojovacimi prvky s potrubim (44),
pridemz otocné spojovaci prvky obsahuji paralelni prutocné
drahy pro usmériiovdni chladiva ze zdroje pres otocné spojova-
ci prvky a vstupni kanalky potrubi (44) ke vstupu do formy
a dale formovacim dilem (40) a zpét 2z formovaciho dilu (40)
vystupnimi kanalky potrubi (44) a otolnymi spojovacimi prvky

do vratného odpadu.

2. Soustava podle naroku 1, Vv y z n a dujici s e
£t im , Ze otoéné spojovaci prvky obsahuji spojovaci hridel
(112) spojeny s potrubim (44) a majici prvni osu, klikovy
hiidel spojeny se zdrojem chladiva a vratnym odpadem a majici
druhou osu a prostredky pro funkcnl spojeni spojovaciho hfi-
dele (112) s klikovym hridelem (80) tak, Ze spojovaci hridel
(112) a klikovy hridel (80) jsou volné otoéné kolem prvni osy
a kolem druhé osy a chladivo ma volnou drdhu pro pritok spo-
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jovacim hfidelem (112) a spojovacimi prostredky do potrubi

(44) a zpét z néj.

3. Soustava podle nadroku 2, vy znacu jici s e
t i m , Ze spojovaci prostredky obsahuji druhy klikovy hfidel
(96) majici t¥eti osu a klikovou spojovaci ty& (98) spojujici
prvni klikovy hridel (80) s druhym klikovym hridelem (96)
a hridelovy spojovaci blok (110) spojujici druhy klikovy h¥i-
del (96) se spojovacim hfidelem (112), pric¢emZ druhy klikovy
h¥idel (96) je volné otoény kolem treti osy a chladivo ma
volnou drdhu pro pritok prvnim klikovym h¥idelem (80), kliko-
vou spojovaci tyéi (98), druhym klikovym hridelem (96), hri-
delovym spojovacim blokem (110) a spojovacim h¥idelem (112)
do potrubi (44) a zpét z néj.

4. Soustava podle ndroku 3, vy znacu jici s e
t i m , Ze spojovaci prvky dale obsahuji tésnéni (88), ktera
jsou v zdbéru s prvnim klikovym h¥idelem (80), s druhym kli-
kovym h¥idelem (96) a se spojovacim h¥idelem (112), a pro-
stfedky pro odvadéni chladiva prosaklého za tésnéni (88).

5. Soustava podle ndroku 4, vy znacu jici s e
t i m , Ze odvaddéci prostredky pro odvadéni chladiva obsahujil
vypustné kandalky ve spojovacim bloku (110) h¥ideld, v druhém
klikovém h¥ideli (96), v klikové spojovaci tyCi (98) a v prv-
nim klikovém h¥ideli (80) pro vraceni chladiva prosdklého za

tésnéni (88).

6. Soustava podle naroku 5, vy znacu jici s e
t im , e v klikové spojovaci tyci (98) je uchycen prvni
konec prvniho klikového hridele (80) a druhy konec druhého
klikového hridele (96) a ve spojovacim bloku (110) hridell je
uchycen druhy konec druhého klikového hridele (96), pricemz
paralelni pruatokové drdhy pro chladivo obsahuji paralelni

privodni pratokové kandlky a vratné kanalky prochazejici




[ XX X J

—19_

otvorem prvniho klikového hiidele (80) a vyusténé ze strany
do klikové spojovaci tyce (98), paralelni privodni a vratné
pritokové kanalky Vv druhém klikovém hrideli (96) jsou vyusté-
ny ze strany do spojovaciho bloku (110) hrideld na druhém
xonci druhého klikového hridele (96), paralelni privodni
a vratné pritokové kanalky ve spojovacim bloku (110) hridell
a paralelni ptivodni a vratné prutokové kandlky jsou vyustény
ze strany do spojovaciho bloku (110) h¥idell na prvnim konci

spojovaciho htidele (112).

7. Soustava podle ndroku 6, VvV y zna gujici s e
t 1 m , Ze tésnéni (88) obsahuje prstencova tésnéni v spojo-
vacim bloku (110) h¥idelu a ve klikové spojovaci tyci (98),
uloZené kluzné na hridelich a oddélujici utésnéné privodni
a vratné pratokové kanalky od sebe a vigi okoli, pricemZ
odvadéci kanalky pro chladivo ve spojovacim bloku (110) hri-
delts a Vv klikové spojovaci tyéi (98) Jjsou mezi prstencovymi

tésnénimi propojeny.

8. Soustava podle naroku 2, Vv Yy zna dujici s e

tim e spojovaci prvky obsahuji tésnéni (88) vytvorena

7
mezi spojovacimi prvky a spojovacim hrfidelem (112) a prvnim

klikovym hridelem (80) a prostfedky pro odvadéni chladiva

proséklého tésnénimi (88).

9. Soustava podle naroku 8, Vv Yy zn a gdujici s e
t i m , Ze prostredky pro odvadéni chladiva obsahuji vypustné
kan&lky chladiva Vv prvnim klikovém hrideli (80) a spojovacich

prvcich pro vraceni chladiva, prosaklého za tésnéni (88).

10. Soustava podle ndroku 9, V Yy z n a gujici se
t i m , Ze ddle obsahuje prvky pro sledovani vracejiciho se

chladiva, proséklého za tésnéni (88).
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11. Soustava podle nadroku 9, VvV Yy zn a dujici se
t i m , Ze paralelni pratokové dradhy chladiva obsahuji para-
lelni privodni a vratné priatokové kanalky prochézejici prvnim
klikovym h¥idelem (80) a otevitené ze strany do spojovacich
prvkli, paralelni privodni a vratné priatokové kanalky procha-
zejici spojovacimi prvky a paralelni privodni vratné kanalky
prochazejici spojovacim hridelem (112), ptiéemZ tésnéni obsa-
huji prstencova tésnéni (88) ve spojovacich prvcich, ktera
jsou v kluzném zdbéru s prvnim klikovym hridelem (80) a spo-
jovacim hridelem (112) a kterymi Jsou utésnény privodni
a vratné kanalky vuéi sobé a va&i okoli a vypustné kanalky
pro vypousténi chladiva jsou mezi prstencovymi tésnénimi
(88) v obou h#¥idelich (80, 112) propojeny

12. Soustava podle ndroku 2, VvV Yy zna dgujici se
t {m, 2Ze potrubi (44) ma horni stranu, na které je uloZen
nejméné jeden formovaci dil (40), a boéni stranu, ke které je

pripojen spojovaci hridel (112).

13. Soustava podle naroku 12, vy z n a dujici se
t i m , Ze spojovaci hfidel (112) m& hlavu (122) s privodnimi
a vratnymi kandlky, vyisténymi do strany a tato hlava (122)
h#idele je upevnéna k boku potrubi (44) spoji umoznujicimi
omezené relativni pohyby mezi potrubim (44) a hlavou (122)
spojovaciho hridele (112) pti rozevirdni a zavirani formova-
cich ramen (34, 36) s formovacimi dily (40) pri soucasném
zachovani tésného spojeni Vv utésnénych spojich mezi hlavou

(122) a potrubim (44).

14. Soustava podle naroku 1, VvV y zn a dujici se
t im , Ze vstup a vystup kan&lkd pro chladivo v nejméné jed-
nom formovacim dilu (40) Jsou otevreny na axidlnim konci
tohoto formovaciho dilu (40) a nejméné jeden formovaci dil
(40) je upevnén na konci potrubi (44), pridemZ vstup a vystup

prutokovych kandlkt pro chladivo Vv potrubi (44) jsou otevreny
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nahoru do formovaciho dilu (40).

15. Soustava podle ndroku 14, vy z n a cdujici se
t im , Ze mezi potrubim (44) a formovacim dilem (40) jsou
umistény tésnici prvky obklopujici vstup a vystup prutokovych
kanalkt a formovaci dil (40) je zajistén k potrubi (44) spoji
dovolujicimi omezené relativni pohyby mezi formovacim dilem
(40) a potrubim (44) pri rozevirani a zavirani formovacich
dila (40) na formovacich ramenech (34, 36) pri zachovani
utésnéného zabéru v tésnicich prvcich mezi potrubim (44)

a formovacim dilem (40).

16. Soustava podle naroku 15, vy znacu jici se
t i m , Ze obsahuje d&le prostredky pro upevnéni formovaciho
dilu (40) k potrubi (44), obsahujici radialni vystupek (54)
na spodnim konci formovaciho dilu (40) a upinaci prvek na

potrubi (44) pro volitelné zachyceni vystupku.

17. Soustava podle naroku 15, vy z n a cdujici se
t i m , Ze upinaci prvky obsahuji mastek (48, 170) neseny

potrubim (44) a zamykaci uchytku (50, 172) uchycenou pod mus-
tkem (48, 170) oto&né pro volitelné prekryti vystupku (54).

18. Soustava podle naroku 17, vy znac¢u jici se
t i m , Ze dale obsahuje zardzkové prvky mezi zamykaci udchyt-
ko (50, 172) a mustkem (48, 170) pro uvolnitelné upevnéni
uchytky (50, 172) v poloze pro prekryti vystupku (54) pro za-
ji&téni formovaciho dilu (40) a Vv poloze vzdalené od vystupku

(54) pro uvolnéni formovaciho dilu (40).

19. Soustava podle naroku 18, vy znac¢u jici se
t im , 2e zardZkové prvky obsahuji pruzZnou zarazku nesenou
dchytkou (50, 172) a dvojici zarazkovych kapes (56, 58) na
spodni strané vystupku (54).
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20. Soustava podle naroku 19, vy z n a cujici se
t i m , Ze upinaci prvky dale obsahuji tydku (66) vybihajici
z Gchytky (50, 172) rovnobéiné s formovacim dilem (40) pro

volitelné natd&eni udchytky (50,172).

21. Soustava podle naroku 20, vy z n a dujici se
t im , Ze obsahuje skupinu formovacich dild (40) nesenych
kazdym formovacim ramenem (34, 36), potrubi (44) pro chladivo
nesené kazdym formovacim ramenem (34, 36), spojené s formova-
cimi dily (40) na prirazeném formovacim ramenu (34, 36),
oto&né spojovaci prvky spojujici kazdé potrubi (44) se zdro-
jem chladiva a s odpadem a samostatné upinaci prvky spojujici

kazdy formovaci dil (40) s prirazenym potrubim (44).

22. Sklarsky tvarovaci stroj, vy znac¢u jici se
t i m , Ze obsahuje dvojici formovacich ramen (34, 36), ulo-
senych pohyblivé smérem k sobé a od sebe, nejméné jeden for-
movaci dil (40), neseny kazdym formovacim ramenem (34, 36)
a upraveny pro spolupraci s kazdym dal$im formovacim dilem
(40) pro vytvoreni formy pro vyrobu sklenéného zboZi a prvky
pro uvolnitelné upevnéni kazdého formovaciho dilu (40)
k prislusného formovacimu ramenu (34, 36), obsahujici radial-
ni vystupek (54) na spodnim konci formovaciho dilu (40)
a upinaci prvky pro volitelné =zachyceni tohoto vystupku,
upinaci prvky obsahuji mustek (48, 170) neseny V pevné poloze
na formovacich ramenech (34, 36) a zamykaci uchytku (50,
172) uchycenou pod mustkem (48, 170) pro volitelné nataceni

a prekryti vystupku.

23. Soustava podle ndroku 22, vy znac¢u jici s e
t i m , Ze ddle obsahuje zarazkové prvky mezi zamykaci uchyt-
kou (50, 172) a mustkem (48, 170) pro uvolnitelné uchyceni
uchytky (50, 172) v poloze, ve které prekryva vystupek (54)
pro zajisténi formovaciho dilu (40), a Vv poloze vzdalené od

vystupku (54) pro uvolnéni formovaciho dilu (40).
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24. Soustava podle naroku 23, vy 2z na dujici se
t im , Ze zaradzkové prvky obsahuji pruZnou zarazZku nesenou
Gdchytkou (50, 172) a dvojici zarazkovych kapes (56, 58) na

spodni strané vystupku (54).

25. Soustava podle naroku 24, vy znacu jici s e
t i m , %e upinaci prvky dale obsahuji tyéku (66) probihajici
z Gchytky (50, 172) rovnobéZné s formovacim dilem (40) pro

natacéeni dchytky (50, 172).

26. Soustava podle naroku 25, vy z n a dujici se
t im , Ze obsahuje skupinu formovacich dild (40) nesenych
kazdym formovacim ramenem (34, 36), potrubi (44) pro chladivo
nesené kazdym formovacim ramenem (34, 36) a spojenym s formo-
vacimi dily (40) na prirazeném formovacim ramenu (34, 36),
otoé&né spojovaci prvky spojujici kazdé potrubi (44) se zdro-
jem chladiva a s vratnym odpadem a samostatné upinaci prvky
zajistujici kazdy z formovacich dild (40) s prirazenym potru-

bim (44).

27. Soustava podle naroku 22, vy zna dujici se
t i m , Ze obsahuje nejméné jeden kandlek pro chladivo v kaiz-
dém z formovacich dila (40), opatfeny vstupem a vystupen,
které jsou umistény vedle sebe na jednom konci kazZdého formo-
vaciho dilu (40), potrubi (44) pro chladivo, nesené kazdym
formovacim ramenem (34, 36) V sousedstvi jednoho konce nejmé-
né jednoho z formovacich dila (40), potrubi (44) je opatfeno
vstupnimi a vystupnimi prutokovymi kanalky pro chladivo, spo-
jenymi se vstupem a vystupem nejméné jednoho formovaciho dilu
(40), zdroj chladiva a vratny odpad pro odvod chladiva, unmis-
téné v pevné poloze vedle formovacich ramen (34, 36) a dale
obsahuje otodné spojovaci prvky spojujici operativné zdroj
chladiva s odpadem s potrubim (44), pricéemZ otoéné spojovaci
prvky obsahuji paralelni pritokové drahy pro chladivo pro

usmérfiovani chladiva ze zdroje pres otoéné spojovaci prvky




- 24 -

a vstupni kandlky do potrubi (44) na vstupu formy a do formo-
vaciho dilu (40) a dale formovacim dilem (40) a zpét z formo-
vaciho dilu (40) a jeho vystup vystupnimi kanalky potrubi
(44) a otodnymi spojovacimi prvky do odpadu pro odvod chladi-

va.

28. Zpusob chlazeni forem tvarovaciho stroje pro vyrobu
sklenéného zboZi, vy znac¢ujici se tim,6 Ze se
na formovaci ramena (34, 36) upevni dvojice formovacich dild
(40) pro vzadjemnou spolupraci a vytvoreni formy Xk vyrobeé
sklendného zbozi, kaZdy =z formovacich dild (40) se opatri
nejméné jednim chladicim kanalkem majicim vstup a vystup
umistény vedle sebe na jednom konci formovaciho dilu (40), na
kazdé =z formovacich ramen (34, 36) se vedle jednoho konce
kazdého formovaciho dilu (40) vytvofi potrubi (44) pro chla-
divo a na kazdém potrubi (44) se upravi vstupni a vystupni
pratokové kanalky pro chladivo, spojené se vstupy a vystupy
formovacich dila (40), v pevné poloze vedle formovacich ramen
(34, 36) se zajisti zdroj chladiva a odpad pro chladivo
a kazdé potrubi (44) se spoji se zdrojenm chladiva a odpadem
oto&nymi spojovacimi prvky obsahujicimi klikové hridele (80,
96) a ramena majici paralelni priitokové kanalky pro chladivo
k usmérriovédni chladiva otoénymi spojovacimi prvky a potrubim
(44) do formovacich dild (40) a z formovacich dild (40) pres
potrubi (44) a otoéné spojovaci prvky do odpadu.
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