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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia rozdzielczego do urzadzen o zmiennym
cisnieniu doprowadzania, sluzacego do
rownomiernego zasilania i rozpo$cierania
mas papkowatych, np. masy wléknistej, na
plaskiej powierzchni, np. na matrycy, w
celu poézniejszego wytlaczania np. piyt,
przy czym zastosowano komore do napel-
niania oraz przylaczony do niej rozdzielacz
o szerokim otworze wylotowym.

' Te znane urzadzenia rozdzielcze okaza-
ly sie zupelnie nieodpowiednie do osiag-
nigcia réwnomiernego wyplywu doprowa-
dzanej masy, gdy jej cisnienie sie zmienia.
Wynalazek niniejszy ma wiec na celu roz-
wiazanie tego zagadnienia.

Na rysunku fig. 1 przedstawia w per-
spektywie widok znanych dotychczas
urzadzen tego rodzaju, fig. 2, 3, 4 przed-
stawiaja przekroje rozdzielaczy, a fig. 5
przedstawia czesciowo w widoku bocz-
nym a czesciowo w przekroju cale urza-
dzenie wedlug wynalazku.

Na fig. 1 cyfra 1I' oznaczono rurg po-
siadajaca szczeling 2'. Do rury jest przy-
taczony kréciec 3', ktéry moze byé zamy-
kany za pomoca zasuwy 4' i jest polaczo-
ny z otwartg komora do napetniania 5' po-
tozong wyzej. W praktycznym wykonaniu
komora ta znajduje si¢ na wysokosci oko-
lo 2 m ponad rura 1'. Wskutek tego mate-
rial wléknisty 6', znajdujacy sie w komo-



rze, wywiera w przekroju krééca 3' odpo-
wiednie cisnienie.
wiada -

Temu ci$nieniu odpo-
oczywiscie okreslona szybkos¢
przeplywu.

Gdy zasuwa 4' jest malo otwarta, to ru-
ra I' bylaby najpierw calkowicie napelnio-
na, a mianowicie az do poziomu szczeliny
wyplywowej 7'. Przy dalszym doplywie
material wyptywalby przez szczeling 7,
zwlaszcza gdyby materiatem tloczonym by-
ta woda.

Gdy jednak zasuwa 4’ jest calkowicie
otwarta, to material na zasadzie znanych
praw fizycznych wyplywaé bedzie prze-
waznie w obszarze 8', natomiast w pozo-
stalym obszarze szczeliny 7' wyplywaé be-
da stosunkowo mate ilo$ci materiatu.

Opisane wyzej warunki sg nadzwyczaj
niekorzystne przy tloczeniu np. masy
wlokniste], gdyz wtedy przede wszystkim
nie mozna osiagnaé réownomiernego pla-
skiego rozpostarcia materialu. Jednak
przy uzyciu urzadzen tlocznych zachodza
praw.e zawsze zmiany cisnienia w prze-
wodzie doprowadzajacym lub w komorze
do napetniania, ktéra np. czesto jest na-
pelniania ckresowo iloscia okolo 2 m" pap-
ki materialu wloknistego. Gdy woéwczas
zasuwa 4’ jest otwarta, to oczywiscie cis-
nienie i szybkosé wyplywu sg najwieksze.
Im wigcej jednak komora 5 opréznia sie,
lym mniejsze staje sie cisnienie. Wyrow-
nanie tych zmian cisnienia jest celem ni-
niejszego wynalazku.

Wedlug wynalazku rozdzielacz, pola-
czony np. poprzez zamykalny kréciec z ko-
mora napelniania, jest zaopatrzony jako
praktycznie calkowicie zamkniety rurowy
narzad w scianki podluzne, ktére tworza
komore korytka i ktére zwezaja przekroje
przeplywu dla materialu ptynacego pod
cis$nieniem z korytka do korytka i doko-
la tych scianek.

W szczegblnosci doswiadczenia prak-
tyczne przeprowadzone na oméwionym
wyzej urzadzeniu wykazaly, ze przy sto-

sowaniu tylko jednej $cianki wewnatrz ru-
ry (wzdluz 1'nii kropkowanej 9' na fig. 1)
otrzymuje sie z reguly tylko nieznaczne po-
lepszenie istniejacych warunkoéw ci$nienia
i przeplywu.

Wobec tego wedlug wynalazku dzieli
sie rozdzielacz mozliwie na jak najwiecej
korytek, a poza tym stosuje sie caly sze-
reg dalszych ptytek dzialowych wzduz
strumienia masy. Dzialanie tego urzadze-
nia wyjasniaja szczegoélnie fig. 2 i 3.

W chwili gdy zasuwa 4’ zostaje otwar-
ta napelnia s'e catkowicie najpierw ko-
rytko 10, poniewaz przekroj szczeliny wy-
plywowej 11' pomiedzy korytkami I i II
jest mniejszy od przekroju kroéca, ktory
taczy zbiornik materiatu wléknistego z ko-
rytkiem i ktéry czasowo jest zamykany za-
suwg 4. '

Wobec tego w korytku I powstaje nad-
cisnienie, ktore rozprzestrzenia sie row-
nomiernie na calg dlugos¢ tego korytka.
Najpierw jednak w miejscu przylaczenia
kré¢ca 3' cisnienie jest wyzsze niz przy
koricu korytka, gdzie nie ma krééca do-
plywowego. Poniewaz jednak material w
korytku [ znajduje si¢ pod cisnieniem
i najpierw przechodzi nieregularnie do ko-
rytka 1I, przeto korytko II napelnia sie
rowniez przy nieznacznym cisnieniu. Wsku-
tek przejscia materialu tlocznego do ko-
rytka III i na koniec wskutek oddziatywa-
nia szczeliny wyplywowej rozdzielacza
osiagga sie pozadane ujednostajnienie wa-
runkéw cisnienia 1 przeplywu.

Jak wykazaly dalej doswiadczenia
z oméwionym urzadzeniem zachodzi nie
tylko przelewanie si¢ wzglednie przeply-
wanie dokola przegrod z kazdego koryt-
ka do sasiedniego, lecz oczywiscie wszyst-
kie korytka napeiniaja sie praktycznie
prawie catkowicie materialem przenoszo-
nym, np. masg wloknista, gdyz masa nie
moze tak szybko odplywaé jak doplywa
ona przez odpowiednio wiekszy przekrdj
kroéca doplywowego.



Gdyby nie bylo wcale cisnienia, to zna-
czy gdyby materiatl tloczony dopltywatl bez
ci$nienia, wowczas poziom papki wlékni-
stej nigdyby nie doszed! do gérnej scian-
ki zamykajacej korytko i takie zaslania-
nie wyplywu korytka byloby w ogéle nie-
potrzebne.

Zwezone przekroje, dzialajace ewen-
lualnie jako kanaly spietrzajace, moga by¢
utworzone wedlug wynalazku w rézny
sposob,

W szczegolnie prostej postaci wykona-
nia zwe¢zone przekroje wytwarza si¢ przez
to, Zze u wylotu ostatniego korytka umiesz-
cza sie zlew, zajmujacy caly brzeg i swym
wylotem skierowany ukosnie w dét ku po-
wierzchni pokrywanej materiatem.

Szczegolna korzystna postaé wykona-
nia, zastosowana korzystnie w polaczeniu
z poprzednio wymieniona, polega zasadni-
czo na tym, ze zwezone przekroje sa utwo-
rzone przez plytki dzialowe siggajace do
korytek i rozciagajace sie na cala dtugosé
tych korytek. Najlepiej, gdy uklad pty-
tek jest tego rodzaju, ze ich pionowe od-
leglosci od $cianek tworzacych przelewy
sa mniejsze od ich odleglosci od przeciwle-
gtych scianek korytek, przez co powstaja
dwa kanaly, z ktorych kanat od strony do-
plywu jest szerszy od kanalu od strony
wyplywu. Uklad plytek siegajacych do ko-
rytek jest korzystnie wykonany tak, ze od-
legtosé¢ dolnej krawedzi plytki od dna ko-
rytka nie jest mniejsza od szerokosci wez-
szego kanalu korytka.

‘Szczegolnie réwnomierny wyplyw ma-
sy wloknistej uzyskuje si¢ wedlug dalsze-
go rozwiniecia wynalazku w ten sposéb,
Ze umieszcza sig¢ bezposrednio obok siebie
podluznie kilka korytek ze sciankami spie-
{rzajacymi, przy czym tylko korytko osta-
tecznie oddajace mase jest zaopatrzone w
zlew, natomiast zwezone przekroje prze-
widziane sa przy kazdym korytku, a zwe-
zony przekroj wyplywowy jednego koryt-

ka przechodzi w szerszy przekréj doply-
wowy przyleglego korytka.

Na dolnej ukosnej sciance zlewu jest
celowo przylaczona blacha, obracalna do-
kola osi przebiegajacej réwnolegle do naj-
dtuzszych osi korytek, ktéra w polozeniu
odchylonym w dél tworzy praktycznie
przediuzenie dolnej $cianki zlewu, a w po-
tozeniu odchylonym w przyblizeniu w gé-
re stanowi zamknigcie otworu wyplywo-
wego. Ta obracalnie osadzona blacha mo-
ze by¢ wykonana teleskopowo, tak iz w
zaleznosci od potrzeby moze ona by¢ ze-
suwana lub rozsuwana np. odpowiednio
do pozgdanych kierunkéw wyplywu ma-
terialu, przez co odpowiednio zmienia sie
i polozenie odplywowe krawedzi tej bla-
chy.

Powyzej korytek i ich bocznych $cia-
nek umieszcza sie celowo nakrywe, ktéra
dziala ewentualnie jednoczesnie jako pro-
wadnica materialu i ktéra zamyka koryt-
ka od gory. Do nakrywy sa przymocowa-
ne np. przez spawanie plytki dziatowe, sie-
gajace w strone den korytek.

Korytka maja najlepiej ksztalt otwar-
tej ku gorze polowy walca, kiérego kra-
wedzie sa wydluzone ku gérze jako $cian-
ki boczne, miedzy ktérymi sa wlaczone
wymienione wyzej plytki dzialowe.

W celu doprowadzania materiatu, np.
wléknistego, pierwsze korytko przyjmu-
jace mase jest zaopatrzone korzystnie w
krociec, przylaczony do sieci rurowej,
przez ktérg doprowadza sie mase wiokni-
sltag do korytek.

W szczegoélnosci gdy urzadzenie we-
dlug wynalazku stuzy do réwnomiernego
rozprowadzania masy, np. wloknistej, na
powierzchni matrycy w celu mastepnego
wytlaczania z niej plyty ksztaltowanej,
urzadzenie jest tego rodzaju, ze po obu
stronach powierzchni matrycy znajduje sie
po jednym’ rozdzielaczu, zawierajacym
grupe korytek i wykonanym w przyblize-
niu w opisany wyzej sposob, przy czym



oba rozdzielacze sa umieszczone najko-
rzystniej symetrycznie wzgledem pionowej
" linii, przechodzacej przez srodek matrycy.

Stwierdzono poza tym, ze korzystnie
jest umiescié oba rozdzielacze w takiej od-
leglosci wzajemnej od siebie i na takiej
wysokosci ponad powierzchnig matrycy,
zeby strumienie wzglednie pasy strumie-
niowe mas wléknistych wyplywajacych ze
zlewow lub krawedzi plyt sptywowych
mogly sie krzyzowaé. Uwaza sig przy tym,
aby strumienie wzglednie pasy strumie-
niowe krzyiowaly sie lub przecinaly sie
na linii prostej. W ten sposéb np. trafiaja-
ce na siebie strumienie zostaja rozpryski-
wane przez sile Zywa zderzenia, przy czym
powstaje wiazka strumieni, ktére z obsza-
ru skrzyzowania spadaja lukiem w dét na
powierzchnie matrycy. Dzieki temu moz-
na np. unikngé tej niedogodnosci, ze masa
wloknista tworzy zgrubienia lub faldy na
powierzchni matrycy, lecz osiaga sie ra-
czej to, ze masa jest rozpryskiwana prak-
tycznie calkowicie réwnomiernie na tej
powierzchni. v

Na fig. 4 kréciec doptywowy 1 jest za-
opatrzony w kolnierz 2, za pomoca kté6-
rego kréciec ten moze by¢ przytaczony do
przewodu doplywowego, doprowadzajace-
go material do urzadzenia. Przylaczenie
to uskutecznia si¢ przy pomocy nie przed-
stawionych na rysunku $rub, przepuszczo-
nych przez otwory 3 w kolnierzu 2. Poza
tym krociec I jest zaopatrzony w czesé
przejsciowa 4, przy pomocy ktérej prze-
chodzi on we wlasciwy przewéd doptywo-
wy 5 urzadzenia rozdzielczego. Czesé
przejsciowa ¢ krécca I i przewéd 5 sa po-
taczone ze soba na linii 6 za pomoca spa-
wania. Scianki przewodu 5, oznaczone cy-
frami 7 i 8, przebiegaja ukosnie w dét,
a korice ich sa przylaczone do rozdziela-
cza.

Scianka 7 przewodu 5 posiada na swym

dolnym koricu, tj. w miejscu 9 kolnierz 10
umocowany na niej przez spawanie (szew

11). Kotnierz 10 jest polaczony z kolnie-
rzem 2. Miedzy obu kolnierzami znajdu-
je sie uszczelnienie 13. Kolnierz 12 jest
osadzony na korytku 14, ktére przez spa-
wanie (szew 15) jest polaczone z koryt-
kiem 16, ktére z kolei jest polaczone przez
spawanie (szew 17) z korytkiem 18. Te
trzy korytka 14, 16, 18 maja ksztalt pot-
walcowy z przedluzonymi pionowo ku gé-
rze $ciankami bocznymi 19, 20, 21 i sa
umieszczone podluznie obok siebie. Skie-
rowana ku gérze scianka boczna 19 koryt-
ka 14 stanowi jednoczesnie $cianke ko-
rytka 16. Podobnie $cianka 20 stanowi
$cianke zaréwno dla korytka 16 jak i dla
korytka 18. Scianki 19 i 20 przebiegaja
praktycznie pionowo ku gérze i réwnole-
gle do najdluzszej osi korytek. Druga
scianka 21 korytka 18 tworzy scianke za-
mykajaca urzadzenie od zewnatrz; nad ta
scianka znajduje sie otwoér do wyplywu
materiatu. Do wnetrza korytek 14, 16, 18
wchodza od gory np. plytki dzialowe 22,
23 i 24, ktore sa rownolegle do scianek
bocznych korytek i sa umieszczone tak,
ze ich odleglos¢ od scianki sasiadujacej
z wyplywem korytka jest mniejsza niz od-
leglosé od scianki sgsiadujacej z doply-
wem korytka. Plytki 22, 23, 24 sicgajg tak
gleboko do korytek 14, 16, 18, ze dolne
krawedzie plytek leza w pewnej odleglo-
sci ponad dnem korytka, odpowiadajacej
w przyblizeniu promieniowi dolnej walco-
wej czesci korytka. Plytki 22, 23, 24 swoi-
mi gornymi krawedziami sa osadzone np.
przez spawanie (szwy 26, 27, 30), na na-
krywie 25, przykrywajacej przynajmniej
czesciowo korytka.

Nakrywa 25 posiada nachylona czes¢
28 skierowana ukosnie w dof ku pokry-
wanej materialem powierzchni. Koncowa
$cianka 29 tej nachylonej czesci 28 nakry-
wy 25 tworzy wraz z umieszczona naprze-
ciwko niej w pewnej odleglosci scianka 31
zlew odplywowy wzdluz calego korytka.
Naprzeciwko krawedzi czolowej 33 scianki



29 znajduje sie krawedz czotowa 32 dolnej
$cianki 31 zlewu, klora wystaje nieco na-
przéd. Na dolnej stronie tego wystepu znaj-
duje sie nasadka 34 z tozyskiem 36, w kto-
rym osadzona jest obrotowo blacha sply-
wowa 35. Blacha ta jest koto swego lozy-
ska tak wygieta, ze przy odchyleniu w go-
re opiera sie swa wewnetrzng powierzch-
nig na krawedzi czolowej 32 dolnej $cian-
ki 31 zlewu. Plytka 35 posiada na swym
swobodnym koncu zagiecie 37, ktore w
stanie odchylonym w dét zwisa praktycz-
nie pionowo tak, ze nie przeszkadza oma
oddzielaniu sie od niej materialu splywa-
jacego po gérnej powierzchni blachy 35.

W dolnych cylindrycznych czesciach .

korytek 14, 16, 18 przewidziane sg rury
odplywowe 38, 39, 40.

Urzadzenie opisane wyzej dziala w spo-
so6b nastepujacy. Masa wloknista, ktéra ma
byé¢ sttaczana np. w plyty, jest wprowa-
dzana z rurociggu rozdzielczego poprzez
kréociec I do przestrzeni miedzy scianka-
mi 7 i 22. Z tej przestrzeni masa przeply-
wa przez dolng, cylindryczng czes¢ koryt-
ka 14 do kanalu spigtrzajacego, utworzo-
nego przez scianki 22 i 19.

Gdy korytko, ktére po stronach czoto-
wych jest zamkniete, napelni si¢ masa
wloknista do takiej wysokosci, ze poziom
masy dochodzi do gornej krawedzi scian-
ki 19, to masa zaczyna przeplywaé przez
te krawedZ, przy czym ruch masy zostaje
ujednostajniony wedlug wynalazku przez

kanal spigtrzajacy pomiedzy $ciankami 22

i 19. Masa przeplywa nastepnie przez prze-
strzeri pomiedzy gorna krawedzia $cianki
19 i zwrécona do niej dolna powierzchnig
nakrywy 25, a dalej szerszym kanalem ko-
rytka 16, ograniczonym przez $cianke 19
i plytke 23. Potem powtarza sie opisane
wyzej dzialanie, a mianowicie masa wték-

nisia podnosi sie¢ w korytku 16 z obu stron

plytki 23 dopoki jej poziom nie dojdzie do
gornej krawedzi $cianki 20. Wéwczas ma-

sa za~zyna przeplywaé przez przestrzen,

pomiedzy ta goérna krawedzia plytki 20
i zwrécona do niej dolng powierzchnia na-
krywy 25 i sptywa w dol do szerszego ka-
nalu korytka 18, utworzonego przez $cian-
ke 20 i ptytke 24. Dalej masa wloknista
podnosi sie znowu w korytku 18 dopéki
jej poziom nie dojdzie do krawedzi 31a
scianki 21. Podczas doplywu masy do
utworzonego przez $cianki 20 i 24 szer-
szego kanalu korytka 18 szybkosé¢ prze-
plywu masy przez wezszy kanal pomiedzy
$ciankami 23 i 20 zostaje ujednostajniona.
Tak samo zostaje ujednostajniona szyb-
ko$¢ przeplywu masy, gdy przechodzi ona
przez wezszy kanal pomiedzy $ciankami 24
i 21. Gdy masa dochodzi do krawedzi 31a
zaczyna ona plynaé zlewem utworzonym
przez gorna $cianke 29 i dolng scianke 31.
Masa pltynie wéwczas po gornej powierzch-
ni dolnej $cianki 31 zlewu ukosnie w dét,
a gdy blacha 35 jest odchylona, to pltynie
po gornej jej powierzchni dalej w dél az
do zagiecia 37, skad masa w zaleznosci
od swej szybkosci wyptywu, cisnienia, itd.
zostaje odrzucona do olwartej przestrzeni
mniej lub wiecej daleko w bok pod kra-
wedz blachy splywowej 35 i spada np. na
sito matrycy 46 (fig. 5), przeznaczone jako
podtloczka do tloczenia masy na plyty,
ksztattki itp.

Na fig. 5 liczba 41 oznaczono boczne
stupy ramy prasy hydraulicznej do wytwa-
rzania prasowanych plyt wloknistych. Stu-
py 41 sa polaczone na gornym koricu po-
przeczkami 42 i spoczywajg swymi dolny-
mi koricami na plycie fundamentowej 43,
ktéra podtrzymuje jednoczesnie skrzynig
47 do formowania tloczonej masy wlokni-
stej. Glowica 44 podtirzymuje tlok 45
umieszczony ponad matryca 46. Matryca
jest umieszczona w skrzyni 47 otwartej
u géry i tworzacej zbiornik, do ktérego
wplywa material podlegajacy stlaczaniu.
Skrzynia 47 jest usztywniona na swej gor-
nej krawedzi, np. za pomoca katownikow
48, i spoczywa na podparciu z ceownikow



49, ktore z kolei sa ustawione na plycie
fundamentowej 43.

Material podlegajacy sttaczaniu, np.
mase wloknista, doprowadza sie przez ru-
ry 50, 51, umieszczone symetrycznie wzgle-
dem pionowej osi skrzyni 47, do ktérej do-
plywa material podlegajacy stlaczaniu.
Rura 50 jest przymocowana za pomoca
kolnierza 52, rura 51 za§ — za pomoca
kolnierza 53 do kréécéw dopltywowych
rozdzielaczy 54, 55 przedstawionych szcze-
gotowo na fig. 4 i opisanych poprzednio.
Rozdzielacz 54 posiada wedlug fig. 5 trzy
umieszczone obok siebie korytka 56, 57,
58, natomiast rozdzielacz 55 posiada od-
powiednie korytka 59, 60, 61. Korytka te
odpowiadaja korytkom 14, 16, 18 na fig. 4.

Rozdzielacz 54 jest zaopatrzony w zlew
odplywowy 62, a rozdzielacz 55 — w zlew
odptywowy 63. Zlewy te odpowiadaja zle-
wowi utworzonemu przez $cianki 29 i 31
na fig. 4.

Ze zlewow tych wyplywa material po-
dlegajacy stlaczaniu, np. masa wléknista,
w postaci strumieni, dajacych sie ewentual-
nie regulowaé przez zmiany cisnienia w
ukladzie rurowym 50. Obydwa strumienie
64 i 65 krzyzuja si¢ na linii prostej 66,
przebiegajacej praktycznie w $rodku po-
wierzchni podlegajacej pokrywaniu i tuz
ponad ta powierzchnia. Pod wplywem zde-
rzenia strumieni masy jej czastki 67 i 68
zostajg odrzucone i spadaja w postaci desz-
czu po torze lukowym na matryce 46, na
ktérej tworza one réwnomierne warstwy
69, 70.

Po utworzeniu réwnomiernej warstwy
odpowiedniej grubosci dalszy dopltyw ma-
sy wloknistej zostaje zdlawiony, tlok 45
opuszcza sie w dot i sttacza mase znajdu-
jaca sie w skrzyni 47 na matrycy 46. Dzie-
ki uksztaltowaniu rozdzielaczy wedlug wy-
nalazku stlaczanie jest mozliwe bezposred-
nio po wstrzymaniu doplywu masy, gdyz
warstwy utworzone przez rozdzielacze sa
praktycznie calkowicie réwnomierne i jed-

norodne. Ksztattki utworzone przez praso-
wanie sa szczelne, mocne i maja jednolita
strukture.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie rozdzielcze do doprowa-
dzania i rozprowadzania mas papkowa-
tych, np. masy wloknistej, na pltaskiej po-
wierzchni, np. na matrycy, w celu stta-
czania jej np. w plyty, z komora do na-
pelniania i przylaczonym do niej rozdzie-
laczem o szerokim otworze wyptywowym,
znamienne tym, ze rozdzielacz (54, 55),
polaczony np. poprzez zamykany kréciec
(1) z komora do napelniania, jest wyko-
nany jako praktycznie catkowicie zam-
knigty zbiornik ze $ciankami (19, 20), kté-
re dzielg go na korytka w kierunku réw-
noleglym do najdluzszej osi  zbiornika
i zwezaja przekroje przeptywowe dla ma-
terialu plynacego pod cisnieniem z jedne-
go korytka do drugiego dokola tych scia-
nek.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, zZe zwegzone przekroje sa
utworzone przez wystajace do korytek
(14, 16, 18) podtuzne plytki dziatowe (22,
23, 24), umieszczone mnajlepiej tak, zeby
ich odstepy od s$cianek (19, 20, 21) two-
rzacych przelewy korytek byly mniejsze
od ich odstepéw od przeciwleglych scianek
korytek, a odleglosci dolnych krawedzi
tych plytek od den korytek nie byly mniej-
sze jak odstepy plytek dziatowych od scia-
nek tworzacych przelewy korytek.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienne tym, ze korytka (14, 16, 18) posia-
daja dna w postaci potowy ptaszcza walca
i plaskie scianki boczne (19, 20, 21), wzno-
szace sie pionowo do gory.

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienne tym, Ze kilka korytek (14, 16, 18)
wraz ze siegajacymi w nie plytkami dzia-
towymi (22, 23, 24) jest umieszczonych
bezposrednio obok siebie, a ostatnie ko-



rytko, z ktérego wychodzi material na ze-
wnatrz, jest zaopatrzone w zlew odplywo-
wy (29, 31), przy czym zwezone kanaly
wyplywowe wszystkich korytek przecho-
dza w szersze kanaly doplywowe nastgp-
nych przylegltych korytek.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienne tym, ze do dolnej $cianki (31) zle-
wu odplywowego przylaczona jest blacha
(35) tak, iz moze obraca¢ si¢ ona dokola
osi rownoleglej do najdtuzszej osi korytek
w ten sposéb, iz w polozeniu odchylonym
w dot stanowi ona praktycznie przedluze-
nie dolnej $cianki (31) zlewu, a w polo-
zeniu odchylonym w gore stanowi zam-
kniecie wylotu zlewu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienne tym, ze ponad korytkami, w pew-
nej odleglosci od gornej krawedzi ich $cia-
nek, znajduje sie¢ nakrywa (25, 28, 29), kto-
ra stuzy jednoczesnie jako prowadnica ma-
terialu i do ktérej sa przymocowane plyt-
ki dzialowe (22, 23, 24), siegajace w ko-
rytka i dzielace korytka na kanaty.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienne tym, Ze pierwsze, tj. przyjmujace

mase wléknista korytko (14) posiada kil-
ka kroécow (1) do doprowadzania mate-
riatu, rozmieszczonych ‘wzdluz catej dtu-
gosci korytka.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—7, zna-
mienne tym, ze po kazdej stronie po-
wierzchni pokrywanej materialem papko-
watym, np. matrycy (46), umieszczony jest
jeden rozdzielacz (54, 55) zawierajacy gru-
pe korylek, przy czym rozdzielacze te sa
umieszczone symetrycznie wzgledem linii
pionowej, przechodzacej przez s$rodek tej
powierzchni.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, ze oba rozdzielacze (54, 55)
¢g umieszczone w takiej odleglosci od sie-
bie i w tak’ej wysokosci ponad powierzch-
nia pokrywana materialem papkowatym, iz
strumienie mas wléknistych wyplywajace
ze zlewéw tych rozdzielaczy krzyzuja sig
na linii prostej, lezacej tuz nad ta
powierzchnia i réwnoleglej do tej po-
wierzchni,

Hermann Basler
Zastepca: M. Skrzypkowski
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