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(57) Kivonat

A taldimany térgya eljdras cementipari és/vagy erémi-
vi tlizel6anyagok elallitasara oly médon, hogy

(a) cementipari tlizelanyag kialakitasara 40-60 t6-
meg% olajos hulladek anyagot 6040 témeg% érdes fe-
llletl, oxiddsszetételekben szamitva 55-85 t6meg%
Si0o-ot és 4-25 tmeg% Fe,04-ot tartalmazo, legféliebb
10 mm szemcseméret( ipari hulladék anyaggal és adott
esetben az olajos hulladék anyag és az érdes felllet(
ipari hulladék anyag dssztémegeére vonatkoztatva legfél-
jebb 10 tdmeg% celluldzalapl névényi hulladék anyag-
gal kevernek dssze, és a keveréket homogenizalas kdz-
ben legféliebb 20 mm szemcseméretre &rlik, vagy

A leiras terjedelme 6 oldal

(b) cementipari vagy erémivi tlizeléanyag kialakita-
sara 3040 tdmeg% olajos hulladék anyagot 6070 t5-
meg% érdes fellletl, kis hamutartalmi éghetd hordo-
zoval es adott esetben az olajos hulladék anyag és az
érdes fellletll hordozé &ssztémegére vonatkoztatva
legféliebb 10 tdmeg% cellulézalapi ndvényi hulladék
anyaggal kevernek &ssze, és ezt a keveréket homoge-
nizalas kézben cementipari felhasznalas esetén legfdl-
jebb 20 mm, eréml(vi felhasznalds esetén legféliebb
50 mm szemcseméretre &rlik.

A taldimany tovabba az igy eldallitott tlizeléanya-
gokra vonatkozik.
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A talalmany szénhidrogén-alapli cementipar és erd-
mivi tlzel8anyagok eldéllitisara vonatkozik, amely
el6allitdsi mdd egyuttal egy tiizeldanyag-Gsszetételt is
meghataroz. Kézelebbrél a taldlmany olyan megoldas-
ra vonatkozik, ami egyidejlleg teszi lehetévé két kiildn-
bdzd tipusba tartozd hulladék anyag — éspedig egy-
részrél a szénhidrogén-tartalmu veszélyes olajos hulla-
dékok, masrészrdl a féként szilicium-dioxidbél allé ipari
(elsdsaorban kohaszati) melléktermékek és hulladékok,
valamint a nem veszélyes szénalapi melléktermékek
és hulladékok ipari hasznositasat.

Mar évtizedekkel ezelétt felismerték, hogy kildnféle
ipari hulladékok szénhidrogén-tartalma jél hasznosit-
hatd a cement- és energiaiparban a tlizel6anyag egy
részének helyettesitésére. Az igy elért energiamegta-
karitas mellett kilon elényt jelent, hogy egydttal a ve-
szélyes ipari hulladékok artalmatlanitasa is megoldha-
t6. A cementipari klinkerégetd kemencékben uralkodé
igen magas (1400 °C-os, s6t esetenként ezt meghala-
dd) hémérsékleten ugyanis a viszonylag hosszu tartéz-
kodasi idé mellett a karos anyagak gyakorlatilag mara-
dék nelkil elégnek, a kevés égési maradék és a savas
égéstermékek pedig a klinkerben megkotddve nem jut-
nak a kérnyezetbe. Hasonldan elényds az ipari hulla-
dékok erémluvi felhasznaldsa abban az esetben, ha
biztosithatd az égéstermékek alacsony hamutartalma.
Az égetés kiiléndsen hibrid-fluid 4gyas erémliben hajt-
hatd végre zokkendmentesen.

A cementipari tlizeléanyagként felhasznalhatd ég-
hetd ipari hulladék anyagok kémiai 6sszetételével kap-
csolatos kovetelményeket és az égetés kiildnbdzd
technoldgiai megoldasait a szakirodalom részletesen
targyalja [lasd példaul Zement-Kalk-Gips International
52(11), 596607 (1999); Epitdanyag 43(1), 20 (1991),
44(6), 222 (1992), 45(2), 66 (1993); Radex Rundschau
Heft 1 (1984)]. A klinkerégeté kemencébe betaplalhatd
hulladék tlizeléanyagnak azonban szamos fizikai kdve-
telménynek is meg kell felelnie. igy példaul a hulladék
tizeléanyagnak porozus, futészalagon szallithaté kon-
zZisztenciajunak kell lennie, ami a futészalagon nem ta-
pad fel, a szemcseméret €s annak megoszlasa a meg-
kivant tartomanyon belll marad, a térolas, szallitas, fel-
hasznalas valtozé hémérsekletek kézott zajld kdrilmeé-
nyei kozott sem tapad dssze. A felsorolt kivanalmak
kiléndsen nehezen biztosithatok az olajos hulladékok
esetén, amelyek tapadds anyagok, és egyes képvise-
I6ik — igy a nagyobb atlagos molekulatémegl gyantas
és aszfalténes szénhidrogéneket tartalmazé hullade-
kok — egyenesen kiét6anyagként hasznosithatdk pél-
daul a brikettiparban. A nehezen kezelheté fizikai alla-
potl égheté hulladék anyagok egyik jellegzetes képvi-
seléje a kdolajparlatok savas (kénsavas, oleumos, de-
ritéféldes) finomitasa soran keletkezd savgyanta, ami
egyben nagy mennyiségben képzddd veszélyes ipari
hulladék.

Az ipari hulladékok masik jellemzé artaimatlanité-
berendezesét az erémiivi kazanok jelentik. Az olajos
hulladékaok elébbiekben ismertetett nagy tapadoképes-
sége erdsen korlatozza azok felhasznalhatésagat. Nor-
mal széntlzelés( erémlivek és tiszta olajos hulladék
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esetében a probléma gyakorlatilag megoldatian; a
széndrlék alkalmatlanok példaul a savgyanta Srlésére
a tapadas miatt, vagy csak olyan nagy higitas és keve-
rési arany alkalmazhaté, ami az egész muveletet gaz-
dasdgtalanna teszi.

Az olajos hulladékok fizikai sajatsadgainak szabalyo-
zaséra a szakiradalomban igen kevés informécié talal-
hatd. A T/37377 szdmu magyar kozzétételi irat utal arra,
hogy ha savgyantahoz tormelékes aluminium-szilikatot
(példaul haszndlt vagy friss deritéféldet) kevernek, majd
a homogenizalt keveréket intenziv keverés kdzben szi-
lard, bazikus kémhatasu alkalifém- vagy alkélifoldfém-
vegyUletekkel vagy ilyen vegytiileteket tartalmazé hulla-
dékokkal reagéltatjak, a keverési aranyok megfelelé
megvalasztasaval morzsalékos-foldestd| porszerliig val-
tozd allagy kompozicid alakithatd ki, ami a szokvanyos
cementipari 6rl6-, keverd- és homogenizaldberendezé-
sekben feldolgozhatd. Tapasztalataink szerint azonban
ezzel a megoldassal nem alakithaté ki olyan keverék,
ami a kemencébe adagolas 30-70 °C-os hdmérsékle-
tén is tapadasmentes marad, vagy ha mégis, ehhez
olyan nagy mennyiség(i aluminium-szilikat-tdrmelék fel-
hasznélasara van szlikség, ami tetemesen rontja a ke-
verék fltéértékét, elfogadhatatlan szintre ndveli a keve-
rék AbOs-tartalmat, és az eljarast mind a hulladékartal-
matlanitas, mind a cementipari hasznositas tekinteté-
ben gazdasagtalannd teszi.

Masrészrél a féként szilicium-dioxidbdl allo és
emellett vas-oxidot, tovabba adott esetben kisebb
mennyiségben egyéb fém-oxidokat is tartalmazo, alu-
miniummentes vagy aluminiumvegylleteket csak kis
mennyiségben tartalmazé ipari melléktermékeket és
hulladékokat — amelyek jellemzé képviseli a kohaszati
melléktermékek és hulladékok, igy az acélsalakké, az
egyeb dntodei salakok, 6ntddei homokok és a konver-
tersalak — olyan anyagoknak tekintik, amelyek cement-
ipari felhasznalasa — a hulladékok oxiddsszetételét te-
kintve — nagyon célszer(i lenne; a vastartalm( anya-
gokrdl ugyanis kdzismert, hogy javitjdk a cement szul-
fatallésagat. Ezek a melléktermékek és hulladékok
azonban pordzus, rendkiviil érdes fellletl (mikroszkop
alatt rendszerint agas-bogas kristélyra emlékeztetd
szerkezet(i), gyakran Uvegszer(ien kemény anyagok,
amelyek tonkreteszik a szokvanyos cementipari 8rlé-
berendezéseket és adagolokat.

Vizsgalataink saoran azt tapasztaltuk, hogy ha (a)
40-60 témeg% olajos hulladék anyagot 60—40 témeg%
érdes fellletd, oxidosszetételekben szamitva 55-85 to-
meg% SiO,-ot és 4-25 tdmeg% Fe,0O3-ot tartalmazé,
legféljebb 10 mm szemcseméret(i ipari hulladék anyag-
gal vagy (b) 30-40 tdmeg% olajos hulladék anyagot
60-70 tomeg% érdes felliletd, kis hamutartalmu éghe-
t6 hordozdval keveriink dssze, és ezt a keveréket ho-
mogenizalas kézben maximum 20 mm szemcsemeret-
re 6réljlk, olyan szemcses tlizel6anyagot kapunk, ami
mindenben megfelel a cementipari tlizel6anyagokként
felhasznalhaté ipari hulladékokkal szemben tdmasztott
fizikai kévetelmenyeknek. Ez a keverék a masodik
komponensként felhasznalt ipari hulladék anyagoknal
vagy hordozoknal sokkal kisebb energiabefektetéssel
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drélhetd, ami annak tulajdonithatd, hogy a homogeni-
z&las soran az olajos hulladék anyag eltémi a fellleti
érdességeket, ezaltal kendanyagként hat, és csdkkenti
az &rlés soran fellépd igénybevételt. Ugyanakkor az ér-
Iés sordn az érdes fellletl ipari hulladékbél vagy hor-
dozébdl képzddétt finomabb anyagfrakeié bevonja az
olajos hulladékot, és azon stabilan megtapad. Ezaltal a
képz&ddtt Srlemény tapadasmentessé, stabil szemese-
méret(ivé és szemcseméret-eloszlasiva valik, és meg-
lepd modon ezeket a tulajdonsagait még a klinkerégetd
kemencébe adagolas jellemzden 70 °C kordli hémér-
sékletén is megtartja. Kivant esetben az érlemény ta-
paddsmentessége és szemcseméret-dllanddsaga to-
vabb javithatd, ha a keverékhez az drlés soran legfdl-
jebb 10 tdmeg% cellulézalapu névényi hulladék anya-
got adunk.

Azt tapasztaltuk tovabba, hogy a fenti (b) pontban
megadott dsszetétel(i keverék — szilkség esetén legfdl-
jebb 10 tomeg% celluldzalapd névényi hulladék anyag-
gal dsszekeverve — legfdljebb 50 mm szemcseméretre
Orolt allapotban kivaléan alkalmas erémlivi eltlizelésre,
elsdsorban a hibrid-fluid agyas erémdvekben.

A taldlmany targya tehat egyrészt eljaras cement-
ipari és/vagy erdmUvi tlizeldanyagok eldallitasara oly
médon, hogy

(a) cementipari tlizel6anyag kialakitasara 40-60 to-
meg% olajos hulladék anyagot 60—40 tdmeg% érdes
fellletl, oxiddsszetételben szamitva 55-85 témeg%
SiO,-ot és 4-25 tdmeg% Fe,05-ot tartalmazg, legfél-
jebb 10 mm szemcseméretl ipari hulladék anyaggal és
adott esetben az olajos hulladék anyag és az érdes fe-
[iletd ipari hulladék anyag &ssztémegére vonatkoztat-
va legféligbb 10 témeg% celluldzalapld ndvényi hulla-
dék anyaggal keveriink &ssze, és a keveréket homoge-
nizalas kdzben legféljebb 20 mm szemcseméretre 6rdl-
juk, vagy

(b) cementipari vagy erémuivi tlizeléanyag kialakita-
séra 3040 tdmeg% olajos hulladék anyagot 6070 to-
meg% érdes felllet(i, kis hamutartalmi éghetd hordo-
zéval és adott esetben az olajos hulladék anyag és az
érdes fellletd hordozd &ssztémegére vonatkoztatva
legféliebb 10 tdmeg% celluldzalapu ndvényi hulladek
anyaggal keveriink 6ssze, és ezt a keveréket homoge-
nizalas kézben cementipari felhasznalas esetén legfél-
jebb 20 mm, er6mdlvi felhasznalds esetén legféljebb
50 mm szemcseméretre 6roljlk.

A taldlmany targya tovabba ipari tlzel6anyag,
amely

(a) cementipari felhasznalasra 40-60 témeg% ola-
jos hulladékot és 60-40 témeg% erdes fellletd, oxid-
Gsszetételben szamitva 55-85 témeg% SiO,-ot és
4-25 tdmeg% Fe,03-ot tartalmazd, kiindulasi allapota-
ban legféliebb 10 mm szemcsemeéretl ipari hulladék
anyagot tartalmaz, adott esetben az olajos hulladék és
az érdes fellletli ipari hulladék anyag Gssztémegére
vonatkoztatva legfdljebb 10 tdmeg% cellulézalapu né-
vényi hulladek anyaggal egy(tt, legfdljebb 20 mm
szemcsemeéretre §sszebrdlt allapotban; vagy

(b) cementipari vagy erémivi felhasznalasra
3040 tdmeg% olajos hulladék anyagot és 60-70 to-
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meg% érdes feliletd, kis hamutartalmui égheté hordo-
z6t tartalmaz, adott esetben az olajos hulladék és az
érdes fellletd hordozd 8ssztémegére vonatkoztatva
legféliebb 10 témeg% cellulézalapu névényi hulladék
anyaggal egyttt, cementipari felhasznalas esetén leg-
foljebb 20 mm, erémlivi felhasznalas esetén legféljebb
50 mm szemcseméretre dsszebrdlt allapotban.

A taldlmany szerint olajos hulladékokként példaul a
kdvetkezd anyagokat hasznalhatjuk: mésszel semlege-
sitett savgyanta, olajos deritéfdld, maleinsavanhidrid
gyartasi maradék, vegyes olajiszap, olajjal atitatott tala-
jok, ndvényi olajos hulladékok.

Megjegyezzlk, hogy ha a savgyanta alapallapot-
ban (azaz mésszel nem semlegesitve) all rendelkezé-
slinkre, a savgyantat akar énmagdaban, akar az érdes
feliilet( ipari hulladékkal vagy égheté hordozdval vald
Osszekeverés soran semlegesithetjlik mésszel. Az
utdbbi megoldas az elénydsebb. Ekkor a kapott keve-
reket &riés elétt megfeleld ideig pihentetniink kell an-
nak érdekében, hogy a semlegesitési reakcid végbe-
mehessen.

A talalmany szerint érdes felllet( ipari hulladékok-
ként elsdsorban kohaszati melléktermékeket és hulla-
dékokat hasznalhatunk, amelyek koziil példaként a ko-
vetkezdket soroljuk fel: acélsalakkd, dntodei salakok,
ontddei homok, konvertersalak. Ezek mellett vagy
ezekkel dsszekeverve azonban olyan mas érdes felli-
letd ipari hulladékokat is felhasznalhatunk, amelyek
oxiddsszetétele (illetve keverék esetén a keverék oxid-
Osszetétele) megfelel a fent megadottaknak. llyen ipari
hulladékok példaul a kiilonféle épitdipari, csempe- és
keramiatormelékek és egyes kimerllt szilikatvazu kata-
lizatorok. Ha tobb ipari hulladék anyag keverékét hasz-
naljuk, elegendd ha csak a legnagyobb témeg%-nyi
mennyisegben felhasznalt anyag érdes fellletd.

Az érdes feliiletli ipari hulladék anyagok a fent
meghatarozott SiC,- és Fe,Og-tartalomnak megfeleld
mennyiségl sziliciumvegylletek és vasvegyiiletek
mellett egyéb fémvegylleteket is tartalmazhatnak.
Ezek jellemzd képviselbi az alkalifém- és alkaliféldfém-
vegylletek, tovabba egyes nehézfémek és ritkafémek
(igy mangan, cink, réz, kabalt, krém) vegylletei. Az ér-
des fellilet(i ipari hulladék anyagok adott esetben alu-
miniumvegylleteket is tartalmazhatnak; figyelembe
véve azonban, hogy az érdes feliiletd ipari hulladék
anyag femkomponenseinek oxidjai a klinkerben jelen-
nek meg, és a klinker Al,Os-tartalmanak adott hataron
tali névelése mar minéségromlassal jar, az érdes fell-
let(i ipari hulladék anyagot vagy hulladékanyag-keveré-
ket és az ahhaz keverendd olajos hulladékot gy kell
megvalasztani, hogy a végsé keverék izzitasi maradé-
ka legfdljebb 8 tdmeg% Al,O5-ot tartalmazzon.

Az érdes felliletd, kis hamutartalmi eghet6 hordozd
celszer(en petralkoksz is lehet.

A cellulézalapl névényi hulladék anyag peldaul fl-
részpor, maghéj vagy forgacs lehet.

Az 6rlemeny szemcsemeéretének alsé hatara nem
dénté jelent6ségli tényezs; az egyetlen megkdtés az,
hogy az érlemeny ne legyen porszer(. A szemcsemé-
ret alsé hatara célszerlien 5 mm korli értek lehet.
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A talalmany tovabbi részleteit az oltalmi kér korlato-
zasa nélkll a kdvetkezd példak szemléltetik.

1. példa

Cementipari tiizelSanyag elallitasa acélsalakkd és

savgyanta felhasznalaséval

A tlizel6anyag el8éllitasahoz a kdévetkezd anyago-
kat hasznaltuk:

Semlegesitetlen savgyanta (pH=1) 35t
Acélsalakkd 63t
Mészhidrat 1t
Firészpor 1t

Egy 50 m?3 (rtartalmi edénybe elsé rétegként be-
mértlik a savgyanta kor(lbellil felét, erre masodik ré-
tegkent rateritettiik a mészhidrat kortilbelil felét, majd
harmadik rétegben 14-15 tonna acélsalakkdvet. A be-
mért anyagokat dsszekevertlik, majd a keveréket at-
toltottik egy 50 m3 drtartalmu taroléedénybe. Ezt a
miveletet megismételtiik. Ekkor a taroléedényben
olyan anyagkeveréket kaptunk, ami a savgyanta és a
mészhidrat telies mennyiségét és az acélsalakks mint-
egy felét tartalmazta; az anyagkeverékben megindult
a savgyanta semlegesitése, ami jelentds héfejlodés-
sel jar.

6-8 dras pihentetés utan a taroldedényben lévé
masszat ismételten atkevertlik, majd éjszakan at allni
hagytuk. Masnap a téroléedényben |évé masszat ki-
mertlk, és teherautdval a pihentetd helyre szallitottuk.
A kimérés és a szallitds kdzben a massza ismételten
keveredik és hl.

Egynapos pihentetés utdn a masszat ismét atke-
vertik. Ezalatt a massza dllaga a pépes allapothdl a
szilard felé tolodott el, de még igy is csak kdzbllsé (fé-
lig szilard) allapctot ért el.

A miivelet negyedik napjan a masszéhoz hozzaad-
tuk az acélsalakké maradékat és a flrészpor
80-90%-4t, és az igy kapott masszat atkevertlik.
Szemrevételezés alapjan megallapitottuk, hogy a ma-
radek flirészporra is szikség van, ezért azt is bekever-
tik a masszaba. Ezutan a masszabdl mintat vettink,
és mertiik a minta pH-jat, amit 7-nek talaltunk.

Az el6kevert masszat a kdvetkezd napig pihentet-
tik, majd megkezdtik a massza feladasat az 6rl6-ke-
verd berendezesre. Az 6rlés soran a kdvetkezd teljesit-
meényfokozatokat prébaltuk ki

(a) 40 t/dra teljesitmény: korlilbellil 10 perc eltelté-
vel dugulast, felrakddast észleltlink. Az 6rl8gépet tiszti-
tas utdn Ujrainditottuk. Ujabb dugulst, ezutan teljesit-
ménycsdkkenést észleltiink.

(b) 30 t/éra teljesitmeny: dugulas csak kérdlbelll
30 perc elteltevel kovetkezett be.

(c) 25 tl/éra teliesitmény: a massza Grlése soran
nem kdvetkezett be dugulas; a gepen csak minimalis
felrakddas volt.

Az &ri6geprdl kikerllé anyag homogén szerkezetli
volt, gyantarégét nem tartalmazott. Témorités utan és
mozgatas kdzben kis darabokra hullott szét. Ezzel a
mivelettel homogen, morzsalékos szerkezetd, nem ta-
pado tizel6anyagot kaptunk, ami mindenben megfelelt
a cementgyar igényeinek.
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2. példa

Cementipari és erémiivi célra egyarant alkalmas

tiizel6anyag eléallitasa petrolkoksz és savgyanta

felhasznalaséval

A tlizel6anyag elbéllitasahoz a kdvetkezd anyago-
kat hasznaltuk:

Semlegesitetlen savgyanta (pH=2) 25 kg
Petrolkoksz 50 kg
Mészhidrat 1kg
Firészpor 3 kg

A savgyantat kézi keverés kozben semlegesitettiik
a mészhidrattal ugy, hogy a korilbelil 5-10 cm vastag-
sagban kiteritett savgyantara egyenletesen elteritettiik
a mészhidratot, és utdna mintegy 10 percig lapattal at-
kevertilk. Ekkor a masszaban megindult a savgyanta
semlegesitése, ami jelentds héfejlédéssel jar. 6-8 oras
pihentetés utédn a masszat ismét atkevertiik, majd egy
éjszakan at allni hagytuk. Masnap a masszat ismét at-
kevertilk, és hozzaadtuk a petrolkoksz felét. A massza
a keveredés kdzben hil.

Egynapos pihentetés utan a masszat ismét atke-
vertiik. Ezalatt a massza allaga a pépes allapotbol a
szilard felé tolodott el, de még igy is csak kozblilsé (fe-
lig szilard) allapotot ért el.

A mivelet negyedik napjan a masszahoz hozzaad-
tuk a petrolkoksz maradékat és a flirészpor korilbelll
kétharmadat, és a teljes anyagmennyiséget atkevertlk.
Ezutén bekevertik a flrészpor maradékat. Szemrevé-
telezéssel megallapitottuk, hogy a massza allaga mar
megfeleld. Ezutdn a masszabdl mintat vettiink, és mér-
tik a minta pH-jat, amit 7-nek talaltunk.

Az elbkevert masszat a kdvetkezd napig pihentet-
tik, majd megkezdtik a massza feladdsat az 6rl§-ke-
ver§ berendezésre. Az &rlés soran a kdvetkezbket ta-
pasztaltuk:

A massza rosta nélkil jol 6rélhets. A kilépd tlizels-
anyag szemcsemérete nem haladta meg az 50 mm-t,
ami erém(vi felhasznélas céljara mar kell6 finomsagot
jelent.

Az apritas és keverés §sszes id6tartama 40 s volt.
Mivel azonban a beadagolt mennyiség tdl kicsi volt,
tényleges teljesitményt nem tudtunk meghatarozni.
A kilépé tlizelanyag homogeén szerkezetl volt, gyan-
tarég6t nem tartalmazott. Tomérités utan is mozgatas
kézben kis darabokra hullott szét.

A rostat behelyezve ismét apritottuk a tlizeléanya-
got. Az idétartam nem véltozott. A tlizel6anyag szerke-
zetében lényeges valtozas mar nem kévetkezett be.
Ezzel a mivelettel homogén, morzsalékos szerkezet(,
nem tapadé tlzel6anyagot kaptunk, ami mindenben
megfelelt a cementgyari és erémlvi felnasznalas igé-
nyeinek.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras cementipari ésfvagy erém(vi tlizeléanya-
gok eldallitasara, azzal jellemezve, hogy

(a) cementipari tiizelanyag kialakitasara 40-60 t6-
meg% olajos hulladék anyagot 6040 tdmeg% érdes
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fellletl, oxiddsszetételben szamitva 55-85 témeg%
SiO,-ot és 4-25 t6meg% Fe,03-ot tartalmazé, legfdl-
jebb 10 mm szemcseméretl ipari hulladék anyaggal és
adott esetben az olajos hulladék anyag és az érdes fe-
[Ulet( ipari hulladék anyag dssztémegére vonatkoztat-
va legféljgbb 10 témeg% cellulézalapi ndvényi hulla-
dék anyaggal keveriink dssze, és a keveréket homoge-
nizélas kdzben legféljebb 20 mm szemcseméretre rdl-
juk, vagy

(b) cementipari vagy erdmlvi tlizeldanyag kialakita-
sara 30—40 témeg% olajos hulladék anyagot 6070 to-
meg% érdes fellilet(i, kis hamutartalmi égheté hordo-
zdval és adott esetben az olajos hulladék anyag és az
érdes fellletl hordozd Ossztdmegére vonatkoztatva
legfoliebb 10 tdmeg% cellulézalapu ndvényi hulladék
anyaggal keverlink 0ssze, és ezt a keveréket homoge-
nizélas kézben cementipari felhasznalas esetén legfdl-
jebb 20 mm, erémlvi felhasznalas esetén legfdljebb
50 mm szemcseméretre &roljik.

2. Cementipari és/vagy erémivi tlizeléanyag, azzal
Jellemezve, hogy

(a) cementipari felhasznalasra 40-60 tdmeg% ola-
jos hulladékot és 6040 tdmeg% érdes felliletl, oxid-
Osszetetelben szadmitva 55-85 témeg% SiO,-ot és
4-25 tdmeg% Fe,0;-ot tartaimazd, kiindulasi allapota-
ban legfdligbb 10 mm szemcseméretl ipari hulladék
anyagot tartalmaz, adott esetben az olajos hulladék és
az érdes fellletl ipari hulladék anyag OssztOmegére
vonatkoztatva legféliebb 10 t6meg% cellulézalapu nd-
vényi hulladék anyaggal egyltt, legfdljebb 20 mm
szemcseméretre dsszedrdlt dllapotban; vagy

(b) cementipari vagy er6mivi felhasznaldsra
3040 tdmeg% olajos hulladék anyagot és 60-70 to-
meg% érdes felllet(i, kis hamutartalmu éghetd hordo-
z6t tartalmaz, adott esetben az olajos hulladék és az
érdes fellletd hordozd dssztémegére vonatkoztatva
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legféliebb 10 témeg% cellulézalapu névényi hulladék
anyaggal egyttt, cementipari felhasznalds esetén leg-
foljebb 20 mm, erémlivi felhasznalas esetén legféljebb
50 mm szemcseméretre dsszebrdlt allapotban.

3. A 2. igénypont szerinti tlizelanyag, azzal jelle-
mezve, hogy olajos hulladékként mésszel semlegesi-
tett savgyantat, olajos deritéfdldet, maleinsavanhidrid
gyartasi maradékot, vegyes olajiszapot, olajjal atitatott
talajt és/vagy ndvényi eredetii olajos hulladékot tartal-
maz.

4. A 2. igénypont (a) pontja vagy a 3. igénypont
szerinti tizel6anyag cementipari felhasznélasra, azzal
Jellemezve, hogy érdes feliiletl ipari hulladékként egy
vagy tobb kohaszati mellékterméket vagy hulladék
anyagot tartalmaz.

5. A 4. igénypont szerinti tlizel6anyag cementipari
felhaszndlasra, azzal jellemezve, hogy kohaszati mel-
lektermékként vagy hulladék anyagként acélsalakko-
vet, 6ntodei salakokat, ntodei homokot ésfvagy kon-
vertersalakot tartalmaz.

6. A 3-5. igénypontok barmelyike szerinti tlizelé-
anyag cementipari felhasznalasra, azzal jellemezve,
hogy olajos hulladékként mésszel semlegesitett sav-
gyantat, érdes fellilet(i ipari hulladékként pedig acélsa-
lakkovet tartalmaz.

7. A 3-6. igénypontok barmelyike szerinti tiizel6-
anyag cementipari felhasznélasra, azzal jellemezve,
hogy izzitasi maradéka 0-8 tdmeg% Al,O3-ot tartalmaz.

8. A 2. igénypont (b) pontja vagy a 3. igénypant
szerinti tlzeléanyag, azzal jellemezve, hogy érdes felli-
letd, kis hamutartalmi égheté hordozdéként petrolkok-
szot tartaimaz.

9. A 2-8. igénypontok barmelyike szerinti tlizel6-
anyag, azzal jellemezve, hogy cellulézalapli ndvényi
hulladékként flirészport, forgacsot és/vagy maghéjat
tartalmaz.
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