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Sposéb wytwarzania masy wykladzinowej do pokrywania
stalowych pokladéw okretowych
Patent trwa od dnia 18 lipca 1960 r.

Przedmictem wynalazku jest sposoéb wytwa-
rzania masy wykladzinowej do pokrywania sta-
lowych pokladéw okretowych, . posiadajacej
wlasciwosci przeciwrdzewne i niesptywajgcej
z pochylych miejsc poktadu.

Dotychezas do tego celu sfosuje sie masg,
sporzadzong z mieszaniny cementu portlandz-
kiego, lateksu kauczukowego i wypelniaczy, na
przyklad kredy szlamowanej lub trocin drzew-
nych. Mase te w stanie polplynnym wyklada
si¢ na poklad stalowy i formuje warstwe okre-
§lonej gruboéci, ktéra po stwardnieniu tworzy
nawierzchnie pokiadowsq.

Masa ta posiada wilasciwoscel izolujgce . ciepl-
ne, uszczelniajace poklad stalowy w miejscach
spawanych i mbowanych i przeciwdziala slizga-
niu si¢ podczas chodzenia po pokladzie. Sply-
wa ona jednak z miejsc pochylych w okresie

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, Ze wsp6l-
tworcami wynalazku sa Kazim‘arz Kolakowski,
Jozef Kalumy i Ludwik Goledzinowski.

- bezpoSrednio po uformowaniu warstwy i po-

nadto niedostatecznie zabezpiecza poklad sta-
lowy przed korozjg.

Stwierdzono, ze rozna uzyskaé maseg, ktéra
nie wykazywal2by wspomnianych wad, jezeli
do wytwarzania jej obok podstawowych su-
rowcow jak cement portlandzki i lateks kau-
czukowy zastosuje sie <dndatek beta-naftolanu
sodowego, kazeinianu amonowego oraz granu-
lowanego weglanu wapnia i piasku kwarcowe-
go jako wypelniaczy. Tlos¢ stosowanej do tego
celu kazeiny wynosi 1—7 czgéci wagowych na
100 czesci lateksu kauczukowego.

‘Mase wytwarza sie przez zmieszanie naj-
pierw weglanu wapnia o granulacji 1—3 mm
z cementem portlandzkim marki ,,350“ iub ,,400°¢
i piaskiem kwarcowym o wielko$ci ziarn poni-
zej 1 mm, a nastepnie z mieszaning cieklych
skladnikow, ofrzyriang przez rozpuszczenie
kazeiny w 25%-~owym roztworze wody &monia-
kalnej, a w koncu z lateksem kauczuku natu-

ralnego i roztworem beta-naftolanu sodowego.



Otrzymang mase wylewa sig na pokiad stalo-
wy i wyréwnuje kielnia w ciggu 1 godziny od
chwili zakoriczenia mieszania skladnikéw. Pro-
ces ten prowadzi si¢ przy zastosowaniu zahez-
pieczenia przed wilgocia, opadami atmosferycz
nymi i naslonecznieniem, - :

Przykladowa receptura skladnikéw masy jest
nastepujaca:
weglan wapnia o gianulacji 1—3 mm
120 czesci wagowych
piasek kwarcowy o wiel-

kosci ziarn ponizej 1mm 20 ”
cement portlandzki o

marki ,,400% 42 »
lateks kauczuku naturaln. 12 ,, »
kazeina - 03¢ ,, »
woda amoniakalna 25%, 0,20 ™
beta-naftolan sodowy 0,06 - ”
de'a 5’5 i 9

285 RSW ,Prasa”, Kielce. .

Zastrzezenia patentowe

. Sposéb wytwarzania masy wykladzinowe]

do pokrywania stalowych pokladéw okreto-
wych w oparciu o cement portlandzki, la-
teks kauczukowy i wypelniacze, znau.ienny

i tyrh, ze s'oosujé sie dodatek kazeinianu amo-

nu z beta-naftolanem sodowym oraz granu-
low:g.negq, wegla-nu wapnia i pia.sl;u Xwarco-
wego jako wypelniaczy.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, *znamienny tym,

ze stosuje sie kazeing w iloSoi 1—7 czeSci
na 100 czesci lateksu  kauczykowego.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje, sxe wq glan wapnia o granulacji

1—3 mm,
S
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Zastepca: mgr inz. Janusz Kryczkowski,
rzecznik patentowy
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