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(57) Warmetauscher flir Kacheltfen oder gemauerte Ufen
2ur Erwdrmung eines Warmetrdgermediums. Der Warmetau-
scher liegt vollstdndig auBerhalb des schamottierten
bzw. gemauerten Teiles des Ofens und besteht aus einer
Metallplatte bzw. einem Hohlkdrper mit Verrohrung, der
an einer Ofenfldche anliegt.
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Die Erfindung betrifft einen Wirmetauscher fiir Kacheldfen oder gemauerte Ofen mit einem von Schamotte-
steinen umgebenen Feuerraum samt Rauchgasziigen zur Erwirmung eines in Metallrohren gefiihrten Heiz-
mediums, beispielsweise eincr Warmwasserheizung.

Wirmetauscher fiir Kachel6fen oder gemauerte Ofen, die im Feuerraum oder den Rauchgasziigen angeordnet
sind, sind seit langem bekannt. Wegen der hohen Heizleistung, die bei dieser Anordnung wihrend des Abbrandes
zur Verfiigung steht, muB fiir eine gesicherte Abfuhr dieser Energie gesorgt werden. Aufwendige Sicherheits-
einrichtungen sind dafiir nétig. AuBerdem steht der GroBteil der Energie nur in der kurzen Zeit des Abbrandes zur
Verfiigung, wodurch eine Speicherung, z. B. in einem Pufferspeicher, meist nétig ist. Reparaturarbeiten an
cinem innenliegenden Wirmetauscher sind sehr problematisch, oft muf der ganze Ofen zerlegt werden,

Aus DE-OS 32 47 139 ist eine beheizbare Kachelwand mit Kacheln, die in ein Gestell eingesetzt sind, das
aus vertikalen und horizontalen Stiiben besteht, bekannt. Bei dieser Kachelwand sind die Stiibe des Gestells
zumindest teilweise durch Rohre gebildet, die in den Kreislauf eines Wirmetrigermediums eingeschaltet sind.
Diese Kachelwand kann auch die Verkleidung eines Warmwasserheizkessels bilden, wobei die Rohre die Funktion
des Warmetauschers iibernehmen. Auch eine solche Ausbildung des Wirmetauschers hat den Nachteil der
schwierigen Revisionsmoglichkeit und zusitzlich treten durch die unterschiedlichen Wirmeausdehnungs-
koeffizienten von Schamott und den Metallrohren Probleme auf.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und eine Einrichtung zu schaffen, die durch einen
cinfachen Aufbau und durch eine moglichst vollstindige Trennung von Ofen und Wirmetauscher eine
praxisgercchte Lisung darstellt.

Erfindungsgem4B wird diese Aufgabe dadurch geltst, daB die Rohre an einer vom Feuerraum und den
Rauchgasziigen aus gesehen auBen liegenden Fliiche des Kachelofens oder gemauerten Ofens angeordneten
Metallplatte wirmeleitend befestigt, insbesondere verschweiBt, sind, und daB die auBerhalb der Schamottesteine
vorgesehene Metallplatte an ihrer dem Ofen abgekehrten Seite vorzugsweise eine Isolierschichte aufweist.

Der Kachelofen oder gemauerte Ofen kann in bekannter Weise mit herkdmmlichen Schamottesteinen
aufgebaut werden. Durch die Anbringung an der AuBenseite des Ofens wird die Wirmespeicherung durch die
Schamottesteine geniitzt und ein Pufferspeicher kann deshalb entfallen.

Durch die Verwendung einer Metallplatte wird eine groBere Wirmeiibergangsfliiche und damit eine bessere
Warmeleitung erreicht. Da ein wesentlicher Teil der Energieiibertragung durch Strahlung erfolgt, ist die
Metallplatte an der dem Ofen zugewandten Seite vorzugsweise zu schwiirzen. Dies kann durch einen Anstrich oder
durch eine RuBschichte erreicht werden. Da die Metallplatte an den Schamottesteinen vorzugsweise nur anliegt
und nicht starr mit dieser verbunden ist, werden Dehnungsprobleme verhindert. Die Isolierschichte, die zur
Vermeidung von Warmeverlusten an der dem Ofen abgewandten Seite des Wirmetauschers angebracht werden
kann, kann aus Mineralwolle bestehen und je nach Anbringung des Wirmetauschers entweder lose gestopft sein
oder aus einer festen Platte bestehen,

Falls der Ofen an einer Seite einen geringen Abstand, z. B, ca. 5 - 10 cm, zu einer Wand hat, kann zum
Beispiel in diesem Zwischenraum der Wirmetauscher dadurch an der Schamottefliche des Ofens angebracht
werden, daB der Raum zwischen Wirmetauscher und Wand mit Mineralwolle ausgestopft wird und so die Platte
des Wirmetauschers an die Schamottefliiche des Ofens angepreft wird.

Der Ofen kann zum Beispiel aber auch so aufgebaut sein, daB zwischen dem Feuerraum oder 7 .:ien der
Rauchgasziige und anderen Teilen der Rauchgasziige ein ebenfliichiger, ca. 5 - 10 cm breiter, aber sonst nicht
niher definierter Schiitz entsteht. Der Ofen wird, bildlich gesprochen, um diesen Schlitz herum aufgebaut. In
diesem Schlitz kann nun, hnlich wie im vorigen Absatz beschrieben, ein Wirmetauscher an einer oder beiden
Schamottefliichen des Schlitzes durch Ausstopfen des verbliebenen Zwischenraums befestigt werden.

Der Wiirmetauscher kann auch an einer Seite des Ofens, die frei in den Raum ragt, befestigt werden. In diesem
Fall wird an der dem Ofen abgewandten Seite des Warmetauschers eine feste Isolierplatte angebracht. Der
Wirmetauscher und die Isolierplatte werden dann dadurch am Ofen befestigt, daB an der dem Wirmetauscher
abgewandten Seite der Isolierplatte eine weitere Platte aus festem Material, zum Beispiel eine Faserzementplatte,
zum Beispiel durch herkmmliche Metalldiibel und Schrauben, in den Schamottesteinen verankert wird. Diese
Platte kann dann nach Wunsch verkleidet werden. Fiir die Schrauben sind entsprechende Ausnehmungen in der
Isolierung und der Metallplatte des Wiirmetauschers vorzuschen und die Rohre diirfen natiirlich nicht beschidigt
werden.

Im Folgenden wird die Erfindung beispielhaft anhand einer Zeichnung erl4utert. Diese zeigt einen Teil eines
Schnittes durch einen Kachelofen oder gemauerten Ofen,

Die AuBienwand eines gemauerten Ofens oder Kachelofens mit Feuerraum bzw. Rauchgasziigen (2) wird, wie
bei der Ausfithrung als gemauerter Ofen, aus Schamottesteinen (1) hergestellt, aber nicht verputzt. An dieser
Schamottefliche wird eine Metallplatte (3) mit mit ihr wirmeleitend verbundenen Rohren angebracht, die als
Wirmetauscher dient. Aufgrund von Fertigungstoleranzen bei der Herstellung der Schamotte bzw. der Metall-
platte kann ein kieiner Luftspalt entstehen. An der der Schamottefliche des Ofens abgewandten Seite des
Wirmetauschers wird vorzugsweise eine Isolierschichte (4) angebracht.

Die Erfindung ermdglicht auf einfache Weise die Erwiéirmung eines Heizmediums durch einen Kachelofen oder
gemauerten Ofen,
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Wirmetauscher fiir Kacheltfen oder gemauerte Ofen, mit einem von Schamottesteinen umgebenen Feuerraum
samt Rauchgasziigen zur Erwirmung eines in Metallrohren gefiihrten Heizmediums, beispielsweise einer
Warmwasserheizung, dadurch gekennzeichnet, daB die Rohre an einer vom Feuerraum und den Rauch-
gasziigen (2) aus gesehen auBen liegenden Fliche des Ofens angeordneten Metallplatte wirmeleitend befestigt,
insbesondere verschweiBt, sind, und daB die auBerhatb der Schamottesteine (1) vorgesehene Metallplatte (3) an
ihrer dem Ofen abgekehrten Seite vorzugsweise eine Isolierschichte (4) aufweist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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