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Uklad do samoczynnego gaszenia szczatkowego pola
magnetycznego w przychwytach elektromagnetycznych
stosowanych w szlifierkach
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Przedmiotem wynalazku jest uklad do samo-
czynnego gaszenia szczatkowego pola magnetycz-
nego w przychwytach elektromagnetycznych sto-
sowanych w szlifierkach.

W procesie szlifowania na szlifierkach do pta-
szezyzn z elektromagnetycznymi przychwytami
istotnym czynnikiem zwigkszajacym wy'dajnoéé
jest to, by po wylaczeniu napiecia roboczego roz-
magnesowanie przychwytu i przedmiotu bylo szyb-
kie, precyzyjne' i niezalezne od obstugi, a wiec
zdjecie szlifowanych przedmiotéw bylo mozliwie
latwo.

Znane uklady realizujgc wyzej wymienione wy-
magania oparte sg na zasadzie wykorzystania wia-
snoSci przekaZnika czasowego do sterowania prz-
dem rozmagnesowania w funkcji czasu.

Jednak w ukladach tych wystepujg nastepujgce
niedogodnosci. Ustalenie parametréw rozmagneso-
wania — czasu i prgdu, tak by po zakohczeniu
procesu rozmagnesowania indukcja szczatkowa by-
la réwna zero, jest praktycznie rzeczg bardzo trud-
ng, gdyz wielkoSci te zaleza od warunkéw ze-
wnetrznych takich jak napiecie sieci zasilajgcej,
temperatura, wilgotno§é, rodzaj materialu szlifo-
wanego przedmiotu itp.

Odchylenia od ustalonych warunkéw optymal-
nych z uwagi na istnienie sily koercji, prowadzi
zawsze do powstania znacznej pozostalo$ci magne-
tycznej, ktéra utrudnia zdjecie oszlifowanych
przedmiotéw, przediuza czas szlifowania i moze
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byé przyczyng zniszczenia powierzchni przychwytu
lub przedmiotéw przy zrywaniu ich lub zbijaniu.

Celem wynalagku jest budowa ukladu zmniejsza-
jgcego powyzsze niedogodnosci.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnieto w ten
sposéb, ze ukiad posiada obwéd roboczy przychwy-
tu zawierajgcy podwojny zestyk zwierny stycznika
manewrowego, ktéry sprezony jest z obwodem roz-
magnesowania w skiad ktérego wchodza podwojny
zestyk rozwierny stycznika, oporniki wejSciowy
i wyjSciowy, przy czym obwody te sa polgczone
ze sobg przychwytem i opornikiem gaszacym.

W celu lepszego zrozumienia istoty wynalazku
zostanie on obja$niony szczegélowo na podstawie
przykiadu wykonania, uwidocznionym na rysunku
na ktérym fig. 1 przedstawia uklad do samoczyn-
nego gaszenia szczgtkowego pola magnetycznego
przychwytu elektromagnetycznego szlifierki, a fig. 2
charakterystyki magnesowania i rozmagnesowania
przychwytu.

Uklad do samoczynnego gaszenia szczatkowego
pola magnetycznego przychwytu sklada sie z ob-
wodu roboczego i obwodu rozmagnesowania.

W sklad obwodu roboczego wchodzg podwdjny
zestyk zwierny stycznika manewrowego, skladajg-
cy sie z zestykéw S1 i S2 i przychwyt UEM.

W sklad obwodu rozmagnesowania wchodzg po-
dwojny zestyk rozwierny stycznika manewrowego,
skladajacy si¢ z zestykéw S8 i 84, oporniki wej-
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Sciowy 1R i wyjSciowy 2R o jednakowej opornosci
i przychwyt UEM.

Dzialanie ukladu jest nastepujace:

Po wylaczeniu podwédjnym zestykiem zwiernym
" 81 i S2 roboczego napiecia zasilania, podwdjny ze-
styk rozwierny 83 i S4, powoduje samoczynne
przelaczenie przychwytu UEM do obwodu, w sklad
ktérego wchodza rowniez oporniki wejSciowy 1R
i wyjSciowy 2R, zasilanego z tego samego prostow-
nika nie przedstawionego na rysunku.

Kierunek przeptywajacego pradu Jr w tak utwo-
rzonym obwodzie jest przeciwny do kierunku ro-
boczego pradu Jm a jego warto§¢ ustalona opor-
nikami 1R i 2R jest tak dobrana, ze strumien
szczatkowego pola magnetycznego @sz jest prak-
tycznie rowny zero. Dzieki wygaszeniu strumienia
&sz na czas nieograniczony zalezny jedynie od ob-
stugi szlifierki, uklad umozliwia latwo zdjecie ob-
rabianych mprzedmiotéw w dowolnej chwili po
ukonczeniu szlifowania.

Uzwojenia przychwytu UEM posiadajace znacz-
ng indukcyjno$¢ stwarzajg niebezpieczenstwo po-
wstawania zbyt groznych dla izolacji przepiet¢ la-
czeniowych. Aby temu zapobiec w ukladzie zasto-
sowano dodatkowy opornik gaszacy Rg lub diode
gaszacg 1 polaczony réwnolegle z uzwojeniami
przychwytu UEM. Dzieki temu stala czasowa uzwo-
jen jest tak znaczna a zmiany pradu w nich tak
powolne, Ze powstajgce sily elektromotoryczne sa
dostatecznie mate i nie grozne dla izolacji.
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Tak wiec proces magnesowania (charakterystyka
1) roboczego i gaszenia (charakterystyka 2) szczgt-
kowego pola magnetycznego w przychwycie UEM
przebiega samoczynnie i zgodnie z charakterysty-
kami 11 2.

Dodatkowo w celu orientacji o aktualnym stanie
pracy w ukladzie zastosowano sygnalizacje §wietl-
ng umieszczong w przyciskach do zalgczenia ma-
gnesowania i rozmagnesowania przychwytu UEM.
Rozwigzanie powyzsze umozliwia zwiekszenie wy-
dajnos$ci szlifierki, latwe i szybkie zdjecie oszlifo-
wanych przedmiotéw oraz zabezpiecza izolacje
przychwytu przed mozliwo$cig powstania nadmier-
nych przepie¢ 1gczeniowych w ukladzie i uszko-
dzeniem,

Zastrzezenie patentowe

Uklad do samoczynnego gaszenia szczatkowego
pola magnetycznego w przychwytach elektromag-
netycznych stosowanych w szlifierkach, znamien-
ny tym, ze obwdd roboczy przychwytu (UEM) za-
wierajagcy podwojny zestyk zwierny stycznika ma-
newrowego posiadajgcy dwa zestyki (S1) i (S2),
sprzezony jest z obwodem rozmagnesowania w
sklad ktorego wchodzg podwdjny zestyk rozwierny
(S3) i (S4), oporniki wejsciowy (IR) i wyjsciowy
(2R), przy czym obwody te polgczone ze sobg przy-
chwytem (UEM) i opornikiem gaszgcym (Rg).
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