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Postupak proizvodnje furniranog elementa (10), koji se sastoji od

—  osiguravanja podloge (1),

—  primjene podsloja (2) na povrsinu podloge (1), pri ¢emu podsloj (2) sadrzi vezivo,

—  primjene sloja furnira (3) na podsloj (2),

—  primjene pritiska na sloj furnira (3) i/ili podlogu (1) tako da se barem dio (2a) podsloja (2) propusta kroz

sloj furnira (3), pri éemu se postupak nadalje sastoji od
upravljanja dizajnom sloja furnira (3) upravljanjem propusnosc¢u podsloja (2) kroz sloj furnira (3) dodavanjem punila
u podsloj (2), pri ¢emu su punila ¢estice minerala ili vlakna minerala, pri ¢emu upravljanje propusnoscu podsloja (2)
kroz sloj furnira (3) dodatno ukljuéuje podesavanje koncentracije navedenih punila u podsloju (2).
Postupak prema zahtjevu 1, pri éemu upravljanje propusnoscu podsloja (2) kroz sloj furnira (3) dodatno ukljuéuje
podeSavanje koncentracije navedenog veziva u podsloju (2).
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu sloj furnira (3) sadrZi porozne i neporozne dijelove i pri
¢emu nakon primjene pritiska porozni dijelovi sloja furnira (3) tvore reljefne dijelove ofuvane vezivom podsloja (2)
u komprimiranom stanju, a neporozni dijelovi sloja furnira (3) iskacu kada se pritisak otpusti, ¢ime se tvore izbo¢ine.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu se furnirani element (10) ¢etka nakon primjene pritiska.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri éemu se barem dio (2a) podsloja (2) propusta kroz pore (8)
sloja furnira (3).
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu se barem dio (2a) podsloja (2) propusta kroz pukotine
(7) 1/ili rupe (6) sloja furnira (3).
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu se prije primjene pritiska sloj furnira obraduje primjenom
topline.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu su punila barijev sulfat.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu podsloj (2) nadalje sadrzi pigmente.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu podsloj (2) nadalje sadrzi vlakna drva ili estice drva.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri ¢emu se sloj furnira (3) oblikuje od nekoliko komada furnira,
pri ¢emu su komadi furnira rasporedeni u uzorak.
Postupak prema bilo kojem prethodnom zahtjevu, pri éemu se nadalje sastoji od primjene drugog sloja furnira na
drugu povrsinu podloge (1), pri demu je druga povrsina podloge (1) okrenuta od navedenog sloja furnira (3) koji
tvori prvi sloj furnira.
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