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Nazev vynalezu:

Ohfriva¢ vody z plastového materialu odolného
proti tlaku

Anotace:

Ohfiva¢ vody (1) vyrobeny z plastového materialu, kdy
plast(2) sestava ze dvou plastovych polovin (2a, 2b), a je
opatfen otvorem (5), vytvofenym pro vloZeni elektrického
topného prvku (3), kdy kazda plastova polovina (2a, 2b)
plasté (2) je na obvodovém okraji (9) opatfena spojovacimi
prostiedky (10a, 10b), které do sebe zapadaji a spole&né tvofi
pas o vysoké odolnosti, pficemz obé plastové poloviny (2a,
2b) plasté (2) jsou opatfeny radialnimi vyztuznymi prvky (8),
probihajicimi od spojovacich prostiedkii (10a, 10b) ke stfedu,
pticemz konce Zeber splyvaji s obvodovym okrajem (9).
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Ohfiva¢ vody z plastového materialu odolného proti tlaku

Oblast techniky

Vynalez se tyka ohfivace vody, zvlasté elektrickych ohfivaci vody a to zv1asté téch, které jsou
vyrobeny z plastu.

Dosavadni stav techniky

Plasti se uZiva pro vyrobu ohfivaci vody vyse uvedeného typu zejména kvili odstranéni nevy-
hod tradi¢nich zafizeni, sestavajicich z kovovych nadrzi, které musi byt specialné upraveny z di-
vodi odolnosti proti korozi.

Spis EP 0 674 139 popisuje ohfiva¢ vody vyrobeny tak, Ze se spoji dvé Casti plasté z jednoduche-
ho plastu, zejména polypropylenu.

Dokument FR 2 620 803 popisuje ohtiva¢ vody s plastém z tepelné izolaéniho lehéeného mate-
rialu, potaZzeného vrstvou polyuretanové pény.

Vsechny vy$e zminéné znamé ohiivace vody maji malou kapacitu a nesnesou dlouhodobé vysoky
tlak, napriklad pracovni tlak 0,8 MPa pfi teploté az do 90 az 100 °C. Mohou oviem vydrZet maxi-
malni tlak alespori 1,6 MPa, jak je poZadovano v platnych provoznich predpisech. Navic znamé
ohfivate vody musi byt vyrobeny s pomérné tlustymi vrstvami izolaéniho lehéeného materialu,
aby bylo moZno zamezit rychlé ztraté tepla do okolniho prostfedi.

Ze spisu DE 30 13 767 je znam ohfivac vody, kde jsou obé poloviny plasté opatfeny radialnimi
vyztuznymi prvky probihajicimi od obvodového okraje ke stfedu a radialni vyztuzné prvky jsou
vytvofeny jako Zebra, usporadana uvniti kazdé poloviny. Pfesné spojeni Zeber tak, aby se spole¢-
né prenaselo zatiZeni je vSak obtizné a Zebra tak neplni zcela svou vyztuznou funkci i na podélné
sténé.

Cilem pfedkladaného vynalezu je odstranit nevyhody dosavadniho stavu techniky a predstavit
ohtiva¢ vody, kde konstrukéni provedeni spo¢iva v existenci dvou plastovych polovin a jejich
zpusob spojeni, umozni zajistit vysokou mechanickou odolnost a spolehlivost i v dobé, kdy nas-
tanou vysoké tlaky. Zaroveii se sleduje podminka, aby byla vyroba snadna a levna.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky odstraiiuje do zna¢né miry ohfiva¢ vody z plastového materialu odolné-
ho proti tlaku podle vynalezu, jehoz podstata spociva v tom, ze kazda plastova polovina je na
obvodovém okraji opatfena spojovacimi prostfedky, které do sebe zapadaji a tvofi pas o vysoké
odolnosti.

Ve vyhodném provedeni jsou radialni vyztuzné prvky vytvofeny jako Zebra, uspofadana uvnitf
kazdé plastové poloviny tak, Ze probihaji od spojovacich prostfedku ke stfedu, pficemz konce
Zeber splyvaji s obvodovym okrajem. Zebra neni tfeba spojovat a v kombinaci s pevnym spojo-
vacim pasem dostatecn€ zpevni konstrukci.

V jiném vyhodném provedeni jsou uvnitf plasté uspofadany vodovodni trubky z plastu a okolo
plasté je uspofadan kryt od néj oddéleny vzduchovym prostorem.
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V jiném vyhodném provedeni je plast opatien povrchovou vrstvou aplikovanou bud’ ovinutim
nebo pfi protlaovani.

Ve vyhodném provedeni jsou spojovaci prostfedky provedeny jako spojovaci nakruzky, které do

sebe zapadaji a alespoii jeden ze dvou spojovacich prostiedki je opatien axialni obvodovou draz-
kou pro uloZeni spojovaciho materialu pro svafovani obou plastovych polovin.

Prehled obrazkii na vvkresech

Vynélez bude dale pfiblizen pomoci vykresd, na kterych obr. 1 pfedstavuje schematicky fez
ohfivatem vody podle vynalezu, obr. 2 znazoriiuje Castedny fez jedné ze dvou polovin plasté
ohfivafe vody z obr. 1 a na obr. 3 je predstaven fez pfes okraje obou polovin plasté ve vétsim
méfitku pfed tim, neZ dojde k jejich vzajemnému spojeni.

Ptiklad provedeni vynalezu

Ohftiva¢ 1 vody vyrobeny z plastového materialu nakresleny na obr. 1 je tvote plastém 2, ses-
tavajicim ze dvou plastovych polovin 2a, 2b, uvnitt kterého se nachazi elektricky topny prvek 3,
pfipevnény k pirub¢ 4, ktera zaroveii zakryva otvor 5 na jedné ze dvou plastovych polovin 2b
plasté 2. Do plasté 2 usti vodovodni trubky 6 pro piivod i odvod vody z ohfivace 1 vody. Vnéjsi
kryt 7, ktery plni zejména estetickou funkci, cely plast’ 2 obepina.

Jak lze vidét z obr. 2 kazda plastova polovina 2a, 2b, tomto piipadé 2b, plasté 2 ma tvar zplosté-
ného kloboucku a je cela vyztuzena mnoZstvim radialnich Zeber 8. Podél okraje 9 plastové polo-
viny 2b plasté 2 je vytvofen spojovaci nakruzek, tj. spojovaci prostfedek 10b, tak, e se s &asti
plasté 2 vytvofi vidlice, do kterého pak zapadne vystupek tj. spojovaci prostiedek 10a vytvofeny
na okraji poloviny 2a, jak je nejlépe vidét z obr. 3. Ve vyhodném ptikladu provedeni predklada-
ného vynalezu se ve vidlici u spojovaciho prostredku 10b vytvori obvodova axialni drazka 11,
uvnitf které je mozno ulozit prstenec 12 spojovaciho materialu pro upevnéni spojeni obou plasto-
vych polovin 2a, 2b a vytvoreni plasté 2. Zapadnutim spojovaciho prostiedku 10a do vidlice na
spojovacim prostiedku 10b se vytvoii spojovaci pas z plastového materialu jehoz tloustka je vétsi
neZ priimérna tloustka kazdé poloviny 2a, 2b plasteé 2.

Obe plastové poloviny 2a, 2b jsou vyrobeny z plastového materialu, zvoleného tak, aby byla
zajisténa vysokd mechanicka odolnost a nizky pienos tepla z plasté 2.
Specialni tvar vystupkii a spojovaciho nékruzku, umoZiiuje, Ze pokud jsou spajeny v oblasti plas-
td bézné zndmymi zpisoby jsou plastoveé poloviny 2a, 2b obzvlasté odolné proti deformacim
zavinénym tlaky uvnitf ohtivage 1 vody.
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PATENTOVE NAROKY

1. Ohfiva¢ vody z plastového materidlu odolného proti tlaku, kdy plast’ (2) sestava ze dvou
plastovych polovin (2a, 2b), a je opatfen otvorem (5), vytvofenym pro vloZeni elektrického top-
ného prvku (3), pticemz ob¢€ plastové poloviny (2a, 2b) plasté (2) jsou opatfeny radidlnimi
vyztuznymi prvky (8), probihajicimi od obvodového okraje (9) ke stiedu, vyznadujici se
tim, Ze kazda plastova polovina (2a, 2b) plasté (2) je na obvodovém okraji (9) opatiena spojo-
vacimi prostfedky (10a, 10b), které do sebe zapadaji a spolecné tvofi pas o vysoké odolnosti.

2. Ohfivat vody podle naroku 1, vyznadujici se tim, ze radidlni vyztuzné prvky (8)
jsou vytvoreny jako Zebra usporaddana uvnitf kazdé plastové poloviny (2a, 2b) plasté (2) tak, Ze
probihaji od spojovacich prostfedka (10a, 10b) ke stfedu, pticemz konce Zeber splyvaji s obvodo-
vym okrajem (9).

3. Ohfiva¢ vody podle naroku 1, vyznac¢ujici se tim, Ze uvnitf plasté (2) jsou uspo-
fadany vodovodni trubky (6) z plastu.

4. Ohfiva¢ vody podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze vodovodni trubky (6) jsou
vyrobené z termosetu.

S. Ohfiiva¢ vody podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze okolo plasté (2) je uspofa-
dan kryt (7) od néj oddéleny vzduchovym prostorem.

6. Ohfiva¢ vody podle naroku 5, vyznacéujici se tim, Ze vn&jsi kryt (7) je vyroben
z termoplastického materialu.

7. Ohtiva¢ vody podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze plast (2) je opatien povr-
chovou vrstvou aplikovanou bud’ ovinutim nebo pfi protlaovani.

8. Ohfiva¢ vody podle néroku I, vyznacujici se tim, Ze spojovaci prostfedky (10a,
10b) jsou provedeny jako spojovaci nakruzek a vystupek, které do sebe zapadaji a alespori jeden
ze dvou spojovacich prostfedkti (10b) je opatien axialni obvodovou drazkou (11) pro uloZeni
spojovaciho materidlu (12) pro svarovani obou plastovych polovin (2a, 2b) plasté (2).

3 vykresy
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Obr A1
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Obr.2
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Obr.3
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