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(57) Resumo: MECANISMO DE COMPRESSÃO E COMPRESSOR DE VOLUTA. A presente invenção tem como objetivo
aumentar a resistência e a rigidez de um mecanismo de compressão e evitar uma aderência do mesmo simultaneamente. Um
compressor de voluta (1) inclui um mecanismo de compressão (15) o qual comprime o refrigerante. O mecanismo de compressão
(15) inclui uma voluta fixa (24) e uma voluta móvel (26). A voluta fixa (24) e a voluta móvel (26) são formadas por materiais
diferentes. Uma das duas volutas é um moldado de ferro fundido fabricado através de uma fundição sob pressão semifundida,
enquanto o outro é um fundido de ferro cinzento. O fundido de ferro cinzento tem uma resistência à tração maior do que ou igual
a 250 N/mm2 e menor do que 300 N/mm2.
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