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Hydraulisk eller pneumatisk dreven anordning til a lukke og holde
formen i en sprgytestgpnings- eller vulkaniseringsmaskin.

Denne oppfinnelse>vedr¢rer en hydraulisk eller pneumatisk
dreven anordning til & lukke og holde formén i en sprgytestgpnings-
eller vulkaniseringsmaskin, fortrinnsvis til fremstilling av skotgy,
cmfattende to formberere, hvor det for bevegelse av den ene formba-
rer fra en utgangsstilling til 1ltvkkestillingen er anordnet en trans-
portsylinder med langt a;beidsslaq og liten kraft, og for frembrin-
gelse av lukketrykxet p& den lukkede form er tilveiebragt en lukke-
sylinder med kort arbeidsslag og stor kraft.

Ancrdninger av ovenfor nevnte art barer de egentlige
sprgyteformer som i avhengighet av hva slags gjenstand som skal
fremstilles kan ha de forskjelligste former. Ofte er f.eks. slike

anordninger plassert i et stgrre antall, f.eks. 6, 8 eller 10,
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rundt et dreibart, sirkelformet bord. Ved avsnittsvic eller sek-
torvis dreining av bordet fgres de lukkede anordninger med formene
etter hverandre til en sprgyteenhet som presser kunststoffet inn i
den lukkede form. Ved denne innsprgytningsoperasjon er det vanlig-
vis ngdvendig med et forholdsvis hgyt lukketrykk for formbereren,
og trykket som er avhengig av formalet kan f.eks. ligge i stgrrel-

sesomradet 300 tonn.

Hensikten med oppfinnelsen er & tilveiebringe en anord-
ning av den innledningsvis nevnte art som tillater en betydelig gk-
ning av lukketrykket mellom formbarerne og sikrer en jevn overfg-
ring av trykket fra den ene formbarer til den annen} og hvor trykk-
kreftene overfgres ved hijelp av robuste konstruksjonsdeler som er
ute av banen for anordningens bevegelige deler nar de ikke er i

virksom stilling.

Denne hensikt har man ifglge oppfinnelsen oppnadd ved at
den ene formbarer (trykkplaten) ved hjelp av en stempelstang er for-
bundet med transportsylinderen og den annen formbarer (trykkplaten)
med lukkesylinderen, hvor den ved hjelp av transportsylinderen be-
vegelige formbazrer (trykkplate) i lukkestillingen er understgttet
mot lukkesylinderens lukketrykk ved hjelp av flere om en felles ak-
se bevegelig lagrede trykkstokker festet p& en om den nevnte akse
dreibar ring som er lagret pd& den med transportsylinderen forbundne
trykkplate og i det minste i en dreiestilling tillater at trykkstok-
kene kan fgres til trykkanlegg med en hodeplate. De ¢vrige trekk

fremgdr av underkravene.

Oppfinnelsen skal forklares narmere ved hjelp av et eksem-

pel under henvisning til tegningene, hvor:

Fig. 1 viser i oppriss en anordning ifglge oppfinnelsen,
fig. .2 er et grunnriss av anordningen ifglge fig. 1, fig. 3 viser
et vertikalsnitt av transportsylinderen for den bevegelige formdel,
og fig. 4 viser i snitt en tandemsylinder for tilveiebringelse av
lukkekraften. P& fig. 5 -er vist et dreiestempel til betjening av
forriglingen, fig. 5a viser en detalj ved dreiestemplet ifglge fig.
5, fig. 6 viser i vertikalsnitt en detalj ved forriglingen, og fig.

7 1 grunnriss en ytterligefe detalj ved forriglingen.

P& fig. 1 er vist en prinsipputfgrelse av en anordning
ifglge oppfinnelsen med to formbarere eller trykkplater 10 og 1ll1.
Mellom disse to trykkplater 10 og Il befinner den egentlige sprgyte-
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form seg, men for enkelhets skyld er formen ikke vist. Sprgyteste-
peformen kan ha en hvilken som helst utfgrelse avhengig av den gjen-
stand som skal fremstilles og den kan ogsd ha en kjerne om ngdven-
dig. Den sistnevnte utforming av spr¢yteformen brukes f.eks. ved
fremstilling av skotgy, hvor en lest ef anordnet i formens hulrom.
Videre kan formen brukes til vulkanisering av gjenstander av gummi.
Vanligvis er flere slike anordninger anordnet ved et rundtbord som

i rekkefglge fgrer de enkelte formbazrere med formene til et sprgyte-
apparat. Sprgyteapparatet er heller ikke vist p& tegningene. Etter
frermctilling av sprgytestykkene md det innsprgytede materiale av-
kjgles en stund, hvoretter formen kan gpnes oé sprgytestykkene kan
tas ut; For at dette skal vare mulig, md trykkplatene vare bevege-
lige i forhold til hverandre, nemlig over en forholdsvis lang l¢f-
testrekning slik at formen hhv. sprgytestykkene lett og enkelt kan
tas ut av anordningen (maskinen). Et ytterligere krav er at med
formen i lukket tilstand md et betydelig trykk innvirke pé trykk-
platene 10 og 1l slik at sprgytestykket kan fremstilles uten feil 1
formen, f.eks. uten at materiélet drives ut av formen.

Den pd fig. 1 viste anordning bestdr prinsipielt sett av
tre seksjoner. For bevegelse av den ¢gvre trykkplate 10 over et
lengere lgfteomrade, nemlig fra den nedre lukkestilling til en ¢vre
utgangsstilling, er anordnet en transportsylinder 12. I lukkestil-
ling av trykkplatene 10 og 11 innvirker et hgyt lukketrykk pi sprgy-
testgpeformen. Dette trykk frembringes ved hjelp av en tandemsylin-
der 13. Da dette hgye lukketrykk ikke kan opptas av det forholds-
vis lite belastede stempel i transportsyiinderen, er det for den
¢vre trykkplate 10 anordnet en sperreinnretning 14 som bringes til
hhv. ut av inngrep ved hjelp av et dreiestempel 15. Det hele hol-
des sammen i et rammelignende bareverk som bestér av en <rundplate
16, en hcdeplate 17 og mellom grunnplaten og hodeplaten som forbin-
delser- anordnede trekkankere 18, 19, 20. Formbareren selv kan vere
festet til et rundtbord ved hjelp av en passende festeinnretning 48.

Transportsylinderen 12 er innrettet for forholdsvis lange
arbeidsslag ved lave trykk. Den egentlige sylinder 21 er anordnet
innenfor hodeplaten 17 og er forlenget oppad utenfor denne plate.
Sylinderens 21 ¢vrebende holdes p& hodeplaten ved hjelp av boltef
22. Transportsylinderens Stempelstang 23 er f¢ft gjeqnom hodepia—
ten og forlengét utenfor sylinderens ende. Stempelstangen er av-

sluttet med en plate 24 som i stémpelstéhgens nedre endestilliygv
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kommer til anlegg med sylinderens 21 ¢gvre ende.

I sylinderen 21 er det anordnet dobbeltvirkende stempel

'~ 25. Delene pd stempelstangen 23 pd begge sider av stemplet 25 er
dimensjonert slik at den ¢vre stempelflate 26 som utsettes for
trykk i retning mot‘trykkﬁlaténs’lukkestilling, er noe stgrre enn
den annen stempelflate 27 som utséttes for trykk i retning mot ut-
gangsstillingen. Derved faes en stg¢rre kraft i lukkeretningen for
den ¢gvre trykkplate.l0 enn i &pningsretningen. Dessuten er mellcom
de to éylinderkammere 28, 29, som er avgrenset ved stemplet 25, an-
ordu~t en forbindelsesledning 30 som er utstyrt med en tilbakeslags-
ventil 31 som virker bare i en retning, nemlig i retning fra det
¢vre.sylinderkammér 29 til det nedre sylinderkémmer 28. Fordelen
med en slik forbindelsesledning 30‘er at oljen som befinner seg i
det nedre kammer 28 under stemplets bevegelse nedover som fglge av
trykket gjennom ledningen 30, tilfgres det gvre kammer 29 slik at
den trykkdljemengde som md& tilfgres kammeret 29 utenfra reduseres
tilsvarende. N&ar stemplet 25 beveger seg i den motsatte retning,
kommer tilbakeslagsventilen 31 i‘forbihdelsesledningen 30 til sin
'virkning. Trykkoljen som er tilfgrt kammeret 28 for oppndelse av
en bevegelse oppover av stemplet 23, kan ikke strgmme gjennoﬁ led-
ningen 30 og komme inn i det ¢vre kammer 29. Oljen som finnes i
det sistnevnte kammer 29, fdres over et tilbakefgringslgp,som ikke
er vist,til en forrddsbeholder. ' 7

Ved stempelstangens 23 nedre ende er festet trykkplaten
10. P& denne trykkplate er med mellomlegg av et isolasjonssjikt 32
ogsa anordnet en hete- og/eller'kjwleplate 33, Den nedre trykkpla-
te 11 er utformet tilsvarende, dvs. at ogsé pé denne plate pa et
mellomlegg i form av et isolerende sjikt 34 er det anordnet en hete-
og/eller kijgleplate 35. Mellom de to hete- og kjgleplater 33 og 35
befinner den egentlige sprgytestgpeform seqg (ikke vist).

For tilveiebringelse av lukketrykket pd spregytestgpeforme~
ne er det 1f¢lge oppflnnelsen anordnet en tandemsyllnder 13 som ifpl-
ge eksemplet er bevegellg innenfor qrunnplaten 16. Denne plate tje-~-
ner sdledes som en sylinder. Som det fremgdr av fig. 4, inneholder
syllnderen to etter hverandre anordnede stemoler ‘36 og 37.. Begge
stempler er plassert i s&rskllte syllnderkammere 38 hhv .39 som er -
skilt ved en vegg 40 som er forbundet med grunnplaten. I veggen 40
er i tllsvarende uttagnlnger i llke stor lnnbyrdes avstand anordnet

flere, i dette tilfelle fire, overf¢r1ngsstempler 4l son er aksialt
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forskyvbare i uttagningene. Innenfor overfgringsstemplene 41 er
anordnet bolter 42 som utgjgr en mekanisk forbindelse mellom de to

stempler 36 og 37 samt overfgringsstemplene 41.

For at tandemstemplet skal kunne utfgre et arbeidsslag,
dvs. for tilveiebringelse av det hgye lukketrykk for formene, til-
fpres kamrene 38 og 39 olje slik at stemplene 36 og 37 lgftes, nar-
mere bestemt et forholdsvis lite stykke, hvilket fremgédr av- tegnin-
gen. Trykkene som tilveiebringes av de to stemnler 36 og 37, adde-
res og overfgres til den nedre trykkplate 11 og dermed til kijgle-
hhv. heteplaten 35 og formen. Den trykkoljemengde scrm krever her
er forholdsvis liten, fordi kamrene 38 og 39 som nevnt har et lite

volum.

For apning av formene, dvs. reduksjon av lukketrykket,
avlastes tandemsylinderen eller utsettes for oljetrykk p& den mot-
satte side. For det sistnevnte tilfelle er det anordnet en tilfepr-
selsledning 43 for tilfgrsel av olje som pdvirker stemplet i ret-
ning mot utgangsstillingen. Da stemplet 36 ved boltené 42 er for-
bundet med stemplet 37, vil det f@lge med stemplet 37 nedover til
utgangsstillingen.

Nar lukketrykket overfgres fra tandemsylinderen til for-
men, méd formen samtidig utsettes for like stort mottrykk som virker
pé& den ¢vre trykkplate. Til dette formdl er det anordnet en sperre-
anordning hvis detaljer kan sees pad fig. 2, 5, 6 og 7. Son det
fremgar av fig. 6, er det pd den ¢gvre trykkplate 10 som er anordnet
ved stempelstangens 23 nedre ende, dreibart lagret en ring 44 som
holdes av en ringformet fgring 45 som ogsd er festet til trykkpla-
ten 10. Den sistnevnte kan ikke dreies i forhold til bareverket,
fordi den er utstyrt med en gaffelformet holdeinnretning 46 som gri-
per om et av trekkankrene 20 (fig. 2).

Den egentlige sperreinnretning, dvs. motlageret for lukke-
trykket, er dannet av tre i like stor vinkelavstand anordnede trykk-
stokker 47. De sistnevnte er utfgrt med den pd fig. 2 viste tverr-
snittsform og er fesfet pad den dreibare ring 44. I aksialretningen
er trykkstokkene 47 dimensijonert slik at de ved lukket form og en
tilsvarende dreining av ringen 44 kommer til anlegg med hodeplatens

17 underside.

Forbindelsen mellom hodeplaten 17 og grunnplaten 16 bestar
av tre i like stor vinkelavstand anordnede trekkankere 18, 19, 20.
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Antallet’ med tre trekkankere er hehéiktémee%ig'aV“StétiskE‘grunher
og ‘av hensyn® £il~aen” gunstlge mullghet for utformlng av hodeplaten
som, som det fremgar av’ flg. 2:‘er utf¢rt tllnarmelsesv1s stférne—
formet. - -Omkretsensav.den-¢vre trykkplate:.10;: denidreibare ring 44
og.tverrsnittet-av:trykkstokkene 47.er. valgt_.slik:at-trykkstokkene

i avlastet stilling uhindret-:kan passere forbi- hodéplaten: ndr trans-
portstemplet, beveges oppover.{se fig: 2)-'LForeé.sperre‘formenA'“
dreies.ringen 44:etter at denvhar nadd.lukkestillingen;: 60° slik at
trykkstokkenes 47 ender vil:befinne :seg: under ‘hodeplaten-17.  Det
lukketrykk som da. frembringes; overf¢res.frafdeﬁﬁnedreftrykkpiate
11:til den ¢vre, trykkplate 10 og.derfra.ovéer.trykkstokkene: 47 til
hodeplaten 17 og derfra igjen over trykkankrene 18, 19, 20 til:: -
grunnplaten 16. Derved faes den ¢nskede forspenning av trykkplate-
ne og dermed ogsé formdelene i forhold til hverandre. TFor, gkning

av den ¢vre trykkolates 10 belasLnLngsevne er, som vist. pé& tegnin-
gene, 51rkelbueformede avstlvnlngsrlbber 53 anordnet langs trykkpla-

tens lO omkrets i trykkstokkenes 47 omrade._;.

-+ For betjening av.sperrelnnretnlngen er: det anordnet:st:
likeledes hydraulisk betjent dreiestempel 15 (se. sgerliqg:figiSTog

5a). Dette drelestempel beflnner -seg. ved den nedre ende av trans-

portsyllnderens stempelstang 23 Drelestemplets 15 dreiebevegelser

[

_ over£¢res over en gjennom stempelstangen 23 f¢r aksel 49 Lll Len: .ra-

dlalt rettet medbrlnger 50 ] Den SlSte beflnner seg omtrent pa h¢y—
de med den rlngformede f¢r1ng 45 som, som v1st pa flq. Zi bare har
en uttagnlndwi et omrade pa 60 ' Denne utskarne sektor eller uttag-
nlng 51 deflnerer ogsa medbrlngerens sv1ngeomrade Den_@relbagem
rlng 44 pa hvxlken de enkelte trykkstokker er festet er forgynt
med en nof 52 ;1nn i hv11ken medbrlngerens 50 endepartl grlper dinn

for & overf¢re drelebeveqclsen tll rlngen 44, R P

_En henSthsneSSLq utformlng av et for det nevnte formal
passende drelestempel fvemger av, flg Sa.a.Innenfor den, fast, anord—
nede drelestempeloyllnaex 26, flnnes to eegmenter 54 og 55, hvoeav
segmentet'54 er feetet pa akselen 49, men.er, bevegellg i forhold til
drelestempelsyllnderens 56 1nnerflate._ Det annet segment 55 er fes-
tet pa drelestempelsyllnderens 56 .vegg, og akselen 49-kan.dreies.i
forhold til dette segment 55. Ved hjelp av de to segmenter 54 og-

55 er det i sylinderens indre dannet to kammere 57 og 58. I avhen-
glghet av stemplets dreleretnLng tllf¢res kamrene trykkolje gjennom

1nn1¢psborlnger 49, 60, 61,}62 i drelestempelsyllndereng vegy, hhv.



o 121521

gjennom utlgpsboringer 59', 60', 61', 62°'.

Innlgpsboringene 59, 60, 61, 62 er anordnet slik i dreie-
stempelsylinderens omkretsretning at de ved dreiebevegelsens begyn-
nelse i rekkefglge frigjgres av segmentet 54. Fgrst tilfgres altsa
trykkolje bare gjennom innlgpsboringen 59, da de ytterligere innldps-
boringer er dekket til av segmentet 54, og fgrst etter ytterligere
dreining frigjg¢res de etﬁerf¢lgende boringer. Derved oppnas at
dreiestemplets bevegelse settes igang under langsom stigning av be-

vegelseshastigheten.

En liqnénde virkning finner sted ved oppnaelse av dreie-
stemplets endestilling. I kammeret 58 er utlgpsboringene 59', 60',
61', 62! anbrdnet tilsvarende, dvs. at f¢r segmentet 54 ndr sin en-
destilling ved segmentet 55, lukkes fgrst utlgpsboringen 62', der-
etter utlgpsboringen 61' og til slutt utlgpsboringen 60', slik at
segmentets 54 bevegelse og dermed ogs& akselens 59 bevegelse retar-
deres jevnt helt til stans. I endestillingen er bare utlgpsborin-
gen 59' fri som ved omvending av dreiebevegelsen fgrst tilfgres
trykkolje. Tor & sikre det ngdvendige sylinderrom 57 hhv. 58 ogsa
nidr segmentet 54 er i aniegg med segmentet 55, dvs. i1 hver av ende-
‘stillingene, slik at trykkolje kan tilfgres gjennom den fgrste inn-
l¢gpsboring 59, er segmentets 54 ytre, vertikale kanter 63 og 64 av-
faset eller avskradd som vist pd fig. 5a.

Segmentets 54 bevegelse i den faststaende dreiestempelsy-

linder 56 overfgres over akselen 49 til ringen 44, som forklart.
Den ovenfor beskrevne innretning virker pd fglgende mite:

Sproytestgpeformen féres inn i formbereren ndr den gvre
trykkplate 10 befinner seg i sin ¢vre endestilling. Ved & tilfdre
trykkolje til det ¢vre kammer 29 i transportsylinderen 12 bringer
man stemplet 25 og dermed stempelstangen 23 i transportsylinderen
til & synke. Derved beveges ogsd den ved stempelstangens 23 nedre
ende fastgjorte ¢gvre trykkplate 10 til lukkestilling, dvs. i retning
mot den nedre trykkplate 1ll. N&r lukkestillingen er nadd, tilfgres
trykkolje til dreiestemplet 15 (fig. 5 og 5a) slik at dreiestemplet
svinger 60°. Denne bevegelse overfgres ved hjelp av medbringeren
50 til ringen 44, pa hvilken flere trykkstokker 47 er anordret. Som
fglge av riﬁgens 44 bevegelse kommer trykkstokkene innﬁnder hodepla-
ten 17. Deretter tilfgres tandemsylinderen 13 trykkolje slik at

det ngdvendige lukketrykk utpves mot formen. Innsprgytningsopera-



sjonen kan sa& begynne. Etter innsprgytningen av kunststoffet hhv.
etter utvulkaniseringen av massen i formen og avkjglingen av mate-
rialet fgres trykkplatene fra hverandre ved at de ovenfor forklar-

te operasjoner gjentas i motsatt rekkefglge.

Patentkravw

1. Hydraulisk eller pneumétisk dreven anordning til & lukke
og holde formen i en sprgytestgpnings- eller vulkaniseringsmaskin,
fortrinnsvis til fremstilling av skotgy, omfattende to formberere,
hvor det for bevegelse av den ene formbarer fra en utgangsstilling
til lukkestillingen er anordnet en transportsylinder med langt ar-
beidsslag og liten kraft, og for frembringelse av lukketrykket pé&
den lukkede form er tilveiebragt en lukkesylinder med kort arbeids-
slag og stor kraft, karakterisert ved at den ene form-
berer (trykkplaten iO) ved hjelp av en stempelstang (23) er forbun-—
det med transportsylinderen (12) og den annen formbarer (trykkpla-
ten 11) med lukkesylinderen (13), hvor den ved hjelp av transport-
sylinderen (12) bevegelige formbarer (trykkplate 10) i lukkestillin-
gen er understgttet mot lukkesylinderens (13) lukketrykk ved hjelp
av flere om en felles akse bevegelig lagrede trykkstokker (47) fes-
tet pd en om den nevnte akse dreibar ring (44) som er lagret p& den
med transportsylinderen (12) forbundne trykkplate (10) og i det min-
ste i en dreiestilling tillater at trykkstokkene kan fgres til
trykkanlegg med en hodeplate (17).

2. Anordning ifglge krav 1l, k ar ak terisert ved
at hodeplaten (17) sett i grunnriss har form av en trearmet stjerne
og at tre i like stor innbyrdes vinkelavstand anordnede trekkankere
(18, 19, 20) forbinder lukkesylinderen (13) med hodeplaten.

3. Anordning ifglge krav 1 eller 2, hvor den gvre trykkplate
(10) er forsterket med ribber, karakterisert ved at
ribbene (53) er anordnet langs platens omkrets og rager oppover i
de partier av omkretsen som befinner seg mellom den stjerneformede

hodeplates (17) armer.

4. Anordning ifg¢lge krav 1, 2 eller 3, karakteri-

s e r t ved at dreieringen (44)'drives fra et ved den nedre ende av
transportsylinderens (12) stempelstang (23) anordnet dreiestempel
(15). ‘ o ‘
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5. , Anordning if¢lge krav 4, karakterisert ved
at en ved dreiestemplet (15) dreven aksel (49) som er fgrt gjennom
stempelstangens (23) indre er forbundet med en radialt fra stempel-
stangen (23) utstikkende ﬁedbringef (50) som griper inn i en not
(52) i1 ringen (44).

6. Anordning ifglge krav 4 eller 5, k arakteri-

s er t ved at dreiestemplet (15) bestar av et segment (54) som er
forbundet med akselen (49) og et segment (55) som er forbundet med
dreiestemplets sylinder (56), hvor trykkolje for dreining av stem-
plei. til den ene eller den andre stilling kan f¢gres inn i det ene
eller det annet sylinderkammer (57, 58) som er dannet mellom det
med akselen (49) forbundne segment (54) og segmentet (55) som er

forbundet med dreiestempelsylinderen (56).

7. Anordning ifg¢lge krav 6, karak terisert ved
at der i omkretsretningen eller dreieretningen for de to sylinder-
kamre (57, 58) er anordnet flere innlgps- hhv. utlgpsboringer (59,
60, 61, 62; 59', 60', 61', 62'), som ved hjelp av det med akselen
(49) forbundne segment (54) ved dreiebevegelsens begynnelse sukseg--
sivt &pnes for tilfgrsel av trykkolje, hhv. ved dresiebevegelsens
slutt suksessivt lukkes for utstrgmning av olje.

8. Anordning ifglge et eller flere av de foregdende krav,
karakteriser t ved at transportsylinderen (12) er ut-
styrt med et dobbeltvirkende stempel (25), hvis stempelflate (26)
som utsettes for trykk for at stemplet skal bevege seg i retning
mot lukkestillingen, er st@grre enn stemplets flate‘(27) som utset~
tes for trykk for at stemplet skal bevege seg mot utgangsstillingen.

9. Anordning if¢lge krav 8, k arak terisert ved
at mellom de to ved stemplet (25) dannede sylinderkamre (28, 29) er
det anordnet en forbindelsesledning (30) som ved stemplets bevegel-
se nedover tillater at trykkolje fra det ene kammer (28) strgmmer
til det annet kammer (29), men hvilken forbindelsesledning er sper-

ret nar stemplet beveger ‘seg i den motsatte retning.

Anfeérte publikasjoner:
Fransk patent nr. 1.294.093



121521

Fig!

%

S —— )

76

&~ o« (72N
N = e S o« SN
:ﬁ , i A R N
e \ /
_7/ lllllll M/l.l ||||||| M ! '
o ST 8
. ~
2 / 2 3 M / gy dinginuagnghng b
T— Lw JWK L]
— . nll.rlnlnlxllllllrll“..ullﬁ_l hﬂln||'ll.|l|I|lew_ lllllllll _ann_ .
=1+ ¢ _T i
| I i 1 14
[ N O A ._nﬂm.l..u.uMm.n.mMm_- T |- LIl
i | RS
] /ro. N [UEEE
P

V3




121521




19

121521

#F




121521

o

Figba
62 61 ¢y oo |
, 57
63
56 55
o4
49 , 60' 59

58 g6l




121521




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - CLAIMS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS
	Page 13 - DRAWINGS
	Page 14 - DRAWINGS

