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Dotychczasowe sposoby bezpoSredniego
odlewania blokéw, pretéow, taSm itd. w spo-
sob ciagly w praktyce napotkaly’ duze tru-
dno$ci, polegajace na tym, ze wskutek
przylepiania sie stygnacych czastek odle-
wanego metalu do Scianek urzadzenia od-
lewniczego, np. wlewnic, pary waleéw itd.,
oraz nadzerania tych Scianek przez rozto-
piony metal powierzchnia odlewu staje sie
tak szorstka, ze otrzymany produkt po-
siada nieré6wnomierng grubosé, np. blacha,
0 nieréwnej groszkowatej powierzchni,
ktéra pogarsza sie jeszcze wskutek utle-
niania.

Wynalazek niniejszy pozwala na usu-
nigcie tych wad w ten sposéb, ze miedzy

odlewanym metalem a §ciankami urzadze-
nia odlewniczego wklada sie taS§me przesu-
wang wraz z odlewanym blokiem.

Kilka) przykladéw wykonania wediug
wynalazku niniejszego urzadzenia do odle-
wania blokéw, pretéw lub tasm w sposéb
ciggly uwidoczniono schematycznie na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prze-
kr6j urzadzenia wzdluz linii I — I na fig.
2, fig. 2 — rzut poziomy urzadzenia, fig.
3 — przekrdj wzdiuz linii III — III na
fig. 4, fig. 4 — przekrdj wzdtuz linii IV —
IV na fig. 3, fig. 5 — przekréj wzdtuz li-
nii V. — V na fig. 6, fig. 6 — rzut pozio-
my urzadzenia wedlug fig. 5, fig. 7 —
przekrdj wzdtuz linii VII — VII na fig. 8,



fig. 8 — rzut poziomy urzgdzenia wedlug
fig. 7 i fig. 9 — pionowy przekrdj urza-
dzenia posiadajacego taSmy podwdjne.
Urzadzenie wedlug wynalazku niniej-
szego sklada sie z chlodnicy 1, zaopatrzo-
nej w urzadzenie do doprowadzania i od-
prowadzania wody chlodzacej, i taSm 3,
tworzacych wlasciwg forme odlewniczg 2.
Taémy 3 odwijajg sie wzdluz wewnetrz-
riych Scianek chlodnicy 1 z bebnéw 16
pod dziataniem ruchu krazkéw prowa-
dniczych 4.  Cztery te taSmy stano-
wiag wewnetrzng wykladzing chlodnicy
1 i s3 réwnomiernie przesuwane ku
dotowi. Z tygla 7 roztopiony metal 6 wle-
wa sie do formy odlewniczej 2, w ktérej
spada na juz skrzeply metal 8, ktéry jest
przesuwany ku dolowi wraz z taSmami 3.
Podczas opadania roztopiony metal traci
cieplo, przechodzace do chlodnicy 1, mnie
stykajac sie ze $cianami tej nieruchomej
chlodnicy, dopéki ecalkowicie nie skrzep-
nie i w postaci preta lub bloku nie wyjdzie
z urzadzenia, przy czym silnie chlodzone
taSmy 3 daja sie latwo zdjac. Jest rzecza
zrozumiata, Ze urzadzenie to nie posiada
wad znanych urzadzen odlewniczych, gdyz
taSmy 8 zapobiegaja przedostawaniu sie
powietrza do miejsca krzepniecia wlanego
metalu, a tym samym zapobiegaja utle-

nianiu sie metalu i powstawaniu szorst-

kiej powierzchni odlewu, co czyni odlane
bloki nadajgcymi sie do walcowania bez
jakichkolwiek zabiegéw poSrednich.

Zamiast nawijania taSémy 38 na bebny
16 mozna wykonaé je w postaci taSm bez
konca i przeprowadzaé je tylko za pomo-
ca krazkéw prowadniczych 4 i 5, jak to
uwidoczniono na fig. 1 linig przery-
wang.

W warunkach specjalnych, np. przy od-
lewaniu blach, mozna stosowaé tylko dwie
taSmy 8 nie przykrywajac waskich bokow
formy, gdyz i tak odcina sie brzegi bla-
chy przy dalszej obrébce.

Postaé wykonania urzadzenia, uwidocz-

niona na fig. 3 i 4, r6zni si¢ od poprze-
dnio opisanej tym, ze chlodzenie tasm 3
uskutecznia sig¢ nie za pomocg nieruchomej
chlodnicy 1, lecz przez zewnetrzne oploki-
wanie ta§m 3 woda. W celu skutecznego
ochladzania taSm podparcie ich ogranicza
sie do waskich podpérek 28 i 9.

Na fig. 5 i 6 uwidocznione jest urza-
dzenie, posiadajgce zamiast stalej chlod-
nicy I dwa walce chlodzone 10 i 11, Tas-
my 3 sg przesuwane po walcach 10 i 171 i
tworza dwie $cianki formy odlewniczej o
przekroju prostokatnym. Dwie drugie za$
Scianki formy tworzag ta$my, ktére s3
przesuwane po walcach, ustawionych pro-
stopadle wzgledem pary walcow 10, 11.
Przy odlewaniu blokéw lub plyt o stosun-
kowo malej grubo$ci waskie Scianki for-
my mozna utworzyé¢ za pomocg plyt nie-
ruchomych 12, jak uwidoczniono ng fig.
5 i 6. Miedzy plytami 12 umieszczone sg
pokrywy 14 osadzone wychylnie na czo-
pach 15 i swymi wolnymi koficami przy-
legajace do odpowiednich tasm 3. W ten
sposéb osiaga sie, ze taSmy 8 stykaja sie
z roztopionym metalem poniZzej jego po-
wierzchni, a tym samym z gérnej po-
wierzchni odlewanego metalu nie moga sie
dostaé miedzy taSme i metal zadne tlenki
lub inne zanieczyszczenia.

TaSmy 8 moga byé przesuwane z szyb-
koScia rézng od szybkosci obrotu walecéw
10, 11, np. w tym celu, aby walce wyko-
nywaly dzialanie naciskowe, a taSmy —
dzialanie przesuwne.

Zamiast zdejmowania taSm & po ich
przej$ciu przez urzadzenie odlewnicze mo-
7zna je przez odpowiedni dob6ér materiatu
oraz temperatury i czasu ich przechodze-
nia przez urzadzenie odlewnicze wykonaé

" i zastosowaé tak, aby zostaly na stale po-

lgczone z odlewanym blokiem. W tym
przypadku oczywiScie nie mozna stosowaé
ta§m bez korica, lecz odwijanych z bebna
16. Wspomniane polgczenie mozna wyko-
naé¢ droga mechaniczng. Na przyklad przy



stosowaniu taSm azbestowych wiékna az-
bestowe, przylegajace do odlewanego me-
talu, uklada si¢ w roztopionym wzglednie
ciastowatym metalu, albo tez Igczy sie
przez spawanie, zmieszanie, przenikanie
lub w inny sposéb.

Do wyrobu taém mozna tez stosowaé
material, ktéry pod dzialaniem roztopio-
nego metalu ulega zmianie, np. spala lub
zwegla sig, i w tym stanie tworzy war-
stwe ochronng metalu wlewanego wzgle-
dnie urzadzenia odlewniczego.

Zamiast taém pojedyriczych mozna tez
stosowaé kilka taSm, np. dwie taSmy nato-
zone jedna na drugg tak, aby sie pokry-
waly. TaSmy te moga byé wykonane z te-
go samego albo réznego materiatu, np. tas-
ma wewnetrzna moze byé wykonang z ma-
terialu nadajacego sie do spawania z odle-
wanym metalem, podczas gdy tasma ze-
wnetrzna, na te pierwsza nalozona, albo
kilka takich taém moina wykonaé z mate-
rialu nie nadajacego sig do spawania. Po-
szczegblne taSmy na siebie naloZone moga
posiadaé¢ rézng gruboéé, Przyklad zastoso-
wania takiej podwéjnej tasmy, skladaja-
cej si¢ z taSmy wewnetrznej 3, nadajacej
sie do spawania, i z ta§my zewnetrznej po-
krywowej 22, jest uwidoczniony na
fig. 9.

- Bloki o przekroju owalnym lub okrag-
lym mozna odlewaé przy zastosowaniu
mniejszej liczby taém, nawet za pomocs
jednej tylko tasémy. Przyklad tego wyko-
nania z dwiema ta$mami 8 jest uwidocz-
niony na fig. 7 i 8, Taémy & sa odwijane
kazda z osobnego bgbna albo tez sg wyko-
nane jako taSmy bez konca i s3 przesuwa-
ne w postaci plaskiej, kazda po osobnym
krazku prowadniczym 5, do urzadzenia od-
lewniczego, w ktérym tasmy te, przecho-
dzac przez pierScieniows chlodnice 20 pod
naciskiem nieruchomej wkladki 21, przyj-
mujg postaé wypukla, dostosowujaca sie
do ksztaltu odlewanego bloku. Jezeli tas-
my te nie s3 spawane z odlewanym blo-

kiem, to mozna je przeprowadzié za po-
mocg kragzkéw 5 z powrotem do ich pier-
wotnej postaci plaskiej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb cigglego odlewania blokéw,
pretéw lub taém, znamienny tym, ze roz-
topiony metal wlewa si¢ do formy odlew-
niczej, utworzonej z taSm przesuwajacych
sie wraz z odlewanym blokiem.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wihaSciwa forma odlewnicza (2) jest u-
ksztattowana z kilku taSm (38), przesu-
wanych razem z odlewanym blokiem
wzdluz wewnetrznych Scianek chlodnicy
(1).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze poszczegblne tasmy (3)
skladaja sie z kilku taém, nalozonych je-
dna na drugiej. ’

4. Urzadzenie wedlug zastrz, 2 — 3,
znamienne tym, ze taSmy (8) s3 wykona-
ne z metalu lub z materialu izolujgcego
cieplnie, np. z azbestu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tym, ze taSmy (8) sa3 wyko-
nane z materiatlu, ktéry pod dzialaniem
ciepla odlewanego metalu ulega zmianie,
np. spala si¢ i tworzy warstwe ochronng
odlewanego bloku wzglednie urzgdzenia
odlewniczego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze taSmy (8) s3 wykonane z
materialu zespalajgcego si¢ (np. mecha-
nicznie albo chemicznie) z odlewanym me-
talem.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze zamiast chlodnicy (1) po-
siada tylko waskie podpérki stykowe (9,
28), ipotrzebne do prowadzenia tasm (3),
czynnik chlodzacy za$ dziala bezposrednio
na taSmy (38). _

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze zamiast chlodnicy (1) po-



siada chlodzone obracajace sie walce (10,
11), shuzace do prowadzenia tasm (3).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, Ze posiada mechanizm do
nadawania réznej szybkoSci przesuwu tas-
mom (8) i szybkoSei obrotu walcom (10,
11). ' ’

10. TUrzadzenie wedlug zastrz. 8—9,
znamienne tym, ze jest zaopatrzone w po-

krywy (14), pozwalajace na przesunie-
cie miejsca styku odlewanego metalu z
taSmami (3) ponizej powierzchni tego
metalu.

Alfred Kreidler
Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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