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Przedmiot wynalazku stanowi przyrzad
do podiuznego spawania rur, zwinietych z
tasémy. Zaleta przyrzadu jest moznos¢ na-
stawiania go na rury o réznych srednicach
dzigki ruchomej ramie z krazkami, przy-
czem nalezy wymieniaé tylko jeden krazek.
Wskutek zastosowania trzech krazkow: pro-
wadniczego, naciskowego i gladzacego, o-
trzymuje si¢ spawang rure gltadka i prosta,
ponadto zbyteczny jest drut do spawania,
gdyz dzieki zastosowaniu krazka nacisko-
wego spawanie zostaje uskutecznione wla-
snym materjalem tasmy. Napedzanie za-
pomoca larcucha i két zebatych powoduje
jednostajny posuw rury, tak ze spawany
szew jest rownomierny. Regulacje palnika
umozliwia przesuwnosé jego we wszystkich

przeczne przyrzadu wzdluz

kierunkach, a najkorzystniejsze ustawienie
palnika wzgledem szwu daje mniejsze zu-
zycie tlenu i acetylenu w czasie spawania.
Krazek prowadniczy, dzieki specjalnej tar-
czy prowadniczej, zabezpiecza szew przed
przekrgceniem si¢ wzgledem nastawionego
palnika. Przyrzad umozliwia zatem latwe i
doktadne spawanie.

Na rysunku uwidoczniono przykiad wy-
konania wynalazku. Fig. 1 przedstawia wi-
dok przyrzadu zboku (rzut pionowy), fig.
2 — widok przyrzadu zgory (rzut poziomy),
a fig. 314 przedstawiaja przekroje po-
linji A—B i
C—D na fig. 1.

Przyrzad do spawania sktada sie z pod-
stawy I ze stupkami 2, ramki gérnej 3 z lo-
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zyskami 4, 6, z krazkow 7, 8, 9 oraz ze
wspornika 10z tozyskami 5 i z przyrzadem
do negulacu palpika 11. Podstawe 1 two-
rzy zbiornik na wodg, przymocowany do
podlogi wzglednie odpowiedniego stotu za-
pomoca §rub, Woda stuzy do chlodzenia za-
nurzonego czesciowo krazka naciskowego 8.
Do zbiornika sa przytwierdzone cztery
stupki 12 z dwoma mostkami 13, taczacemi
po dwa stupki. Na kazdym mostku zawie-
szona jest na gwintowanym sworzniu 14
rama 3 z lozyskami 4 i 6 krazkéw: prowad-
niczego 7 i gladzacego 9. Nakretki 16 na
stupkach stuza do ustalania polozenia ram-
ki zaleznie od $rednicy spawanej rury 17.

.Opuszezanie .wzglednie podnoszenie ram-
ki 3 jest uskuteczniane zapoinoca gwinto-

wanego sworznia 14 po rozluZnieniu czte-
rech nakretek 16 na stupkach. W lozyskach
4 i 6 spoczywaja walki 18, 19 z krazkami:
prowadniczym 7 z tarcza do prowadzenia
krawedzi tasmy zwinigtej (przed spawa-
niem) oraz gladzacym 9 do wygladzania

‘mieréwnosci gotowego szwu oraz do prosto-

wania rury, wyginajacej sie wskutek miej-
scowego nagrzania. Tarcza na krazku pro-
wadniczym zapobiega skreceniu sie szwu i
jego odsunieciu sie od palnika. Do srodko-
wej czeséci zbiornika na wode przytwier-
.dzone sa z obydwéch stron lozyska 5 kraz-
ka dociskowego 8, ktéry posiada rowek, ka-
librowany odpowiednio do danej $rednicy
rury, i umozliwia spawanie rur na doklad-
ny wymiar bez uzycia drutu do spawania.
Rowek przedstawia w przekroju poprzecz-
nym pétkole o promieniu gotowej rury.
Krazek dociskowy zmusza do zetkniecia
si¢ obydwie krawedzie tasmy, zwinietej w
rurg. Wpoblizu tego krazka znajduje sie
palnik 11, stapiajacy obydwie krawedzie
tasmy, ktére spawaja sie wlasnym materja-
fem. Krazek dociskowy ogrzewa sie nad-
miernie 'wskutek bliskosci palnika, musi wiec
byé dobrze chlodzony, W tym celu jest on
zanurzony do Y3 w zbiorniku z woda. -
Krazek gladzacy 9 wyréwnywa . szew,

. srodkowej czesci podstawy, posiada

gtadzi powierzchnie rury i prostuje zara-
zem rure, o ile rama 3 jest odpowiednio u-
stawiona wzgledem nieprzesuwnego krazka
8. Wspornik 10, przymocowany réwniez do
dwa
tozyska 15 walka napednego 20, napedza-
nego laficuchem 27 od transmisji wzglednie
silnika zapomoca kota zebatego 22. Na
tymze walku jest osadzone luzno mniejsze

kotko zebate 23, ktére moze byé sprzegane

lub wylaczane z kotem 22 w celu zatrzy-
mywania lub uruchomiania przyrzadu.
Koétko zebate 23 jest polaczone taricu-
chem 24 z dolnem kétkiem zebatem 25, ob-
racajacem dolny krazek dociskowy 8. Lan-
cuch ten jednoczesnie obraca zazebiajace
si¢ z nim kélka zebate 27, 28, obracajace
krazek prowadniczy 7 i gladzacy 9. Wiszyst-
kie cztery koltka zebate 23, 25, 27 i 28 po-
siadajg jednakowa ilosé zebéw, a tem sa--
mem jednakowa ilo§é obrotow. Azeby lasi-
cuch nie spadat z bocznych kétek zebatych
na ramie umocowane sa prowadnice 29.
Na gérnym mostku 30 wspornika 10

" znajduje si¢ patak 37 z hakiem do zawie-

szenia trzymaka 32 palnika. Sruba 33 z u-
chwytem 35, obracajaca sie w ramce gorne-
go mostka, stuzy do bocznego przesuwania
palaka. Sruba ustala palnik w trzymaku
32. Tyl palaka moze byé podnoszony
wzglednie opuszczany sruba 34, wkrecona
w 'trzymak na gérnym mostku. Sruba prze-
suwa koniec palnika wprzéd lub wtyl nad
krazkiem dociskowym 8. Dzieki temu moz-
na doktadnie i dowolnie przesuwaé koniec
palnika wprzéd i wtyl, a wiec wzdluz szwu,
jednoczesnie oddalajac wzglednie przybli-
zajac palnik do niego, tak Ze mozna spa-
waé mniejszym plomieniem, to jest ekono-
miczniej.

Zastrzezenia patentowe.
1. Przyrzad do podluznego spawania

rur, zwinigtych z tas§my, znamienny tem, ze
posiada. trzy krazki (7, 8, 9), obracane me-



chanicznie i nadajace spawanej rurze jed-
nostajny posuw.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1,
mienny tem, ze posiada kalibrowy krazek
dociskowy (8), umozliwiajacy spawanie rur
na dokladny wymiar bez uzycia drutu do
spawania, to jest wlasnym materjatem
tasmy.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze posiada ramke z krazkiem
dociskowym (8), nastawiana odpowiednio
do srednicy spawanej rury (17).

Zna-

4, Przyrzad wedlug zastrz, 1—3, zna-
mienny tem, ze posiada tancuch {24) i kola
zebate (22, 23, 25, 27, 28), sluzace do na-
pedzania krazkéw (7, 8, 9).

5. Przyrzad wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, zZe palnik (11) jest osadzony
przestawnie we wszystkich kierunkach.

Ludwik Marderwald.
Zastepca: Inz. F, Winnicki,

rzecznik patentowy.
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