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(57)摘要

本发明公开了一种新型防缩免烫的亚麻织

物及其加工方法，按照织物组织和织造要求进行

浆纱、整经和织造，获得亚麻织物，所述亚麻织物

包括由经纱及纬纱组成的机织物或者由纱线顺

序弯曲成线圈，线圈相互串套而形成的针织物，

其中经纱、纬纱以及纱线均由1％～50％的记忆

性特征的纤维、10％～50％的常规纤维以及余量

的亚麻纤维组成。本发明不需要添加化学试剂，

通过物理方法有效解决亚麻织物易褶皱和缩水

率高的问题，使得织物平整、褶皱回复性能提高、

回弹性增加，又不破坏织物的强力，使织物达到

防缩免烫的效果，环保且不会破坏织物手感、风

格及强力等性能指标。
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1.一种新型防缩免烫的亚麻织物，其特征在于：按照织物组织和织造要求进行浆纱、整

经和织造，获得亚麻织物，所述亚麻织物包括由经纱及纬纱组成的机织物或者由纱线顺序

弯曲成线圈，线圈相互串套而形成的针织物，其中经纱、纬纱以及纱线均由1％～50％的记

忆性特征的纤维、10％～50％的常规纤维以及余量的亚麻纤维组成，将上述织物进行包括

退浆、煮炼、漂白步骤的前处理，使记忆性特征的纤维产生一定的预调整，对前处理后的织

物经过热定型和/或柔软的常规工艺步骤进行整理，使记忆性特征的纤维进一步记忆性调

整，加强纤维之间相互制约，最终在组成经纱、纬纱或纱线的记忆性特征的纤维、常规纤维、

亚麻纤维相互之间形成稳定的三维网络状结构。

2.根据权利要求1所述的新型防缩免烫的亚麻织物，其特征是：所述记忆性特征的纤维

所占比例为10％，常规纤维所占比例为40％，余量为亚麻纤维。

3.根据权利要求1所述的新型防缩免烫的亚麻织物，其特征是：具有记忆性特征的纤维

和常规纤维的细度范围为0.5D～5D，长度范围为25mm～85mm。

4.根据权利要求2所述的新型防缩免烫的亚麻织物，其特征是：所述记忆性特征的纤维

包括具有形态记忆、功能记忆和性能记忆的纤维。

5.根据权利要求2所述的新型防缩免烫的亚麻织物，其特征是：所述的具有记忆性特征

的纤维是三维卷曲纤维、热收缩纤维、负离子纤维或热熔纤维中的一种或几种。

6.根据权利要求1所述的新型防缩免烫的亚麻织物，其特征是：所述常规纤维包括涤纶

纤维、锦纶纤维中的一种或两种。

7.一种新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，其特征在于，包括如下步骤：

(一)、纺纱

(1)、开松：分别将具有记忆性特征的纤维、亚麻纤维及常规纤维分别用开松机打散成

松散状备用；

(2)、梳理：将开松后的具有记忆性特征的纤维、亚麻纤维及常规纤维使用梳理机分别

进行梳理，分别得到梳理后的纤维条；

(3)、并条：将具有记忆性特征的纤维条、亚麻纤维条及常规纤维条按照一定的质量百

分比进行混条，得到混纺条；

(4)、粗纱、细纱：将上述混纺纤维条按照一定的牵伸倍数先后纺制所需细度的粗纱及

细纱，细纱的细度为50～300分特，捻系数为在350～450；

(二)、织造

(5)、按照所设计的织物组织和织造要求进行浆纱、整经和织造，得到所需亚麻织物，所

述亚麻织物的形态可以是机织物的平纹、斜纹、缎纹，或其变化组织，也可以是针织物；(三)

前处理

(6)、按照记忆性特征的纤维对温度、PH值等适用性，将上述亚麻织物进行包括退浆、煮

炼、漂白等步骤的前处理，使具有记忆性特征的纤维产生一定的预调整；

(四)、后整理

(7)、按照记忆性特征的纤维对温度、PH值等适用性和对织物的最终要求，将上述前处

理后的亚麻织物经过热定型和或柔软等常规工艺步骤进行整理，使具有记忆性特征的纤维

进一步记忆性调整，加强纤维之间相互制约，最终在记忆性特征的纤维、常规纤维、亚麻纤

维相互之间形成稳定的三维网络状结构。
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8.根据权利要求7所述的新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，其特征是：所述步骤

(7)的热定型处理步骤中，热熔温度设置为80℃～220℃。

9.根据权利要求7所述的新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，其特征是：所述稳定的

三维网络框架结构的形成可依赖于热熔纤维的粘结和/或热收缩纤维的收缩捆绑和/或三

维卷曲纤维的螺旋结构的相互作用。

10.根据权利要求7所述的新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，其特征是：所述步骤

(3)中具有记忆性特征纤维的重量百分比为1％～50％，亚麻纤维及其它纤维重量百分比为

50％～99％。
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一种新型防缩免烫的亚麻织物及其加工方法

技术领域

[0001] 本发明属于功能性纺织品整理加工技术领域，尤其涉及一种由多种亚麻纤维经梳

理铺叠、纺纱织造、后整理形成防缩免烫的亚麻织物及其加工方法。

背景技术

[0002] 目前，常规的防缩免烫整理技术包括尿素-甲醛(UF脲醛)整理、三聚氰胺-甲醛(氰

醛MF)整理、二羟甲基乙烯脲(DMEU)抗皱整理、二羟甲基二羟基乙烯脲(DMDHEU)抗皱整理、

氨基甲酸酯类抗皱整理、N-羟甲基酰胺类防皱整理、无甲醛抗皱整理等。

[0003] UF整理及MF整理两种处理方法经次氯酸钠漂白均会导致织物的强力和耐磨性严

重下降，还会出现由氯漂引起的有吸氯泛黄和氯损等问题，使产品的市场竞争力日益下降。

[0004] 使用DMEU抗皱整理剂可使浸轧液的稳定性、织物的抗皱性和耐洗性能均有明显的

提高，DMEU整理广泛应用于亚麻织物，但织物经剧烈洗涤或一定时间的存放后，织物的耐氯

性会下降。

[0005] 无甲醛防皱整理剂主要包括环氧树脂、双羟乙基砜和多元羧酸等。其中，多元羧酸

整理剂主要包括丁烷四羧酸(BTCA)、柠檬酸(CA)和马来酸(MA)为代表的小分子多元羧酸。

BTCA的整理效果最好，但BTCA的价格相对比较昂贵，处理织物成本较高，很难大规模地应

用；CA价格便宜，但免烫效果差，容易引起织物泛黄。

[0006] 无甲醛新型抗皱整理剂的使用，不仅能提高亚麻织物的防皱性，并做到不破坏它

的绿色环保特性。但是织物经防缩免烫整理剂处理后，整理剂便以单分子或缩聚物的形式

在纤维无定形区的分子键间生成共价交联，在纤维分子链间产生牵制和固定的作用，使其

不能产生相对位移，这样就减少了不立即回复的形变，从而提高了纤维的形变回复能力。这

毕竟是化学整理的方式，能在一定程度上破坏织物的各项机械性能。

[0007] 对亚麻织物等进行防缩免烫处理一般是采用化学整理的方法，此方法会对环境造

成一定的污染，并且会破坏织物的手感。虽然经过正常免烫整理后的亚麻织物也不会影响

实际穿着性能，但是免烫性能的获得是以牺牲一定的强力和耐磨性为代价，大部分是交联

造成的强力损伤，这种损伤是暂时性的，而小部分可能是高温和酸性造成的永久性损伤。

发明内容

[0008] 针对现有技术存在的不足，本发明所要解决的技术问题是，提供一种不需要添加

化学试剂，通过物理方法有效解决亚麻织物易褶皱和缩水率高的问题，使得织物平整、褶皱

回复性能提高、回弹性增加，又不破坏织物的强力，使织物达到防缩免烫的效果，环保且不

会破坏织物手感、风格及强力等性能指标的新型防缩免烫的亚麻织物及其加工方法。

[0009] 为解决上述技术问题，本发明所采取的技术方案是：一种新型防缩免烫的亚麻织

物，按照织物组织和织造要求进行浆纱、整经和织造，获得亚麻织物，所述亚麻织物包括由

经纱及纬纱组成的机织物或者由纱线顺序弯曲成线圈，线圈相互串套而形成的针织物，其

中经纱、纬纱以及纱线均由1％～50％的记忆性特征的纤维、10％～50％的常规纤维以及余
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量的亚麻纤维组成，将上述织物进行包括退浆、煮炼、漂白步骤的前处理，使记忆性特征的

纤维产生一定的预调整，对前处理后的织物经过热定型和/或柔软的常规工艺步骤进行整

理，使记忆性特征的纤维进一步记忆性调整，加强纤维之间相互制约，最终在组成经纱、纬

纱或纱线的记忆性特征的纤维、常规纤维、亚麻纤维相互之间形成稳定的三维网络状结构。

[0010] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物，所述记忆性特征的纤维所占比例为10％，常规

纤维所占比例为40％，余量为亚麻纤维。

[0011] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物，具有记忆性特征的纤维和常规纤维的细度范围

为0.5D～5D，长度范围为25mm～85mm。

[0012] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物，所述记忆性特征的纤维包括具有形态记忆、功

能记忆和性能记忆的纤维。

[0013] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物，所述的具有记忆性特征的纤维是三维卷曲纤

维、热收缩纤维、负离子纤维或热熔纤维中的一种或几种。

[0014] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物，所述常规纤维包括涤纶纤维、锦纶纤维中的一

种或两种。

[0015] 一种新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，包括如下步骤：

[0016] (一)、纺纱

[0017] (1)、开松：分别将具有记忆性特征的纤维、亚麻纤维及常规纤维分别用开松机打

散成松散状备用；

[0018] (2)、梳理：将开松后的具有记忆性特征的纤维、亚麻纤维及常规纤维使用梳理机

分别进行梳理，分别得到梳理后的纤维条；

[0019] (3)、并条：将具有记忆性特征的纤维条、亚麻纤维条及常规纤维条按照一定的质

量百分比进行混条，得到混纺条；

[0020] (4)、粗纱、细纱：将上述混纺纤维条按照一定的牵伸倍数先后纺制所需细度的粗

纱及细纱，细纱的细度为50～300分特，捻系数为在350～450；

[0021] (二)、织造

[0022] (5)、按照所设计的织物组织和织造要求进行浆纱、整经和织造，得到所需亚麻织

物，所述亚麻织物的形态可以是机织物的平纹、斜纹、缎纹，或其变化组织，也可以是针织

物；

[0023] (三)前处理

[0024] (6)、按照记忆性特征的纤维对温度、PH值等适用性，将上述亚麻织物进行包括退

浆、煮炼、漂白等步骤的前处理，使具有记忆性特征的纤维产生一定的预调整；

[0025] (四)、后整理

[0026] (7)、按照记忆性特征的纤维对温度、PH值等适用性和对织物的最终要求，将上述

前处理后的亚麻织物经过热定型和或柔软等常规工艺步骤进行整理，使具有记忆性特征的

纤维进一步记忆性调整，加强纤维之间相互制约，最终在记忆性特征的纤维、常规纤维、亚

麻纤维相互之间形成稳定的三维网络状结构。

[0027] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，所述步骤(7)的热定型处理步骤中，

热熔温度设置为80℃～220℃。

[0028] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，所述稳定的三维网络框架结构的形
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成可依赖于热熔纤维的粘结和/或热收缩纤维的收缩捆绑和/或三维卷曲纤维的螺旋结构

的相互作用。

[0029] 上述的新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，所述步骤(3)中具有记忆性特征纤

维的重量百分比为1％～50％，亚麻纤维及其它纤维重量百分比为50％～99％。

[0030] 本发明新型防缩免烫的亚麻织物及其加工方法的优点是：具有记忆特征的纤维能

通过纺纱、织造和织物的后整理发生记忆性调整，使纤维之间相互制约，形成相对稳定的三

维网络结构，控制常规纤维，如亚麻纤维的移动、调整，从而减小缩水，增加织物的回弹性，

从而达到防缩免烫的目的。通过添加具有记忆性特征的纤维来达到防缩免烫的作用是一种

物理整理方法，既不会造成环境的污染，也不会造成织物的吸氯泛黄、强力下降、耐洗涤性

差等问题，还能有效提高织物的折痕回弹性，使织物达到防缩免烫的效果。通过添加具有记

忆性特征的纤维有效控制纤维网，增加纤维间的纠缠，有效的控制常规纤维的窜动，使纱线

中纤维处于一种稳定的三维网络结构状态，从而织物平整、褶皱回复性能提高、回弹性增

加，又不破坏织物的强力，使织物达到防缩免烫的效果。克服了以前织物易起皱、不平整、需

要熨烫的外观缺陷。本发明属于物理方法，不需要添加化学试剂，环保且不会破坏织物手

感、风格及强力等性能指标。

具体实施方式

[0031] 下面结合具体实施例对本发明做进一步详细说明；

[0032] 一种新型防缩免烫的亚麻织物，按照织物组织和织造要求进行浆纱、整经和织造，

获得亚麻织物，所述亚麻织物包括由经纱及纬纱组成的机织物或者由纱线顺序弯曲成线

圈，线圈相互串套而形成的针织物，其中经纱、纬纱以及纱线均由1％～50％的记忆性特征

的纤维、10％～50％的常规纤维以及余量的亚麻纤维组成，常规纤维包括涤纶纤维、锦纶纤

维中的一种或两种。记忆性特征的纤维包括具有形态记忆、功能记忆和性能记忆的纤维。具

有记忆性特征的纤维是三维卷曲纤维、热收缩纤维、负离子纤维或热熔纤维中的一种或几

种。具有记忆性特征的纤维包括具有形态记忆特征的纤维，如热熔纤维、热收缩纤维、三维

卷曲纤维等，可以是三维卷曲纤维、热收缩纤维、负离子纤维和热熔纤维等具有形态记忆、

功能记忆和性能记忆的纤维，如抗菌、远红外、负离子等。本发明亚麻纤维可以选择羊亚麻

或者羊绒纤维，也可以是二者的混合纤维。

[0033] 三维卷曲纤维通常用来提高纺织品和非制造布的彭松性和弹性。热收缩纤维通常

用来改变或调整纱线的蓬松性和弹性，在一定的条件下也能对纱线中的其他纤维产生约束

和固定。热熔纤维是一种纤维粘合剂，常用于加工热风法非织造布等负离子纤维常用于加

工负离子纺织品。具有记忆性特征的纤维和常规纤维的细度范围为0.5D～5D，长度范围为

25mm～85mm。将上述织物进行包括退浆、煮炼、漂白步骤的前处理，使记忆性特征的纤维产

生一定的预调整，对前处理后的织物经过热定型和/或柔软的常规工艺步骤进行整理，使记

忆性特征的纤维进一步记忆性调整，加强纤维之间相互制约，最终在组成经纱、纬纱或纱线

的记忆性特征的纤维、常规纤维、亚麻纤维相互之间形成稳定的三维网络状结构。

[0034] 本发明的实施例中，记忆性特征的纤维所占比例优选为10％，常规纤维所占比例

优选为40％，余量为亚麻纤维。

[0035] 本发明包括新型防缩免烫的亚麻织物的加工方法，包括如下步骤：
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[0036] (一)、纺纱

[0037] (1)、开松：分别将具有记忆性特征的纤维、亚麻纤维及常规纤维分别用开松机打

散成松散状备用；

[0038] (2)、梳理：将开松后的具有记忆性特征的纤维、亚麻纤维及常规纤维使用梳理机

分别进行梳理，分别得到梳理后的纤维条；

[0039] (3)、并条：将具有记忆性特征的纤维条、亚麻纤维条及常规纤维条按照一定的质

量百分比进行混条，得到混纺条；具有记忆性特征纤维的重量百分比为1％～50％，亚麻纤

维及其它纤维重量百分比为50％～99％。

[0040] (4)、粗纱、细纱：将上述混纺纤维条按照一定的牵伸倍数先后纺制所需细度的粗

纱及细纱，细纱的细度为50～300分特，捻系数为在350～450；

[0041] 混合工序所用设备可以是亚麻纺常用和亚麻加机，或亚麻纺常用多亚麻仓混亚麻

机，其作用是将具有记忆性特征的纤维及常规纤维分别用开松机打散成松散状备用，最后

得到不同品种的纤维条子。

[0042] (二)、织造

[0043] (5)、按照所设计的织物组织和织造要求进行浆纱、整经和织造，得到所需亚麻织

物，所述亚麻织物的形态可以是机织物的平纹、斜纹、缎纹，或其变化组织，也可以是针织

物；

[0044] (三)前处理

[0045] (6)、按照记忆性特征的纤维对温度、PH值等适用性，将上述亚麻织物进行包括退

浆、煮炼、漂白等步骤的前处理，处理时的最高温度在热熔纤维的熔点和热收缩纤维的收缩

点的20℃以下，使具有记忆性特征的纤维产生一定的预调整；

[0046] (四)、后整理

[0047] (7)、按照记忆性特征的纤维对温度、PH值等适用性和对织物的最终要求，将上述

前处理后的亚麻织物经过热定型和或柔软等常规工艺步骤进行整理，使具有记忆性特征的

纤维进一步记忆性调整，加强纤维之间相互制约，最终在记忆性特征的纤维、常规纤维、亚

麻纤维相互之间形成稳定的三维网络状结构。有效控制常规纤维的移动，进而减小缩水，增

加织物的回弹性，从而达到防缩免烫的作用。处理时的最高温度在热熔纤维的熔点和热收

缩纤维的收缩点的15℃以下。热定型处理时，热熔温度可以选择80℃～220℃。

[0048] 本发明稳定的三维网络框架结构的形成可依赖于热熔纤维的粘结和/或热收缩纤

维的收缩捆绑和/或三维卷曲纤维的螺旋结构的相互作用。

[0049] 当然，上述说明并非是对本发明的限制，本发明也并不限于上述举例，本技术领域

的普通技术人员，在本发明的实质范围内，作出的变化、改型、添加或替换，都应属于本发明

的保护范围。
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