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Usilowano juz niejednokrotnie wyra-
bia¢ tkaniny uwarstwione, skladajace si¢ z
pewnej iloéci warstw w postaci wsteg plot-
na, zespolonych ze soba w jednolita tka-
ning zapomocy kleju, cementu lub jednej
z pochodnych celulozy, posiadajacej wla-
snoéci koloidalne i rozpuszczajacej sie w
rozczynniku lotnym. W roli potrzebnego
do powyzszego celu kleju lub kleiwa pré-
bowano uzywaé pochodne celulozy w po-
staci roztworéw lub zawiesin w rozczynni-
kach lotnych, jak réwnfiez przemieniano
czesé wlokien celulozowych tworzacych
jedna lub obie sklejane tkaniny z koloidal-
na pochodna celulozy, spelniajaca rolg
kleiwa, Usitowania te uwiericzone byly jed-
nak powodzeniem jedynie czeSciowem,
poniewaz kleiwo, w postaci specjalnego
kleju lub pochodnej celulozy, nalozonych
na plétno lub otrzymanych droga czescio-

wej przemiany wlékien ptétna podlegaja-
cego sklejaniu, czynilo otrzymana tkanine
‘uwarstwiona zbyt sztywna (jezeli uzyto
kleiwo w iloéci dostatecznej do zespolenia
ze soba kilku warstw ptétna), w przypad-
ku za§ uzycia w roli kleiwa pochodnej ce-
lulozy, wytworzonej droga przemiany
wlokien samego plétna, otrzymywano tka-
ning uwarstwiong podobna do pergaminu,
a wiec nienadajaca si¢ do uzytku w roli
zwyklej tkaniny (jezeli ilo§¢ wlokien ptot-
na podlegajacego sklejaniu przemienio-
nych na kleiwo byla dostateczna do skle-
jania = poszczegblnych warstw tkaniny).
Przekonano si¢ ma podstawie obserwacyj
i do$wiadczeni, ze glowna wada tkanin -
warstwionych, otrzymywanych zapomoca
sposobow dotychczasowych, byla zbytnia
ich sztywno$é oraz nietrwalosé sklejenia
ich poszczegblnych warstw i to nawet wéw-



czas, gdy ilos¢ uiytego kleiwa celulozo-
wego byla obfita i powodowala charakte-
rystyczng sztywno$é i pergaminowoéé o-
trzymamej tkaniny uwarstwionej, ktére to
cechy nie odpowiadajgq zupelnie przezna-
czeniu tkaniny jako takiej.

Stosownie do wymalazku, zauwazono,
ze jezeli dwie lub wiecej wsteg tkanminy
bawelnianej nasycié¢ jednoczesnie i kilka-
krotnie odczynnikiem mogacym przemie-
niaé cze$é ich wlékien celulozowych w ko-
loidalny roztwér celulozowy i jezeli na-
stepnie nalozyé te tkaniny bawelniane jed-
ng na druga wéwczas, gdy zawieraja one
jeszcze pochloniete odczynniki, i jezeli u-
trzymywaé je w tym stanie podczas trwa-
mia procesu rozpuszczania rzeczonych od-
czynnikéw, to wtedy nalozone mna siebie

tkaniny skladowe sklejaja sie na state za-

pomoca pewnej czeéci swej celulozy, co
jednak nie zmniejsza miekkosci i gietkosci
otrzymanej tkaniny uwarstwionej, ktéra
posiada wigksza mase i trwalo$é propor-
cjonalng do swej grubosci oraz zachowuje
wyglad i dotyk wymagany od tkanin nor-
malnych, przyczem, w razie sklejania w
sposéb powyzszy tkanin bawelnianych, o-
trzymuje si¢ tkanine uwarstwiona podob-
na do Inianej, co juz jest bardzo doniosta
przemiang tkaniny bawelnianej,

W patencie Nr 8666, opisany jest spo-
s6b otrzymywania cial celulozowych, prze-
znaczonych do wymnemonych celow.

W wyzej wymienionym patencie wlék-
nisty materjat celulozowy (bawelna, juta,
len, ramica, drzewo lub -inne wlékna ro-
$linne) w postaci np, plétna bawelnianego
zwilza sig najpierw réwnomiernie roztwo-
rem alkalicznym, jak np. soda zraca, droga
wytrawiania, zanurzania i wyZymania lub
zapomocs innego sposobu, a to w celu
réwnomiernego rozprowadzenia po po-
wierzchni i w komérkach wloskowatych
plétna odczynnika lub roztworu aktywu-
jacego, Podczas wprowadzania do tkani-

ny odczymnika alkalicznego, mozna prze-

strzega¢ okreslone st¢zenie odczynnika i
okreélony stosunek wymierzonej ilosci wo-
dy oraz alkaljéw do objegtosci celulozy,
tworzacej tkaming do jej powierzchni. Ste-
zenie uZytej sody zracej nie powinno by¢
wieksze od 13° Bé, czyli nie powinna ona
dziala¢ chemicznie ma tkaning, jak np.
merceryzowaé ja w temperaturach normal-
nych w czasie trwania przerébki, lecz po-
winno jedynie nastapié¢ przyleganie sktad-
nikéw alkalicznych do skladnikéw celulo-
zowych.

Po wprowadzeniu do tkaniny odczyn-
nika alkalicznego w sposéb powyzszy,
wloskowate i adsorbcyjne polaczenie tej
tkaniny z odczynnikiem alkalicznym za-
pobiega ujsciu tego ostatniego z powierzch-
ni i komérek wloskowatych tkaniny pod-
czas nastepujacego potem traktowania tei
tkaniny roztworem lub przetwarzaczem
celulozowym, Okolicznoéé powyzsza posia-
da doniosle znaczenie, poniewaz, aczkol-
wiek odczynnik alkaliczny jest komieczny
do aktywowania rozczynnika, to jednak
nalezy sie zabezpieczyé od uszkodzenia
rozczynnika przez dyfuzje aktywujacego
go odczynnika alkalicznego z tkaniny czy-
li materjalu celulozowego wglab kapieli
rozczynnikowej. Reakcja zostaje wiec zlo-
kalizowana na powierzchniach i w komér-
kach wloskowatych tkaniny, przyczem u-
nika sie aktywacji i rozkladu kapieli roz-
puszczalnikowej, osiagajac jeszcze inne
korzyéci. Jezeli tkanina zawierajaca wy-
mierzona porcje odczynnika aktywujace-
go, ktory poczatkowo dziala zgodnie ze
swemi wlasnoéciami chemicznemi, fizycz-
nemi lub katalitycznemi, znajdzie sie w o-
becnosci rozczynnika (np. jezeli plétno
bawelniane nasycone roztworem sody #ra-
cej znajdzie si¢ w obecnosci roztworu mie-
dzi amonjakalnej), to wtedy nastepuje po-
tréjna reakcja w ktérej bierze udzial: od-
czynnik aktywujacy (soda zraca), rozpu-
szczalnik (roztwér miedzi amonjakalnej)
oraz tworzaca si¢ powierzchnia celulozo-



wa i roztwory lub powierzchnie koloidalne
utworzone w miejscu reakcji.

Spos6b miniejszy mozna przeprowadzic
jak nastepuje: odwijang ze zwoju wstege
tkaniny bawelnianej przeprowadza sig
przez roztwér sody zracej o steZeniu oko-
fo 17° Bé, wyzyma ja pomigdzy walcami,
a mnastepnie wprowadza szybko w stanie
wilgotnym do roztworu miedzi amonjakal-
nej, poczem wyzyma si¢ j3, 2zobojetnia,
plécze, wyciaga i suszy, Kapiel rozczynni-
kowa powinna sktadaé si¢ z 18 kg siarczanu
miedzi rozpuszczonych w 32 1 wody amo-
njakalnej o stezeniu handlowem, rozcien-
czonych woda do pojemnosci 114 1. Kapa-
nie tkaniny w tej kapieli rozczynnikowe;j
powinno trwaé od 3 do 5 sekund, przyczem
czas tej kapieli i stgzenie odczynnikow na-
lezy zmienia¢ odpowiednio do wagi i bu-
dowy danej tkaniny.

W taki sam sposéb traktuje sie jedno-
czesnie dwie wstegi tkaniny, a mianowicie
zanurza si¢ je najpierw w wytrawiaczu
sracym, a nastepnie w rozpuszczalniku
miedzio - amonjakalnym, poczem naklada
sie na siebie obie wstegi, gdy sa jeszcze na-
sycone odczynnikiem Zracym i roztworem
miedzi amonjakalnej, i utrzymuje je w tym
stanie przez czas trwania potréjnej reak-
cji pomiedzy: alkalja zraca, miedzia a-
monjakalng i celuloza, odbywajacej sie
zaréwno na powierzchniach obu wsteg tka-
niny, jak i w ich komérkach wloskowatych,
Przekonano si¢ przytem, ze jezeli po-
wierzchnie dwéch wsteg tkaniny, ktére ma-
ja by¢ ma siebie malozone, zjezy¢ droga
tak zwanego drapania jeszcze przed ich
wytrawianiem, to wtedy obie wstegi zespa-
laja si¢ ze soba doskonale w jednolita,
aczkolwiek uwarstwiona tkanine,

Na rysunkach podane jest urzadzenie,
sluzgce do przeprowadzania niniejszego
sposobu, Fig. 1 przedstawia urzadzenie w
widoku zboku, sktadajace si¢ z czesci na-
stepujacych: zwojéw, z ktérych odwija si¢
plétno, wanny i walcéow aktywujacych

ptétno zapemoca odezynnika zracego, wan-
ny i walcow stuzacych do nasycania pist-
na roztworem miedzi amonjakalnej oraz
maszyny wyciagajacej plétno; fig. 2 — u-
rzadzenie w widoku zgéry, w ktérem po-
minigto zwoje, z ktérych odwijane :jest
plétno; fig. 3 przedstawia w widoku zboku
maszyne wyciagajaca oraz wanny sluzace
do zakwaszania plétna; fig. 4 — widok
zboku w zwiekszonej podzialce walcéw
sluzacych do nakladania na siebie obu
wsteg plétna; fig. 5 — maszyneg sluiq.q
do zjezamia powierzchni plétna.

Ponizej przedstawiony jest przyklad
wykonania wynalazku w zastosowaniu do
wstegi plotna bawelnianego w miare jego
przesuwania si¢ przez powyzisze urzadze-
nie,
Dwie wstegi plétna bawelnianego od-
wijane sa z dwoch zwojéw przez uklad
walcow R! i R? oraz maszyne wyciagowa
M tak, iz wstegi te posuwajq sie z szybko-
écia rownomierna, Wstegi 1 i 2 przecho-
dza majpierw przez kapiel Zraca w wannie
T,, gdzie otrzymuja okreslong porcje roz-
tworu zracego, a nastepnie przechodza
przez kapiel z miedzi amonjakalnej w wan-
nie T2, gdzie roztwér rozczynnika miedzi
amonjakalnej wchodzi w komérki obu
wsteg jednoczeénie i miesza sie z zawar-
tym w nich odczynnikiem zracym. Rozpo-
czyna si¢ wowczas reakcja miedzy od-
czynnikiem Zracym, miedzia amonjakalna
i celuloza w obu wstegach jednoczeénie i
trwa w nich po wyjsciu wsteg z wanny T2
Przechodzac pomiedzy walcami r, i r, o-
bie wstegi nakladaja si¢ na siebie pod nie-
wielkiem ciSnieniem i posuwaijg sie nadal
juz w polaczeniu.

Kazda =z rzeczonych wsteg plocien-
nych zjeza sig uprzednio po jednej stromie
zapomocy planetowej maszyny drapar-
skiej, podanej schematycznie na fig. 5,
gdzie wstega plétna odwija sie¢ ze zwoju q,
przechodzi przez walec drapanski n i na-
wija na zwéj b, przyczem oba zwoje ptétna

—



podane na fig. 1 ulozone sa w ten sposéb,
iz obie wstegi 1 i 2 skladajq si¢ ze sobg
pomiedzy walcami r, r, swemi powierzch-
niami zjezonemi (fig. 4).

Wstegi polaczone juz ze soba i nasy-
cone réwnomiernie reagujacemi odczyn-
nikami przechodza =z ukladu walcow R,
do maszyny wyciagowej M, przyczem na
powierzchniach wlékien wstegi trwa reak-
cja w taki sposéb, iz czymmiki tej reakcji
wyczerpujg si¢, wytwarzajac okreslong
proporcje koloidalnego roztworu celulo-
zowego, jeszcze przed jego skrzepnigciem,
ktére si¢ osiaga zapomoca zakwaszania
i przemywania uwarstwionej tkaniny.
Z maszyny wyciagowej M uwarstwiona
tkanina, zlozona z dwéch wsteg 1 i 2 za-
wierajacych produkty reakcji, przechodzi
do wanny zakwaszajacej D, skladajacei
si¢ z trzech przedziatéw, z ktérych prze-
dzial d, zawiera roztwér kwasu siarkowe-
go, a przedzialy d, i d, zawieraja wodz.
Po wyjsciu z tych wanien jednolita wstg-
ga podwéjna przechodzi przez walce wy-
zymajace R, na walce zwijajace R,, po-
czem dobrze jest poddaé otrzymana wste-
ge tkaniny powtérnemu zakwaszeniu
i przemywaniu czysta woda przed wpro-
wadzeniem jej do komér suszacych.

Szybkosé przesuwania wsteg plétna,
stezenie roztworu alkalicznego i miedzi
amonjakalnej - oraz czas zakwaszania
i plokania zalezne s od wagi, budowy
i tworzywa tkanin, podlegajacych skleja-
niu, Jezeli obie wstegi maja byé spilsnio-
ne tak, jak papier, to wéwczas nalezy uzy¢
odpowiedniego klajstru lub innych do-
datkéw, zmieniajac odpowiednio ilosci in-
nych czynnikéw. W przypadku np. dwéch
wsteg tkaniny bawelnianej, wykonanej z
przedzy osnowowej i watkowej Nr 80,0
szerokos$ci rzutu czélenka od 80 do 109
nitek osnowy, dobrze jest zastosowaé
szybko§é przesuwania si¢ wsteg tkaniny
wynoszaca 402 metréw mna minute, ka-
piel alkaliczng w postaci roztworu wodo-

rotlenku sodowego o stezeniu 15°RB¢,
przyczem kapiel ta winna trwaé 6 sekund.
Kapiel z miedzi amonjakalnej powinna
si¢ sklada¢ z 180 kg siarczanu miedzi,
680 1 wody, 360 1 amonjaku (o stezeniu
handlowem), a zanurzenie powinno trwaé
3 sekundy. Wciaganie wstegi tkaniny w
maszynie winno trwaé 55 sekund, pierw-
sze zakwaszanie 11 sekund w kwasie siar-
kowym o stezeniu 8° Bé, a drugie zakwa-
szanie w kwasie siarkowym o stezeniu
8°Bé w zwyklym cebrze farbiarskim az
do chwili catkowitego zniknigcia zabar-
wienia miedziowego, czyli od 1 do 2 go-
dzin. '
Wskutek jednoczesnego rozpoczecia
si¢ reakcji we wszystkich sklejanych
wstegach tkaniny celulozowej, ilo§é kolo-
idalnego ciala celulozowego, przemiana
w to ciato wlokien celulozowych i zmiana
powierzchniowa calej tkaniny sa zasadni-
czo jednakowe we wszystkich sklejanych
ze soba wstegach tkaniny, dzieki czemu
skle;a;a, si¢ one ze soba w jednorodna tka-
ning o réwnomiernej wytrzymalosci. Skla-
danie ze soba obu wsteg plétna w chwili,
gdy w ich komérkach trwa jeszcze reakcja,
posiada donioste znaczenie, o czem mozna
si¢ przekomaé, zatrzymujac posuwanie sig
obu wsteg, np, na jedna minute, i puszcza-
jac je nastepnie dalej, wowczas wskutek
zatrzymania reakcja zakoriczona zostala
w obu wstegach oddzielnie, przez co skle-
ity si¢ onme bardzo stabo lub mnie ulegly
sklejeniu zupelnie. Jezeli matomiast obie
wstegi przylgnely do siebie jeszcze przad
ukoriczeniem reakcji, to wtedy wskutek
wyczerpania si¢ odczynnikéw lub potrak-
towania obu wsteg rozczynnikiem, = celu-
loza koloidalna krzepnie powoli i staje sie
masa, w ktorej zlepione zostaja wlokna
zlozonych ze sobg wsteg tkaniny, Wsku-
tek tego zlepienia oraz splecenia i powia-
zania si¢ widkien, obie wstegi tkaniny
wigza si¢ ze sobg silnie i znacznie silniej,
anizeli w przypadku sklejenia ich jedynie



zapomoca ciala koloidalnego, co mialoby
miejsce, gdyby takie kleiwo nalozono lub
wytworzono na jednej ze wsteg i nalozono
na niag druga wstege. Postepujac w sposdb
powyzszy, otrzymuje si¢ mocno zespolong
tkanine uwarstwiona, podobna pod wzgle-
dem wygladu i w dotknigciu do tkaniay
lnianzj i posiadajaca konsystencje po-
dobna do lekko nakrochmalonej tkaniny
bawelnianej lub Inianej o tej samej budo-
wie i grubosci. Otrzymana tkaning uwar-
stwiong mozna prac, gdyz po wysuszeniu
i wyprasowaniu osiagga ona zpowrotesn
swa elastyczna gietko$¢, wobec czego
mozna jg uzywaé do szycia kolnierzykéw
i mankietow., Dzieki przemianie wldkien
celulozowych, tkanina mniniejsza mnie
wchlania wilgoci i nie brudzi sig¢ szybko,
wobec czego mozna iz niej szyé odziaz
niebrudzaca si¢ przez dluis;y czas. Po-

niewaz usztywniajace 1 kle_i_ésce cialo ce--

lulozowe, utworzone w niniejszej tkaninie
uwarstwionej, nie rozpuszcza si¢ w ply-
nach uzywanych do prania, wigc odziez
uszyta z tej tkaniny po wypraniu posiada
swa pierwotna gietkosé i miekkosSc.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrabiania tkanin uwar-
stwionych droga sklejania poszczegélnych

tkanin, wykonanych z wiékna celulozowe-
go, znamienny tem, ze tkaniny podlegajace
cklejaniu poddaje sie¢ dzialaniu rozpu-
szczalnika lub rozpuszczalnikéw celulozn-
wych, po uprzedniem wprowadzeniu :lo
tych tkanin odczynnika aktywujacego
lub przy$pieszajacego rozpuszczanie, po-
czem tkaniny naklada sie na siebie przed
lub podczas zakoriczenia rzeczonego roz-
puszczania,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze z zespolonej tkaniny uwarstwin-
nej wyplékuje sie wszystkie produkty re-
akcji  z wyjatkiem ciala celulozowego,
utworzonego w tej tkaninie,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tem, ze czynnik aktywujacy wpro-
wadza sie do tkanin skladowych w okre-
$lcnem stezeniu i ckreslonej ilosci w sto-
sunku do celulozy tworzacej tkanine.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze w roli odczynnika stosuje
si¢ alkalja zrace w postaci sody zracej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ roztwér miedzi
amenjakalnej, ‘

zna-

Arnold Print Works.
Zastepca: I. Myszczynski.
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