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(54) KABELDURCHFUHRUNGSMUFFE
(57) Eine Kabeldurchfihrungsmuffe umfaBt einen Ein-
13 fn

schraubteil (1) mit einer konisch abgesetzten Durch- 12
gangsbohrung (5). Gegen die Konusfldche (6) stiitzt sich
ein Einsatz (8), der von einer Uberwurfmutter (12) un-

ter Vorspannung gesetzt wird. Der Einsatz (8) trd#gt an
- einem Ende 'eines ringférmigen Mittelteiles (9) einen _r \r

Kranz aus axial ausgerichteten, schrdg zur radialen
Richtung orientierten Lamellen (10), und am anderen En-
de einen Kranz von Klauen (11), die fingerartig eben-
falls axial ausgerichtet sind. Durch das Festziehen der ‘
Uberwurfmutter (12) werden die auskragenden Lamellen
(10) und Klauen (11) in ihrem Kranzdurchmesser jeweils
stirnseitig verkleinert und gegen ein durchgezogenes

Kabel gepreSt. Der Einsatz (8) kann beidseitig mit La- 81 Y
mellen (10) ausgestattet sein. Der Einsatz (8) kann te- 10
leskopartig verlidngert oder verkiirzt werden. Eine Dich-
tungsscheibe (7) ist an einem Gewindestutzen (3) des 9 o e
Einschraubteils (1) einstiickig angeformt. 1k i
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Die Erfindung betrifft eine Kabeldurchfihrungsmuffe mit
zentraler Durchgangsbohrung zur Lagefixierung und zur dich-
tenden Einfihrung eines elektrischen Leiterkabels z.B. in ei-
nem Klemmenkasten eines Elektrogeradtes, mit einem Einschraub-
teil, der beiderseits eines mittigen AuBensechskants jeweils
einen Gewindestutzen aufweist, sowie mit einer auf einem der
Gewindestutzen anschraubbaren und mit einer zentralen Offnung
fir das Kabel ausgebildeten Uberwurfmutter mit spharischer
oder konischer Innenflidche, die gegen schraggestellte, einan-
der ilberlappende klauenartige Lamellen eines Lamellenkranzes
aus elastischem Material schraubbar ist, wobei sich die La-
mellen beim Aufschrauben der Uberwurfmutter irisblendenartig
zusammenziehen und sich kraftschlissig an das Kabel legen.

zum Zweck der Kabeleinfihrung oder Durchfihrung in bzw.
durch Gehduse sind Kabeldurchfihrungsmuffen bekannt, deren
Aufgabe es ist, das Kabel in der Position zu dem Gehduse
ortsfest und lagerichtig zu halten und eine Dichtung gegen-
{iber dem Kabel zu bewirken, sodaB weder Feuchtigkeit noch
Staub in das Gehduse eindringen kann.

Man hat zur Lésung dieser Aufgabe stopfblichsendhnliche Kon-
struktionen aus Kunststoff oder Metall gewdhlt, bei welchen
ein Dichtkdrper durch Anziehen einer Uberwurfmutter gegen den
Kabelmantel gepreBt wird.

KabelanschluBsticke bzw. Kabelverschraubungen sind Massen-
produkte. Bei den auf den Markt befindlichen Ausfuhrungen
muBte ein Kompromif hinsichtlich des Materials eingegangen
werden, denn der mit den Schraubgewinden ausgestattete Ein-
schraubteil tragt durchwegs die einander irisblendenartig
iberlappenden, axial orientierten Lamellen, welche sich beim
Aufschrauben der Uberwurfmutter radial gegen das Kabel pres-
sen. Wihrend der Grundkdrper aus festem Kunststoff ausgebil-
det sein sollte, muB der Lamellenteil des Einschraubteils
eine elastische Verformung gewdhrleisten. Diese widerspruch-
lichen Forderungen fuhrten dazu, daB ein Kunststoff mit mitt-
leren Eigenschaften gewdhlt wurde und der Einschraubteil fur
das Einschrauben zu weich und fir die elastische Verformung
jedoch zu spréd war. Bruch der Lamellen war oftmals die

Folge.
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Ein weiterer Nachteil muBte dadurch in Kauf genommen wer-
den, daB die Klemm- und Dichtwirkung nur an einem schmalen
Umfangsbereich des Kabelmantels eintrat, sodaB sich das Kabel
gegeniiber der Kabelverschraubung schridgstellen konnte. Bei
Schrigstellung ist aber eine Dichtwirkung nicht mehr gewahr-
leistet, weil der Querschnitt des Kabels in der Dichtebene
eine Ellipse ist, wahrend die Klauen der Lamellen der Kabel-
verschraubung einen Kreisquerschnitt umgeben.

Die Erfindung 18st beide Aufgaben, sowohl die materialtech-
nologische, als auch die konstruktive, dadurch, daB die La-
mellen auf einem separaten ringférmigen Einsatz angeordnet
sind der in die Durchfiihrungsbohrung gegen eine Anlagefldche
einschiebbar und durch die Uberwurfmutter gegen diese prefBbar
ist.

Die Kabeldurchfiihrungsmuffe besteht somit mindestens aus
drei Teilen, néamlich
a) einem Einschraubteil
b) einem Einsatz und
c) einer Uberwurfmutter.

Der Einsatz kann den Erfordernissen entsprechend aus ela-
stischem Kunststoff und der Einschraubteil sowie die Uber-
wurfmutter aus formstabilem Kunststoff oder auch aus Metall
bestehen. Es ist zweckmdBig, wenn der Einsatz einen Kranz aus
fingerartig ausgerichteten, gegeniiber den Radialebenen zur
Einsatzachse schridggestellten Lamellen an einem Ende eines
ringférmigen Mittelteiles und am anderen Ende des Mittelteils
einen Kranz aus fingerartig ausgerichteten Klauen aufweist,
wenn der Einsatz mit einem Ende an der als Konusflache ausge-
bildeten Anlageflidche der Durchfihrungsbohrung anliegt und
die Klauen beim Aufschrauben der Uberwurfmutter mit ihren
freien Enden in radialer Richtung konvergieren und gegen ein
Kabel spannbar sind. Eine alternative Ausfihrungsform ist da-
durch gekennzeichnet, daf der Einsatz in axialer Richtung an
beiden Enden Lamellen aufweist, die beim Aufschrauben der
Uberwurfmutter mit ihren jeweils freien Enden einerseits an
der Konusfldche der Uberwurfmutter und anderseits an der als
Konusfliche ausgebildeten Anlagefldche der Durchfihrungsboh-—

rung anliegen und klauenartig gegen ein Kabel spannbar sind.
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Der Einsatz weist bei einer konkreten Ausbildung ein zylin-
drisches Mittelstick auf, das beidseitig schréaggestellte
{iberlappende Lamellen tragt, die sich dichtend in der Art ei-
ner Irisblende schriag gegen den Kabelmantel pressen, wenn die
Uberwurfmutter festgezogen wird. Die schraggestellten Lamel-
len haben einen besonderen Dichtungseffekt. Der Einsatz kann
auch an einem Ende mit radial konvergierenden Klauen ausge-—
stattet sein. Kegelfldchen bzw. sparische Flachen sowohl in
der Uberwurfmutter als auch am Einschraubteil bewirken das
Festziehen der Lamellen bzw. der Klauen und somit das dop-
pelte Festhalten eines Kabels.

Der austauschbare Einsatz kann fir unterschiedliche Kabel-
durchmesser bei ein und demselben Einschraubteil einschlieB-
lich Uberwurfmutter ausgelegt sein. Es ist aber auch zweckma-
Big, wenn der Einsatz teleskopartig ausgebildet ist und die
ineinandergreifenden Teile zur Einstellung der Gesamtlénge
des Einsatzes ineinanderschraubbar sind. Ein verléangerter
Einsatz macht die Kabeldurchfiihrungsmuffe auch fur kleinere
Kabeldurchmesser anwendbar.

Die Erfindung ermdglicht somit eine gezielte, optimale Ma-
terialwahl und eine wesentlich verbesserte Dichtung. Ein un-
gewlinschtes Schrédgstellen eines Kabels im Einfihrungsbereich
ist nicht mehr moglich, weil das Kabel in der Kabelverschrau-
bung in axialer Richtung in zwei Positionen dichtend festge-
halten wird. Die Lagefixierung eines Kabels wird noch dadurch
verbessert, daB der Einsatz gegeniber der Durchgangsbohrung
eine formschliissige Verbindung, wie beispielsweise eine Nase,
die in eine axiale Nut in der Durchgangsbohrung greift, zur
Verdrehsicherung des Einsatzes aufweist. SchlieBlich kann
die Dichtheit der gesamten Kabeldurchfihrungsmuffe verbessert
werden, wenn im Ubergangsbereich des gerateseitigen Gewinde-
stutzens zur ringfdrmigen PaBfldche des AuBensechskants eine
Dichtungsscheibe unter Bildung eines Luftspalts zur PaBflache
einstiickig an den Gewindestutzen angeformt ist.

Ein Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Kabeldurch-
fiihrungsmuffe ist in den Zeichnungen dargestellt. Fig. 1
zeigt eine Uberwurfmutter teilweise im Schnitt, Fig. 2 einen

Einsatz teilweise im Schnitt, Fig. 3 einen Einschraubteil
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teilweise im Schnitt, Fig.4 den Einsatz von oben und Fig. 5
den Einsatz wvon unten.

Ein Einschraubteil 1 (Fig. 3) weist beiderseits eines
AuBensechskants 2 jeweils Gewindestutzen 3, 4 auf. eine
Durchgangsbohrung 5 ist im Mittelbereich durch eine Konusfla-
che 6 abgesetzt. Der Gewindestutzen 3 wird in eine Gewinde-
bohrung eines Elektrogerates oder eines AnschluBkastens zur
Einfiihrung eines Kabels eingeschraubt. Zur besonderen Dich-
tung ist bei der Ausfihrung des Einschraubteiles 1 aus Kunst-
stoff nachst der PaBfldche des AuBensechskants 2 eine Dich-
tungsscheibe 7 einstlickig unter Bildung eines Luftspaltes zur
PaBflache an den Gewindestutzen 3 angeformt. Beim Einschrau-
ben legt sich die Dichtungsscheibe 7 in den Dichtspalt und
bewirkt einen besonders guten Dichtungseffekt.

In die Durchgangsbohrung 5 des Gewindestutzens 4 wird ein
Einsatz 8 eingelegt, der gemd8 Fig. 2 einen ringfdrmigen Mit-
telteil 9 aufweist, von welchem sich in axialer Richtung bei-
derseits elastisch verformbare klauenartige Elemente erstrek-
ken. Dabei handelt es sich einerseits um schmale zungenartige
Lamellen 10, die gegeniiber den Radialebenen schréaggestellt
sind und einen Lamellenkranz bilden. Anderseits sind Klauen
11 in den Radialebenen vorgesehen, die einen Klauenkranz bil-
den.

Eine Uberwurfmutter 12 (Fig. 1) kann auf den Gewindestut-
zen 4 aufgeschraubt werden. Eine Offnung 13 ermdglicht das
Durchfihren eines Kabels, welches durch den Einsatz 8 und
durch die Durchgangsbohrung 4 durchgezogen wird. Eine sphari-
sche kuppelartige Innenfldche 14 legt sich beim Aufschrauben
der Uberwurfmutter 12 gegen die Lamellen 10 und druckt den
Einsatz 8 mit den Klauen 11 gegen die Konusflache 6. Mit zu-
nehmendem Aufschrauben der Uberwurfmutter 12 werden die La-
mellen 10 und die Klauen 11 verformt, wobei sich die Durch-
gangsoffnungen an den Stirnseiten des Einsatzes 8 verkleinert
bzw. zusammenzieht. Die Lamellen 10 schieben sich irisblen-
denartig Ubereinander und verkleinern den Kranzdurchmesser.
In Umfangsrichtung ergibt sich eine Dichtwirkung, da die La-
mellen 11 mit ihren Flachseiten dicht aneinanderliegen. Auch
in radialer Richtung legt sich die Offnung des Lamellenkran-
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zes an den Kabelumfang an. Somit wird das Kabel unmittelbar
an der Offnung der Uberwurfmutter 12 durch den Einsatz 8 me-
chanisch fixiert und gegen das Innere abgedichtet. Die Klauen
11 bewegen sich in den Radialebenen und greifen form- und
kraftschliissig am Kabel an. Damit wird das Kabel zweifach
festgehalten. Es kann sich in der Einspannstelle nicht
schrigstellen. Eine besonders gute Lagefixierung und Dichtung
wird dadurch erreicht.

Bei einem gegeniiber der Ausbildung nach Fig. 2 langeren
Einsatz 8, jedoch gleichem Einschraubteil 1 und gleicher
{lberwurfmutter 12 wird der Einsatz 8 mehr zusammengedruckt
und der Lamellenkranzdurchmesser bzw. der Klauenkranzdurch-
messer jeweils im Kopfbereich stdrker verkleinert. Durch das
teleskopartige Auseinanderschrauben des Einsatzes 8, dessen
Hilfte durch seitliche Nasen und Nuten in der Durchgangsboh-
rung beim Einlegen in den Einschraubteil 1 gegen ein Verdre-
hen gesichert sind, kann der Einsatzbereich bzw. Anwendungs—
bereich auf eine grdBere Bandbreite von Kabeldurchmessern er-

weitert werden.
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Anspruche:

Kabeldurchfiihrungsmuffe mit zentraler Durchgangsbohrung
zur Lagefixierung und zur dichtenden Einfihrung eines
elektrischen Leiterkabels z.B. in einem Klemmenkasten ei-
nes Elektrogerdtes, mit einem Einschraubteil, der beider-
seits eines mittigen AuBensechskants Jjeweils einen Gewin-
destutzen aufweist, sowie mit einer auf einem der Gewin-
destutzen anschraubbaren und mit einer zentralen Offnung
fiir das Kabel ausgebildeten Uberwurfmutter mit sphari-
scher oder konischer Innenfliche, die gegen schragge-
stellte, einander liberlappende klauenartige Lamellen ei-—
nes Lamellenkranzes aus elastischem Material schraubbar
ist, wobei sich die Lamellen beim Aufschrauben der Uber-
wurfmutter irisblendenartig zusammenziehen und sich
kraftschliissig an das Kabel legen, dadurch gekennzeich-
net, daB die Lamellen (10) auf einem separaten ringfor-
migen Einsatz (8) angeordnet sind der in die Durchfih-
rungsbohrung (5) gegen eine Anlageflache (6) einschiebbar
und durch die Uberwurfmutter (12) gegen diese preBbar
ist.

Kabeldurchfiihrungsmuffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einsatz (8) einen Kranz aus fingerartig
ausgerichteten, gegeniiber den Radialebenen zur Ein-
satzachse schridggestellten Lamellen (10) an einem Ende
eines ringfdrmigen Mittelteiles (9) und am anderen Ende
des Mittelteils (9) einen Kranz aus fingerartig ausge-
richteten Klauen (11) aufweist, daB der Einsatz (8) mit
einem Ende an der als Konusfldche (6) ausgebildeten Anla-
gefldche der Durchfiihrungsbohrung (5) anliegt und die
Klauen (11) beim Aufschrauben der Uberwurfmutter (12) mit
ihren freien Enden in radialer Richtung konvergieren und

gegen ein Kabel spannbar sind.
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Kabeldurchfiihrungsmuffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB der Einsatz (8) in axialer Richtung an bei-
den Enden Lamellen (10) aufweist, die beim Aufschrauben
der Uberwurfmutter (12) mit ihren jeweils freien Enden
einerseits an der Konusflache der Uberwurfmutter (12) und
anderseits an der als Konusflédche (6) ausgebildeten Anla-
geflache der purchfiihrungsbohrung (5) anliegen und klau-
enartig gegen ein Kabel spannbar sind.
Kabeldurchfiihrungsmuffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einsatz (8) teleskopartig ausgebildet
ist und die ineinandergreifenden Teile zur Einstellung
der Gesamtlidnge des Einsatzes (8) ineinanderschraubbar
sind.

Kabeldurchfiihrungsmuffe nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, das der Einsatz (8) gegeniber der
Durchgangsbohrung (5) eine formschliissige Verbindung, wie
beispielsweise eine Nase, die in eine axiale Nut in der
Durchgangsbohrung (5) greift, zur verdrehsicherung des
Einsatzes (8) aufweist.

Kabeldurchfiihrungsmuffe nach einem der Anspruche 1 bis 5
mit einem Einschraubteil aus Kunststoff, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB im Ubergangsbereich des gerdteseitigen Ge-
windestutzens (3) zur ringformigen PaBfldche des Au-
Bensechskants (2) eine Dichtungsscheibe (7) unter Bildung
eines Luftspalts zur PaBfldche einstlickig an den Gewinde-—
stutzen (3) angeformt ist.
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